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El presente invento se refiere a una miquina automé-
tica de ciclo continuo, que tiene el objeto de presecar
las baldosas de materia cerdmica directamente a la sallda
de la prensa.

Habitualmente en este procedimiento de trabajo el ci-
clo de operaciones se desarrolla como sigue:

A) Siguiendo el sistema tradicional, las baldosas a
la salida de la prensa son apiladaé a mano o mecénicamente
sobre carros y a continuacibn introducidas en un secadero
de tinel. Dado que la velocidad de produccién de las pren-
sas es bastente mhs elevada que el ciclo de secado, es ne-
cesario crear reservas de materia prensada himeda, de mane-
ra que el secadero pueda, durante las 24 horas del dla, se-
car la produccidn de ocho horas de trabajo de las prensas.
Por otra parte es ldgico que las prensas tengan una papaci~
dad productiva tal que puedan, por una sola Jjornada de tra-
bajo, cubrir las necesidades de los secaderos y de los hor-
nos que, por razones de rendimiento té&rmico, son necesarie~
mente de ciclo continuo.

B) En el caso de baldosas de grés, es necesario que
las baldosas prensadas sean puestas sobre bastidores apro-
piados para llevarlas a los secaderos, ya que no es posible
secar este tipo de productos manteniéndolos apilados, por
tanto ademis de la reserva de productos como se ha previsto

en el caso A), en este caso, es preciso que las baldosas
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sean recogidas cuando salen del secadero y apiladas para

el paso al horno de coccibén. Esto significa que para esta
produceidn es necesario tener una doble reserva de carros

y de materia y las operaciones son por tanto dobles.

C) Existen en el comercio mfquinas, bien de ciclo con-
tinuo bien de ciclo intermitente, que prevén la posibilidad
de secar las baldosas toméndolas directemente a la salida
de la prensa. Estos sisbtemas tienden a evitar totalmente el
paso sucesivo a los secaderos de tinel. El ciclo de estas
miquinas prevé que las baldosas lleguen de lea prensa hasta
la méquina de apilar para ser cargadas directsmente sobre
los carros del horno. Naturalmente para obtener el secado
total durante este paso, estas miquinas tienen un ciclo més
bien ripido y aunque hayan sido convenientemente estudiadas,
tienen dimensiones relativamente grandes; los productos su-
fren un tratamiento de secado més bien ripido. Todo ésto
plantea, en ciertos casos, problemas importantes porque to-~
das las arcillas no pueden soportar un ciclo brusco de se~
cado, como éste, y por consiguiente deben corresponder di-
ferentes medios de secado a las diversas arcillas.

El presente invento tiene por objeto permitir sobre
todo en caso de baldosas de gres, o0 en todos los casos de
materias sensibles al secado, un secado previo parcial de
Jas baldosas que permite efectuar el agpilamiento de no im-
porta que tipo de materia evitando todas las operaciones
manuales sucesivas.

Ademds las balsodas asi tratadas pueden estacionarse
sobre los carros esperando para entrar en el ciclo secadero-
horno, sin correr peligro de roturas debidas a corrientes

de aire. Gracias & este sistema se utilizan aldn secaderos
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de tlnel para el secado final del producto (y éstos por el
hecho de que se quiere evitar hacer sufrir a las baldosas
un ciclo de secado total demasiado ripido), pero se desea
también evitar la carga de las materias sobre carros conve-
nientes de bastidor para eliminar la recogida de las piezas
entre el secadero y el horno, eliminando una operacidn. Otro
objeto es contener y también disminuir las dimensiones del
secadero de tlnel, sumentando la capacidad productivas

Esta maquina, que debe secar solo parcialmente la hume-
dad contenida en las baldosas, tiene tambidn la ventaja de
no sbsorber grandes cantidades de calorfas tanto mis cuanto
que puede ser alimentada incluso solamente por el cslor de
recuperacidn de los hornos.

Finaslmente, en el caso especifico de baldosas de gres,
gracias a esta méquina es posible igualar el ciclo de seca~
do con el de coccidn, eliminando totalmente las reservas y
la operacibén manual entre el secadero y el horno.

Estas caracteristicas y otra ain y las ventajas rela-
tivas del invento resultarin evidentes de la descripcidn
detallada que sigue, con referencia a titulo de ejemplo no
limitativo al dibujo adjunto en el cual:

La figura 1 es una vista esquemftica de frente de la
maquina.

La figura 2 es una vista en corte longitudinal segin
la linea 2~2 de la figura 1.

La figura 3 es una vista en corte transversal segln
la 1lines 3-3 de la figura 1.

IEn el dibujo se ha previsto que las baldosas P sean
alimentadas llegendo directamente de los descargadores de

las prensas, y colocadas sobre las cintas transportadoras
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4, cuya extremidad aguas abajo se inserte entre un par de
agujas o puntas 5 paralelas que, en la extremidad interior,
son solidarias del btambor giratorio 6 en el interior de la
cémara del secadero 7. EL nlmero de cintas corresponde al
nimero de pares de agujas o puntas previstas sobre el tam-
bor; la velocidad de las cintas es regulada de acuerdo con
la velocidad del tambor.

La rotacidn del tambor 6 es mandada por medios exte-
riores o inbterlores preferidos, y sucede lo mismo para el
movimiento de las cintas transportadoras, bien alimentadas,
bien de descarga; la regulacidn de las velocidades de rota-
cibn, que deberén siempre ser concomitantes entre si sera
también alcanzada por medios preferidos.

Las baldosas P son poco a poco levantedas por los pa-
res de agujas 5, llevindolas por cintas transportadoras 4,
que estén colocadas de preferencia en posicidn horizontal,
précticamente coplanaria del eje del tambor (figura 1); du-
rante la primera excursidn del arco superior del tambor, las
baldosas son tratadas por un paso més intenso de aire calien-
te, ¥ a este efecto la parte superior del secadero 7 presen—
ta paredes 7’ més prbximas a los lados del tambor, tales que
reduzcan el vacio interior y aumenten asi la intensidad tér-
mica de esta zona. Como resulta de la figura 2, el aire ca-
liente es introducido en el secadero por la abertura 8; ata—
ca el tambor por todos los lados, pero de preferencia tiende
a ocupar la parte superior también por la presencia de las
dos vilvulas, o tabiques giratorios, 9, en el interior del
tembor y colocadas de menera que la {iltima porecidén del tam-
bor antes de la descarga hasta la zona de alimentacibn, es-

té aislada y por tanto, utilizando un calor limitado.
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Durante la fase de mayor recepcidn de calor, las baldo-
sas ceden una bucna parte de humedad gque es expulsada al
mismo tiempo que la corriente de aire caliente, a través de
las chimeneas 10; mientras que durante la fase final hay
una evaporacién y una refrigeracidn forzadas.

Una buena parbe del arco inferior del tambor estd ro-
deada por la cinta continua 11 tensada entre los rodillos
12 y 12° de extremidad, mientras que otros rodillos tenso-
res 13 estén intercalados y tienen sl objeto de regular la
presién de la cinta contra el tambor. La cinta 11 puede es-
tar loca ya que su adherencia al tambor la arrastra espon-
téneamente; su trabajo es impedir la cafda de las baldosas
en el curso de su movimiento inferior hasta el punbto en que,
més alld del rodillo 127, caeran esponténeamente en direc-
c¢ibn oblicua como sobre P’, para ser recibidas por cintas
14, gque las llevarin fuera del secadero para las operacio-
nes manuales sucesivas, por ejemplo: el gpilamiento sobre
los carros.

El tambor 6 puede tambidn ser hecho girar por un pifién
interior 15 que engrana con una corona dentada 16 prevista
sobre el lado del tambor, que en este caso, serid gulado por
la rotacidn de una serie de rodillos guia locos 17; el pi-
fidn esta unido por una cadena 18 al &arbol mobtor 19, que pue=-
de ser colocado en el interior de la zona baja del secadero.

Si es necesario, el secadero entero puede deslizar so-
bre la via 20 por medio de ruedas 21,

Otros érganos predispuestos a la conduccidn del aire
caliente a los diferentes movimientos y a la concordancia
de éstos, y otros afn, no han sido ilustrados, porgue estin

destinados a ser realizados de diferentes maneras segin las



diferentes exigencias; por consiguiente estos detalles, y
otros afin o variantes de éstos, formarén siempre parte del

marco protector del presente invento.

150.- Los puntos de invencidn propia y nueva gue se presen~
tan para que sean objeto de esta Patente de Invencibn en
Espaiia, por veilnte afios, son los siguientes:
12,- Miquina automdtica de ciclo conbtinuo para el se-
cado parcial de baldosas de materia cerémica, caracteriza-
155,~ da porque: en un cajén estanco al calor se ha previsto un
tambor cilindrico giratorio, sobre la periferia del cual se
han montado dos, tres o varios pares de agujas que sobresa-
len radialmente, paralelas y lado a lado, colocadas sobre
hileras que se siguen a lo largo de tode la periferia del
160.~ ‘tambor; porque cada par de dichas agujas o puntas esté des-
tinado a soporbtar una baldosa alimentada por una cinta trans-
portadora, montada en saliente y que entra con su extremi-
dad de aguas abajo entre cada par de agujas, estando colo-
cada dicha cinta transportadora précticamente sobre el pla-
165,~ no horizontal; pasando por el eje del tambor; porque la ro-
tacibén en sentido horario del tambor lleva las baldosas en
primer lugar hacia arriba, luego sobre la curva opuesta, y
finalmente hacia abajo en donde una cinta sin fin montada
adherente al tambor impide la csf{da de las baldosas que, al
170.7,1}fina1, deslizan esponténeamente sobre una cinta transporta=-
,'1ff dora que las lleva fuera del secadero; porque el flujo de
| aire caliente que proviene de la parte baja permanece en

particular en la zona superior, gracias también a las cor-

tinas o valvulas colocadas en el interior del btambor y con-
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venientemente accionadas.

29.- MAquina automftica de ciclo comtinuo segln el
punto 12, caracterizada porque la rotacidn del tambor es
realizada de preferencia por un pifién que engrana con una
corona dentada montada a lado del tambor mismo, siendo el
pifidn arrastrado por el motor de preferencia en el interior
del cajén de la mAquina misma y en la posicidn inferior.

32, Maguina automé&tica de ciclo continuo segln el
punto 12, caracterizada porque la rotacién del tambor es
provocada por medios mobores exteriores a la maquina mis-
mae

4e,- Miquina automética de ciclo continuo segin el
punto 12, caracterizada porque la velocidad de avance de
la cinta alimentadora de las baldosas es apropiada bien a
la distancia reciproca de las baldosas que lleva sl tambor,
bien a la velocidad de rotacibén del tambor mismo.

52,- Miquina automitica de ciclo continuo seglin el
punto 12, caracterizada porque entre la posicibén de alimen~
tacibén y la de descarga, se encuentra un espacio reducido
el minimo con el fin de reducir la inactividad del tambor.

69,~ MAquina automitica de ciclo continuo segin el
punto 12, caracterizada porgue la cinta continua que rodea
la curva inferior del tambor puede ser avanzada gracias a
la adherencia de ésta con el tambor, o bien por medios con-

venientes que le hacen avanzar con una velocidad igual a la

,f;gel tambor mismo.

&

79,~ MAquina automltica de ciclo continuo segin los
puntos precedentes, caracterizada porque esté montada de

preferencia sobre vias, para realizar desplazamientos guia-

dos.
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205 = 8.~ "MAQUINA AUTOMATICA DE CICLO CONTINUO PARA EL
SECADO PARCIAL DE BALDOSAS DE MATERIA CERAMICA", todo tal
y conforme se describe en la presente memoria, la cual
consta de 209 lineas, y a titulo de ejemplo se representa

en el adjunto dibugjo.
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