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' Este invento se refiere a mejoras el tratamiento
.. de vidrio o relacicnadas con el mismo y mds particularmente se
refiere ol recubriniento del vidrio con wn éxido metélico.
Is conocido que uno superiicie de vidrio puede ser
b recubierta cbn m éxido mebdlico para tronsmitiy eficazﬁen’i‘:e al
vidrio unas propiedades mecdnices, eléctricas u pticas. M al-
gunos casos el grueso que se requiere del recubrimiento no es in-
j 'debidamante critico, pero en muchos casos y principalmente cuando
é1 recubrimiento 'es: para transaitir wos deseadas propiedades bp-
10 ticas es necesario mn grueso exacto y uniforme de 'recubrimiento
! ' o Y de alta calidad.
Se hen formulado varias propuestes para la aplica-
cién de recubrimientos de dxidos netélicos o las superficies de
vidrio. Ifota.blemen‘he; ‘se ho propueste facilitar artfeulos de vi-
15 drio, tales como botellas, con un recubrimiento de 8xido de %i-
tenio para incrementar la resistencin al rayado mediante el rocia-
do del artfculo con un ,co;:;pue's'bo orgdnico de titanio. Se ha pro-
' puesto el rociar el artfculo de vidrio caliente sexfn el misuo
sale de una mfquina formadora y durante su recorrido hastn un hore
20 no contfnuo de recocido, descomponiondose el compuesto de titenio
: pera formar el éxido cuando el mismo choca con el vidrio calien—
te, Tambien se ha propuesto el rociar el artfculo de vidrio cusne
do se encuentra frio y calentarle despues pars efectuar lo reque~
rida deséoﬁposicﬁn del compuesto orgénico y la formacién del é-
25 -xido, Sin embarge, cuando se recubren urticuios de vidrio, tales
como botellas, generalmente no es esencinl wn alto grado de uni-
formidad y de calidad en el recubrimiento,
Si se pretende aplicar éstas propuestas al recu-
brimiento wniforme y de aléa colidad de wie cinta contfnua de vi-

30 drio en wuna lfnea de produceién normel de vidrio plano se tropie-
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Za con serias dificultades, Enrparticular, la cinta de vidrio for—
mada es mantenida neceserianiente en wn awbiente caliente coutrola~
do durante su recocido ¥ un 1ntento para el rociado sobre la cin-
ta o través del embiente calxente tropieza con la posibilidad de
que el compuesto del rociado so descomponga antes de chocar con

el vidrio, Si se intentase vencer éste problema creando un smbien-
te frio adyacente & lo cinta, ésbo podrfa tener un efecto de en—
friomiento perjudieial para la cinta y podrfa aumentar el riesgo
de lo fracturacién del vidrio, Tambien, si se sugiere que el ro-
ciado debe aplicarse a la cinta de vidrio tras la operacidn del
recocido de la lfnea de produccidn de vidrio plano, es decir cumn—
do el vidrio estd frio, entonces debe sor necesario incluir en la
lfnea otra estacién de calentaﬁiento, lo que serfa antieconéuico
Y en general no podrfz hacerse en wna 1l{nes ya existente,

Otro problema con que se tropieza si se pretende
rociar en un cumbiente celiente con muchos coxpuestos organo-metd—
licos, y particulaxmente en wn disolvente orzdnico, es el pelisro
del quemado, pues el compuesto, o el disolvente o los productos
resultanies de la descomposicibn frecuenterente son inflamables,
Anteriormente se ha propuesto en relacidn con el recubriniento
de erticulos de vidrio, y con éste probleme del riesgo de quemade
en el pensamiento, aplicar un compuesto orgénico de titanio di-
suclto en ima solucién acuosa. Se ha co&prob do, sin embarge, que
en muchos cesos puecde obtenerse una pelfcula de calidad ¥y de uni-~
formided superiores cuando se emplec un disolvente orgénice. Un
problema adicional con que se'tropieza con algunos compuestos y
disolventes estribka en la toxicidad ¥ los resultantes peligros
pera le salud o en las propiedades corrosivas,

' ] Un objeto del presente invento es facilitar w: mé-

todo y wn aparato pera recubrir una superficie de una cinta con-
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tinue de vidrio con wn éxido metdlico mientras lo cinta estd cem
liente y se mueve o través de wn ambiente coliente,

De acuerdo con el invento se facilitn w método
de recubrir we superficie.de e cinta contfnue de vidrio con
u dxido metdlico, comprendiendo el paser une cinta de vidrio co-
llente o través de une zone sustoncialmente cerrade, el dirigir
w compuesto selecclonadn en w disolvente orgfnico conbra por
lo menos wna superficie de la cinta pore efectuar wna deposicién
éontrolada sobre le misma durcnbe su recorrido a travéds de dicha
zona, siendo. tal el compuésto gue reaccione al hacer contacto
con el vidrio caliente parn producir un recubrimiento de éxido
metdlico, el efectnar m desplazamiento positive y continuo de’
ung atnésfera inhibidora de llomos en lo mencionada Zona manbe-

niendo wm flujo de un ges inhibidor de llamas o su interiox Yy

desde lo misma, y el mantener junto a la cinta durante su reco-

rrido a través de la. referida zona una temperabura suficiente-

mente elevedn pare impedir los per;}udxcmle» efectos del enfria-

IS

niento de la clntu.r

Sustoncielmente la deposicifn puede efectuarse ine

.

medm.tamcnbe despues de la formacidn de lo cinta y antes de su

recocldo, pasando le cinta a través de dicho zone cerrada duron—
te su recorrido desde una zona de formacién a un horno continuo
de recocido., Altemoativamente, la deposicidn puede efectuarse du—
rante el recocido de la cinta, pasando la cintn & travds de le
nencionada zona cerrada durente su recorrido a lo largo de wn
horno continuo de recocido, B el caso Gltimo la temperatura de
la atmdsfefa en diche zona cerrads debe ser controlades de scuer=
do con la.requeridu temperatura del horno contfnuc en la posi-
cién de dicha zono cerrada a lo lurgo del horno,

La temperatur& de la atmésfera en la citada zona
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cerrads puede ser mentenida a un nivel deseado precalentando el
gas que fluye al interior de dicha zona. :

7 Lo deposicidn puede efectuarse convenientemente
mediante rocindo, y ¢l coupuesto seleccionado en un diselvento
orginico puede ser rociado en forma de lfquido sobre la superfi~
cie de lz cinta, '

El compuésto perticular que se ubtilice es sclec—
cionado para producir el descado recubr1m1ento de 6xzido metdli~
¢o ¥ el disolvente orgfuico es seleccionado para ser adecuado
para cl compuesto, Preferiblemento, el coupuesto es un compues=—
to organo-metilico que contieneroxigeno ¥ puede couprender wn
acebonato de acevilo, 7

Ll invento comprende ademds wna cinto de vidrio
gue tiene un recubrimiento de éxido met‘llco sobre por lo menos
una superficie, producido por un método como el gue unterlormen—
te se establece, y wna chapa de vidrio cortoda de una tal cinba.

i1 pre»ente invento proporclonn ademés wa apara—
to para rcoubrir wa superficie de una cxnba contfnua de vidrio
con un éxido metdlico micntras la cinta estd caliente y se mue-
ve a bravés d; un oxthbiente celiente, comprendiendo wios medios
de cerramiento dispuesbos sustancialmente para encerrar una zona
a través de la cual circula lo cinta, unos medios de deposicidn
dispuestos para dirigir un compuesio seleccionado en un disolven~
te orgdnico contra por lo menos una superficie de la cinta para
efectuar sobre la misma wna deposicidén controlade durante su re—
corrido a través de la mencionada zona, siendo tal el compuesto
que reaccione al hacer contacto con el vidrio caliente para pro-
ducir un recubrimiento de éxido metdlico, y unos medios alimen—
tadores y extractores de gas dispuestos paré manbener un flujo

de un gos inhibidor de llamas al interior y desde dicha zona pa~
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ra mentener en la misme una atmésfera inhibidora de llamas cuya

temperatura adyecente o la cinta es suficientemente eleveda pa-
ro jmpedir los perjudiciales efectos del enfriamiento sobre le
cinta. El aparato puede incluir unos medies de calentamiento pa-

ra precalentar el gas que fluye al interior de la mencionade zo-

ng para eyudayr al mentenimiento de le indicada temperatura sufi~

cientemente alto,

Los mencionados medios de deposicién pueden come
prender uwma pistolahgociadorm pera rociar el compuesto en un di-
solvente orgdnico. La pistola rociadore puede ser estética o el
apareto puede comprender unos medios para mover la pistola rocie-
dora ﬁransversﬁlmente a la-cinta. 51 se desea, puedeh foeilitor—
se una pluralidad de pistolas rociadoras estéticas'y/o transver—
saliente movibles, -

Los referidos medios alimentadores de gas pueden
incluir wn colector que se extiende a través de la cinta de vi-
drio juto a la zona donde se produce la deposicién sobre la cin-
ta, y con unas eberturas de selida diépueétus pare dirigir un flu-
jo de gas generaolmente hacia la indicada zone, Puede faeilitarse
w par de talés colectores en los lados opuestos do dicha zona.

Los citados medios de cerramiento pueden incluir
unos ﬁedios efectivos parn proporcionar wm cierre hermétice al
gas entre la aimésfora de diche zona encerrada y la atmésfera de
wo zona adyacente. 7

Se deseribirdn chora, como e;emplo, w apareto y
un mé'bodo de acuerdo con el invento y con rei'erencm. o los adjun—
tos dibujos esquemdticos, en los ques ’

La Figura 1 es une seccién a través de un apara—
4o para recubrir la superficie superior de wma cinta continua

de vidrio.
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La Figura 2 es wne seccibn o través de wn horno
continuo que incorpora el aparato recubridor que se mpestra en
la Figura 1.

' Lo Pigura 3 es una‘vidta similaxr a la Figura 2
mosbrando una modificacién, '

‘Lo Figura 4 es wma vista en perspectiva del hor—
no continuo que se muestre en las Figuras & o 3, parcialmente
descubierto, ' -

Le Figure 5 es une seccidn mas detallodn a través
de lo estacidn de rociado del aparato recubridor que se muestra
en cunlquiera de las Figures 1 a 4.

La Figura 6 es une vista en perspectiva del apa=—
reto que se muestro en la Ficura 5.

Le Pigura 1 muestra esquemdticamente uno cinta de
vidrio (1) contfnua y horizontal que sale de una zona de forma—
cifn, generalmente indicada en 2, en cuya zona el vidrio en fu~
sidn es conforrido en une cinta de manera cdnocidu. La cinta de
vidrio es alimentada conbinuamente hacia delante (hacia la dere=
cia sesln se mira on la Tinura 1) netiante wnos rodillos acciona~
dos (3) sobre los que es soportada la cinba. Asuas abajo de la zo-
no de formacién, ld'cinta de vidrio circula a través de un horno
continno, genernlmente indicado en 4, en una forma bien conocids
pore efectuar el recocido de la cinte de vidrio.

Dispuesta entre la zona de fomaecidn (2) ¥ el hor~
no contfnuo (4) bay wme estacién de rociado, generalmente indicaw-

da en 5, @ través de la cual pasa la cinte. La estacién (5) come

prende wn techo escalonade {6) que tiene wne parte central wmas

baja provista de wna ranura (7) que se extiende perpendicular a
la direccién del recorrido de la cinta (1). Una pistola rociado—

ra (8) dispuesta para moverse tronsversalmente o lo largo de la

e e e - e gt e Sy o s 4 v s e e
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o renura (7) dlrlge un rociado de un compuesto organo-metdlico en
m dlsolvente orgdnlco sobre la superflcle superior de la cinta

(1) que clrcula por debajo, siendo el rociado blen en form 11—

,qu;da o atomizoda. ) -

Un per de colectores (9) se exticnden n travéds de

la estacidén de rociedo en posicioncs por encima de la cinto ¥ a

iguales distancias aguas erribe y aguas abajo de le ranura (7)

a través de la cual la pistoln rociadora dirise su rociado, Los
P

colectores (9) tienen orificios de salida que se enfrenton al ro-
ciado de forma que el gas que sale de los colechores es dirigido

hacie la zona del rociado, es decir, la zona a travéds de lo cual

el compuesto del rociado se dirige hacia la superficie del vi-

drio.

El techo (6) de la estacién de roviado (5) estd

_provisto de dos conductos de escape (10) que conducen a unp cem—

‘pana o toldo (11), con un conducto central de escape (12), y Sus=

pendida sobre la estocién de focigdo. Cada conducto de escape )10)
incorpora wa vélvula de mariposa (18) que puede ser ajusteda po=
ra regular el flujo a través del conducto, y un sistema de exirac—
cién (aue no se ruestra) se conecte con el condﬁcto 12,

Une compuerta verticaluente ajusteble (14) estd
posicionnda por encime de la cinta (1) entre la estacién (5) y
el horno contfnuo (4), Una ranura en lo base de la compuerta (14)
aloje o wn colector (15) desde el que el gas sale o una presién
tal que el mismo fluye entre la base de la compuerta y la super-
ficie superiof de le cinta en ambas direcciones, es decir, lacia
el horno contfnuo y hacie la estacién de rociado. Este disposi~-
tivo efectfia wn rebén hermético, mas detallademente deserito en
la Patente Espafiola n? 202,433, con lo que el paso del ges entre

la atnésfera del horno contfnuo y la ctmésfera de la estacidn de
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rociado sobre la cinta puede quedar sustencielmente impedido.
Un faldén flexible (16) unido a la base de la compuerta (14) y
que s¢ proyccta descendentenenbe desde lo misme ayuda a cfec—
tunr éste retén, El toldo (11) se exbionde sobre la compuerta
(14) de forma que el gas que escapa a través del espacio entre
los techos de la estacidn de rociado y del horno contfnuo, en
cuyo espacio va acomodada la compuertn, es recogido por el toldo
pare su escape o través del conducto 12.-

Por debajo de la cinta (1) el horno contfnuo y
lo estacién de rocindo cstan separados por uwna pared vertical
(17) que tiene wn faldén flexible que se proyecba ascendentemen—
te (18) wnido a su supeffiéie superior parp fdbilitﬁr m retén
entre la pared (17) y la superficie_inferior de la cinta.

Unos dispositivos adecundos de cierre hermético
(que no se muestren), que pueden ser esencialmehte iguales a los
existentes entre la estacidn de rociado y el horno continuo, se
facilitan en la salida de la zoma de formncién (2) para impedir
cualquier increso sustancial de pas desde lo atnbsfera:de 1alzo~
na de formacidn a lo atmésfera de la estocién de rociado,

isi, lu estacibén de rociado comprende wna cdunra
sustencialmente cerrada o'zonaren la que puede establecerse y man—
tenerse wa stmésfera deseada.

‘La operacibn bisice dei aparato hasta aqui descri-
to es como sigues 7 ,

Lo cinta caliente (1) que sale de la zona de for-
mecién (2) es climentada continuamente hacia delante a través de
la cémars sustencialmenic cerreds de la estacién de rociado (5)
¥ ol horno contfuuo (4). Durante el recorrido a través de la es-—
tacién de rocindo, la superficie superior de la cihta (1) tienc

w adecuado compuesto organo-metdlico en wn disolvente orgénico
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dirigido contra lru. misma o través de lo aceidn de la pistola ro-

- cindors traslacional (8), la cual efoctfia wna deposicién contro—

lade del compuesto sobre la superficie. Al hacer contacto con la
stpeificie’ del:vidrio cdliente, el compuesto reaceioma pars for—
mar wo éxido metélico; Uno etmésfera adecu&da inhibidora de lla~-
mas es montenide en la_cémnra sustancialmente cerradna de la esta=
cidn de rociado wmedisnte la alimentacién conbfnua de wn gas apro-
-piddo a través de los colectofes (9) v el escape del ges y'de los
productos de la descomposicién a través de los conductos (10). Lo
atmésfera de le estacién de rociado es montenida en una cdmara de
wa deseada presidn mediante el ajuste de las vdlvulas (13). Ia
atmésfera en la estacifn de rociado es mentenida ademds a wa ben-
perctura deseadn, de forma que,le cinta celiente (1) no quede so-

metids a los perjudiciales cfectos del enfriamiento, y el gus ali-

mentado o través de los colectores (9) puede ser precalentado para

ayudar a la coﬁservaci6n de la temperatura desende. La cinta con
un recubrimiento de éxido metdlico sobre su superficie superior
sale de la estacidn de rociado al horno contfnuo en el gue la mis-
ma recibe un recocido norzal,

La Figura 2 muestra esquemabicamente wn dispositi-
vo similer él de la Figure 1 (y utiliza las mismes cifras de rofe—
rencia pare indicer las pnr'bcsrigua.les), pero en tal dispositivo
la estacidn de rociado (5) estd situadn en el homo contfnuo (4)
en wea posicibn adecuada n lo largo de su longitud, EL dispositi=
vo de separacién y cierre hemmético descrito con referencia o la
Figura 1 entre la estacién de rociado y cl horno contfnuo estd
duplicado en el dispositivo de la Fisura 2, para exbenderse sobre
armbos lados de la estacién de rociado. Asf, la atmbsfera de lo es—
tacién de rociado estd hermética y eficazmente cerrada de la del

horno continuo. Cuando la esbacidn de rociade estd dispuesta en
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el interior del horno contfnuo, como se muestra en la Figura 2,
1o atmésfera de la estacién do rociado se mantiene preferible~
mente a una temperctura de acuerdo con la temperatura deseada
del horno contfnuo en aguella posicién. '

La Fighro 3 muestra un diﬁpositivo generalmente
similer al de la Figura 2 pero én el que los dispositives de cio~
rre hermético ﬁue separan la atmésfera de la estacién de rocia—
do de la aimdsfera del hofno éontinuo son diferentos en varios
aspectos, In el cispositivo dg la Figura 3, los rodillos (8) que
aliuentan la cinta de vidrio hacia delante estan dispuestos de for—
ma que w rodillo (3) se extiende verticalmente por ehcima de co-
de wa de las paredes (17).‘Uha escobilla de carbén (10) va mon-
tada en el extremo superior de,cada pared (17) y se apoya contra
el rodillo (8) sobre el mismo para efectuar un retén. Adicional=
mente, wm colgante (20) cuelgn de cada compuerta (14) a cada lado
de la cinta de vidrio (1) para facilitar wos retercs en los cose
tados de la cinta, 7

La Figura 4 mucstra el horno continuo (4)7con la
estacidn de rociade (5) en wna posicidn adecunds a lo larso dol
mismo, y muestre wne correa (21) asociade con la pistola rociado-
ra de traslacién (8). Il dispositivo de correa de cierre y su re—
lacién con la pistola rociadora se muestran con mayor detalle en
las Figuras & y 6.

El dispositivo de corvea de cierre couprende una
correa de amianto (21) que pasa alrededor, y tiene un trayecto
inferior horizontal, euntre wnos rodillos de extremo (22) soporta-
dos sobre unos ejes (23). Los extremos de la correa (21) estan en
une relacién espaciada y eston conectados por unos cables latera-
les (24) que pasen alrededor de wmas poleas (25) montadas sobre

los ejes 23 (véuse el exbremo de” la derecha de la corren 21 se—
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ghn so hira'en la Figuro 6). Un par de cudenas sinffn (26) que
pasén alrededor de wmas ruedas—erizo (27) sobre los ejes (23)
eyudon a mentener la corfea en la posicibn requerida durante el
moviniento de la mlsua.

L correa (21) blene me shertura en su trayecto
inferior a través de la cual puede wctuar la pistole rociadora
(S), estando montada sta liima sobre wna placa (28) asegurada
a la correa ¥ que tiene una aberuuru sobre la aberbtura de la co-
rrea. Una varilla de accionamiento (29) est{ wnida o la placa 28
j se extiende verticalmente a ﬁr;vés del espacio enbre los exbre-
mos de la correa. Unos conexiones de suminisbro (81) para lo pis-
tole rovindora (8) y wnas tuberfas (32) que conducen a ma comisa
de refrigerseidn por agua (80), pasen tambien o través del espacio
entre los exbtremos de la corren (21).

Lo pistola rocindora (8) es movide trensversalmen—

te a lo largo de la ronure (7) del techo de la estacién de rocia-

do por medio de wn mecanismo de accionamicnto adecuado (que no se
muestre) el cual actfia para reciprocar la varilla de acdionamien—
%o (29) a lo lerge del rccorrido requerido. Este movimiento de
traslacién de la pistola roviadere (3) y la placa (28) efectin el
correspondiente moviniento de la correa (21). Por consiguiente,
medionte &sbe dispositivo la ranura (7) quede hermeticamente cerra—
da por la correa (21) mientras le pistola rociadora actfa a trhvés
de las cberturas de la placa (28) y de le correa (21) durante la
traslacién a,lo,largo de la ranura.

Lo temperatura del vidrio donde se produce la de-
posieidn puéde estar dentro de lo pema de 3C02C & 8002C y la tem—
perature dé la atmésfera adyacente al vidrio en dicha zona encerra—
da puede tambien estar dentro do la gama de 3002C a 8002C pero,

en cualguier caso parvicular, lo temperatura del vidrio no preci-
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sa ser necesariomente la misme que la temperatura de la atmésfera,

.

Une goma preferide de temperaturas pera el vidrio es de 4602C a

_70096. In general, las temperaturas del vidrio y de la atwlsfera

adyccente al vidrio en lo mencionade zona cerrada se disponen,
en relecién con el compuesto utilizado en cualquier caso particu-
lar, parc fecilitar las mejores condiciones de deposicién coumpa~
tibles con la onulacién de los perjudiciales efectos del enfrio—
miento del vidrio, y preferiblemente con la minima perturbacién
del proceso noxmel del recocido, Evitando; o reduciendo al mfni-
mo, tal perturbacién, el invento puede ser facilmente incorpora—
do cn una lfnea ya existente de produccién de cinte de vidrio,
El compuesto particular rocizdo por la pistola 8
es selgécionado para producir el requerido recubriniento de fizi
do metdlico sobre el vidrio, y el disolvente orgfnico es sclec—
cioncdo pare ser adecuado para el compuesto empleado. Lo concen—

tracién del compuesto en el disolvente y la razén del rociado se

~disponen de forme que le cantidad suficicnte del compuesbo hago

conbocto con el vidrio pare producir un recubrimiento de éxido
del grucso reguerido, tenicndose en cuente cuando Sea necesario
alrwia descomposicién pereial del compuesto durcnte su recorrido
a través del ombiente calicnte hacia el vidrio.

Il compuesio orgono-metdlico puede ser un compues—
to organo-metélico gue contiene oxfgeno, formandoée el éxido me—
tdlico mediante la ubilizacién del oxfseno contenido en el com-
puesto. Como ejemplos, una solucién del 2 el 150 en peso de acetil-
acetonato férrico en'tolueno, o una solucién del 2 al 15% en peso
de octoato de cobanlto en isopropanol, pueda ser espatids sobre la
cinta de vidrio cuande ésta §ltima estd a une temperatura de 5502C°
a (502C para producir w focubrimiento de éxido de hierro o de é-

xido de cobalbo respechbivamente. Un recubrimiento de éxido de hie-
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rro o 1m recubrimiento de 8xido de cobalﬁo de un pgrueso eﬁtre
500 ¥ 1,000 wnidades Angstrom bienen una botal reflecbivided bp-
tica en las zonas espectrales visible y cercona de infrarrojos

de entre el 8C% y el 405, as{ como tambien cfectos de absorcidn
dptica.

. ' Otros cjemplos de compuestos y disolventes que pue-
den ser utiliz.ados ¥ del recubrimionto producido, son los siguien—
'tes: ) - 7

LIRPI0 I

’]

‘Unae solucidn del 3% en peso de octoato de cobalto
en tolueno es rociade.sobre la cinta de vidrio o cproximadanente
58020, La razén del rociado es de 30 a 35 ml/pié cuadmdo(0,0?Em%.El re
cubriniento resuliante de dxido de Vco;ua,l'bo es de we transmisidn
de bronce, tiene un pgrueso de aproximadamente 500 wnidades Angstrom
¥ ma reflexién media del 30% de energfe solar,
BIEPLO 11 R
‘Una solucidn del 2.1/2% en peso de acetil ncebona-

to gle hierro en wa mexrcla de medonol/boluenc o en toludno solo,
es rociada & wne ramén de 80 o 85 nl/pié cuadrado@w?n?) sdwre la cinta
de vidrio & aproximademente 5802C. Bl recubrindento de 8xido de
hierro es de une tronsmisién amerillo-naranje, tiene wn grueso de
aproximadanente 500 wnidedes Angstrom y wma reflexidn media del
30% de energfn solar,
EJEPL0 IIT

. Una solucién del 1% en peso de octoato estannico
en tolueno es rociade o wna razén de 80 a 35 ml/pié cuadradoe (0,092 m2)
sdbrs una cinte de vidrio a aproximcdumente 5802C, El recubrimien~
to de dxido estannico tiene un grueso de eproximademente 500 wni-
dades Angstrom, Este recubrimiento no tiene efecto éptico impor—

tonte olguno pero focilita wna superficie de une mejorado resige
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tencia al;rqyado, I

. HEDLO IV el
Une solucién del 5% en peso de octoato esbfunico
en tolueno es rocianda a wa razén de 20 a 35 ml/pié candrado (0,092 ﬁz)
e e cinba de vidrio o aproiimudamente 5302C, El recubrimien-—
to resultante de xido estdnnico es de tronsmisién neutra, tiene
w grucso de nproximadamépte 500 unidades Angstromry we reflo—
xién media del 155 de encrafa solar. |
ERPIOV
Una solucién del 5% en peso de acetil acebonato de
titanio en alcohol de isopropilo es rociade o wna razén de 30 a
85 ml/pié cuadrado sobre una ciﬁta_de vidrio a aproximadamente
58020, Il recubrimicnto resultente de” didxido de bitanio es de wia
transuisibn plabo, biene wn grueso de uproximadaﬁente 500 widades
Angstrom y wne reflexién media del 253 de eneréia solar.

Todavia obros ejemplos mas se rclacionan a conbi~

nuocidng

Oxido metélico Coxmuesto - Disolvente
Oxido de hicrro Cloruro férrico . lMetanol
0xido de cromé Acebil acetonato de cromo  Tolueno
Cxido de cobalto Acetil acebonobo cobalio Tolueno
Oxido de Zirconio  JAcebil acetonato Zirconio  Tolueno
Didxido de titonio Titinato de-butilo . Isopropanol

o butanol
La concentracién del compuesto en el disolvente,
v lo razén de alimentecifn de ia solucién son elegidas preferi-
blemente, en relocién con la razén del recorrido de la cinta y
su 4rea superficial, para producir un recubrimiento miforme del
grueso deseado. Puede producirse alguna descomposicifn del com—

puesbo antes de su choque con la cinta de vidrio, y la razén de
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alimentacidn y de concentracién pucden por consiguiente ser tales

que permitan diche déscomposicién parciel de forma que la canfidad

suficiente del compuesto se¢ ponso en contacto con la superficie

del vidrio pare producir un recubrimicato de éxide del gpueso re-

.

querido,

. Bl gas elinentado o través de-los colectores (8)

es tal como pera mantener en la cémarn sustencialmente cerrvada de

la estacién de rociado una atmésfera inhibidora de llemas de bajo
contenido de oxfzeno, El pgas puede ser nitréseno y el pgas climen—
tado & los coléctorcs de retén (15) puede ser dombien nitrécenoc,
Cuando la pisﬁold rociadora es de una formn (8) que utiliza wn gas
coro propulsor, el gas propulsor tombien puede ser nitrdceno, Ll
ges alinentado o la cdmera efetida un desplozamiento contfnue de
la atmbsfera de le misma de forma que se menticne una atuzbsiere
inhibidora de llamné, con lo que se evitan los riesgos de fuego
debido a la posible inflamebilidad del disolvente y/o de los pro-
ductos de la descomposicién del compuesto, y pera efectucr un f£lu-
Jo continuo de los productes de la descommosicidn y de los humos
posiblemente téxicos desde la cdmara al sistema de exbraccién,

La necesided de wne otnésfera inhibidora de llamas

en la mencionada zona cerrada puede conseguirse asegurando gque el

.contenido de oxfzeno de la atmésiera no se eleva por encime de un

nivel ajustade. El nivel acepbable incorpore corrientenente wn

factor de seguridad, y puede depender de los particulares compucs—

to y disolvente que se uwbilizan a lo temperatura de lo atmésfera.
Como ejemplos, un contenido de oxfgeno de menos del 6% puede ser
satisfactorio haste los 6002C Y de menos del 4% hasta los 8002C.
El gas obligado a fluir s diche Zona cerrada puede ser nitrégeno,
El desplazamiento positivo de lo atmésfera en ia zZona cerronda me=

diente el flujo del gas nl interior de la mispo y desde la mismo
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sirve pura efectuar un flﬁjo'continuo con el que los productos
de lo descomposicidén son contiﬁuumente descargados de la misma,

El contenido de oxfgeno en la cdmera cerrade pue—
de ser conbrolaco por wmedio do wn coumprobudor de oxfgeno dispues—
to o asociado con el cerramiento deol rociado pars debectar la can—
tidad de ox{reno presente y pera controlar wie vilvula que contro-
la wo alimentucién de oxfgeno a la cdmara o, albernativamente,
pore controler un servo-mecanismo que controla o dicha vilvula.

La alimentacién de oxfgeno podrié estar combinada con el gas de
atomizocidn para el rociado o con el gas inhibidor de llamas, per
ejomple el nitrégeno, alimentado al cerramiento & través de los
colectores (9). Bl lfmite inferior del contenido de oxfreno en el
interior de lu cfuare cerrada se ha corprobado ser del 0,55 al 1%
para obtener la requerida calidad del recubrinmiento. El Limite
superior del contenido de oxf{geno 5 aquel que seo compabible con
la segurided, os decir, lo seguridad en los gases que son exbrai-
dos de la cdumra cefrada ¥y que incluyen lbs disolventes inflama—
bles v el oxfgeno. Preferiblenente se manbiene un exceso de nitré-
geno en la ctmésfera inhibidora de llamas v la cantided de oxfce—
no presente es controlade por el couprobador de oxf{zeno. Una re-
lacidn de nitrésend'a vapor dél'disolvente, por ejerplo de 10:1 se
ho.. comprobado es deseable g fin de reducir al mfnimo el peligro
de fuego si el disolvenbe se escapase accidentalmente.

La tomperatura de la atmbsfera en la efmara de la
estocidn de rociado es tul como para evitar los perjudiciales e-
fectos del enfriamiento en la cinba de vidrio, y la temperctura
necesaria normeluente estard controloda de acuerdo con la tempe—
raturn de la cinta de vidrio que pasa a través de la estacidén de
rociado. Sesdn se explicd anberiormente, la temperature de la ai-

mésfera pucde ser monbenido & un nivel deseado precalentando la
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alimentocidn de gas a la misma o trovés de los colecbores (9).

Cuendo la estacidn de rociado estd sibundn inmediatemente des-

pues de la zona de formacidn y ambes del horno contfnuo de re-

‘cocido, como en el dispositivo de la Fipura 1, lo temperstura de

la cinta de vidrio normalmente serd mos elevada que cuando la

estacidn de rociado esté situadn en wm lugar a lo larse del hore

no contfnuo, como en los dispositives de les Figuras 2 y 3. La

estacién de rocindo es situade preferiblemente en une posiciéa

-en que la tempercotura de la cinta de vidrio duranbe su formpcidn

¥ recocide normales sea la mejor para la esbacidn de rociado cn
relacién con el compuesto ubilizado 0, cuando se requiere ubili-

sl

zar un compuesto de rociado Giferentc en diferentes ocasiones,

donde la bemperatura de la cinbta sca de la mejor adecuabilidad

para lo game de conpucstos de rociado.

Se apreciard que los dispositivos particulares

- que se muesiran y describen son fecilitados unicemente a modo de

ilustrecidn y ejemplo, y que puedén'utilizarse olros aparatos mo-
dificados u obres formas de aparabos, 1nru191101te, enlusor de
ubilizar una sola pisbola rociadora movible pucden emplearse wnc
pistola rociadors estidtica, o wa P1ufﬂllhhﬂ de pistolas rocicdo=-
ras esﬁdﬁicas, o wna pluralided de pistolas rocicdoras movibles,
o una combinacién de pistolas rociadoras estdbicos y movibles,

La pistola rociadora o cadoe una de lus pistolas reciadoras puede
rocic)y el conmpuesto y el disolvente en forma lfquida, o puede ser
de wea forma que wbilice pas como un propulser, o puede ser de u-
na forma diferente, por ejemplo electrostftica.

Tambien, en lugar de ubilizer wa o mas pistolas

. rocicdoras, la deposicidn del compuesto seleccionado puede efec—

tuarse por otro medio, Por ejemplo, cl compuesto seleccionado pue~

de ser depositndomediante un dispositivo de rociado elecirostdti-
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co de forma conocida en el que una tolva en forma de "V se oxe

tiende a través del puso del recorrido de la cinta de vidrioe

Tal medio no implica el uso de mover wma pistola rociadora y,

asf, es venbajoso cspecinliente a las mas elevadas temperaturas

consideradas pars el vidrio,
) El dispositive particular de rocicdo cue se ubi-
lice debe scr seleccionado para zjustarse a las necesidades al
objeto pencral de facilitar una deposicién tan uniforme como sea
posible sobre la superficic Qel vidrio gue se recubre, para pro-
porcionar un recubrimiento de 6xide de wna celidad acepbable., Si
se deseo varier el grueso del recubrimicnto de 6xidora través de
la cinta, por cjemplo para facilitar wn recubrimiento con un grue-
so mfximo en wn ledo de la cinta yrreducirlo haste un grueso nf-

nimo en el otro lado de la cinta, el dispositivo de rociado pue-

de puede ser ndapbade pare facilitar una deposicién correspon-

dientemente grodusde a través de la cinba.
Adenés, en las realizaciones ilustrativas ilusbro—
dus y descritos la deposicién se efectin sobre solamente wna su-
periicie de la cinta. Si se desea, lc deposicién puede hocerse so-
bre ambas superficies de la cinta, Adn mas, el invento se ilustra

¥ describe cowo aplicado & una cinta horizental aungue el invento

puede aplicarse en una forma esencialmente similexr a umo cinta con

una disposicibn diferente, por ejemplo a una cinta vertical,
Ademds, en las ilustraciones que se ilustran y des—

criben se aplica o la superficie de la cinta de vidrio wn recubri-

niento de una sola capa. Se comprenderd que, si se desea, puede a=

plicerse un recubrimiento de capas mfltiples o una superficie de

la cinta pasando ésta Gltima a través de sucesivas estaciones de

rociado. Los rociados suvesivos sobre la cinte pueden ser aplica~

dos en cerranieatos de rociado independientes dispuestos a lo ler-
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g64de la 1ongiﬁud del recorrido de la cinta, o pueden aplicarse
sucesivamente en él inte?ior del mismo cerramiento de rociado.
Tombien, los sucesivos rociados pueden cozprender le aplicacién
'sobfe lo cinba del mismo conpuesto (os o mas veces, wn capa So-

- bre otra 6; alternativamente, diferentes compuestos wno sobre o-
tro. In el §ltimo ceso, los compuesbos por si mismos pueden ser
incompatibles y as{ no pueden ser rociados juntos,

. T resfmen, le Potente de Invencidn que se soli-

cita deberd recoer sobre los siguientes:

=~ REIVLDICACIONES -

7 :__l. Un método de recubrir una superficie de una
cinta contfnun de vidrio con w 6xido metflico, que se caracteri-
Zo por pasaf wma cinta de vidrio caliente o trovés de wma zZona
sustancialmente cerrade, dirigir un compuesto seleccionado en un
-disolvente orgénico contra por.lo nenos wa superficie de la cin-
to pera efectuaf une deposicidn controladn sobre la misme duran—
te.su recorrido a través de la mencionada zona, siendo tal el
compuesto como para reaccionar al hacer contacto con el vidrio
caliente pare producir un recubrimiento de éxido metdlico efoc—
tuando un desplazariento positivo conbinuo de una atabsfore inti-
bidora de llamas en dicha zona medicnte el mantenimiente de un
flujo de un gas inhibidor de llmuas al inberior de la misma y des—
de la misma, y montener udyacentc & la cinta duranve su recorrido
o través de la indicada zono wna temperatura lo suficientomente

olta para impedir los perjudiciales efectos del enfriamienio so-

re lo cinta,
. © 2, Un método segfn la Reivindicacién 1, que se
caracteriza porgue la mencionade deposicién es efectuanda susten—

&y

cinlmente inmediatamente despuls de la formecidn de la cint

ates de su recocido, pasande la cinta a través de la referide zo-

.
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no cerrada durante su recorrido desde una zona de formacién o un
horno contfnuo de recocido, _ ' SR

8., TUn mébode segfin la Reivindicacién 1, que se
caracteriza porqgue la citada deposicién es efectunda durante el
recocido de la cinta, pasando la cinta o través de la mencionada
zona cerrade durante su recoxrido a 16 largo de un homo continuo
de recocido. ' )

4, Un ubtodo segfin la Reivindicacién 8, que se
caracteriza porque.le temperatura de laratm6sfera en dicha zona
cerrada es controlada de scuerdo con la requerida temperaturs del
horno contfnuo en la posicién de la mencionadn zona cerrada a lo
largo del hoyno contfnuo, 7

5. Un método sepdn cunlguiera de las antcfiores
Reivindicaciones, que se cqracteriia porque la tempergtura de la’
atmésfera en la mencionada zona cerrada es mantenide a un nivel
deseado mediante el precalentamicento del gos que fluye al inte-
rior de dicha zéna.

6. Un método segfn cualquiera de las anteriores
feivindicaciones, que se carscherima porgue el compuesto os un
cormuesto organo-netélico en un disolvente orgfnico que es rocio=
do en forma liquida sobre la superficie de la cinta.

7. Un mélodo segdn cualquiera de lus enteriores
Reivindicaciones, qué se caracteriza porgue el compuesto es un
acetilacetonato. -

8. TUn método segﬁnrcualquiera do les anteriores
Reivindicaciones, que se caracheriza porque el compuesto es un
acetilacctonato férrico y el disolvente orgénico es toluenc,

9. Un método seglin cualquiera de las Reivindica—
ciones 1 a 6, que se caracteriza porque el compuesto es octoato

de cobalto y el disolvente orgdnico es isopropanol.
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10. ﬁn méfodo de acuerdo con cualqdierarde las Rei-
?vihdicaciones 1 a 5, que ge caracteriza porque el compuesto es clo-
TUro férrico y el disolfenﬁe organico es metanol, .
.11. Un metodo segin cualquiera de las anteriores

Reivindicaciones, que se caracteriza porque la temperatura del vi-

‘drio donde se produce:la deposicidn esta dentro de la gama de los

. 3002C a los 8009C y la temperatura de la atmosfera adyacente al

vidrio en la menciocnada zona cerrada esta también dentro de la gama
de los 3002C a los 8009C,

,?2. Un método segin cualguiera de las anteriores
Reivindicaciones, que se caracteriza porque se obtiene uné atmds—
fera inhibidoia de llamas en la mencionada zona cerrada asegurando

que el contenido de oxigeno de la atmdsfera no se eleva por encima

- de un nivel ajustado.

13. Un método segin cualéuiera de las anteriores
Reivindicacipnes, que se caracteriza porque el gas obligado a
fluir al interior de'la mencionada zona cerrada es nitrdgeno.

14, Un metodo segin la Reivindicacidn 11, gque se
caracteriza porque la temperatura del vidrio donde se produce la
deposicidn estd dentro de la gama de 450°C a T00¢C., .

| 15, Se reivindica por ultimo, como objeto sobre el
gue ha de recaer la Pafente de Invencidn que se solicita: "UN MBE-
0DO DE RECUBRIR UNA SUPERFICIE DE UNA CINTA CONTINUA DE VIDRIO
CON UN OXIDO METALICO", |

-
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Todo conforme queda descritq Y reivindicado en la pre-

oy~

_sente memoria descriptiva que consta de veintitres piginas meca-

nografiadas y dibujos adjuntos.

5 Madrid, 22 Abril 1970
BERWWARDO UNGRIA
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