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Esta invención se refiere a una composición 
de sialagogo particularmente caracterizada por cierta 
dulzura inicial con un rápido desarrollo cuando se po­

ne en contacto con la cavidad oral y una simulación del 
sabor a cloroformo. Estas características agradables - 
permanecen presentes aún después de que ha finalizado 
el contacto con la cavidad oral y no dejan un sabor - 
posterior indeseable.

Los sialagogos, tales como los edulcorantes 
y los aromas, han sido usados para favorecer las carac­

terísticas gustativas deseadas. Por lo tanto tales subs­

tancias han sido empleadas en preparaciones orales con 

el fin de favorecer un sabor deseable en la cavidad —  

oral.
El ciclamato de calcio y la sacarina han sido 

coménmente empleadas como agentes edulcorantes en las — 
comidas, bebidas y dentífricos. Sin embargo, éstos y 

otros agentes edulcorantes pueden ser substantivos a - 
los tejidos en la cavidad oral de muchos individuos y 
por lo tanto dan lugar a un gusto indeseable. Ha sido 
propuesta la inclusión de agentes que disfrazan tal gus­
to en las composiciones que contienan edulcorantes con 

el fin de vencer este problema, pero se ha encontrado - 

que éstos no son prácticos.
Asimismo el cloroformo ha sido propuesto y - 

usado coménmente con el fin de favorecer un sabor de­
seable, particularmente a los dentífricos debido a su 

sabor poco usual que se hace evidente inmediatamente - 
cuando se pone en contacto con la cavidad oral. Sin em­
bargo, al uso de cloroformo también puede presentar —
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ciertos problemas tales como su margen estrecho de se­
guridad.

Esta invención proporciona una composición - 
de sialagogo la cual rinde una dulzura inmediata y simu­
la el sabor del cloroformo.

De acuerdo con ciertos de sus objetos esta 

invención se refiere a una composición de sialagogo que 

comprende perillartina y cloruro de metileno.
La perillartina, también conocida como 1-pe- 

rillaldenido-alfa-antioxima, es un edulcorante que se 

presenta al estado natural el cual puede ser aislado - 
del aceite esencial de la planta Perilla frutescens. Es 

un edulcorante extremadamente poderoso, teniendo 2000 - 
veces más dulzura que la sacarosa y de 4 a 8 veces la - 

dulzura de la sacarina.
La presencia de la perillartina en el siala­

gogo de la presente invención proporciona una dulzura 

de cloroformo transitoria de rápido desarrollo, inten­
sa y agradable, cuando se pone en contacto con la cavi­

dad oral. Puede ser empleada en forma aislada a en un 
disolvente tal como etanol.

El cloruro de metileno (dicloro metano), el 

componente de sabor del sialagogo de la presenteinven- 

ción, contribuye su propio efecto a la composición si­
mulando el efecto etéreo del cloroformo y aparentemente 

interractóa con el edulcorante de perillartina para - 
producir características adicionales e inesperadas al­

tamente deseables.
De acuerdo con ciertos aspectos preferidos - 

de la invención, la simulación del efecto etéreo del -
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cloroformo es aumentada mezclando el cloruro de metile- 

no con perflúor hidrocarburos saturados no tócidos.
Cuando el cloruro de metileno y opcionalmen­

te el perflúor hidrocarburo saturado están presente - 
en una composición de sialagogo la cual contiene tam­

bién perillartina, el efecto etáreo simulado de cío—  
roformo se combina agradablemente con la dulzura que 

se desarrolla rápidamente de la perillartina para imi­

tar con éxito el cloroformo puro. Además, este gusto - 
deseable que tiene la dulzura de la perillartina y el 

efecto simulado del sabor etéreo del cloroformo es par­
ticularmente apropiado como sabor.

El perflúor hidrocarburo saturado presente 
en el sialagogo es el tipo de material comunmente em­
pleado como propulsor y es almacenado típicamente ba­

jo presión. El almacenaje se hace típicamente a baja 
temperatura, por ejemplo alrededor de 5SC. a 15SC. Con­
tribuye a darle un carácter etáreo al sabor. El per—  
flúor hidrocarburo saturado el cual os no tóxico, tí­
picamente contiene de 2 a 6 átomos de carbono y es ací­

clico (2 a 6 átomos de carbono) o cíclico (3 a 6 áto­
mos de carbono), es decir, hexaflúoretano, octaflúor- 
propano, decaflúorbutano, dodecaflúorpentano, tetrads- 
caflúorhaxano, hexaflúorciclopropano, octaflúorciclo- 
butano, decaflúorciclopentano y dodecaflúorciclohexano. 

El parflúorciclohidrocarburo preferido es octaflúor- 
ciclobutano (freon C-38).

Generalmente los componentes del sialagogo - 
proporcionan su gusto deseable cuando la composición 
contiene alrededor de 0,25 a 20 partes, preferiblemente

-  -  37892528.3.70
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alrededor de 0,3 a 1,2 partes en peso de perillartina; 
alrededor de 30 a 99,75 partes, preferiblemente alrede­

dor de 98,8 a 99,7 partes en peso de cloruro de rnetile- 

no y, cuando se emplea, alrededor de 0,5-3,0 partes, - 
preferiblemente alrededor de 1 parte en peso de per—  

flóor hidrocarburo saturado por cada 100 partes en pe­
so del cloruro de metileno presenta.

De acuerdo con ciertos aspectos da esta inven­
ción, los componentes del sialagogo son incorporados - 
dentro de un material vehículo para proporcionar con—  
tacto con la cavidad oral. Por lo tanto, basado an la 

composición por entero, típicamente la composición de 
sialagogo contiene alrededor de 0,01 a 0,20%, preferi­
blemente alrededor de 0,01 al 0,03% en poso de perillar­

tina; alrededor de 1,0 al 4,0%, preferiblemente aire—  
dedor del 2,5 al 3,5% en poso de cloruro de metileno; 
y, cuando se emplea, alrededor de 0,5 a 3,0 partes, - 
preferiblemente alrededor de 1 parte en paso de perflúor 

hidrocarburo saturado por cada 100 partes en peso de - 

cloruro de metileno presente.
El material vehículo puede ser cualquier ma­

terial para el que, cuando es puesto en contacto con - 
la cavidad oral, se desee proveer un gusto dulce y pi­

cante tal como es característico de la composición de - 

la presente invención. Típicamente tal vehículo es un - 
dentífrico o un enjuague bucal. El sialagogo general—  
mente comprende alrededor de 1,0 a 10,0% en poso, prefe­
riblemente alrededor de 3,0 a 4,0% del total de la com­
posición.

Las composiciones orales normalmente tienen -

37892528.8.70



31 ABC

un pH entre alrededor de 5 y 9 y preferiblemente alre­
dedor de 6-7. Si se desea al pH puede ser mantenido - 
con un sistema tamponador.

Cuando el material vehículo es un dentífrico 
5 hay presente en el mismo un agente abrillantador subs­

tancialmente insoluble en agua del tipo comúnmente em­

pleado en las cremas dentales, tabletas masticables y 
polvos. Exista un número relativamente grande de tales 

materiales conocidos en la técnica. Materiales repra- 
10 sentativos incluyen), por ejemplo, fosfato dicálcico, -

fosfato tricálcico, metafosfato sódico insoluble, hi- 
dróxido de aluminio, carbonato de magnesio, carbonato 

de calcio, pirofosfato de calcio, sulfato de calcio, - 
poli(metacrilato de metilo) bentonita, etc., incluyaB- 

15 do mezclas apropiadas de los mismos. Se prefiere usar
las sales de fosfato insoluoles en agua como agentes 
abrillantadores y, más particularmente, metafosfato - 

sódico insoluble y/o un fosfato de calcio tal como di- 

hidrato de fosfato dicálcico.
20 El agente abrillantador puede ser al único

material vehículo, particularmente cuando el dentífri­
co es un polco dental. Típicamente o¿ros ingredientes 

están presentes en el vehículo y la cantidad de agente 
abrillantador ee de hasta alrededor del 95% en peso - 

25 del vehículo. En el caso de una crema dental o tableta
masticable al agente abrillantador os generalmente de 

alrededor del 20 al 75% en peso del vehículo y en un - 
polvo dental es generalmente de alrededor del 70 al —  
95% en peso del vehículo.

30 En la preparación de un polvo dental usualmen-

28.3.70 6 37
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te es suficiente mezclar mecánicamente los ingredientes 
del vehículo con cloruro de metilsno al que ha sido - 
qñadido ol flóorhi..rocarburo con perillartina.

En las fórmulas de cremas dentales, los lí­
quidos y los sólidos deben ser proporcionados necesa—  

riamente para formar una masa cremosa de consistencia 
deseada la cual sea extruible de un envase a presión 
o aplastable.,) por ejemplo tubos de aluminio o plomo. - 

En general loo líquidos en la crema dental comprende­
rán principalmente agua, glicerina, soluciones acuosas 

de sorbita, propilenglicol, polietilenglicol 400, etc. 
incluyendo mezclas apropiadas de los mismos. Es usual­
mente ventajoso usar una mezcla de ambos, agua y un - 
humectante o aglutinante tal como glicerina o sorbita. 
El contenido total de líquido será generalmente de al- 
rededdr del 20 al 75% en peso del vehículo. Se prefie­
re usar tambión un agente gelatinizante en las cremas 

dentales tales como gomas naturales y sintéticas y ma­
teriales que asemejan goma, por ejemplo Musgo Irlandés, 
goma de tragacanto, carboximetilcelulosa sódicap poli- 
vinilpirrolidona, almidón, y similares, usualmente en 
una cantidad de hasta alrededor del 10%, y preferible­

mente alrededor del 0,2 al 5% del vehículo. Los compo­
nentes del sialagogo de la invención son mezclados en 

tales fórmulas de crema dental.
En las tabletas dentales masticables los só­

lidos y los líquidos son proporcionados similarmente - 

a las cantidades en las cremas dentales y el sialagogo 
es mezclado con los sólidos y los líquidos. Una matriz 
parafínica tal como polietilenglicol teniendo un peso

28.8.70 7



molecular de alrededor de 6CU0 está también presente, 

generalmente en una cantidad de alrededor del 4 al 20% 
en peso, con el fin de facilitar la formación de una 

tableta de tamaño y forma deseados.

los enjuagues bucales y similares, el portador es un 

vehículo acuoso el cual puede comprender alrededor del 

20 al 99% en peso de la preparación. Típicamente, el - 
vehículo también incluye alrededor del 5 al 30% en pe­
so de un alcohol no tóxico, tal como etanol.

usados en el vehículo de la presente invención para - 
asistir en el logro de una dispersión completa y a fon­
do de las composiciones de la presunta invención por - 
toda la cavidad oral, y hacer más cosméticamente acep­

tables las composiciones de la presente invención. El 
material orgánico tensioactivo puede ser de naturaleza 

aniónica, no iónica, anfolítica o catiónica, y se pre­
fiere emplear como agente tensioactivo un material de­
tersivo el cual imparte a la composición propiedades - 
detersivas y espumantes. Detergentes apropiados son - 
las sales solubles en agua de monosulfatos monogliceridos 

de ácidos grasos superiores, tales como la sal sódica 
del monoglicerido monosulfatado de ácidos grasos de acei. 

te de coco hidrogenado, alcohilsulfatos superiores, —  
tales como laurilsulfato sódico, alcohil-aril-sulfona- 
tos tales como dodecilbencenosulfonato sódico, alcohil- 
sulfoacetatos superiores, áster de ácido graso superior 
de 1,2-dihidroxi-propano-sulfonatos, y las amidas de - 
ácido alifático superior substancialmante saturadas de

En otras preparaciones oralea, tales como -

Agentes orgánicos tensioactivos pueden ser
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compuestos de ácidos amino-carboxílicos alifáticos in­
feriores, tales como aquellas que tjaien de 12 a 16 car­

bonos en el ácido graso, radicales acilo o alcohilo y 
similares. Ejemplos de las últimas amidas mencionadas 

son la fJ-lauroil-sarcosina, y las sales de sodio, po­
tasio y etanolamina de M-lauroil-, N-miristoil- o M-pa_l 

mitoilsarcosinatos las cuales deben estar substancial­
mente libres de jabón u otro material similar de ácido 
graso superior el cual tiende a reducir substancialmen­
te el efecto de estos compuestos. El uso de estos com­
puestos de sarcosinato en las composiciones dentífri­
cas de la presente invención es particularmente venta­
joso puesto que estos materiales exhiben un efecto pro­
longado y marcado en la inhibición de ácido en la cavi­

dad oral debido a los carbohidratos, además de ejercer 
alguna reducción en la solubilidad del esmalte dental 
en las soluciones acidas.

Otros materiales apropiados tensioactivos - 

incluyen agentes no iónicos tales como los condensados 

de monoestearato de sorbitán con aproximadamente 60 - 
moles de óxido de etileno, condensados de óxido de eti- 
leno con condensados da óxido de propileno de propilen- 

glicol ("Pluronics") y germicidas catiónicos tensioac­
tivos y compuestos antibacterianos tales como el cloru- 
ruo de di-isobutilfenoxietoxietil-dimetil^bencil-, clo­

ruro de bencil-dimotil-estearilamonio, aminas tercia­

rias teniendo un grupo alcohilo graso (de desde 12 a - 
18 átomos de carbono) y dos grupos de (poli)oxietileno 
unidos al nitrógeno (típicamente conteniendo un total - 
de desde alrededor de 2 a 50 grupos de etanoxi por mo-

3 7 8 9 2 3
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de la estructura.
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(CHgCHgO ^H (C H gC H gO xH

R - N - CHgCHgCHgN

en donde R es un grupo alcohilo graso que contiena —  
desde alrededor de 12 a 18 átomos de carbono, y x, y, 

y z hacen un total de 3 d superior, así como sales de 
los mismos con ácidos minerales u orgánicos.

Se prefiere usar el agente tensioactivo en 

cantidad de alrededor de 0,05 al 5% en paso del vehí­
culo.

Diversos otros materiales también pueden ser 

incorporados en el vehículo. Ejemplos de los mismos - 
son agentes colorantes o blanqueadores, preservativos, 
silicones, compuestos de clorofila, materiales amonia- 
dos tales como urea, fosfato diamdnico y mezclas de - 
los mismos, y otros constituyentes. Estos coadyuvantes 
son incorporados en las composiciones de la presente - 

invención en cantidades que no afecten substancialmente 
con adversidad las propiedades y características se­
leccionadas apropiadamente y usados en cantidades apro­

piadas que dependen del tipo en particular de prepara­
ción involucrado.

28.8.70 - 10 -
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También podría ser deseable incluir agentes 
antibacterianos en el vehículo, típicamente en una can­
tidad de alrededor de 0,01% al 5%, preferiblemente al­
rededor de 0,05-1,0% en peso del vehículo. Agentes an­
tibacterianos típicos incluyen:

N ̂ -(4-clorubencil)-N^-(2,4-diclorobencilbi—  
guanida;

p-clorofenilbiguanida;
4-clorobenzhidrilbiguanid a;
4- clorobenzhidrilguanilurea;

5M-3-lauroxipropil-M-p-clorobenzilbiguanida;
1.6- di-p-clorofenilbiguanidohexano;
Dicloruro de l-(laurildimetilamonio)-8-(p-clo

robenzildimetilamonio)octano;
5.6- dicloro-5-guanidinbenzimidazol;
1 5N -p-clorfenil-H -laurilbiguanida;

5- amino-l,3-bis(2-etilhexil)-5-metilhexahidro
pirimidina;

y sus sales por adición de ácidos no tóxicas.
Además del sialagogo de la presente invención, 

pueden ser incluidos en el vehículo materiales adicio­
nales saporíferos y edulcorantes, del tipo comúnmente 
empleado en los dentífricos. Tales materiales, si están 
presentes, ayudan a modificar el gusto particular del 
sialagogo en la forma deseada. Ejemplos de tales ma—  
teriales adicionales incluyen los aceites saporíferos, 
por ejemplo aceites de men.a romana, menta piperina, - 
piróla, sasafrás, clavo, salvia, eucaliptos, mejorana, 
canela, limón y naranja, así como metilsalicilato de - 
sodio. Agentes edulcorantes apropiados incluyen saca—

28.3.70 11
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rosa, lactosa, maltosa, sorbita, ciclamato de sodio y 
sacarina. Apropiadamente el agente para dar sabor y el 
edulcorante pueden juntos comprender alrededor del 0,01 
al 2,0% del vehículo.

El vehículo apropiadamente puede contener - 

un compuesto que contenga flúor teniendo un efecto be­
neficioso sobre el cuidado e higiene de la cavidad - 

ora!k, por ejemplo, disminución de la solubilidad del - 

esmalte en ácido y protección de los dientes contra - 
las caries. Ejemplos de los mismos incluyen el fluoru­

ro de sodio, fluoruro estannoso, fluoruro de potasio, 

fluoruro estannoso-potásico (SnEg.KE), hexafluoroestam 
nato de sodio, clorofluoruro estannoso, fluorozircona- 
to de sodio y monofluorofosfato de sodio. Estos mate—  
ríales, los cuales se disocian o liberan iones que con­
tienen flóor en agua, pueden estar presentes apropia­
damente en el vehículo en una cantidad efectiva pero - 
no tóxica, usualmente dentro del margen de alrededor - 
de 0,01 a 1% en peso del contenido de flóor soluble en 
agua del mismo.

Los siguientes ejemplos específicos son aón 
más ilustrativos de la naturaleza de la presente inven­

ción pero se entenerá que la invención no está limita­
da a los mismos. Las cantidades y proporciones en los 

ejemplos son por peso a no ser que se indique lo con—  
trario.

E3EHPL0 1

30 3 partes de una composición sometida a presión

28.8.70 - 12



2 *(a alrededor de 0,77 kgs/cm ) conteniendo 99% de cloru­
ro de metileno y 1% ds octaflJorciclobutano y 1,50 par­

tes da una solución de 2 gramos de perillartina en 28 - 
cc. de etanol absoluto son mezclados a 4,5BC. con el - 

siguiente vehículo de crema dental:

Componentes___________ _______ Partes

Glicerina (39,3%) 25,7

Pirofosfato tetrasódico 0,25
Carboximetilcelulosa 0,75
Benzoato de sodio 0,5
Agua 14,6

Lauritsulfato sódico 1,0
H-lauroilsarcosinatc sódico 0,7
Fosfato dicálcico 46,7
Carbonato de calcio 5,0

Cuando los dientes son cepillados con esta 
composición un sabor intenso agradable en el cual es - 

simulado el sabor de cloroformo, se desarrolla rápida­
mente y permanece presente en la cavidad oral durante - 

todo el tiempo del cepillado de losdientes y durante - 
un corto período de tiempo después de él.

En el ejemplo dado arriba el octaflJorciclo­

butano puede ser reemplazado por hexafluoroetano, ha- 
xafléorciclopropano, tetradecaflúorhexano y dodecafléor- 

ciclohexano.

EJEMPLO 2

5,2 partes de una composición sometida a -
2presión (a alrededor de 0,77 kgs/cm ) conteniendo 99,0%
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de cloruro de metileno y 10^ de octaflóorciclobutano 
y 0,40 partes de una solución de 2 gramos de ocrillar- 
tina en 28 cc. de etanol absoluto son mezclados a - 
4,5SC. con los siguientes vehículos de cremas danta—

Componentes A 8
Glicerina 28,5 25,1
Musgo Irlandés JL y j 1,3
Pirofosfato tetrasódico - 0,25
Benzoato sódico 0 y JL 5 0,5
Sacarina - 0,2
Laurilsulfato sódico 1,5 1,0
ñgua 17,4 13,9
N-laurosilsarcosinato sódico 2,0 2,0
Fluoruro estannoso 0,4 -
Monofluorofosfato sódico - 0,76
Fosfato dicálcico 15,0 40,7
Carbonato de calcio - 5,0
Metafosfato sódico insoluble 30,5 -

Color 0,4 -
Cuando los dientes son cepilla dos se desa

lia un gusto similar al gusto que se dos arrolla con
Ejemplo 1.

25 EJEMPLO 3

3,2 partes de la composición sometida a pre­
sión del Ejemplo 2 son mezcladas con el siguiente vehí 
culo de tabletas dentales masticables:

30
28.8.70 - 14 -



Componentes Partes
Fosfato dícólciclo 76,1
Laurilsulfato sádico 0,5
Sal sódica de sulfato monoglicerido de 

5 aceite de coco ¡liurogenado 1,2
Cloruro do di-isabutil-fenoxietoxietil 
-dimetilbancil-amonio 0,1
Polietilenglicol 5000 10,0
Almidón 2y5

10 Carboximetilcolulosa 1,25
Dióxido de silicio 1,25
Poli(alcohol vinílico) 2,9
Talco 2,0

15

20

Dorante el mascado de esta tableta y el cepi­
llado de los dientes, se desarrolla rápidamente un in­
tenso gueto agradable en el cual as simulado el sabor 
del cloroformo y permanece en la cavidad oral durante 
todo el tiempo de contacto y durante un corto período 
despuós de ól.

E3ENPLC 4

3,2 partos de la composición sometida a pre­
sión del Ejemplo 2 son mezcladas con el siguiente ve- 

25
hícuio de enjuague bucal:

.8.70 15



Componentes Partes
Alcohol etílico (95%) 14,3

Condensado de polioxietileno monoestea- 
rato de eorbitán conteniendo alrededor
de HO moles de óxido de etileno 2,5

5 Glicorina (99,3%) 10,0

Agua 71,6

Color 0,6
Acido cítrico 0,03

Durante el lavado de la boca con esta composi-
10

ción se desarrolla rápidamente un intenso gusto en el - 

cual es simulado el sabor a cloroformo y permanece on - 
la cavidad oral durante todo el tiempo de contacto y - 
durante un corto período de tiempo después de él.

97 partes de cloruro de metilo son mezcladas 
con 3 partes de una solución de 2 gramos de perillarti- 

na en 20 cc. da etanol absoluto y mezclada con el vehí-
20

culo de la crema dental expresado en el Ejemplo 1.
Cuando los dientes son cepillados con esta - 

composición se desarrolla rápidamente un gusto intenso 
agradable en el cual os simulado el sabor del clorofor­

mo.
25

16
30
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- HEIVI.'IDIMCICñES -

Los puntos do invención, propia y nueva, que 

se presentan para que sean objeto de esta solicitud ds 
Patente do Invención en España por VEIMTE años, son - 

los siguientes:
1. - Un procedimiento de preparación de una - 

composición sialagógica que comprende mezclar perillar- 

tina y cloruro de metileno.
2. - Un procedimiento segón la reivindicación

1, en el cual la porillartina se mezcla con una compo­
sición sometida a presión de cloruro de metileno con - 

flóorhidrocarburo saturado no tóxico.
3. - Un procedimiento según la reivindicación

2, en el cual dicho perflúorhidrocarburo saturado no 
tóxico contiene de 2 a 6 átomos de carbono.

4. - Un procedimiento según la reivindicación
3, en el cual dicho perflúorhidrocarburo saturado no - 
;óxico es un perfluorciciohidrocarburo que contiene de

/ 3 a 6 átomos de carbono./
/
/ 5.- Un procedimiento según la reivindicación 

4, en el cual dicho fluorocarburo es octaperfluoroci-



clobutano
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6. - Un procedimiento según las reivindicacio­

nes 1 a 5 en el cual se mezclan la porillartina y el 

cloruro de metileno con un vehículo.
7. - Un procedimiento según la reivindicación 

6, en el cual dicho vehículo incluye un agenta abrí—  
llantador dental insoluble en agua,

8. - Un procedimiento según las reivindica­

ciones 6 y 7 en el cual dicho vehículo incluye un com­
puesto que contiene flúor.

9. - Un procedimiento sogún la reivindicación 
8 en el cual dicho compuesto que contiene flúor es se­
leccionado del grupo que consiste on fluoruro estannoso 
y monofluorofosfato de sodio.

10. - Un procedimiento según las reivindica­
ciones 1 a 9 en el cual se mezclan de 0,25 a 20 par­
tes en peso de porillartina y 80 a 99,75 partes en pe­
so de cloruro de metileno.

11. - Un procedimiento según las reivindica­
ciones 2 a 9 en el cual se mezclan de 0,5 a 3,0 par­
tes en peso de perflúorhídrocarburo saturado por cada 

100 partes en peso del cloruro de metileno presente.

12. - Un procedimiento según una cualquiera - 
de las reivindicaciones precedentes que comprende mez­

clar alrededor de 0,3 a 1,2 partes en peso de perillar- 

tina, 98,8 a 99,7 partes en peso de cloruro de metile­
no y 1 parte en peso de perflúorhídrocarburo saturado 
por cada 100 partes en peso de cloruro de metileno —  
presente.

13.- Un procedimiento según las reivindicacio^
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nes 6 a 9, en el cual se mezclan del 0,01 al 0,20% en 
peso de perillartina y 1,0 al 4,0% en peso de cloruro 

ds metileno.
14. - Un procedimiento según las reivindicacio-

5 nes 6 a 9, en al cual se mezclan alrededor de 0,5 a 3,0

partes en peso de perflúorhidrocarburo saturado por ca­

da 100 partes de cloruro de metileno presente.
15. - Un procedimiento según las reivindica­

ciones precedentes que comprende mezclar de 0,01-0,03%
10 en peso da perillartina, 2,5-3,5% de cloruro de metile­

no bajo presión en octafluorciclobutano en la cantidad 
de 1 parte en peso de octafluorciclobutano por cada - 
100 partes de cloruro de metileno presente y mezclar - 
dichos perillartina y cloruro de metileno presurizados 

15 con un vehículo de dentífrico que incluye un agente -

abrillantador dental substanciaimente insoluble en —  

agga.
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16. - Un procedimiento según la reivindicación
15, en el cual dicho vehículo de crema dental incluye 
un compuesto que contiene flúor.

17. - Un procedimiento según la reivindicación
16, en el cual dicho compuesto que contiene flúor es 

fluoruro estannoso.
18. - Un procedimiento según la reivindicación 

16, en el cual dicho compuesto que contiene flúor es 
monofluorofosfato sódico.
"V 19.- Un procedimiento según la reivindicación
16, en el cual dicho vehículo es un vehículo acuoso.

20.- Un procedimiento según la reivindica—  
ción 19, en el cual dicho vehículo acuoso contiene del
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5 al 30% en peso de un alcohol no tóxico.
21.- Un procedimiento de preparación de - 

una composición sialagógica.
Tal y como se ha descrito en la Memoria que 

5 antecede y para los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de vente hojas escritas 

a máquina por una sola da sus caras.

3 1 ABO. 1970
Madrid,

P.A.

28.8.70/RTA.-L
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