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La presente invencidn se refiere a mezclas de resi~
na termopléstica que estén especialmente adaptadas para |
aplicaciones de fusidn en caliente como bandas para sefia-
lizacidén de carreteras. En particular, las mezclas de re-
oing termopléstica de esta invencidn son adecuadas pare
1la produceidén de bandas gruesas gque contvienen perlas de
vidrio para efecto de reflectancia luminosa. Hablando en
términos generales, la invencidn estd relacionada con re-
sinas termopldsticas que son una combinacidén que no ha
reaccionado de alcoholes de alfbo peso molecular con resi-
ns de trementina o derivados 4cidos de resina de tremen-
tina.

En el campo de la seguridad en carretera, estén ad-
quiriendo una posicién prominente las seflales de masa fun

dida en caliente, y particularmente las sefiales de masa

~ fundida en caliente que contienen perlas de vidrio. A fin

de asegurar un grado de permanencia que pudiese justifi-

" car su uso en lugar de la pintura ordinaria, las sefiales

~ de masa fundida en caliente tienen que poseer ciertas pro

: piedades, incluyendo una rdpida solidifieacidn, reflectag

i cia satisfactoria, fuerza de pegado satisfactoria, alta
.~ resistencia al impacto, resistencia a la degradacidn por

. 1la luz ultravioleta, y baja pegajosidad a la temperatura

ambiente. Desde el punto de vista de la aplicacidn de las

sefiales de masa fundida en caliente, éstas no podrin emi-

" tir humos nocivos del fundido mientras se hallen en esta-
+ do de fusidn, y habrdn de ser estables a la temperatura

; de aplicacién. ¥sto es, la viscosidad no deberd elevarse

: cuando las composiciones se mantienen a la temperatura

§ de aplicacidn durante larsos periodos de tiempo. Por lo

.. 378918



édemés, tales composiciones han de ser estables en condi-
ciones de recalentamiento, y han de mantener una capaci~
dad de flujo satisfactoria.
Con anterioridad a la presente invencidn, se han fa
5 bricado sefiales de carreteras de fusidn en caliente utili
zando derivados de resina de trementina con inelusidn de
‘resina de trementina natural, gome-éster, derivados malei
cos de resina de trementina, derivados fendélicos de resi-
na de trementina modificados, etil celulosa, etc., plasti
10 ficados con diversos aceites tales como aceite de ricino
soplado o plastificantes permanentes. in algunos c¢asos se
ha wtilizado un 100% de resinas alquidicas sdlidas. Todos
estos sistemas presentan muchas desventajas, tales como
inestabilidad a la luz ultravioleta, inestabilidad al ca-
15 lor, y precio elevado; La inestabilidad a la luz ultravig
leta se refleja en un cambio de color cuando se utilizan
en exteriores., La inestabilidad al calor, gor el contra-—
rio, se evidencia por un aumento sustancial y perjudicial
de la viscosidad cuando la resina se mantiene a las tem-
20  peraturas de gplicacidn durante los periodos prolongados
de tiempo que se requieren para aplicar las sefiales a una
carretera,
Las composiciones de esta invencidn superan los in-
‘convenientes antes citados de la tdenica anterior. Esta
25  invencidn proporciona composiciones para seiiales de carre
teras que se caracterizardn por una adkesidn satisfacto-
ria a las superficies de carreteras de hormigzén o asfal-

‘%o, Bestas composiciones para selales poseen viscosidades

)
| extremadamente bajas a la temperaturs de aplicacidn, con

30 Elas consiguientes propiedades satisfactorias de flujo, y

22-5-70 ~3-378918
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son por tanto de aplicacidn fécil o cdmoda a las carrete-

ras, Una vez aplicadas, son también de larga duracidn,

por el hecho de gue proporcionan una adhesidn satisfacto-
ria al hormigén o al asfalto, son estables a la luz ultra
violeta, al ozono, y a otras condiciones atmosféricas en
gue pueden encontrarse, poscen alta dureza y resistencia
al impacto, y por consiguiente no son pegajosas en las
condiciones de temperatura ambiente.

Mis especificamente, las nuevas composiciones de la
presente invencidn se caracterizan por una notable esta-
bilidad de viscosidad a las temperaturas de fusidn, inclu
80 durante largos periodos de tiempo a temperaturas supe-
riores a 218,32C, Viscosidades del orden de 1000 a 10,000
cps medidas a 204,42C pueden mantenerse durante 4 horas

o mds a temperaturas de 232,22C, en el aire, incluso en

.presencia de cargas de relleno de 85 a 90 por ciento. Ta~

les viscosidades bajas hacen posible que las composiciones
de esta invencidn se apliquen a gran velocidad y proporeio
nan un excelente mojado del substrato, lo cual contribuye
a conseguir una adhesidn satisfactoria, la estabilidad a

la temperatura asegura que el material rebtendrsd todas sus

‘propiedades deseables durante periodos de calentamiento

'repetidos y/o prolongados., Después de la aplicacibn, las

composiciones para sefializacidn de carreteras de esta in-
vencidn poseen alta resistencia al impacto, una flexibi-

lidad satisfactoria a temperatura baja, un escurrimiento

;controlado, alta estabilidad a la luz ultravieleta, y

"esencialmente carencia de pegajosidad a la temperatura

]
[
t
X

ambiente. ;

El aglutinante resinoso de la presente invencién |

578918




‘comprende una mezcla esenclalmente sin reaccionar de re-
:sina de trementina o derivados dcidos de resina de tremen
tina, y un alcohol primario de alto peso molecular., Se re
conoce generalmente que cuando se mezclan un dcido y un
5 ;alcohol, ¥y se calientan, usualmente se produce una reac-
‘cidn de esterificacién o condensacidn que da lugar & un
fproducto adicional que por lo general es totalmente dife-
rente de los materiales originales., ¥l uso de alecoholes
~de alto peso molecular con resina de trementina o sus de~
10 rivados en sistemas de fueidn en caliente se ha conside-
rado generalmente impracticable, ya que la reaccidn de
esterificacidn esperada conduciria a un material demasia-
~do viscoso para ser util en un recubrimiento de masa fun-
dida caliente. Una tal reaccidn de condensacidén conduci-
15 ria o un sistema de resina de trementina polimerizada de
alta viscosidad, con propiedades de viscosidad totalmente
diferentes de las propiedades de viscosidad de la mezcla
simple.
Por ejemplo, el aducto de dcido maleico de la resi-
20 'na de trementina es el producto de adicidén de dcido abié-
tico y dcido maleico, el cual tedricamente es un dcido
e tribdsico, ¥y que posee un alto indice de acidez. Si se
‘ fcalienta este aducto con un alcohol de alto peso molecu-
"+ ler tal como alcohol hidrosbietilico, especialmente en
25/‘":£presencia de carbonato cédleico, podria esperarse que se
fprodujese una reaccidn de esterificacidn que conduciria
ial menos a un aumento del peso molecular al triple, con
iel consiguiente aumento en la viscosidad del fundido, ele

i

vacidn del punto de fusidn, sumento de la dureza, pérdida

30 de flexibilidad, pérdida de adhesidn, y mojado méds defi-

22-5-70 | | -5 - 378918
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se gelificaria sustancialmente cuando se calentase a tem-

peraturas superiores a 204,42C durante periodos de tiempo

superiores a una horsa.

ciente del pigmento. Podria predecirse gque una tal mezcla -

Inesperadamente, se ha encontrado que mezclas de al

coholes de alto peso molecular tales como alecohol hidro-

abietilico y 4cido abiético, derivado de la resina de tre

mentina, o cualquiera de los derivados fcidos de la resi-

na de trementina enumersados a

a temperaturas elevadas tales como 232, 22C, Se ha encon-

trado que resulta Unicamente una mezcla sencilla, como se

continuacidn, son estables

evidencia por el hecho de que las propiedades fisicas no

- e deterioran como podris predecirse. Esta mezcla simple

exhibe una viscosidad iniecial del fundido muy baja y no

presenta sefiales de aumento apreciable en la viscosidad

después de calentamiento durante 4 horas a 232,22C, Cuan-

do se combina en caliente una tal mezecla con pigmentos,

cargas, verlas de vidrio, etec., continda teniendo une ba-

ja viscosidad estable en las misgmes condiciones. Ademds,

este material posee propiedafles de mojado satisfaciorias,
adhesidn satisfactoria, alta resistencia al impacto y al-

. ta dureza.

Las composiciones de masa fundida en caliente de eg

ta invencidn estén hasadas, en parte, en el uso de resina

o combinaciones de los mismos. Para propdsitos de esta

*' de trementina, un derivado dcido de resina de trementina,

" invencidn, el término derivado dcido de la resina de tre~

" mentina debe entenderse que signifieca cualguier producto

de la modificacidn de la resina de trementina que da por :

resultado un producto que tiene un Indice de acidez., Ls~

-6 -
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ta definicidn deberd excluir alcoholes y jabones de reac—
j’cién alealina, y similares. Como sucede con la mayoria de
‘los productos naturales, la resina de trementina no es un
compuesto puro, sino que eg una mezcla de materiales mi~

5 tuamente solubles. Aproximadamente el 90x de estos mate-
riales son dcidos resinicos y el 10% son materiales neu-
tros. Ios &cldos son generalmente monobdsicos y contienen
‘una cierta insaturacidn., El 4cido principal es el 4cido
;abiético.

10 Debido a que la resina de trementina posee un punto
de fusidn relativamente bajo y una acidez elevada, las va
riedades de resina de ‘trementina comercialmente asequibles
se modifican usualmente por uno cualyuiera de varios pro-
cedimientos quimicos antes de utilizarlas en la industria

15 de pinturas y barnices, Tales resinas de trementina modi-

ficadas, que Incluyen resina de trementina hidrogenada y

Lresina de trementina deshidrogenada, son adecuadas para
12~ uso en esta invencidn. La acidez de la resina de tremen~

tina puede reducirse por esterificacidén de la resina de

20 - itrementina con un alcohol, Si el alcohol posee una fun-

l ‘cionalidad mayor de 2, se elevard el punto de fusién del

éster resina de trementina-aslcohol, Goma-éster es el nom-

“bre comercial aplicado al éster de glicerina de la resina’

%de trementina que posee un punto de fusidn de 90-1052C,
"i

25’ ' en comparacidn con 802C aproximadamente para la resina
3de trementina, Esta invencidn considera el uso de diver-
ésas gomag~éster en lugar de o en combinacidén con la resi-
na de trementina,
' Eeta invencidn considera también el uso del produc~
30 ;to de reaccién de diversos compuestos metdlicos y dcido
a 578918
22-5-70 \ -7 -
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abidtico, tal como el formado por la reaccidn entre el
grupo carboxilo del dcido abidtieco y el éxido de zine,
para formar el resinato de zine. Andlogamente, pueden uti
lizarse los resinatos de plomo, cobalto, y manganeso. Ls-
ta invencidn considera también el uso de resinas maleicas
modificadas. Quimicamente, esto abarca la adicidn Dielg=
Alder del anhidrido maleico a la insaturacidn diénica de
la resina de trementina., Ademds, pueden utilizarse para
modificar las resinas de trementina productos de reaceidn
de fenol y formaldehido, log cuales se conocen como con-
densados fendlicos., Una serie de tales resinas modifica=
das con resina de trementina puede producirse (1) varian-
jdo la relacidén de condensado a resina de trementina; (2)
;variando el tipo de fenol, y la proporeidn de formaldehi-

"do en el condensado; (3) variando el grado de esterifica-

cidén y el tipo de alcohol., Hablandoen términos generales,

"se utiliza de 7 a 12% de tal condensado, aungue pueden

El aumento de los porcentajes de condensado hace que au-
‘mente usualmente la resistencia a los 4lcalis, lo cual
ipuede ser deseable en relacidn con algunos tipos de pavi-
mento.

Esta invencidn considera también el uso de fendli-

cos modificados con resina de trementing en los cuales

-utilizarse mayores porcentajes en algunas circunstancias. .

"la resina de trementina se ha esterificado con glicerina,

- pentaeritrita u ofro alcohol polivalente antes del trata-

‘miento con el condensado de fenol-formaldehido., Tales ma-

fteriales Se conocen a veces como ésteres de goma modifi-
i 1 4 ']
. cados con fendlicos.

Bsta invencidén se basa también, en parte, en el uso

.. 378918
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;de un alcohol monovalente de alto peso molecular, y alto
fpunio de fusidén. Aunque se ha encontrado que el alcohol
hidroabiet{lico da resultados superiores, son adecuados
alcoholes monovalentes que tilenen pesos moleculares com-

5 prendidos entre aproximadamente 220 y 520. Son generalmen
te Utiles alcoholes tales como el estearilico, cetil-este
arflico, cetilico, n-hexacosilico, n-octacosilico, y n- ‘
triacontilico, todos los cuales son considerados por esta
invencidn. En algunss circunstancias, pueden utilizarse

10 :colesterol, lanosterol y 4,4,l4-a~trimetilesteroles simi-
tlares o alcohol coccerilico, y similares. Egsta invencidn
considera el uso de alcoholes monovalentes puros de alto
‘peso molecular, como se ha descrito arriba, asi como el
fuso de mezclas de tales alcoholes y el uso de alcoholes

15 impuros o no refinados, blen solos o mezclados con otros
alcoholes.

’ En la produccidén de las composiciones de fusidn en
rv'caliente de esta invencidn, es deseable utilizar cantide-
‘des aproximadamente iguales (en peso) de resina de tremen

20 itina y alcohol de alto peso molecular, No obstante, puede
:utilizarse una proporcidén en pesc que varfa entre aproxi-
;madamente 2:1 y aproximadamente 1l:2, Puesto que se consi-
.dera que la combinacién resina de trementina-alcohol de
Ealto peso molecular comprenderd entre aproximadamente 104

25 . 'y aproximadamente 25% en peso de las composiciones para |
Eseﬁales de fusidn en caliente, la resina de trementina

(o su derivado) deberia constituir generalmente entre

;aproximadamente 5¢ y 124 de la composicidn para seflales,

;y el alcohol de alto peso molecular deberia constituir

30 'una proporcidn semejante.

’ 378918
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Ho se requieren técnicas o eguipo de mezclado espe-
ciales, Podria utilizarse cualyuier mezclador capaz de og
lentar el material hasta el campo de los 148,92 a los
204,42C¢, al propio tiempo que proporcionase agitacidn.
Como los punios de fusidn para todas las combinaciones
consideradas por esta invencidn son generalmente simila-
resg,se pueden utilizar para todas las composiciones tem-
peraturas de mezclado comprendidas entre 148,92 y 204,420,

Como se ilustra en los ejemplos que siguén, las még
clas de resines termoplésticas pueden componerse, mientras
se hallan calientes, con diversos modificadores, cargas y’

pigmentos. Por ejemplo, ha dado resulfados mejorados el

-us0 de aceite epoxidado, el cual se comporta como un plase

tificante de temperatura baja, en cantidades de hasta 24.
Tales plastificantes de temperatura baja son esenciales

para composiciones de sefializacidn de carreteras que ha-

yan de estar sometidas a temperaturas muy bajas después
"~ de su aplicacidén, pero pueden omitirse de las composicio-~

nes gque hayan de utilizarse'en climas templados.

Diversas cargas inertes, tales como perlas de vidrioe

_que varian de tamafio desde 0,037 mm a 1,2 mm, pueden ubi-
',1izarse en cantidades de hasta 80f% en peso. Ppeden utili-

" garse cargas de arena, silice de diatomeas, mdrmol molido,

bien solas o en combinacidn con perlas de vidrio, en can--

:

tidades que se aproximan al 90% en peso.

Del mismo modo, pueden utilizarse pigmentos de di-

“versos tipos, asi como estabilizadores tales como antioxi
- dantes y agentes de proteccidn contra la luz ultraviole-

:ta.

Ios ejemplos que siguen servirdn x‘;gr?igé.séfa? )g ,

- 10 ~




10

2C

25

22-5-T0

preparacidn de varias mezclas de resinas plédsticas que son
adecuadas para uso en bandas de seflalizacién de carreteras
de aplicacién por masa fundida en caliente, debiendo enten
derse que estos ejemplos se dan Unicamente a fines ilusira
tivos y que muchas otras mezclas de resina termopléstica

estdn dentro del objeto de la presente invencidn,
BJEMPLO T

Se prepard una mezcla de 9,65 partes en peso de al-
cohol hidroabiet{lico, 1,0 partes en peso de aceite epoxi-
dado, y 10,85 partes en peso de resina maleinizada, y se
calentd a 1#6,790. Una vez que se hubo homogeneizado per-
fectamente esta mézcla, ge affadieron lo mds rdpidamente
posible 22,0 partes en peso de perlas de vidrio, 15,9 par-
:tes en peso de arena de tamefio de grano comprendido entre
10,210 y 0,297 mm, 12,5 ﬁartes en peso de didxido de tita~
‘nio, 20,0 partes de mdrmol molido de Georgia que pasaba

e través de un tamiz con sberturas de 0,044 mm, 6,0 par—
tes de silice de diatomeas, 0,1 partes de fibras de vidrio
(de 0,40 mm de longitud), 0,05 partes de 2,6-dioctadecil-
‘p—cresol, y 0,05 partes en peso de una combinacién absor-

bedor ultravioleta-antioxidante, mientras que se mantuvo
|

" 'una temperatura de 176,72C, Se continud el mezclado has-

fta que se completd la dispersidn., Se vertid entonces la

R : ; . .
‘mezcla y se dejé enfriar en blogques de tamafio convenien-

:te. Cuando se ensay6 esta composicidn, arrojé los resul-

| tados siguientes:

!
i
i
]
!
{

;
i
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TABLA I

Ensayo Resultado

Congelacibén a ~9,4°C durante
24 horas To se produjeron grietas

Reflectancia relativa a Mg003 82%

Indice de Amarilleamiento
(cambio de color después de

100 horas de exposicidn a la

luz ultrsvioleta) 0,09

Residuo despuds de calenta-
miento durante 4 horas a
204, 42 13, 5%

Residuo después de calenta-
nmiento durante 4 horas a
232,22C 10, 5%

Resistencia a la Indentacidén

-a 46,12C (Durdmetro Shore Aa) 58

Fuerza de Pegado al hormigén 14,1 kg/cm?
Resistencia al Impacto de Izod 15,9 kg.~cm
Densidad Relativa 2,1 gramos por em3

EJEMPLO II

Utilizando el procedimiento de mezeclado indicado

en el Ejemplo I, se convirtieron los sigulentes materis-

... les en una composicién termopléstica para sefializacién

- de carreterss, de color amarillo:

aleohol hidroabietilico 9,65

resina de trementina maleinizada 10,85
aceite epoxidado 1,00
perlas de vidrio (0,21-0,297 mm) 22,00

mirmol de Georgia (menor de
0,044 mm) 20,00

silice de diatomeas 6,50

.. 378018 |




arena de grano grueso (0,21-0,297

mm) 25,92
diéxido de titanio 2,50
anaranjado de bencidina 0,08
amarillo de bhencidina 1,50

La composicidn amarilla resultante tenia las mismas
cualidades satisfactorias de permanencia y aplicacién que
'la coﬁposicién del Ejemplo I. Cuando se sometid a los mis
mos ensayos que se describen en el Ejemplo I, este mate-

rial dié los siguientes resultados:

Ensayo Resultado
Congelacidn a =9,49C durante 24
" horas o se produjeron grietas
Residuo después de calentamien- .
- to durante 4 horas a 204,40C 15%
Resistencia a la Indentacidn a
46,12C 46
Fuerza de Pegado sl hormigdn 14,1 kg/cm?

. Resgistencia al Impacto de Izod 15,9 kg.=-cm
Densidad Relativa 241
BJEPLO IIT

Utilizando el procedimiento indicado en el Ejemplo

I, se prepard la composicidn siguilente:

alcohol hidroabiet{lico 9,0

. resina de trementina malei-

j nizada 9,0
aceite epoxidado 0,5
perlas de vidrio (0,177~
didxido de titanio 13,0

si{lice de diatomeas

.. 378918
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mérmol de Georgia (menor
de 0,044 mm) 20,0

arena de §rano grueso (0,21

-0,297 mm 20,5

Los ensayos indicaron que el residuo después de ca-
lentar durante 4 horas a 204,42C era del 14% y que la re~
sistencia a la indentacidn a 46,12C era 60. Asi, puede ver
se que esta composicidn proporcioha un material con una
viscosidad extremadamente baja, alta dureza y alta esta-
bilidad al calor, conservando al mismo tiempo una alta re-

gistencia al impacto.
EJENPLO IV

Utilizando el procedimiento indicado en el Ejemplo

I, se prepard la siguiente composicidn para seflalizacidns

alcohol cetil-estearilico 6,0
aceite epoxidado 1,0
resina de trementina 13,0
perlas de vidrio 22,0
didxido de titanio 10,0
arena 24,3
mérmol de Georgia 20,0
silice de diatomeas - 3,2

Esta composicidn para sefializacidn exhibid una re-

sistencia a la indentacidn extremadamente alta cuazndo se

‘midid oon un Durémetro Shors A, a 46,12C, encontréndose

un valor de 89, y una deformacidn pléstica permanente del .

‘124 a 204,490,

Las composiciones de fusidn en caliente de esta in-

veneidn pueden aplicarse a carreteras o autopistas por

-u- 378918
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;cualquier método conveniente. Adecuadamente, puede pro-

-ducirse una banda para carreteras extruyendo por grave-
;dad el material fundido desde una matriz directamente so-
‘bre el pavimento. Otros métodos serdn evidentes para los
5 expertos en la técnica,
Todas las partes y porcentajes indicados en esta
‘memoria se dan en términos de peso, @ no ser que se in-
dique expresamente otra cosa. Todas las temperaturas se

dan en grados centigrados.
10 RETIVINDICACIONES

Log puntos de invencidn propia y nueva que se pre-
~sentan para que sean objeto de esta solicitud de Patente
de Invencidn en Espafia, por VEINTE afios, son los siguien-
tes:

15 1.~ Un procedimiento de preparacidén de una composi-
jeién termopldstica adecuada para uso como composicién de
:seﬁalizacién de cerreteras de masa fundida en caliente
; que comprende intermezclar fisicumente un alcohol prima-

{ irio de alto peso molecular fundido con una resina de tre-

20 'mentina fundidae o un derivado 4cido de resina de tremen-

' ;tina cuyos compuestos funden entre aproximadamente 1492

;y 204eC y enfriar el liguido de fusidén para obtener una

I
i masa 8d6lida.,

2.- Un procedimiento segin la reivindicacidn 1, en

;
/

/
/ ¢
;¥
i
{ ',

[2s
/(;,

I | dcido abiético con dcido maleico, re§n7de trementina

i 8918
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la que el derivado de resina de trementina se selecclona

Z
f
|
| del grupo constituido por 4cido abiético, el aducto del
l
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-hidrogenada, resina de trementina deshidrogenada, gomas—
éster de resina de trementine, modificaciones de gomas-
béster de resina de trementina con anhidrido maleico, mo-
dificaciones de gomes-éster con condensados fenol-formal-
dehido y resinatos metédlicos.

3.~ Un procedimiento segin la reivindicacidén 1, en
la que el alcohol Hiene un peso molecular comprendido en-
tre aproximadamente 220 y aproximadamente 520.

4.~ Un procedimiento segin la reivindicacidn 3, en
la que el alcohol se seleccions del grupo constituido por
alcohol hidro-abietilico, alcohol estearilico, alcohol
cetil-estearilico, alcohol cetilico, alcohol n-hexacosi-
lico, alcohol n-octacosilico, ¥y alcohol n-triacontilico.

5.,- Un procedimiento segin la reivindicacidén 4, en
la que el derivado de resina de trementina se selecciona
del grupo constituido por écido abiético, el aducto del
dcido abiético con 4cido maleico, resina de trementina
hidrogenada, resina de trementina deshidrogenada, gomas-
éstor de resina de trementina, modificaciones de gomas-
_éster de resina de trementina con anhidrido maleico, mo-
'dificaciones de gomas~éster con condensados fenol-formal-
dehido y resinatos metdlicos.
’ 6.~ Un procedimiento segun la reivindicacidn 5, en
la que la proporcidn en peso del alcohol de alto peso mo-

"lecular al derivado de resina de trementina es de 2:1 a

;;7?1:2.

7.~ Un procedimiento de preparacidn de una composi-
cidén termopldstica adecuada para uso como composicidn de
i

sefializacidn de carreteras de masa fundida en caliente

ique comprende intermezclar fisicamente un alcohol prima-

578918
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rio de alto peso molecular, un derivado dcido de resina

Jde trementina, y un material seleccionado del grupo coms-—
‘tituido por perlas de vidrio, pigmentos, cargas, y mez-
clas de los mismos, en la que el alcohol de alto peso mo-
lecular se selecciona del grupo constituido por alcohol
hidroabietilico, alcohol estearilico, alcohol cetil-este-
arilico, alcohol cetflico, alcohol n-hexacosilico, alcohol
n~octacosilico, y alcohol triacontilico, y en la que el
derivado de resina de trementina se selecciona del grupo
constituldo por deido abiético, el aducto del dcido abié-
tico con dcido maleico, resina de trementina hidrogenada,
resina de trementina deshidrogenada, gomzas-éster de resi-
na de trementina, modificacionses de gomas-éster de resina
de trementina con anh{drido maleico, modificaciones de
gomas-8ster con condensados fenol-formaldehido, y resina-
tos metdlicos.

8.~ Un procedimiento segin la reivindicacidn 7, en
la que la composicidén incluye desde aproximadamente 6 a
aproximadamente 12% en peso de alcohol de alto peso mole~
cular, desde aproximadamente 5 a aproximadamente 12¢% de
:derivado de resina de trementina, hasta aproximadamente
v2% de un aceite epoxidado, y hasta 8% de un material se-

‘leccionado del grupo comstituido por perlas de vidrio,

pigmentos, y cargas, y mezclas de los mismos.

9.- Un procedimiento de preparacién de una compogi-~

% ién termopléstica.

// Tal y como e ha descrito en la Memoria que antece-

/7

i
i
,de y para los fines especificados,
i

i

1
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bsta Femoria consta de dieciocho hojas escritas a

migquina por una sola cara.

Madrid, 2 6 MAY. 1970

- 18 -




	Bibliographic data
	Description
	Claims



