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i frecuencia diversas operaciones o ebtapas de bratamiento -

miento térmico bajo tensidn controlada relativamente baja

10-6-70

[

Esta invencidn se refiere a un aparato para tra-

. . : . |

tar uniformemente hilo bextil, y se refiere mds particular
T

imente a un aporabto para trabar hilo textil en presencia de
H

i una. atmdsfera gaseosa.
En la fabricecibn de hilo textil se ejecubtan con
que crean tensiones, esfuerzos, ebtc. en los hilos. Por -

ejemplo, al producir hilo texturizédo}formado a partir dei

materiales termopldsticos es habitual someter el hilo a -
una operacidn, tal como rizade sobre un filo, rizado en cé
ja de relleno, torsidén falsa o trabamientos similares parg
Fexburizar el hilo. Subsiguientemente a tal tratamiento,

es deseable con frecuencia someter dicho hilo a un trabta-

antes de su 1ncorporac1on a tealdos de mechones de telar
o de punto, etc., en un 1ntento de desarrollar el rizado y

estabilizar o fijar el hilo. Se cree gue el tratamiento tég

mico bajo tensidn reducida alivia o reduce al minimo los -
esfuerzos latentes previemente. formados en el hilo pox 1a%
diversas etapas de tratamientbo 1nqluyendo el estirado, r17
zado, aumento de volumen, etc. 51 estos esfuerzos:- permene=
cen en el hilo, puede resultar un encogimiento excesivo ul

otros cambios indeseables en el tejido £inal.

Sin embargo, el tratamiento térmico bajo la ten

sidn controlada relativamente baja se emplea para 1iberari

o redueir al minimo estos esfuerzos latentes bajo condicip
nes controladas. Como ejemplo del cambio visible del hilo;
durante el desarrollo del rlzado, resulta que un hilo que

ha sido rizado estiréndolo sobre un filo en un estado se-~

T R—————

mirrelajado o no relajado tiene solo una pequefia cantidad:
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de rizado, siendo el didmetro de las espiras de fibra in-

T
I
!

dividuales suficientemente grande debido a la recuperacidn

eldstica inmediata de la fase de encogimiento. Sin embar—}

go, cuando se somete el hilo rizado sobre un borde a una i

temperatura elevada en un estado relajado, por ejemplo, me-

diante el uso de calor seco o himedo, la fibra se encoge
més en la cara interior de la espira. Este desarrollo del
rizado hace que la fibra cambie de aspecto desde esplras

inertes grandes a espiras mis pequefias.

En alguna aplicacidn es esencial que se reduzj
ca el acortamiento del hilc para reducir al minimo el acoé
tamiento excesivo del hilo después de que se incorpora a
un tejido para auméntar el volumen y cobertura del hilo.

Una de tales aplicaciones es el uso de hilos
cqntinuos, riiados de gran denier en la fabricacién de al~
fombras. .

'ibé;intentos para conseguir una estabilizacién
uniforme de los hilos han supuesto una amplia diversidad

de medidas. Una.es la sobrealimentacidn del hilo a una zo-=

na en la que el hilo serd calentado a una temperatura en-
tre su temperafura de transicidn de segundo orden y su tem
peratura de adherencla. Un problema al tratar el hilo de |
este modo es la dificulbtad de obtener un grado uniforme de
estabilizacibn. Otro intento supone el calentamiento del !
hilo rizado a una temperatura elevada bajo ninguna ten31o?
Sin embargo, esto puede producir demasioda contraccidn del

hilo, es decir, un desarrollo o acortamiento excesivos del

hilo. i
Otro problema encontrado en los intentos para
|

estabilizar y desarrollar continuamenbte hilos texti?;i§:~

5/88



Lo
15 te los hilos btextiles, la presente invencién crea un méto-

" 20 beristicas del mébodo de tratar hilos ¥y puede hacerse refe

idou es que las btensiones habltualmente encontradas en el

-hmlo con tales operaciones tienden a eliminar del hilo la
Etextura, volumen o rizado, disminuyendo de este modo el -;
‘efecto texturizado deseado. Iiste problema se complica a af
5 itas velocidades, en lus que es dlflCll nmantener las cond¢—

‘ciones de¢ esbabilizacidn uniforme, y tamblen hay tendencia

a que una pluralidad de filamentos se adhieran de modo que,

l
§gu rizado permanece en fase en cada uno de los fllamentogg
: i
ireduciendo de este modo la voluminosidad del hilo en pun=~ !

loitos & lo largo de su longitud. La presencia de tales hilosf

¥
‘

o uniformes en tejidos acabados produce efectos indesea~
! ,

bles en el tejido.
i
En contraposicidén a los intentos previos no

isatisfactorios para estabilizar y desarrollar uniformemen-

Fo ¥ aparato nuevos para tratar contlnuamente hilos. texti-
les uniformemente en pre»enc1a de una atmosmera £as56088.
En la Patente espafiola N2 361.199, de la que

, |

ésta es divisional, se ha hablado en detalle de las carac-:

U ———

rencia a la misma para obtener la informacidén necesaria.

Una forma de aparato para ejecutar una realiza

PrR——

01on particular de la presente invencion se muestra en 1os

dlbugos que se acompafian, en los que:

25 g La figura 1 es una vista parcialmente esqueméti

ca en perspectiva del aparato para estlrar, rigar, degarro~
2

?
H

ST Y

llar y estabilizar hilo textil, y;

N

i

Ia figura 2 es una vista a mayor escala de unai

1!

barte del aparabto mostrado en la figura 1, parclalmente en§
: }
i

30 seceibn.
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Como se muestra en la figura 1, un hilo 10 es T
-tratado en una. disposicidn que incluye paquetes de suminig
tro 11, rodillos de entrada 12, espigas de estirado 13,un4
tira calentadora 14 y rodillos de guia 16 para estirar el
hilo. El hilo estirado es luego rizado sobre un filo con
unos rodillos calentadores 17, una cuchilla 18 ¥y unos ro-
dillos enfriadores 19. El hilo rizado es pasado luego so-
bre una guia 21 y tratado en un dispositivo de estabiliza

cibén de hilo, que incluye un tambor o rodillo 22 rodeado

por un colector 23. EL colector tiene un tubo aspirador 2%
que se extiende a su través para alimentar un hilo sobre ;
el tambor 22. El aspirador 24 es alimentado con gas calieﬁ
te a través de ﬁna tuberia 26. Conectada al colector hay

una clmara de suministro 27 que a su vez estd conectada a
un ventilador 28 a través de un conducto 29. De manera si%
milar, el tambor 22 estd conectado al ventilador 28 a tra-
vés de una cémara de evacuacién 31 y un conducto 32. Ta cé

mara de evacuacidén 31 esti dispuesta alrededor de un eje f
|

33 que acciona el tambor 22. El hilo retirado de la super-

ificie del tambor 22 sale a través de una ramira 34 del 007

lector 23, pasa sobre unas gulas 36 y 37 y es recogido S0=
bre un paguete 38 accionado por un rodillo 39. Los medios
de recogida incluyen una guia 40 de desplazamiento en vaid
vén,

Como se muestra en la figura 2, dentro de la

; chmara 27 de suministro de gas estd dispuesto un elemento
calentador 42 para calentar los gases que se mueven a su

trovés. Asimismo, una parte de la tuberia 25 esté situada}
dentro de la cémara 27 de_modo que el gas comprimido en la

tuberia 26 puede ser calentado por el gas caliente que se.
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mueve a través de la chmara 27.
El colector 25 tiene una abertura 43 que propoxr

r 4 » !
ciona una conexidn entre la cimara 27 y el colector 23, El

¢colector 23 incluye una placa distribuidora perforada 44

5 { junto al tambor 22 para dirigir una atmdsfera gaseosa a
- i

contacto con el hilo. De manera similar, la superficie pe-

riférica 45 del rodillo 22 tiene una pluralidad de abertu;

res, a través de las cuales puede ser evacuado el gas. Jué

to a la superficie del tambor 22, pero espaciado de ella,é
10  hay un rodillo ladeado 47 para facilitar el avance del hi;
_1lo, :

ST In el funcionamiento del aparato mostrado en .

PR

los dibujos, el hilo 10 es retirado desde los pagquetes deé
suministro 11 a encima de los rodillos 12, a través de la%

! clavijas de gula 13 y la tira calenta@oravl4 ¥ sobre los

. L

|
rodillos 16 que funcionan a una velocidad mayor que los ré
dillos 12 pars estirar el hilo bajo lé influencia del ca—é
lor alimenvado 2l hilo por el calentador 1l4. ELl hilo pasaé
.‘ luego sobre los rodillos calentados 17 que calientan el —;
20 hilo antes de que sea hecho pasar sobre la cuchilla 18. AE
medida que el hilo abandoma el filo_dénla,cuchilla 13, esg
conducido a los rodillos 19,queresténAanriados, preferiwi

AN

blemente con un fluido refrigerante. . %

El hilo rizado se mueve enbtonces sobre la guia§
25! 21 y es alimentado sobre el tambor 22 por medio del aspi-§
¢ rador 24. El tubo aspirador 24 es'élimentado con un gas |
: comprimido calentado a través de una tuberia 26. El hilo‘

i due pasa a través del tubo aspirador 24 es caleﬁfado por

} mite gue se acorte en longltud. En el caso de hilos mul-

% 378874
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tifilamentarios, la accidén del gas caliente que se mueve "

a través del aspirador 24 hace que los filamentos se sepa=
ren o abran y acorten para producir un efecto de aumento %e
volumen., EL flujo del gas caliente a través del tubo asp:i.——I
rador 24 es controlado de modo que el hilo sea alimentado
desde el aspirador a una velocidad mayor que a la que se
recoge sobre el btambor 22. El hilo es enrollado sobre la
superficie perforada 45 en una pluralidad de vuelbtas heli-

coidaies pasando cada vuelta sobre una barra 47.

A‘medida gue el hilo avanza a través del tambor
22, el aire caliente es impulsado a través de las aberturas
de la placa distribuidora 44 del colector 23. Como la plai
ca 44 rodea casi completamente el tambor 22 y esté perforg
da con un gran nfmero de aberturas, el flujo de aire ca=--
liente u otro gas procedente de las aberturas es general-
mente transversal a la trayectoria del hilo cuando éste eq
hecho avanzar al girar el tambof 22, El gas caliente, des-‘
pués de hacer contacto con las fibras, es evacuado a tra-

vés de las aberturas de la superficie periférica 45 del -

tambor 22 a la cémara de evacuacidn 31 y a través del con |
i
ducto 32 hasta el ventilador 280. El gas caliente es reci-
clado por el ventilador 28 a través del conducto 29 a la

chmara 27, en la que su temperatura eg devuelta a condi-

ciones de funcionemiento por el calentador 42 dispuesto - -
dentro de la cdmara 27. El gas caliente, después de pasar :
por el calentador 42, pasa por una parte de la tuberia 26 |

dispuesta dentro de la cimara 27 y calienta de este modo

el gas comprimido combenido en clla. El gas caliente entra

en el colector 2% a través de la abertura 4% que conecta

el colector 23 con la cémara 27. Ll gas caliente es expulf

378874



10 gido sobre el paquete 38 con la guia 40 y el rodillo 39.
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enfriamiento.

superficie 45 del tambor 22. El gas caliente es ofra vesz !

evacuado al interior del rodillo y reciclado con el ventl

ificie del tambor 22 a través de la ranura 34 del colector |

Tl hilo pasa luego sobre las gulas 36 y 37 y es reco-

'en ningln modo el alcance de la invencidn.

uno de 68 filsmentos, se combinan y tratan en un aparato s
milear al ilustrado en la figura 1 de lOn dibujos. Se estlﬁ
ra. el hilo heciéndolo pasar sobre rodlllos de entrada, un
calentador y sobre rodillos de recogida hasta un deniex de |
aproximodamente 2200 pars los hilos combinados. El hilo es
tirado se transfiere luego sobre un rodillo calentador, se

%iza sobre un filo y se le hace pasar sobre un rodillo de

sado luego a través de las aberturas del distribuidor 44 i

del colector 2% y contra el hilo 10 gque avanza sobre la ~l

El hilo, después de haber desarrollado en él

rluado y de haber sido estabilizado, se. separa de la nupe

Los siguientes ejemplbs iiustran realizaciones,

‘particulares de la invencidn y no se pretende que limiten :
S
f

EJEMPLO I

i
1
1
i
1
3
I
]
§
4
1
3

Un par de hilos de nylon b no estirados, cada'

v e R B s e ANB Sk S 1, ..' e et i £ S B A e &

El hilo resultante rizado sobre un filo es ex-

l

:traldo del rodillo de en¢r1am1ento a una velocidad de apro¥
mlmadamente 251,5 m por minubto por un aspirador que utlll-:
za aire a 2,8 kg/cm2 (manomeﬁrigos) ¥y a aproximadamente - ;
192,52C y se alimenbta a su través é encima de un tambor pe%

forado giratorio con aproximadamente 18% de sobrealimenta-:

378874
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cidn. Se dan diez vueltas (aproximadamente 12 m de nilo) |7
alrededor del rodillo y se hace pasar aire a aproximadamen

te 198,52C a través del hilo mientras estd sobre el rodi-
1llo para desarrollar y estabilizar el rizado del hilo. El
aire es expulsado con fuerza desde las aberturas de un co
lector que rodea el rodillo en una disposicidén tal como sé
muestra en los. dibujos a aproximadamente 6 m3 pof minuto.
El hilo tiene aproximadamente 9 rizos por 2,5 centimetros
de hilo extendido y un encogimiento de aproximadamente -

16,5% de la longitud original medida por el siguiente mé-
todo. Se mide la longitud de un bucle de hilo cargado con
0,2 g por denier, se retira la carga, se hierve el hilo en
agua durante 10’minutos ¥ sc seeca, Luego se carga el hilo

con 0,002 g por”denier y se vuelve a medir la longitud. EX

encogimiento es la diferencia de longitud. El hilo resul-
tante es adecuado para su uso en alfombras formando mecho~
nes con los hilos rizados a través de un respaldo de alfom

bra.

EJEMPLO I

El procedimiento de este Ejemplo es el mis-

mo que el del Ejemplo I, excepto que se utilizan dos cabos

de polifster, teniendo cada uno 74 filamentos y un denier

de aproximadamente 1330 después del estirado, Ia sobreali;

mentacidn a través del aspirador es del 207 y se dan quigg
ce vueltas alrededor del rodillo 15 (aproximadamente 18 f
metros de hilo). Ia temperatura del aire en contacto con ;
el hilo es de aproximadamente 187,52C. El hilo resultvante

que tiene un encogimiento de aproximadamente 20% y aproxi

378874
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madamente 8,7 rizos por 2,5 centimetros de hilo extendiddé '
es Util en la produccidn de alfombras.
La anterior descripcibn, Ejemplos y dibujos mueg
tran que la presente invencidn crea un nétodo y aparato -
nuevos para tratar continua y uniformemente hilo textil

en una atmdsiera gaseosa. Ademés, la presente invencidn

proporciona medios para el desarrollo y esbabilizacidn de

rizado latente en hilos por un método y aparato hasta aho-
ra no conocidos. Por-otra parte, el método y aparato de l%
invencidn proporcionan medios sencillos y convenientes paé
ra btratar uniforme y conbtinuamente hiio textil en una at-i
mbsfers gaseosa, particularmente una atmbésfera gascosa ca-
lentada.

La presente solicitud que corresponde’a la pre
sentada en Estados Unidos de América, el 8 de Uiclembre de
1.967, bajo el nfmero 639.025, se acoge a los beneficios
del articulo 51 del vigente Esta%uto,spbre Propiedad In-

dustrial.

REIVINDIGCACIONES.

. Los puntos de invencién’prdpia y nueva que se
;ﬁ%esentan para que sean objeto de esta solicitud de Paten
te de Invencidn en Espaﬁa,rpqr,VE;NTﬁngﬁos, son los si--
gulentes: h

1.~ Un aparato para tratar‘continuamente hilo

texbtil que incluye medios para ponex dicho hilo en conbagc

378874

- 10 -




10

15

20

25

\'z\

to con una cbrfieﬁte de gas, médios'de alimentacidén para
sobrealimentar un hilo bajo tensidn reducida a nedios de
avance de hilo capaces de hacer avanzar un hilo por contag
to con una superficie mbvil, y medios distribuidores de =
gas para dirigir una atmdésfera gaseosa a contacto con un
hilo, mientras estd siendo hecho avanzar por dicha super-~
ficie mbvil.

2.- Un aparato segin la reivindicacién 1, en
el que los medios de avance de hilo son capaces de hacer
avanzar el hilo en una configuracidén generalmente helicoi-
dal.

3.~ Un aparato segin la reivindicacidn 1, en
el que los medios alimentadores son unos medios aspirado-
res.

4,- Un apearato segin la reivindicacidn 1,
el que los medios distribuidore; de gas rodean sustancial-
mente dichoé‘ﬁedios de avance de hilo.

5.- Un aparato segin la reivindicacidn 1, en
el que los medios de avance de hilo tienen una superficie
de soporte de hilo con una pluralidad de aberturas.

6.~ Un aparato seghn la reivindicacién 1, en

el que los medios distribuidores de gas tienen una parte

te de hilo de dichos medios de avance de hilo y espaciada
de ella.
//7 P~ Un aparato segln la reivindicacidn 1, que
/incluye medios de rizado de hilo operativamente asociados
con &1.

8.~ Un aparato segfin la reivindicacidn 1, que

incluye medios de estirado de hilo y medios de rigzado de

578874
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hilo de dichos medios de avance de hilo y espaciada de ell

hilo operativamente asociados con él1.
9.~ Un aparato segin la reivindicacidén 1, en
el que los medios alimentadores incluyen gas comprimido -
calentado, empleado con unos medios aspiradores, en el qug
los medios distribuidores de gas tienen una parte directo-

ra de gas dispucsta Jjunto a la superficie de soporte de -

¥ en el que los medios de avance de hilo tienen una super-
ficle de soporte de hilo con una pluralidad de aberturas -
que conecban con un sistema de escape ¥y operativamente cOo+
necfadas a dichos medios distribuidores de gas para reci-
clar dicha atmbsfera gaseosa.

10.~ Un aparato para trabtar continuamente hilo
textil,

Tal y como se ha descrito en la Memoria que an-
tecede, representado en los dibujos que se acompafian y pa-
ra los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de doce hojas escritas a

méquina por una sola cara.

13 dUN. 1’970
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