10

o ——

4

ot Ty

PATENTE DE INVENCION

que por veinte afios, para Espalia, se solicita a favor de DON JO

SE TLUIS IRTARTE HERRANZ, de nacionalidad esgpafiola, residente en
SEVILLA, Avda. de Eduardo Dato, 35, por: "PROCEDIMTENTO Y APARA
TO_PARA_IA CONSTRUCCION DE ELEMENTOS RESISTENTES A PERCUSIONES-—

Y_ABOLLADURAS" .-

MEMORIA DESCRILTIVA

Se caracteriza el presente procedimiento, nor la reali

zacidn de elementos resistentes a acciones de presidén externas,

merced a la interposicidn entre dos nlacas paralelag, de dispo-

sitivos rigizadores ortogonales § en zig zag, que son inmovili-

zados y sujetados - por cosido mecanico & soldadura de registen

cia segiin la naturaleza del material cons%itutivo de dichas pla

cas -~ por la cooperacidén de un procedimiento de atirantado de una

banda continua que se fija alternativamente en ambas caras para

lelas mediante algunos de los sistemas de unidn ya indicadosy—

Esta disposicidn de atirantado y fijado alternativo-

en cada dos caras paralelas, es fundamental del wmrocedimiento,



15

20

25

30

35

40

va que es la que determina la integracidn de un nueve elemernto
que ofrece resistencia Otil a 1a accidn eventusl de fuerzas exte
riores y por tanto, a los esfuerzos de flexién ¥y pandeo por ellas
desarroliadas en dicho elemento, obteniendose de este modo un nue
vo solido caracterizado por ofrecer, merded a su elevado momento
de inercia tridireccional con respecto al propio de los materiales
constitutivos aislados, una resistencia simultanea a flexidn abo-
1lladura y percusidn, que ninguno de los materiales utilizados en
la construccion del elemento, pueaen ofrecer aisladamente, asi -
como wna rigidez uniforme segﬁn su plano principal de que carecen
por si solos los materiales ¥y dispositivos componentes:

Efectivamente, los dispositivos rigizadqres ortogonalesg

5 en zig zag ofrecen unicamente una resistencia unidireccional -

que solo puede ser aprovechada en el caso de comunicarles por al
ghn procedimiento adeduado, una indefofmabilidad suficiente en-
el sentido normal a su eje de maxima resigtencia gue origine las
reacclones necesarias, y, por otra parte, las placas adolecen de
las mismas iimitaciﬁnes--

llediante el procedimiento que se describe se logran, por
el cosido 6 soldado slternativo de bandas continuas a dos chapas

6 placas paralelas, las reacciones‘adecuadas bara que el nuevo s

o°

lido asi comstruido ofrezca elevada regiztencia tridireccional: E

lia

‘tas bandas continuas (1 figs- 1=2=3wdminf=T==~9) por doblados -

previos compatibilizados con el mdédulo establecido de separacidn-
elegido para los rigizadores, pasan alternativemente a ocupar si-
tuaclones de contacto parcial con las chapas superior (2 figs. 1-2-

3-4-5--=T-8-9-10) & inferior (3 Tigse 1-2-3-4=5---T-8-9~10) en cu

yos contactos se realizarén, por cosido & soldado, laz uniones y

fijaciones de los tirantes viriuales constithidos por las porcio-
nes de bandas continuas (4 figs. 1=2-3-4~T) que quedan dispuestas

perpendicularinente a las caras (2 figse 1=2=3-4-5--=7=8u0=10)e~
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Una vez construido por este procedimiento el nuevo -
elemento resistente producido vor la inseparable unidn de log-

nateriales descritos, se dispone de un s0lido de caracterigti-

.cas resistentes adecuadas para su amplia utilizacidn, segln -

la extensa gama de placas, planchas ¢ chapas existentes para -

su construceidn cumpliendo las mds variadgs funciones, como por

ejemplo:-Elementos protectores de embalajes, compartimentacio~
nes para estibado y transporte de muebles y objetos delicados,
cubriciones impermeables, pantallag aumortiguadoras de sonidos

¥ golpes, etc. etce=

Esgte procedimiento de construceidén permite la meeca-
nizacidn sencilla:de la fabricatidn en gran serie, del siguien

te modo: 7

A).~ Mediante una béncada transportadora de rodillos (5 fig.9)
accipnada indirectamente por rodillos tractores (8 fig.9)
con envuelta periférica de goma que comunican el movimien
to dé los materiales dispuestos en orden de construceidn
¥ su errastre y conduccidn hasta el puente de cosido ¢ gsol
dado )6 fige 9) que actla sincronizado con los dispositi-
vos igualadores y de centrado (7 fige 9) por intermedio de
un arbol de levas (13 fig. 9) de movimiento intermitente,
que sujeta y centra los rizizadores inmediatamente antes -
del cosgido, se realiza la primera fase de construccidn del
elemento de remigen continuoe-

B);- A la salida del puente (6 fige 9) y centradores (7 figs,-
T7-9) el elemento ya cosido por sus caras superior € infe-
rior, pasa por la accidn dél gsegundo tren de rodillos trag
tores (9 fige 9) a una bancada con longitud suficiente pa
ra la introduccidén de las bandas laterales de cierre (14 -
figs. 2-5) junto con las cuales el elemento pama por los -

puentes de cosido laterales (10 fige 9)e-
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).~ Mediante los Ultimos rodillos tracgores (11 fig. 9) es mo
vilizado el elemento terminado hacia 1a Baneada de salida
(12 fige 9) que lo conducird por §ltimo, si ello fuese ng
cesario, a wn dispoéitivo cortador manual & automAticoe=-
Todo segin se detalla en los dibujos adjuntos-en los
que se representa a titulo de ejemplo:
Fige 1 perspectiva de panel y disposicidén de montaje
de rigizadores.-
Fige 2 perspectiva de disposicion alterna de rigizado
res ¥y bandas laterales de cierre.-
Fige 3 seccion transversal de panel.-
Figs 4 seccidn transversal de panel disposicién'alteg
nativa de banda.- .
Fige 5 seccidén transversal mostrando disposicidn bandas
laterales de cierre.-
Fige 6 detalle en planta de rigizadores.-
Fige T visgta en perspectiva interior de un panel y dig
posicidn de los centradoreg.-

Fig- 8 detalle en seccidon del puente de cosido segunda

fasee=

Fige 9 vista en alzado lateral del aparato en una fase
deltrabajo--

Fige 10 detalle en seccidn transversal del puente pri-
mera fage.-

Descrita suficientemente la naturalesza vy alcande de -
la presente invencidn, se hace constar que en la misma podrdn -
ger variables, los materiales, dimensiones y en-general aquellos
otros detalles accesorios ¢ secundarios e no élteren, cambien-
ni modifiquen la esencialidad propuestae—

Los términos en que queda redactada esta memoria son

ciertos y fiel reflejo del objeto descrito debiéndose tomar en
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15 un sentido mas amplio y nunca en forma limitativae—

REIVINDICACIONES

Se reivindica como de la propia y nueva invencidn, la propie-
dad y explatacidn exclusiva de:

18.~ Procedimiento y aparato para la construccidn de elewen-—
tos resistentes a percusiones y abolladuras, caracterizado -

110 porque se realiza la integracidén de chapas y rigizadores or-
‘togonales 6 en zig zag, en un elemento de rigidez tridirec—-
cional mediante bandas continuas dobladas previamente en coor
dinacidén con el médulo elegido para separacidn de rigizadores,
que pasan alternativamente a tomar contacto inseparable por -

115 cosido & soldado, 6 pegado a presidn eu caliente, de modo que

las porciones de banda perpendiculares a ambas chapas parale-

las actian bomo tirantes virituales gue impiden la separacidn-
de las mismag y las alteraciones de pésicién de lom rigizado-
rege~ '

120 28.~ Procedimiento y aparato para la construccidén de elemen-
tos regigstentes g percusionesry abolladuras, caracterizado -
porque las disposiciones relativag de bandas atirantadoras de
chapas, permiten la fabricacidn de elementos continua & semi-
continua de nodo mecénico, mediante un proceso de trbajos cong

125 tituido por las sigulentes secuenciag.-

Alimentacion continua de elementos de rodillos trac
tores que los arragtran hacia un dispositivo automs
tico de igualado, centrado y cosido previo por lad-
caras superior é inferiore=-

130 Alimentacidn continua de elewentos hacia el dispo-

sitivo automatico de cierre lateral ¥y eventualmen-

te. de cortado en porciones de la longitud deseadae~

g.~ Procediniento y aparato para la construccidn de elemen-—

tos resigtentes a percusiones y abolladuras, caracterizado -

porque las dispogiciones y concepecidn de las situaciones re-
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lativas de las bandas continuas atirantadoras ¥y fijadoras per

niten la utilizacidn para su consfrucoién.de chapss con coefl

cientes de elasticidad varisblese—

42.- Procedimiento y aparato para la construccidn de elementos
resistentes a percusiones y abolladuras, caracterizado vorgue

mediante el mismo loa materiales constitutivos del elemento se
integran inseparablemente en el proceso de construceidn de mo

do que se obtiene un nuevo sélido con caracteristicas de rigi

dez propias y especificas muy superiores a las ..de los mate~

riales aisladoss-

&e= Procedimiento y aparato para la construccidn de elementos

resistentes a percusiones y abolladuras, caracterizado porgue

la disposicidn de tirantes virtuales puede concentrarse en ni-
mero y seccidén variable por unidad de guperficie de slemento -
de acuerdo con la capacidad de fesistencia exigida para €l mig
iileR L

68+~ Procedimiento y aparato para la construccién de elementos
resistentes a percusiones y abolladuras, caracterizado porque
las relaciones de alturas de los rigizadores dependen adecua-
damente del grueso de la chapa continha que une las placas pa
ralelas, de tal modo que ambas asienten sobre bordes gituados
en el-mismo plano, siendo las diferencias‘de altura precisa-—-
mente de la misma magnitud que la chapa que sé cose para cong
tituir los tirantes virtuslese-

RESISTEITES A PERCUSIONES Y ABOLLADURAS".—

8. WPROCEDIHIFHTO Y APARATO PARA TA CONSTRUCCION DE ELFLENTOS

Consta la vresente memoria descriptiva de siete ho

~Jas numeradas y mecanografiadas por una sdla cara a las que-



se les acompafian dos planos para su mejor comprensidng -

MADRID, 21 ABR. 1970
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Hoja 2 (2 planos)
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Figura 10
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