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PATENTE
DE
INVENCION

por "PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION DE FORJADOS",a favor

" de 1a firma espafiola EXPLOTACION INTERNACIONAL DE FORJADOS Y ES-

TRUCTURAS, Scde (E.I.F.B.S.A.), domiciliada en Madrid, "Hermosi-
1la n? 644,

_ MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencidn se refiere a perfeccionemientod en la

. construceidn de forjados, en relacidn con los de las plantas de

una edificacidn, y que desde hace ya mucho tiempo estdn estruc—
turadas como planas y sin vigas, o sea un forjado birreticular,
es decir, con nervaduras en las dos direcciones ortogonales, apo-
yando directamente sobre los pilares, sin intervencidn de las ca-
bezas de hongo de los llamados suelos fungiformes, ni mucho menos
en relacidn con la presencia de vigas o jécenas, es decir, suelos

flectando en uns soja direccidn.

En los forjados o suelos de que se trata no existen pués
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mis que los soportes (de hormigén o metdlicos) y el forjado
{(losa de hormigdn de espesor uniforme), ya sean macizas de hor—
migdn o con cuerpos de aligeramiento mediante bovedillas cerd—
micas o de hormigdn ligero, o también de plistico, de aglomera-
fdos de madera, etc.

Dado que ewmtas estructuras son completamente planas y de
espesor uniforme, es posible fabricar los forjados unos sobre
otros, y'luego elevarlos a la correspondiente planta de maners
definitiva, solucién que ya ha sido objsto de varigs patentss,
principalmente en los Bstados Unidos de América, donde se ha
industrializado esta téchica con la denominacidn "Iift-Slzb"
(Losa elevada).

Bl objeto de esta invencidn es perfeccionar dicha téemics
con considerable ghorro de tiempo y por ello de mano de obra
con el consiguiente menor coste de la construceidn y conservar
a] mismo tiempo toda la eficacia del procedimientoc de origen y
desde luego con una perfecta solidarided de las uniones en los
nudos de encuentro del forjado con gl sbporte.

Bl procedimiento se inicia prefabricando los forjados unos
sobre otros en una solera previamente preparada en el plano in-
ferior de la edificacidn en puntos adecuados de la misma. Bsta
solera lleva verticalmente vinculados los soportes que han de
servir, cada uno en su lugar, como soporte de la comstrucecidn
definitia,.

Respecto al desarrollo de estos perfeccionamientos en su
sucesidn, partiendo de la precitada construucidn de forjados en
dicha solera, consisten esencialmente en establecer dichos so-
portes, metdlicos o de hormigén,alcanzando solo 1a8s dés primeras
alturas de la edificacidn, consistiendo 1a novedad en que estos

Lo» s l .
soportes son de una minima seccion, que sea la estrictamente
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\necesario para resistir el peso muerto de los forjados que

se van a ir apoyando en ellos, teniendo estos forjados el
hueco o agujero que permita tal elewacidn a las respectivas
plantas, y ya colocado el forjado en la planta requerida, que
serd su posicidn definitiva, se coloca el encofrado para ob~
tener la seccidn asimismo definitiva ¥y se hormigona a traviés
del agujero del forjado, y asi queda el nudo anclando sblida-
riamente con el pilar recibido. Se siguen colocando soportes
en altura, es deecir, vertical y longitudinalmente empalmados
a los de la pla-nta inmediata inferior y se siguen elevando
los forjados hasta alcanzar la altura total de la estructura.

Todo ello quedarsd mejor comprendido ilustrando las fases
del procedimiento en una realizacidn esquemdticamente iiustrada
en los dibujos anexos, en los cuales:

Las figuras 12, a 82 muestran las fases de la construccidn
en relacidn con una edificacidn de cuatro plantas; y

La fig. 92 detzlla, a mayor escala, el modo de unir el
forjado al soporte.

Refiriéndonos a dichas figuras 12 a 8a, se designan las
fases con referencias iguales para los elementos de similar co-
metido, asf en § se indica la solera base, siendg Pl, P2, P3
vy P4 las 1l{neas medias de las plantas indicédas en lineas de
puntos; en 1, 2, 3 y 4 se designan los cuatro forjados a si-
tuar en las rcspectivas plantas, siendo Fo el plano superfi-
cial de dicha solera S; en M, M', "/ y N""" los cuatro tramos
de montante o soporte pasante por hueco 0 agujeroc de los forja-
dos prefabricados precitados; en A y con linea de puntos se de-
signa la ammadura, no detalldndose para mayor claridad los en-
cofrados ¥ las lineas definitivas que alcanza el homigdn al

terminar el relleno, lo cual se muestra mejor en la fig. 9a.
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Ia le fase (fig. 12) muestra al soporte M-M’ vinculado ver-
't:x:.calmente dispﬁesto en sus dos tramos para alcanzar hasta la
planta P2, La colocacidn de estos soportes supone un dia de tra-
bajro en una edificacidn normal. En la 28 fase (fig., 22) se nmues-
tran los cuatro forjados perfenecientes a este poste, prefabri-
cados y superpuestos 1, 2, 3 y 4, de suerte que al prefabricar-
los se dejan ya con el agujero correspondiente a su futura ele-
vacidn por dicho poste pasante a través de 105 cuatro agujercs:. .
Esta fase puede consumir unos doce dias de trabsjo, a tres diass
cada uno,.

Dispuestos asi dichos cuatro forjados sobre 1a plants infe-
rior B, , empiez la fase 38 (fig. 38) en la que se elevan los
cuatro forjados valiéndose de los dos tremos M-’ de suerte que

gque el 1 quede por debajo de la linea Pl ¥y los otros tres por

"~ encima, 0 sea que el 1l ya alcanza si posicidn definitiva, ¥y ya

se ha aprovechado el tramo M' abarcado por los forjados 2, 3 ¥y 4.
Anora ya hace falta colocar el tercer tramo de montante I’ o
sea la fase 48 (fig. 48) y queda fijado el forjado 1 en Pl. En
1a fase 58 (fig. 52) me elevan los forjados 2, 3 y 4 de modo que
el 2 quede ya a su altura definitiva en P2 y se hormigona 1a u-
nidn de 1 2 M quedando asi ya recibido, y al mismo el 2 gtieda
anclado al nueleo . En la fase 68 (fig. 68) se coloea 6l nuwrleo
M'"" y se elevan los forjados 3 y 4 hasta que el 3 qguede a -
su altura y se hormigona e] nudo 2-P2. EX fase 72 (fig. 78)se
eleva el forjado 4 , se bloquea y hormigona el 3-P3 , y en la
fase 82 (fig, 82) se hormigona el 4-P4 terminzndo asi{ la estrucs
tura.

En la fig. 98 el soporte o nicleo metdlico, que pusde ser
asimismo de hormigdn M se ve como se une al forjado de losa L

en el que se ha practicado el hucco de borde BA para enhebrar-
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1@ en M al prefabricatio, siendo A la armadura del pilar, DH
12 seccidn definitiva Gel hormigdn, sea el nileleo metdlico, sea
de hormigdn. o de cualquier otro material, ya gue queda luego
embebido en el hormigdn de relleno, es decir, que la caracteris-
tica ya indicada al ;rincipio, se cumple en todos los ca8s08 O
sea que esos nicleos tienen una seccién minima y adquieren la
definitiva con el referido rejleno. En esta figura 98 AP es la
armadura de punzonsmiento, M' 1a iniciacidn del segundo tramo
del soporte, suponiendo que el forjade L ocupa la orimer planta,
y HD es como antes dijimos, el hormigdn de relleno in gitu a
través de el agujero HR. Como se pueds apreciar el enlace es
completo entre el forjado y el soporte.

Se desprende de lo anterior que el nicleo M en realidad so-
porta el forjado durante muy escaso tiempo en su seccidn minima
inicial ya que seguidamente adquiere la secciln caleculada.

Dentro de ia esencialidad del invento caben variantes asi-
mismo protegidas, tanto por proseguir esta técnice a nés de las
cuatro plantas del ejemplo, émplear cualquier clase de forjedos

planos sin vigas y ubilizar los materiales mdés apropiados.

. N OT A

Hecha 1a descripeidn del presente invento se decparan como

//nuevas y de propia invencidn 7as reivindicaciones sigulentes:

1.- Perfeccionamientos en la construccidn de forgadoo, sien—
do estos forjados del tipo denominado planos o sin vigas, con
estructura birreticular, que apoyan directamente sobre pilares

de hormigdn y/o metalicos, y consistiendo el forjado ; sea en
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lgsa de hormigdn de espésor uniforme, tanto maciza como alige~
rada con cueipos de aligeramiento, bovedillass cerimicas o de
hormigén ligero, pldsticos, aglomerados de madera y demis me-
8ios habitualmente empleados para forjado de distintas plan~
Be tas de una edificacidn, empleando como téenica construetiva
la prefabricacidn de los forjados que se superponsn en la plan-
ta bgja de la edificacidn y desde allf son elevados individual-
mente hasta alecanzar ja altura de la planta a que pertenscen
donde se solidarizan con el pilar correspondiente previamente
10, situado en su posicifn definitiva, caracteriza-
d 0 s porque los precitados soportes consisten originariamen-
te en un ndeleo metdlico o de otro materisl apropiade, inclu-
so0 hormigén que en todo caso sea suficiente para resistir el
peso muerto de los forjados que solo gravitardn durante un es-
15, caso tiempo, lo que supone para dichos soportes unas seccidn mi-
nima que ulteriormente adquirird la seccidn resistente necesaria
al ser revestidos de hormigdn, y bastando que los referidos for-
jados, al prefabricarlos al pié de obrqhueden enhebrados en sus
respectivos pilares iniciales para ser elevados a la planta co-
20, rrespondiente,
2.~ Perfeccionamientos,rde acuerdo con ja reivindicacidn 1s
caraterizados porgue psra 1a referida elevacidn
de los forjados a sus plantas se emplea un escalonsmiento de

fases, combinado con un escalonamiento del encofrado para hor-

e

Py

25, mi/%nado de relleno, que permiten un ghorro de tiempo aproximas
jdé:ente nitad del consumido en los sistemas tradicionales, rea-
:fflizéndose en la siguiente sucesidn: establecimianto de los re-
" feridos pilares de minima seccidn, metdlicos o de otro material
apropiado,'prefabrieacién de los forjados circundando a cada

[50. pilar, izado conjunto de los prefabricados forjados dejando
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cada uno progresivzmente en su planta respectiva, con fase ade-
lentada en el empalme de los tramos de montante y fase retrasa-
da de encofrado y hormigonado de los ya establecidos.

3.~ Perfeccionamientos en la construceidn de forjados.

Segin se describe y reivindica en la presente memoria que
consta de siete hojas foliadgs y macenografiadas por una sola
cara y de una limina de gibujxs.

Madrid, a 21 ds Abrii de i970.

EXPLOTACION INTERNAC ONAL/DE FORJADOS Y ESTRUCTURAS, S.A.
E.I.F.BeS.A,
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