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por "PROCEDIMIENTO PARA PREPARAR DERIVADOS DE FENACINA" 
a favor de la firma suiza F , HOFFMANN—LA ROCHE & CIE. S.A. 
residente en BASILEA (Suiza).

MEMORIA DESCRIPTIVA

La yodinina (5,10-dióxido da 1,6-dihidroxifena- 
oina), un compuesto que puede obtenerse, entre otras fuentes 
de los cultivos sumergidos de Pseudomonas iodinin (un culti­
vo del cual está depositado en la American Type Culture 
Colloction de Washington, D.C., y al cual se le asignó el 
número 9897), experimenta mono-O-alquilación en presencia 
de un agente alquilante en condiciones de reacción apropia­
das. Sin embargo, a causa de la solubilidad extremadam^.^ 
baja de la yodinina y de sus sales en los disolventes co­
rrientes, no ha sido posible lograr buenos rendimientos 
de los productos de monoalquilación. Existe pues necesidad 
de un procedimiento con el cual puedan obtenerse buenos ren­



dimientos de los productos de monoalquilación de la yodinina, 
particularmente el 5,10-dióxido de l-hidroxi-6-metoxifena- 
cina, conocido como el antibiótico mixina. La mixina se ha 
producido anteriormente por fermentación y tambión por vía 
sintótica con rendimientos muy bajos y por procedimientos 
arduos.

Este invento atañe a un procedimiento de monoalqui- 
laoión de la yodinina para producir 5,10-dióxido de 1-hidroxi- 
-6-alcoxilo inferior-fenacina, en los que la fracción molecu­
lar de alcoxilo inferior contiene de 1 a 7 átomos de carbono,

Más particularmente, el procedimiento de este 
invento comprende:
(a) hacer reaccionar una sal monoalcalinometálica de 
.5,10-dióxido de 1,6-dihidroxifenacina, en un disolvente orgá­
nico polar y aprótico, con 1 mol aproximadamente a 2 moles 
aproximadamente de un agente alquilante por mol de sal? y
(b) recuperar el 5,10-dióxido de l-hidroxi-6-alooxilo 
inferior fenacina.

En una modalidad preferida del procedimiento de 
este invento, la sal monoalcalinometálica de 5,10-dióxido 
do 1,6-dihidroxifenacina que sirve de material de partida 
se prepara haciendo reaccionar 5,10-dióxido de 1,6-dihidroxi­
fenacina con una cantidad equimolar de un alcóxido inferior 
de metal alcalino, en el mismo disolvente orgánico polar y 
aprótico que se usa en la etapa (a) anterior.

Así pues, el procedimiento de este invento se 
realiza, en su modalidad más preferida, oonvirtiendo la 
yodinina en su sal monoalcalinometálica, para lo cual se 
utiliza como campo para la reacción un disolvente orgánico
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polar y aprótico que disuelva en parte la yodinina y que 
disuelva fundamentalmente por completo la sal alcalinometá- 
lica de la yodinina, formando asi un sistema monofásico 
homogéneo despuós que toda la yodinina ha reaccionado. A 

5. continuación, mientras se mantiene el sistema homogéneo,
se monoalquila la sal con agentes de alquiladón corrientes 
y luego se recupera el producto con grandes rendimientos.
El disolvente órganico polar y aprótico que mejor satisface 
estos requisitos es la triamida hexametilfosfórioa (HMPT).

10, En modalidades menos preferidas, el procedimiento
se lleva a cabo convirtiendo la yodinina en su sal monoal- 
calinometálica por los mótodos corrientes de la práctica 
anterior, en campo acuoso, aislando la sal y monoalquilándola 
luego en un disolvente orgánico polar aprótico, como la 

15. dimetilformamida (DMF), el sulfóxido de dimetilo (DMSO)
o la HMPT. En alternativa, la sal puede producirse en disol­
ventes orgánicos polares y apróticos (por ejemplo, DMF 
y DMSO) que sean menos preferidos que la HMPT y alquilarse 
luego en el mismo campo de reacción. Estos áltimos pro- 

- 20. cedimientos dan mejores rendimientos que los de la práctica 
anterior que se efectúan por completo en campos acuosos, 

ü Mediante la modalidad proferida del procedimiento
de este invento, la yodinina se convierte en sus derivados 
monoalquílicos inferiores en condiciones que dan por 

25. resultado grandes rendimientos y permiten el uso de canti­
dades fundamentales equivalentes de agentes alquilantes.

El procedimiento de este invento se lleva a cabo 
monoalquilando solectivamente la sal monoalcalinometálica 
do la yodinina en un disolvente orgánico polar y aprótico.



En su modalidad más preferida, la etapa de reaccián está 
precedida por la etapa de preparar dicha sal monoalcalinomc- 
tálica por reacción de yodinina con una cantidad equimolar 
de un alcáxido inferior de metal alcalino en el mismo campo 

5. de reaccián. No obstante, en sus aspectos más amplios este 
invento abarca el uso de la sal monoalcalinometálica do la 
yodinina preparada por cualquier modo conveniente. Asi, la 
sal puede sor formada en campos acuosos lo mismo que en 
campos orgánicos.

10. La etapa de reacción formadora de la sal puede
efectuarse haciendo reaccionar yodinina con un compuesto 
alcalinometálico. Esto se realiza en la modalidad más pre­
ferida suspendiendo yodinina en un disolvente orgánico 
polar y aprotico que disuelva en parte la yodinina y que 

15. disuelva por completo la sal monoalcalinometálica de la
yodinina (por ejemplo, en HMPT) y haciendo reaccionar luego 
la yodinina con un alcoxido inferior de metal alcalino para 
formar la sal monoalcalinometálica en solucián.

\ ; Este invento abarca también la formación de la
,20. sal monoalcalinometálica de la yodinina utilizando como 

campo de reacción otros disolventes orgánicos polares y 
aproticos? por ejemplo, DMF o DMSO, Estos disolventes 
disuelven en parto las sales monoalcalinometálicas de la 
yodinina, para formar un campo de reaccián heterogáneo, y 

25. por lo tanto no se prefieren al uso de la HMPT, la cual 
constituye un campo de reaccián homogéneo. En todo caso, 
el uso de un disolvente polar aprático permite la monoalqui- 
lacián ulterior de la sal de yodinina sin aislar dicha sal, 
pues el disolvente polar aprático, de acuerdo con el inven-



378852
to, es el campo do reacción para la etapa de monoalquilac.i.ó.-i.

En el caso de usarse para formar la sal monoalca-- 
linometálica de la yodinina un medio de reacción acuoso, 
el procedimiento se realiza, por ejemplo, suspendiendo la 
yodinina en hidróxido de metal alcalino acuoso. Se necesiten 
grandes excesos de base concentrada para efectuar la forma­
ción de la sal y su precipitación.

La sal resultante debe aislarse por filtración y 
secarse antes de pasarla al campo de reacción orgánico polar 
y aprótico donde se realiza la monoalquilación. Este procedi­
miento, aunque factible, da por resultado rendimientos rela­
tivamente bajos si se le compara con la modalidad más prefe­
rida del invento. Sin embargo, el áltimo procedimiento, lo 
mismo que las modalidades más preferidas, es ventajoso si so 
le compara con un procedimiento que utilice campos acuosos 
para ambas etapas, pues se puede escalar con facilidad, produ 
ce rendimientos más altos y tiene reacciones secundarias 
(como hidrólisis del agente alquilante y descomposición fór­
mica del material de partida, lo mismo que del producto) 
menos afectantes.

Los disolventes orgánicos que son aptos para 
usar en esta etapa y las siguientes del procedimiento son 
los disolventes orgánicos polares y apróticos que disuel­
ven las sales monoalcalinometálicas de la yodinina. Los 
disolventes orgánicos polares y apróticos varían en su 
capacidad do sidolver las sales monoalcalinometálicas do 
la yodinina. Asi, el disolvente polar aprótico más prefe­
rido es la tiramida hexametilfosfórica (HMPT), pues disuel­
ve por completo las sales monoalcalinometálicas de la



yodinina, para constituir un sistema de reacción monofásico 
homogéneo después de reaccionar la yodinina parcial solu­
ble. Esto es ventajoso porque no hay necesidad de aislar 
antes de la monoalquilacida la sal monoalcalinometálioa,

5. se reducen al mínimo las reacciones secundarias y se consi­
guen rendimiento elevados. Otros disolventes orgánicos 
aproticos apropiados son la dimetilformamida (DBF) y el 
sulfáxido de dimetilo (DMSO). Estos disolventes consti­
tuyen sistemas heterogéneos, con rendimientos inferiores 

10. a los que resultan de un sistema homogéneo.
Las condiciones de reaccién en que se forman 

las sales monoalcalinometálicas de yodinina son variables.
Asi, la temperatura de reacción puede variar desde unos 
1090 hasta unos 709C y se prefiere la temperatura del ambien- 

15. te (por ejemplo, de unos 202C a 2520). Las proporciones 
molares respectivas de la yodinina y el alcéxido inferior 
de metal alcalino o el hidréxido de metal alcalino con 
críticas únicamente en tanto que no exista exceso demasiado 
grande del alcéxido, lo que causa formación de sales dialca- 

20. linometálioas de yodinina y/o sales monoalcalinometálicas 
del producto de monoalquilacién, las cuales causan luego 
dialquilacién indeseable. Asi pues, para formar la sal 
monoalcalinometálioa se prefiere tener presentes los reacti­
vos en relacién aproximadamente equimolar.

25. Alcéxidos inferiores de metal alcalino apropiados
son los alcéxidos inferiores de sodio o potasio que contioncn 
de 1 a 4 átomos do carbono en las cadenas, lineales o ramifi­
cadas. El alcéxido inferior de metal alcalino que se profie­
re es el butéxido potásico terciario. Los alcéxidos inferiores
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de metal alcalino serusan cuando el campo de reacción para

formar la sal es un disolvente orgánico polar y aprático.
El tiempo de reaccián debe ser sufioiente para que 

la reaccián se complete y puede variar dentro de límites 
bastantes amplios; sin embargo, la reaccián se completa de 
ordinario en unas 3 a unas 20 horas. Se prefiere dejar 
seguir la reaccián por unas 10 horas a lo menos, para 
asegurar la conversián completa.

Asi pues, las condiciones de reaccián más prefe­
ridas para formar la sal monoalcalinomotálica de la yodinina 
son la temperatura del ambiente (por ejemplo, unos 20 a 
25BC), el tiempo de una nooha y el uso de cantidades aproxi­
madamente equimolares de los reactivos (por ejemplo, yodi­
nina y butáxido potásico terciario) en un disolvente orgá­
nico polar y aprático (de preferencia, HMPT). Aunque la 
fuente específica de las sales monoalcalinometálicas de 
yodinina no es crítica para este procedimiento, la forma­
ción esencialmente cuantitativa de la sal in situ en solu­
ción, sobre todo cuando el disolvente es la HMPT, obvia la 
necesidad de preparar el compuesto y aislarlo para las 
reacciones de monoalquilacián siguientes. Esto áltimo se 
requiere cuando se utiliza un campo de reaccián acuoso para 
formar la sal y un disolvente polar y aprático como campo 
de reacción para la monoalquilacián.

Asi pues, algunas ventajas de la modalidad prefe­
rida del procedimiento de este invento son que la sal 
monoalcalinometálica de la yodinina se produce en solución 
y no necesita ser aislada, sino que puede alquilarse direc­
tamente y con eficiencia para formar los derivados monoalquí-
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líeos de yodinina con grandes rendimientos. Además el pro­
cedimiento de este invento es ventajoso porque obvia la 
necesidad de grandes volúmenes de disolventes y reactivos 
para conseguir cantidades comparables de producto y es por 
lo tanto mas económico en virtud de los ahorros que aporta 
en espacio y mano de obra.

La segunda etapa del procedimiento de este invento, 
la monoalquilación selectiva de la sal monoalcalinometálica 
de yodinina, se realiza, en la modalidad más preferida, 
tratando la solución reaccional procedente de la primera 
etapa con un agente alquilante. Se entiende que la solución 
puede formarse a partir de la sal monoalcalinometálica de 
la yodinina, derivada de cualquier fuente, por disolución 
de la sal en HMPT. Sin embargo, se prefiere utilizar la 
solución formada como resultado del procedimiento que aquí 
se describe para formar la sal monoalcalinometálica, Los 
agentes alquilantes apropiados incluyen el sulfato de dial­
quilo, el yoduro de alquilo y los tosilatos de alquilo.
El substituyente particular que se desee dicta el agente 
alquilante particular que ha de usarse. Se prefieren, 
para el uso en el procedimiento de este invento, los 
agentes de alquilación inferior que contienen de 1 a 7 
átomos de carbono en los grupos alquílicos. Por ejemplo, 
si se desea un substituyente metílico, puede usarse sulfato 
de dimetilo o yoduro de metilo.

La cantidad de agente alquilante que se utilioe 
puede variar; sin embargo, se ha comprobado que es suficien­
te usar de 1 mol aproximadamente a 2 moles aproximadamente 
de agente alquilante por mol de sal aloalinometálica de



yodinina. De preferencia, se utilizan alrededor de 1,5 moles 
de agente alquilante por mol de sal alcalinometálica de 
yodinina. Esta cantidad de agento alquilante es suficiente 
para asegurar una reacción completa y rápida; mayor cantidad 

5. no aporta ventaja apreciable.
Las condiciones de la reacción de alquilación 

pueden variar; sin embargo, las condiciones apropiadas que 
proporcionan rendimientos elevados son las temperaturas 
desde unos 103C hasta unos 70SC y los tiempos de reaooión 

10. suficientes para que la reacción se complete, de ordinario 
de 1 hora aproximadamente a 15 horas aproximadamente. La 
modalidad preferida del procedimiento de este invento se 
lleva a cabo añadiendo alrededor de 1,5 moles de agente 
alquilante a una solución monofásica homogónea de la sal 

15. monopotásica de la yodinina en HHPT a la temperatura del 
ambiente (por ejemplo, unos 209C a 25-C) y completando la 
reacción en unas 3 horas.

El producto, o sea el 5,10-dióxido de 1-hidroxi- 
; -6-alcoxilo inferior-fenacina, puede aislarse por los proce- 

20. dimientos usuales. Asi, se le puede precipitar por adición 
de agua a la solución reaccional. De preferencia se usa 
agua fría, por ejemplo agua con hielo. El producto puede 
recuperarse a continuación de la suspensión resultante, ya 
sea por extracción, ya sea por filtración, y purificarse por 

25. cromatografía y/o cristalización.
Los rendimientos de 5,10-dióxido de l-hidroxi-6- 

-alcoxilo inferior-fenacina como resultado del procedimiento 
de este invento son por lo general de un 10 a un 75% Tespecto 
a la yodinina. Los rendimientos de la modalidad preferida



del procedimiento de este invento son por lo general de 
mi 30% a un 75% respecto a la yodinina.

Los ejemplos que siguen permiten a un experto en 
la materia poner en práctica el procedimiento de este inven­
to.

EJERCELO 1

Preparación do 5,10-dióxido de l-hidroxi-6-metoxifenacina

Agitando, se añadieron 1,30 gramos de butóxido 
potásico terciario (0,0116 moles) a 2,44 gramos do yodinina 
(0,01 mol) suspendidos en 150 co de triamida hexametilfosfó- 
rica (HMPF). Se agitó la mezcla a la temperatura del am­
biente por una noche, lo que dio una solución de color esme­
ralda de sal monopotásica de yodinina en HMPT. A la solución 
de color esmeralda resultante se añadieron 1,4 cc de sulfato 
de dimetilo (0,015 moles) y se prosiguió la agitación. Des- 
puós de 3 horas más, se virtió la mezcla reaccional en 1000 
cc de agua helada, se extrajo la mezcla acuosa con 3 x 500 cc 
de acetato do etilo y se levaron con agua, 2 x 300 cc, los 
extractos orgánicos. Las lavazas acuosas se volvieron a 
extraer con 2 x 250 cc de benceno. Se combinaron las fases 
orgánicas, se secaron sobre sulfato magnásico anhidro, se 
filtraron y se concentraron en vacio. Luego se disolvió el 
residuo 200 cc de cloruro de metileno. Se filtró por un 
embudo de vidrio sinterizado la solución resultante y so 
aplicó el filtrado a una columna cromatográfica preparada a 
base de 100 gramos de gol de sílice suspendidos en cloruro do 
metileno. So reveló la columna con una mezcla de cloruro



de metileno y acetato de etilo (2:1), se combinaron las frac­
ciones que contenían mixina pura y se concentraron en vacio.
Se volvió a disolver el residuo en 100 cc de cloruro de 
metileno hirviente y se diluyó la solución con 150 cc de 

5. acetona caliente. Con el enfriamiento cristalizaron 1,781 
gramos de 5,10-dióxido de l-hidroxi-6-metoxifenacina, lo que 
da un rendimiento del 69% respecto a la yodinina.

EJEMPLO 2

10. Preparación de 5.10-dióxido de 6-(3-motilbutoxi)-l-fenacinol

Se añadieron 4,2 gramos de butóxido potásico tercia­
rio a una suspensión de 7,32 gramos de yodinina en 450 cc de 
triamida hexametilfosfórica. Se agitó la mezcla a la tempe­
ratura del ambiente por una noche y luego se añadieron 30 cc 

15.
de l-bromo-3-metilbutano y se prosiguió la agitación por 
10 horas más. Se virtió la mezcla reaccional en agua helada, 
se la extrajo por tres veces con acetato de etilo, se diluyoron, 
con benceno los extractos orgánicos, se levaron con agua, so 
dejaron sobre sulfato magnósico y se concentraron bajo

,' 20.
presión reducida, hasta sequedad. El residuo sólido se 
volvió a disolver en cloruro do metileno y se cromatogra- 
fió en gel do sílico. Se combinaron las fracciones que 
contenían 5,10-dióxido do 6-(3-metilbutoxi)-l-fenacinol,

^ . que luego se concentraron y se recristalizaron en cloruro 
de metileno/acetona, lo que dio 2,8 gramos del producto, 
que representan un rendimiento del 30% respecto a la 
yodinina.

EJEMPLO 3



Preparación de 5.10-dióxido de l-hidroxi-6-metoxifenacina

Se suspendió 1 gramo de yodinina en una solución 
de 25 gramos de hidróxido sódico en 100 ce de agua. Se

*
agitó la mezcla rcaccional a la temperatura del ambiente 

5.
por una hora y luego se separo por filtración el precipi­
tado resultante y se le lavó con metanol, con acetona y 
con óter. So suspendió en 500 cc de cloroformo el sólido 
azul y se agitó a la temperatura del ambiente por 30 minu­
tos. Luego se filtró la mezcla. La torta del filtro

10.
resultó constituida principalmente por la sal monosódica 
de yodinina.

Se suspendieron 800 mg de la sal monosódica de
yodinina en 10 cc de dimetilformamida y se añadieron 10 cc
de yoduro do metilo. Se agitó la mezcla reaccional a la tem- 

15..... peratura del ambiente por 6 horas y luego se la diluyo con
50 cc do cloroformo y se filtró. La materia sólida resultante 
se lavó con cloroformo y el filtrado se concentró hasta 10 cc, 
se diluyó con 100 cc de agua y se extrajo con cloroformo. Lue- 
go se secó la fase orgánica sobro sulfato sódico y se filtró.;20.

ü " El filtrado so concentró y se cromatografió sobro aliímina neu- 
tra con acetato do etilo htímedo. Se combinaron las fracciones 
que contenían el producto deseado, se diluyeron con cloroformo 
se secaron sobre Na^SO^ y luego se filtró y se concentró en 
vacio, lo que dio 108 mg de 5,10-dióxido de l-hidroxi-6-

25* -metoxifenacina, con rendimiento de 10,3% respecto a la yodini-
na.

EJEMPLO 4
Preparación de 5.10-dióxido de l-hidroxi-6-metoxifenacina



Se suspendió en 200 cc de sulfáxldo do dimetilo la 
sal monosádioa de yodinina preparada a base do 17 gramos de 
yodinina de la manera que se ha descrito en el Ejemplo 3, se 
añadieron 10 co de sulfato de dimotilo y se agitá la mezcla 
reacciona! a la temperatura del ambiente por 15 horas. Luego 
se diluyá la mezcla con 200 cc de cloroformo y se la filtrá. 
El.residuo del filtro se lavó con 6 x 500 cc de cloroformo.

Los filtrados, combinados, se lavaron a fondo con'
3 x 150 cc de agua, separando el sulfáxido do dimetilo. Se 
seco la fase orgánica sobre sulfato sádico y se 1 concentrá 
hasta sequedad en vacio. Se volviá a disolver en cloroformo 
el sálido resultante y se le purificá por cromatografía en 
400 gramos de Florisil en cloroformo. Las fracciones quo con- 
tenian el producto se evaporaron en vacio y el residuo, cris­
talizado en acetona, dio 4,8 gramos de 5,10-diáxido de 
l-hidroxi-6-metoxifenacina, con rendimiento del 27% respecto 
a la yodinina.

REIVINDICACIONES

Descrito el objeto del presento invento, se decla­
ran nuevas y de propia invencián las siguientes reivindica­
ciones con prioridad de la solicitud do patento estadouni­
dense serial nS 818.448 del 22 do Abril de 1969.

1.- Procedimiento para preparar derivados do fenaci-
i caracterizado por:

(a) hacerse reaccionar una sal monoalcalinometálica do 
5,10-diáxido de 1,6-dihidroxifenacina, en un disolvente orgá­
nico polar y aprático, con 1 mol aproximadamente a 2 molos
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aproximadamente de un agente alquilante por mol do sal; y

5.

10.

15.

20.

(b) recuperarse el 5,10-dióxido de l-hidroxi-6-alcoxilo
inf erior-f enacina.

2. - Procedimiento segón la reivindicación 1, carac­
terizado por efectuarse la etapa (a) a temperatura de unos 
10SC a unos 703C, y do preferencia a la temperatura del am­
biento.

3. - Procedimiento segón las reivindicaciones 1 o 2, 
caracterizado por ser de 1 hora aproximadamente a 15 horas 
aproximadamente el tiempo de reacción de la etapa (a).

4. - Procedimiento segón cualquiera do las reivindica­
ciones 1 a 3? caracterizado por ser el disolvente la triamida 
hoxametilfo sf¿rica.

5. - Procedimiento sogiin cualquiera de las reivindi­
caciones 1 a 4, caracterizado por usarse como material de par­
tida la sal monopotásica del 5,10-dióxido de 1,6-dihidroxife- 
nacina.

6. - Procedimiento scgdh cualquiera do las roivindi- 
oaciones 1 a 5, caracterizado en que el agento alquilante es 
el sulfato de dimotilo y el producto es el 5,10-dióxido do 
l-hidroxi-6-mctoxifenacina.

7. - Procodimionto segdn cualquiera do las reivindi­
caciones 1 a 6, caracterizado por hacerse reaccionar una solu­
ción do la sal monopotásica del 5,10-dióxido de 1,6-dihidroxi- 
fenacina, en triamida hoxametilfosfórica, con 1,5 moles apro­
ximadamente do sulfato do dimetilo por mol de sal, a la 
temperatura dol ambiente y por unas 3 horas, despuós de lo 
cual se recupera 5,10-dióxido de l-hidroxi-6-motoxifenacina.
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5.

10.

15.

20.

8. -* Procedimiento según cualquiera de las reivindica­
ciones 1 a 7, caracterizado por prepararse la sal monoalcali- 
nometálica de 5,10-dióxido de 1,6-dihidroxifenacina, que 
sirve de material de partida, por reacción de 6,10-dióxido
de 1,6-dihidroxifenacina con una cantidad equimolar de un 
alcóxido inferior de metal alcalino, en el mismo disolvente 
orgánico polar y aprótico que se usa en la etapa (a) de la 
reivindicación 1,

9. - Procedimiento según la reivindicación 8, carac­
terizado por hacerse reaccionar ulteriormente la sal monoal- 
calinometálica formada de 5,10-dióxido de 1,6-dihidroxifenaci­
na, sin aislar de la solución dicha sal.

10. -Procedimiento según las reivindicaciones 8 ó 9, 
caracterizado por efectuarse la reacción a temperatura desde 
unos 10SC hasta unos 70SC, y de preferencia a la temperatura 
del ambiente.

11. - Procedimiento según cualquiera de las reivindi­
caciones 8 a 10, caracterizado en que el tiempo de reacción es 
de unas 3 a unas 20 horas.

12. - Procedimiento según cualquiera de las reivin­
dicaciones 8 a 11, caracterizado en que el disolvente es la 
triamida hexametilfosfórica.

13. -Procedimiento según cualquiera de las reivindi­
caciones 8 a 12, caracterizado en que el alcóxido inferior de 
metal alcalino es el butóxido potásico terciario.

14. - Procedimiento según cualquiera de las reivin­
dicaciones 8 a 13, caracterizado por hacerse reaccionar 
5,10-dióxido de 1,6-dimetoxifenacina con una cantidad aproxi­
madamente equimolar de butóxido potásico terciario,en triamida
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hexametilfosfórica como disolvente, a la temperatura del am­
biente y por unas 10 horas, y hacerse reaccionar todavía el 
producto resultante sin aislarlo de la solución.

15.- Procedimiento para preparar derivados de fena-
cina.

Segdn se describe y reivindica en la presente memo­
ria descriptiva que consta de 16 hojas foliadas y escritas 
a máquina por una sola cara.

Madrid, a 21 de Abril de 1970

* *.
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