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PATENTE
DE
INVENCION

por "PROCEDIMIENTO PARA LA OBTENCION DE UNA MINA DE BOLIGRAFO",
a favor de la firma de Liechtenstein ANANDA ANLAGEANSTALT,
regidente en VADUZ (Principado de ILiechtenstein),
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MEMORIA DESCRIPTIVA
ILa presente invencién se refiere a una mina para
boligrafo, en la cual wna tinta de elevada viscosidad,
dispuesta en un tubo de mina cerrado, es conducida a la
bola mediante la presidén producida por una simple reaccién
5. quimica de como minimo dos componentes.
Se conocen minas para boligrafo, en las que la
tinta se conduce a la bola mediante la presidr;_ de un gas,
siendo la tinta de una viscosidad especialmente elevada

al objeto de evitar el paso a presién de la tinta en la posicidn

-

10. de reposo.
También se conocen minas para boligrafo, en las

que mediante gas o mediante reaccién qufmica de una o mds
sustancias activas se produce la presién.

Esta minas conocidas para boiigrafos con tintas de
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elevada viscosidad presentan la desventajsa de que precisan
un juego de bola relativamente grande, puesto que de lo con-
trario se ejerce un gran efecto de frenadc sobre la hola

¥y el boligrafo escribé con una potencia cromdtica demasia-
do reducida, Sin embargo, el juego de bola grande tiene

el inconveniente de que cede una pelicula de tinta rela-
tivamgnte gruesa al papel sobre el que se escribe y éste

no puede absorberla con la suficiente rdpidez, Por consi-

guiente los caracteres de 1a esceritura no quedan indele-

. blemente fijados o solamente al cabo de un tiempo excesivo.

Los medios conocidos para la producecién de la pre-
sién sobre la columnz de tinta de elevada viscosidad presen—
tan desventajas. Requiere por egemplo un mistema de com-
plicados dispogitivos para llevar a efecto la carga directa
a presién sobre la columna de tinta, ya que la mina debe cerrar-
se herméticamente bajo presidén. Se entiende que para ello
son necesarios aparatos especialmente complicados y costosos,
puesto que el botdén de cierre debe ser conducido bajo sobre-
presién asi como la mina del boligrafo de be ser metida a
presién por detrds,

También se conocen minas de boligrafo, en las que
como medio de presidén se emplea gas lfgquido, por ejemplo
gas de butano o gas de fredén. También en este caso existe
la misma d@ificultad del cierre bajo presién o son nece-
sarios aparatos y dispositivos costodos al objeto de suben-
friar los aparatos y el boligrafo durante el llenado del
gas y la oclusién de la mina del boligrafo. En estos siste-
mas también actia desfavorablemente el hecho de que bajo ciertas

temperaturas ambientadas presentan une presién demasiado baja,
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o inclusive fallan, mientras que por el contrario bajo

-3

temparaturas ambientes elevada presentan una presién
excesiva.

También se conocen sistemas de presidén en los que

5e se disponen varios reactivos en el espacio vacio de la
mina del boligrafo al objeto de produeir la sobrepresidn,
Estos sistemas presentan la desventaja de que los reac-
tivos al disponerlos en el tubo de la mina entran ya en
contacto entre si, comenzando a reaccionar antes de que
10, queden encerrados, lo cual origina dificultades en lo
que se refiere a la fabricacién.

También se conoce soluciones a base de disponer
gseparadamente en el tubo de lza mina varios reactivos, los
cuales durante el vaciado de la columa de la tinta gucesi-

15. vamente van entrando en contacto entre sf. En estas so-
luciones se dificultan por una parie la fabricacién ya
que son necesarias piezas suelias complicadas para el alo-
Jamiento de Jos reactivos. Otra desventaja estriba en que
no se garantiza con absoluta seguridad el correcto funcio-
20. namiento de la mezcla y separacién de los reactivos,

El invento tiene como cometido subsanar las cita-
das desventajas. |

De acuerdo con el invento se congigue esto porque
como minimo se disponen dos reactivos mezclados entre sl

25. en un espacio libre entre ¢l tapén de clerre y el frente
posterior de la columna de la tinta, porgue los reactivos
se conducen separademente al tubito de la mina y solamente
después del cierre de dicho tubito es cuando establecen

contacto entre si y porgue como minimo uno de los



reactivos es una mezcla de como minimo una sustamcia

neutra consistente o lfquida de devada viscosidad y

como minfmo una sustancia quimicamente activa, porque

como min{mo encuentran aplicacién dos sustancias quimi-
5. camente activa, las cuales entre sf son capaces de pro-

ducir gas, porque el volumen del espacio vacio alcanza

como minfmo un quinto del volumen de la tinta, porque

las cantidades de los reactivos y sus concentraciones es-

tan dimensionadas de tal modo que como minimo se origina

10, una sobrepresién superior a 0,7 y como miximo 7 atmésferas
(kg/cm?) y una vaciada la mina del boligrafo, la so-
brepresibén existente es superior a 0,] y como miximo
3 atmésferas (kg/bma), porque tiene la tinta es una mezcla
de como minimo un disolvente muy lentamente voldtil,

15. as{ como al menos un colorante y como minimo un medio
espesante y de elevada viscosidad que sea fuertemente
adhesivo y fuertemente cohesivo asi como que presenta
la caracteristica de poder formar peliculas, porque la
tinta conjuntamente con el disolvente rdpidamente voldtil

20. presenta como nfnimo 20 mil GBS y después de la evaporaccién
del disolvente rdpidemente wvoldtil presenta como ninimo To
mil CPS.

Puesto que los diversos reactivos pueden ser intro-
ducidos separadamente en el tubito de la mina y nica-

25. nmente en el mi;mo es cuando se megclan, asi como la canti-
dad de tinta y el espacio libre guardan entre si una deter-
minada relacién, existe por tanto la posibilidad de obte-
ner de un modo sencillo y seguro una presidén de gas en el

fubito cerrado de la mina. De hecho existe la posibilidad,
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mediante la relacidén de cantidades entre la sustancia
activa y la sustancia neutra asi como mediante la relacién
de la cantidad total de los reactivos respecto al espacio
vacié en el tubito de la mina y mediante la relacidn de
proporcidén del espacio libre respecto al volumen de la
tinta, de determinar a discreccidén de un modo sencillo,
seguro y barato, las relaciones de presién.

La tinta consta preferentemente de éter etilico
como disolvente que se vaporiza rdpidamente, o bien se
escoge un disolvente que presenta un tiempo de vaporiza-
cién como méximo véinte veces superior al del &ter—etilico
como por ejemplo acetona, diclorometano, acetato de metilo,
cloroformo, acetato de etilo, tricloroetileno, alcohol
meti{lico, xileno, decalina, alcohol isoprop{lico. Entre
los disolventes que se vaporizan lentamente tienen apli-
cacidén los que generalmente se emplean para las pastas de
boligrafo como pdr ejemplo aleohol bencilico, fenilglicol,
1,2-p ropilenglicol, metildiglicol, etildiglicol, butildi-
glicol, tetraetilenglicol, o bien se escoge entre los
disolventes que como minimo se vaporizaﬁ mil veces més
lentamente que el éter etilico.

El medio espesante consta preferentemente de poli
vinilpirrolidona (que se presenta bajo la denominacién
LUVISKOL X 90 por la firma Badische Anilin- un Sodafabrik,
Tudwigshafen am Rhein (Alemania), 0 un aceite de Linaza
espesado muy fuertemente hasta leas caractefisticas de
viscosidad eldstica, o bien polietilenglicol en forma de
detergente (que se presenta bajo la denominacidén Car-

bowach por la firma Fluka AG, Buchs/SG, Suiza), 0 bien
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a base de dispe;csiones con un tamafio de par‘bicula:i:‘ por
debajo de 0.1 micras, como por ejemplo &cido silfcido 510,
(que se presenta bajo la denominacidén Aerosil por la firma
Degussa, GOOQ Frankfurt Main 1, Alemania), o dispersién
de grafito en suspensién o negro de humo de la més elevada
pureza, o bien a base de una combinacién discrecional de
Z!.os agentes de espesamiento indicados.

Tos Qiversos reactivos pueden constar por ejemplo
de una mezcla de bicarbonato sédico y agua como sustancia
activa y grasa, cera, gel silfcico o polivinilpirrolidona
(Iuviskol X 90) como sustancia neutra para un primer reac-
tivo, as!{ como una mezcla de dcido acético ¥ ggixg'.‘éomb
sustancia activa y grasa, cera, gel sillcico o polivinil-
pirrolidona (Iuviskol X 90) como sustancia neutra para
un. segundo reactivo.

A continuacién, a base de los dibujos adjuntos, se
describen dos ejemploé de ejecucién de acuerdo con el inven-
to, asi como dos ejemplos de ejecucidén para la fabricacién
del objeto del invento.

la figura 1 muestra un corte longitudinal a través
de una mina para boligrafo completa y herméticamente ce-
rrada.

Ia figura 2 muestra un corte longitudinal a través
de la parte posterior de un segundo ejemplo de gjecucidd.

Ia figura 3 muestra una representacidn esquemdtica
de un dispositivo para la inyeccibn de los reactivos qui-
micos.

Las figuras 4 a 6 muestran una representacidén

esguématica del proceso para la inyeccidén de los reacti-



50

10.

15,

20.

25.

ol
?"u"&“ j 4
ke i

“Q
3
s
"“l:l‘uu'

- 378706

vos quimicos y cierre del tubito de la mina, de acuerdo

con un segundo ejemplo de gjecucién.

En el corte longitudinal representado en la figu-
ra 1, de acuerdo con un primer ejemplo de ejecucién del
objeto del invento, el tubo de la mina 2 que contiene la
pasta de la %inta 1 estd obturado de modo estanco al gas
por su extremo posterior mediante un botén de cierre 3, Am-
bos reactivos 4 y 5 se albergan en el espacio libre 6., Un
dmbolo 7 cierre el frente posterior de la columna de la
tinta, a cuyo efecto dicho émbolo 7 puede ser tanto un cuer-
po s86lido como tambien una masa pléstica consistente. Cuan-
do este émbolo 7 es a base de un material sélido, ha de
dimensionarse de tal modo que su seccidn transversal sea
algo mds perquefia que la del tubo de la mina 2 y puede segin
a la tinta de la pasta 1 durante la escritura. El lado de-~
bilitado 8 del tubo de la mina 2 concluye en una
punts de boiigrafo 9, la cual presenta un canal de aduc~
cifén para que la pasta de la tinta 1 alcance la bola 10,
estando esta bola 10 retenida en la punta del boligrafo 9
mediante un rebordeado 1ll. Entre el rebordeado 11 y la
bola 10 existe un juego anular, el cual representa el lugar
de salida 12 de la pasta de la tinta 1. Ia citada pasta de
la tinta 1 es de acuerdo con la invencidn, una pasta de
tinta de elevada viscosidad con caractéristicas fuertemente
cohesivas y adhesivas capaz de formar una pelicula. La
citade pasta de la tinta 1 es de acuerdo con el invento
una nezcla de como minfmo un @isolvente que se vaporiza
muy lentamente y un disolvente que se vaporiza muy rdpida-

mente, como minimo un colorante y como minimo un agente
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espesante que como minimo es soluble en uno de los disol-
ventes, con 1o _cué,l la pasta de la tinta 1 antes de la
introduceidn del disolvente que se volatiliza rdpidamente
presenta por ejemplo 120 CPS y despues de la mezcla

_del disolvente que se volatiliza répidamente presenta

50 mil CPS.

En lo que sigue se indican a modo de ejemplo

diversas férmulas de tinta de acuerdo con el objeto del

invento,

Férmula de tinta segin el ejemplo 1

Una férmula de tinta para boligrafo puede fabri-
carse constituyendo una primera composicidn a base de los

siguientes materiales:

Alcohol beneilico 24 partes
Feniiglicol 24 partes
1,2-p ropilenglicol 5 partes
Acido oleico puro 5 partes
Base azul KG (Badische Anilin u.Sodafabrik) 17 partes

Base azul "Viktorien F 4R(Iudwigshafen/RH,Alemania)8 partes
Ftalopal SEB 17 partes
Esta composicién se disuelve a una temperatura de

90 & 1002C bajo remocidn permanente. Despuéds de un

tiempo de disolucidén de dos horas se afiade a esta mezcla

de 100 partes, los siguientes materiales:
Polietilengliéol.Peso molecular de 500 a 600 8 partes
Polivinilpirroiit_iona (que se presenta bajo la deno-
minaeién Iueiskol X 90 por la firma Badische Anilin-
ind Sodafebrik, Iudwigshafen/Rh., Alemania) 2 partes

Esta mezolade la composicién a de 100 partes
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¥y de los materiales b de 10 partes, se mantiene durante
una hora bajo remocidén constante a una temperatura de
60 a 702 ¢, seguidamente a lo cual se lleva la temperatura
a 402 C, A esta mezcla 2-b se afiade ahora, bajo remo-
¢idén congtante en un mecanismo batidor cerrado provis-
to de refrigerador de reflujo, el disolvente que se va~-
poriza rdpidamente ¢, mezcléndolo -durante une media
hora, y en la proporcidén de una parte de éter etilico sobre
100 partes de la mezcla a-b.

Férmula de tinta segin el ejemplo 2

De acuerdo con este ejemplo se emplean para la

composicibén g, como en el ejemplo 1, los siguientes mate-

riales:
Alcohol bencflico 20 partes
Penilglicol 20 partes
Acido oleico 5 partes
Azul noble "Zap_on" HFL 15 partes
Azul "Viktoria"™ FBO 10 partes
Ftalopal SEB 30 partes

4 100 partes de esta composicién & se mezclan los
siguientes materiales b:
Aerosil 380 (que se suministra por la ‘firma Degussa,
6000 Frankfurt Main 1, Alemania) 7 partes
Polietilenglicol, Peso molecular de 950 a 1050
(que se presenta por la firma Fluka AG, Buchs/SG,
Suiza) ' 5,5 partes

A esta mezcla g-b, como en el ejemplo 1, se agrega

una composicidén de disolventes répidamente voldtiles, es

decir:
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Eter etilico
Cloroformo : 0,5 partes
Pérmula de itinta segin el ejemplo 3

De acuerdo con este ejemplo se émplea para la com-
posicién a una pasta para boligrafo normal, ya elaborada
¥y usual én el comercio, es decir 100 partes de "Schwan
Stabilo" NUrnmberg, Alemania, tipo ne 1/6405/CS azul.
A-esta composicién & ya elaborada, como ya que se ha descrito
en el ejemplo 1, se afiaden a 100 partes, los siguientes
materiales b: .
Aerosil 380 (que se suministra por la firma Degussa,
6000 Frankfurt Main 1, Alemania) 7 partes
Polietilenglicol, Peso molecular de 950 a 1050
(que se presenta por la firma Fliuka AG, Buchs/SG,
Suiza) 3,5 partes
Polivinilpirrolidona /que se presenta bajo la
denominae;.dn Tuviskol X 90 por la firma Badische
Anilin-und Sodafabrik, Iudwigshafen/Rh,.Alemsnia/ 1,6 partes
A eéta.‘x,nézela_ a-b, como se ha descrito en el ejem-
plo 1, se agréga una mezcla de disolvente rdpidamente vo-

l4tiles ¢, es decir:

Acetona 0,5 partes
Cloroformo 0,5 partes
Xileno 0,5 partes

en totall,5 partes sobre 100 partes de la mezcla a-b.
Férmula de tinte sezin el ejemplo 4

De acuerdo con este ejemplo se emplea para la
composicidn g una pasta elaborada para boligrafo "Vermes

Chemie KG", 8156 Otterfing b. Munchen, Alemania, del ti-
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tipo n? 777/7 azul, afiadiéndose a 100 partes de esta com-
posicién g, como se ha deserito en el ejeﬁplo 1, loa 8i-
guientes materiales bs
Dispersidn de grafito por debajo de 1 micra 5 partes
Negré de humo de elevada pureza 3 partes
Polivinilpirrolidona (que se presenta najo la
denominacién Iuviskol K 90 por la firma Badische
Anilin- und Sodafabrik, Iudwighsfen/Rh., Alemania)2 partes
Polietilenglicol, Peso molecular de 950 a 1050 q
que se presenta por la firma Fluka Ag, Buchs SG,
Suiza) 6 partes
A esta mezcla a-b, como se ha descrito en el
ejemplo 1, se aliade una mezcla de disolvente voldtiles
&, es decir:
Acetato etflico 0,5 partes
Acetato isopropenilico 0,5 partes
Todas estas composiciones son tixotrdpicas y la
mezcla a-b presents una viscodidad superior a io mil CPS
mientras que la mezecla a-b-c la presenta superior a 20 mil CP
CES.
Egtas férmulas se indican meramente como ejemplo
¥y las proporciones as{ como los materiales empleados, guar-
dando amdlogas caracteristicas! podrian también ser otros,
Las viscosidades, de acuerdo con los requerimientos,
los cuales estdn condicionados por la naturaleza de la
punta del boligrafo, pueden incrementarse mediante una
mayor proporcidén de la dosis de los materiales b,
asi como también pueden reducirse mediante el disolven=-

te rdpidamente voldtil ec.
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Como sustancias quimicamente activas, ambos reac-
tivos 4 y 5 de acuerdo con el invenxo’se indican a modo de
ejemplo en las siguientes férmulas. De acuerdo con el in-
vento el reactivo 4 puede componerse como sigues

Reactivo 4 sezin el ejemplo 1

Agua H,0 48,2 partes
Grasa mineral y Si02,100:1 13,3 partes
Bicarbonato 38,5 partes

Reactivo 4 segin el ejemplo 2
Polietilenglicol,Peso molecular de 380 a

420 63,5 partes
Aerosil 380 8102 5,0 partes
Bicarbonato 31,5 partes

El reactivo 5 de acuerdo con el invento puede estar

compuesto como sigue:

Reactivo 5 semin el ejemplo 1

Agua H,0 - ' 74,0 partes
Grasa mineral y Si0, 8,6 partes
Acido acético 85% 17,4 partes
Reactivo 5 segin el ejemplo 2
Agua H,0 52,6 partes
Polivinilpirrolidona (Iuviskol K 90) 10,5 partes
Polietilenglicol 31,65 partes
Acido acético al 85% 5,25 partes

ILa figura 2 representa un corte longitudinal a tra-
vés de la parte superior del objeto del invento de acuerdo
con un segundo ejemplo de ejecucidn, Segin este ejemplo
el reactivo 4 es un cuerpo sbélido en forma de bola, el

cual es capaz de disolverse en el segundo reactivo 5, que



es una masa pldstica consistente o un liquido, con desarrolit
de gas, El émbolo 7 estd configurando en forma de sombre-
rete, en el que el fondo establece contacto con el lado
posterior de la pasta de la tinta l.Ia seccién transver-

5¢ sal del émbolo 7 se escoge algo mds reducida que la
seccidn transversal del tubito de la mina 2, de tal modo
que este émbolo puede seguir el recorrido de la pasta
de la tinta 1. Ambos reactivos 4 y 5, de acuerdo con este
ejemplo de ejecucidn se disponen conjuntament e en el

10, espacio hueco del émbolo 7. También de acuerdo con este
ejemplo de ejecucidén se efectua la mezcla de ambos reacti-
vos 4 y 5 desplies del cierre del tubito de la mina, tal
y como se representa esquemdticamente en las figuras 4 a 6.
El funcionamiento bdsico de este segundo ejemplo es el

15. mismo que en el caso del primer ejemplo de ejecucidn

| segin la figura 1.

A continuacidén se indice un ejemplo de férmula

segin las cuales los reactivos pueden elaborarse para el

segundo ejemplo de ejecucién de acuerdo con el invento.

;r 20, Reactivo 4
E Bicarbonato 88,35 partes
Polivinilpirrolidona(Iuviskol K 90) - 16,65 partes

Estas dos sustancias de forma pulverulente se
mezclan entre si en un dispositivo elaborador de pildoras
25. proporcionando a la mezcla una consistencia sélida, por
ejemplo presionada en forma de pildoras.

Reactivo 5

Agua H,0 52,60 partes
Polivininpirrolidona (ILuviskol K 90) 10,50 partes
30. Polietilenglicol, Peso molecular de 950 a

1050 31,65 partes
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Acido acético gl 85% 5, 25 partes

La figura 3 representa esquemdticamente el dispo-
sitivo y sus operaciones para la introduceién de los
reactivos quimicos de acuerdo con el invento. De acuerdo
con el primer ejemblo de ejecucién 1 se prevén dos reci-

pientes 13 y 14 para la recepcidn previa e indenpediente

de ambos reactivos 4 y 5. Cada uno de estos recipientes
.13.y 14 presenta inferiormente una correspondiente con=

duceién 15 ¥ 16 a una v4lvula de retencidn 17 y 18 respec-

tivamenie, las cuales por su parte presentan asi mismo ung
corfespondienté conduceién 19 y 20, cada una de las cuales
estd unida con uﬁ émboio de dosificacién 21 y 22, estando
estos dos émbolos separados entre si., Estos émbolos de
dosificacidén presentan por su parte inferior una salida
correspondiente, cada una de las cuales estd en unidn

con su respectiva vdlvula de retencién 23 y 24, las cuales
por su parfe se unen de nuevo con una aguja doblemente
hueca 25. Esta aguja doblemente hueca 25 presenta por su
lado frontal aberturas 26 y 26a, las cuales estdn dis-
puestas desplazadas entre si, de 'tal modo que cuando los
dos émbolos de dosificacién 21 y 22 son presionados

hacia adenlate la varilla comin de accionamiento 27, ambos
reactivos 4 y 5, al salir de la aguja doblemente hueca

25, se comprimen separadamente uno de otro en el es-

pacio vacio 6 del tubito de la mina 2, Ias dos védlviilas

de retencién 17 y 18 sirven para que los reactivos

4 y 5 no pueden fluir retormando a los recipientes

13 y 14 cuando ambos émbolos de dosificacidn 21 y 22 son

presionados hacia adelante. Ambas vAlvulas de retencidn
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23 y 24 sirven para cerrar las conducciones a la aguja
doblemente hueca 25 cuando los dos émbolos de dosifica-
cién 21 y 22 retornan, con lo cual ademds arrastran unas
determinadas cantidades de reactivos 4 y 5 procedentes
de los recipientes 13 y 14.

Tag figuras 4 y 5 muestran el proceso de fabri-
cacién del objeto del invento de acuerdo con un segundo
ejemplo de ejecucidén como se representa en la figura 2,

De acuerdo con el mismo la introduccién de ambos reactivos
4 y 5 se produce en dos operaciones separadas, presiondndo-
se el reactivo 4 para que adgquiera por ejemplo la consisten-
cia de un cuerpo sélido en forma de bola y dejdndole en el
émbolo 7 en una sucesiva operacién, seguidamente mediante
un sistema de dosificacién por émbolo como el representa-
do en la figura 3 y una aguja sencilla hueca 25 se intro-
duce, a una cierta distancia del reactivo 4 en forma de
bola, el reactivo 5 en forma pastosa, en el espacio libre
6. A continuacidn se cierra el tubito de la mina 2, como

se representa en la figura 5. Luego se centrifuga la mina
del boligrafo presentado al efecto la punta hacia el
exterior, de tal modo que asi el reactivo 4 se une con

el reactivo 5 dispuesto en el émbolo 7, Qesarrolléndose

el gas por ambos reactivos 4 y 5.

Mediante la combinacién de un disolvente que se
vaporizailentamente y un disolvente que se vaporiza rdpi~
damente se consigue el que una pasta de tinta reuna asi
las ventajas de una viscosidad muy elevada y de una vig~
cosidad menos elevada. Mediante la rﬁpida“yapqriggcidn

del disolvente rdpidamente volatil se logra el que en el
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s;tio de salida de la punta del boligrafo, en dependencia
con_el agente de gspgsamiento,vla tinta al establecer
contacto con la atmésfera asuma muy r@pidamente una visco-
sidad cqnsiderablemente elevada y con ello se impida el
5 1 paso a prgaidp de la tinta en la posicidén de reposo; mien-
tras que por el cont;ario‘durante lz. escritura la viscosi-
' dad més baja de la tinta que fluye; garantiza wna correc-
ta escritura asl como una rdpida absorcién de la tinta
sobre el paﬁel'o similar sobre el que se escribe,

10,

REIVINDICACIONES

. Descritgrel objeto del presente invento, se decla-
ren nuevas y de propia inveneidn las siguientes reivindi-
caciongs'cqn prioridaq dg la solicitud de patente suiza nim.

- 6381/69 del 23 de Abril de 1.969.
= 1. Procedimiento para la obtencién de una mina de boligrafo;
dispuesta en un tubo de mina cerrado (2)_y conducida
a la bolai(lo)_mediéntenla presién producida por una
reaécién quimipa; caracterizada porque como minimo se

disponen dos reactivos (4,5) mezeclados entre si en un

20,

espacio libre (6) entre el tapén de ciérre (3) y el
frente posterior (7) de la columna de tinta kl); porque
los reactivos (4,5) estdn mezelados entre s y porque
como mfnimo uno de los reactivos es una mezcla & basg

de comg»minimo‘una sustancia neutra consistente o 1liquida
de elevade viscosidad y a base de como minimo una
sustancia quimicamente activa; porque como minimo _
eneueﬁtran'apligacidp dos sustanéias quimicamente activas
las cuales gntre si_sqn capaces de desarrollar gas; por-

que el volumen del espacio vacio alcanzg como minimo un




10.

15.

20.
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quinto del volumen de la tinta (1); porque las cantidades
de los reactives (4,5) y sus concentraciones’ estdn dimen—
sionadas de tal modo'que como minimo se origina una so-
pregsidén superior a 0,7 y como méximo % at (kg/cmz) ¥

una vez vaciada la mina del boligrafo la sobrepreéidn exis-
tente es superior a 0,1 y como méximo 3 at (kg/bm?),
porque 1a tinta (1) es una.mezcla de como minimo un disol-
vente muy lentamente voldtil as{ como un colorante al
menos y como minimo un medio espesamente y de elévada
viscosidad que sea fuertemente adhesivo y fuertemente
cohegivo as{ como que pregente la caracteristica de po-
der formar peliculas; porque la tinta (1) conjuntamente
con el disolvente rdpidamente voldtil presenta como
minimo 20 mil QPSiy después de la evaporacidn del disol-
vente rdpidamente voldtil presenta como minimo }0 mil CPS,
Puesto que los diversos reactivos pueden ser introducidos
separadamente en el tubito de la mina y ﬁnicamente en el
mismo es cuando se mezclan asi como la cantidad de tinta
¥y el espacio libre guardan entre si_una determinada rela-
cidn; existe por tggtq la»posibi}idad de obtener de un
modo sencillo y seguro una presidn de gas en el tubito.
cerrado de la mina, De hecho gxiste ;a.posipilidad, me=-
diante la relacidn de cantidades entre la sustancia
activa y la sustancia neutra asi como mediante la re-
laccidn de cantidad total de los reagtivos réspecto al
espacio vacio en el tubito de_la“mina ¥ mediante la N
relacidn de_proporcidn del espacio libre respecto al vo-
lumen de la tinta;Vde detg:ﬁina; a discreccidén de un

modo sencillo, seguro y barato las circunstancias de la



5.

10.

15.

20.

)/

presldn.rxj

2, Procedimlento segﬁn la rervindlcacldn l, caracteri-

zado porgue la tinta (1) es una mezela de como minimo
rque ‘a1 . oacaa ae collo ML

un colorante, como minimo un disolvente que se evapora ré-

pidamenie, esndsgirﬂéterratilico 0 un disolvente que

presenta un tiempo de evaporacién como médximo veinte

veces superior el del éter etilico, y como minimo

‘veinte veces superior el del éter etilico, y como mi-

nimo un diso;yen#e que se evapora lentamente, escogiendose
éste»eny:e équellos disolvenies que presenten un tiempo
de‘evépgracién_c9mo minimo mil veces mds 1eﬁto que el

del éte;_gtilicq,igsi como al menos un medio espesante

que alcance a conferir a la tinta una elevada viscosi-
dad. ‘ o -

3. Procedimiento segin las reivindicaciones 1 a 2;
caracterizado porque el medio espesante es un poli-
mero; el cual confiere a la tinta una elevada viscosi-
dad con un caracter viscoso-eldstico. '

4. Procedlmlento segdn las reivindicaciones 1 y 2, carac-
terizado porque el medio espesante es una dis?er31dn con un
tamafio de particular por_débajo'de 0,1 micras, el cual
confiere a la tinta (1) una elevada viscosidad con carac-
teristicas de tixotropia. _

5. Procedimiento segin la reivindicacién 1, caracteri—
gado porque como minimo se aloja dos reactivos (4,5).109
cuales son capaces de producir gas al reaceionar entre s
mezclando en un espacio libre entre el tapdn de cierre
(3) ¥ el frente posterior (7) de la tinta (1), asi como
porque como minimo uno de los reactivos es una mezcla

de como minimo mma sustancia neutrai de elevada viscosidad

¥ como minimo una sustancia quimicemente activa.



6. Procedimiegto_segdn las reivindicaciones 1 y 2,‘
caracterizado porque el medio espesante es una cera,
la cual confiere a la tinta (1) una elevada viscosi-
“dad. . _ »
5e 7. Procedimiento segin la reivindicacién 1, caracteri-
zado porgué como minimo se introdqcenAdqs reactivos
(4;5) separados entre si en el espacio vaclo (6) detrds
de la columadde la tinta (1) y en el mismo se mezclan
emtre 8.
10. 8. Procedimiento segin la ?giv§ﬁdicacidn f, caracteri-
zado porque los reactivos (4,5), despues del cierre
del tubito de la mina(2) se mezclan entre si mediante
centrifugado,
9, Procedimiento paras la obtencidén de una mina de
15.  bolfgrafo.
Segin se describe y reivindica en la presente me-
moria descriptiva, que consta de 19 pdginas folisdas y
escritas a miquina por una sola de sus caras y acompaiig-

das de los dibujos reglamentarios.
20. Madrid a 18 ABR. 1970
P.2a. JAIME 1SERN

TJOSE F. NIETO
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