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Ia presente invencién se refiere a piezas en bruto pre=~
paradas para formar recipientes de parte superior en forma de V
invertida, asf como 2l recipiente resultante. En un aspecto, la
invencidn se refiere a una nueva configuracién de lineas marcadas
en la parte superior en forma de V invertida que mejora la acclén
que crea la abertura en forma de pitorro. Més concretamente, la
presente invencidén es un perfeccionamiento del recipiente de par-
te supgrior en forms de V invertidaexplicado y relvindicado en la
Patente USA 3-348.;55 de 24 de Octubre de 1967. ’

La invencién es aplicable particularmente a los reci-
pientes de parte superior en forma & V invertida de seccidn tfang
versal réctangular hechos partiendo de una pieza en bruto de car-
tén revestida en uno de sus lados, o en ambos, de material termo-
pléstico; Estos recipientes son empleados corrientemente en la in
dustria lechera pars envasar leche, ¢ zumos de naranja, limonada‘
y similares. Generalmente, una estructura de cierve de parte supe-
rior en forma de V invertida se compone de paneles de techo incli-
nados que forman aberturas de extremo en forma le V invertida y un
par de paneles de cierre de extremo inclinados haciz arriba en las
aberturas de extremo en forma de V. Tos paneles de cierre de ex-
tremo tienen paneles plegables hacia atrds que forman con ellos
una sola pieza y que adoptan una posicién aftherida al ledo inferior
de los paneles frontal y trasero de la parte superior. Los paneles
plegables hacis atrds y los pancles Gelantero y trasero de la par-
te superior estén previstos con paneles de caballete que forman
con ellos vna sola pieza, dispuestos en relacién de contacto ver-
tical y unidos por algin adhesivo, corrientemente mediante la
unién del revestimiento texrmopldstico, para formar el caballete
de la parte superior en forma de V invertida.

En un lado de cada uno de los paneles de la parte supe~
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En un lado de cada unode los paneles de la parée SUPE-
rior estdn previstas lineas marcadas de apalancamiento, de modo
que cuando los paneles de la parte superior y los paneles corres-
pondientes plegsbles haciz atrds son movidos en direcciones opues
tas, el panel de clerre de extremo, descubierto, puede saltar
hacis fuera formando un pitorro de distribucién. La lineas marca~
das de apertura de la Patente anteriormente mencionada estén con-
figuradas de modo que forman ung barra que, cuando es dispuesta
angularmente con respecto al plano de su panel de parte superior
asociado, le comunica al panel de cierre de extremo una fuerza,
que actis hacia fuera, que hace que el mismo se abra de golpe.

Aun cuando esta configuracién ha sido satisfactoria para grandes
recipientes, por ejemplo de medio- gelén o mds, no ha resultado en-
teramente segura para recipientes pequeiios, por ejemplo récipien=
tes de un cuarto de galdén, o menos. La dificultad es debida a la
premoturs rotura de una de las 1ineaé marcadas, que impide el com~
pleto desarrollo de la parte a modo de barra.

Por consiguiente, un objeto de la presente invencidn es
el de crear una nueva configuracién de lineas marcadas que mejora
la accién de apertura del extremo de cierre paraformar la boquilla
de distribucibn. Otro objeto es el de mejorar la posibilidad de
cierre hermético del recipiente de tapa en forma de V invertida.

Estos y otros objetos resultardn evidentes para las per-
sonas expertas en la materia por la exposicidén siguiente que se
ré¢fiere a los adjuntos dibujos, en los cuales:

Ia figura 18, es una vista en perspectiva de un envase

de cartén segin la presente invencién.
La figura 28, es una vista en plante de la pieza en
bruto de cartén usada para hacer el recipiente de lafigura 1%2.

Ia figura 32, es una vista en seccién longitudinal del




65

70

75

80

85

90

recipiente de parte superior en forma de V invertida representado
en lafigura 18, y

Ia ficura 428, es una vista en perspectiva de una parte

superior en forma de V invertida del recipiente representado en
la figura 12, mostrando el recipiente con el panel de cierre de
extremo que se extiende hacia fuera formando un pitorro de distri
bueidn. .

. Tas referencias de las figuras 12 y 22 son generalmente
lag de la Patente anteriormente mencionada, de la mal la presente
invencién es un perfeccionamiento.,

Con referencia a la figura 28, la pieza rectangular .-de
cartén estd provista de lineas marcadas verticales (12, 13, 14 ¥
15) que, en combinacién con una linea marcada (16), generalmente
horizontal, definen paneles de pared lateral (17, 18, 19, 21 ¥
22). Entonces, despuds del montaje, el panel (17) corresponde a
la pared delantera del recipiente, los paneles (21 y 22) a las
paredes laterales, y los paneles (18, 19), unidos en relacién de
superposicién, corresponden al panel trasero del refipientes Un
cierre de fondo (20( estd permanentemente é.plicaclo, cerrando her-
méticamente, al extremo inferior de las paredes (17, 18, 19, 21 ¥
$2) —véase la figura 18-, Extendiéndose hecia arriba desde las
1{neas marcadas horizontales (16), y en alineacién general con las
1fneas verticales (12, 13, 14 y 15), hay unas lineas adicionales
(23, 24, 25 y 26). Las lineas (23, 24, 25 y 26) estdn dispuestas
en relacién paralela y todas ellas terminan cerca del borde supe~-
rior de la piezaer bruto de cartén. Unasegunda lfnea continua (27),
generalmente horizontal, en combinacién con las lineas (23, 24, 25
¥ 26), delimita paneles de nervio (29, 33 y 34), que, en la pieza
en bruto de cartén, estdn alineados con la pared delantera (17Y ¥

respectivemente con la pared trasera (18 y 19). Asi, cuando la ca-
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ja estd montada, los nervios superpuestos (33 y 34) estdn unidos
en contacto (véase la figura 18).

Ias 1lfneas marcadas (16, 24, 25 y 27) delimitan un pa-
nel rectangular de (28) de parte superior y las lfneas (26, 16,
27 y 23) delimiten el penel de la parte superior que comprende
los paneles (31 y 32), unidos en posicidén de superposicién.

Ine 1lineas marcadas (23, 24, 16 y 27) delimitan un pa~
nel de cierre dividido por lineas convergentes (35 y 36) en sec-
ciones triengulares (37, 38 y 39). Iaos lineas (35 y 36) se encuen
tran en la unién con les lfneas (27), formando el vértice (37a) de
la seceién /37), y una linea (41) se extiende hacia arribs hasta
cerca del borde de la pieza en bruto de cartdn desde el vértice
(372). Ia seccién triangular (37) comprende el panel de cierre
de extremo de una de las aberturas en forma de V invertida deli-
mitada por los paneles de parte superior (28 y 31, 32) y las
secciones triangulares (39 y 38) comprenden los paneles plega-
bles hacia atrds que se encuentran debajo. de los paneles de parte
superior (28 y 31, 32) respectivamente en el envase de cartdén mon
tado, Como se ve en la figura 32, en panel (3&) del recipiente
montado se extiende angularmente a través de la abertura en forma
de V invertida y el vértice (37a) se encuentra dispuesto cerca
del centro del nervio superior de los paneles de varte superior
(28 y 31, 32). Volviendo a la figura 28, las lfneas (23, 24, 27
vy 41) delimitan dos paneles de nervio (42 y 43) que se doblen
hacisa dentro y que son mantenidos en relacidén de contacto entre.
los paneles de nervios enfrentados (29 y 33, 34) que coronan los
paneles de parte superior (28) y respectivemente (31, 32) - véase
el envase montado en la figura 48 -, Ias lineas marcadas (25, 26,
16 y 27) delimitan un segundo panel de cierre dividido en seccio-

nes poligonales (46, 47 y 48) por lineas en dngulo (44, 45) y una
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parte en dngulo (16a, 16b) § (16¢c) de la 1fnea (16). Las lineas
(44 y 45) se encuentran en la unidn con la linea (27), formando
el vértice (46a) de la seccidn (46), y la linea (49) se extiende
haoia arriba hasta cerca del borde de la pieza desde el vértice
(46a). Ias lineas (25, 26, 27 y 49) delimitan paneles de nervios
(51 y 52) que, cuando estdn doblados sobre la 1fnea (49), son
mantenidos en relacidén de contacto entre los paneles de nervio
(29 ¥ 33, 34) que'coronan los paneles de parte superior (28) y
respectivamente (31 y 32). En el recipiente montado, la seccién
(46) comprende el cierre de extremo de la abertura en forma de
V invertida delimitada por los paneles de tapa (28 y 31, 32), ¥
las secciones (47 y 48) comprenden los paneles plegzbles hacia
atras que se eﬁcuentran debajo de partes de los paneles de parte
superior (28 y 31, 32). Ia linea (16) que telimita el borde de- -
fondo del panel de cierre (46) forma 4mgulos y tiene partes (16a,
16b y 16¢). Ia parte (16a) se une a la 1fnea (44) en la unidn-con
la 1fnea (14) y la seccién (16¢) se une a la linea (45) en su
wnién con la 1fnea (15). Estas uniones estdn dispuestas ligeramen
te por debajo de la linea (16) de los paneles (1% y 18). La con-
figuracién enular creedas por (16a, 16b y 16¢) origina una fuerza
de traccién hacia abajo que actds sobre el panel de cierre (46),
de modp que su vértice (46a) es sometido a traccidén hacia abajo
¥ haciadentro, mantenieﬁdo una forzosa cooperacién entrg el ‘borde
doblado a lo largo de la lfnea (49) y el borde doblado a lo largo
de la lfnea (41), que se extiende hacia arriba desde el vértice
(462) y (372), respectivamente, produciendo asf{ un seguro cierre
de la parte superior (véase la figura 38).

Las lineas (4 y 45) forman dngulos y tienen partes (44a
44b) y respectivemente (452, 45b). Las partes (442 y 45a) conver-

gen haole arriba desde ung linea de articulaciém inferior consti-
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tufda por(16a, 16b, 16c) y delimitan una seccién (46b) de forma
general trapezoidal. Ias partes (44b y 45b) se extienden hacia
arriba desde los extremos superiores de (44a y 45a) respectiva-
mente, terminando en el vértice (46a). Las partes (44a y 45b) de=-
limitan una seccién triangular (46c¢) del panel (46) que tiene su
base formando uns sola pieza con la seccidn (46b) de forma gene-
rel trapezoidal. Una linea mis débil de separacién (60) pasa ho-
rizontalmente a través de las partes sin marcar de las lineas

(44b y 45b). La unidén de (44a a 44b) y de (45a a 45b) se encuen—
tra a cierta distancia debajo de la linea de separacién (60). Asi,
cuando & la seccidén de panel (46) se le aplica une presidn de
apalancemiento, la parte de seccién de panel (46) debajo de la
1inea de separacién se abre de golpe, delimitendo la seccién de
panel (46) y los paneles (47 y 48), plegables hacia atrds, un
pitorro de distribucidén (figura 42). Como se ve mejor en la fi-
gura 48, la configuracién angular de las lineas (44 y 45) propor-
ciona un pitorro perfeccionado de distribucidn’ caracterizado por
el hecho de ser estrecho en punta. Una tira de cinta (61) -figuras
18 y 32~ estd unida a las secciones (46, 47, 48F de panel de cie-
rre en relacién de superposicidén con respecto a la linea mds dé-
bil de separacidén, (60). La cinta (61) es aplicada sobre le .linea
mds débil de separacién (60) y pegada en caliente a la entera su-
perficie marginal alrededor de la linea mds débil de separacidn.
Ia cinta (64) puede ser de material termopldstico, o de material
no termopldstico provisto de un revestimiento de materisl termo-
pléstico compatible y susceptible de ser pegado herméticamente,
con empleo de calor, al revestimiento termopléstico del recipien-
te. En la actualidad, es preferible gue el material no termoplis~
tico tenga una superficie exterior que refleje el calor, para im-

pedir toda debilitacién de la unién entre la cinta (61) ¥ el reci



piente duranteedl tiempo, en que la seccién superior del recipien-
te estd siendo sometida a calor irradiado durante la preparacién
de lg unién de los paneles de nervio que formen el borde laminar
central, Los extremos (62) de la cinta (61) se extienden mds alld

185 de log extremos de las seccibnes (46, 4% y 48) de los paneles de
cierre pora crear las aletas de sujecidn.

Se ha, comprobado gque la disposicién angular de las par-
tes (q4b v 45b) permite un cierre mds uniforme por la cinta (61)
sobre la linea de separscién (60) que las configuraciones de tipo

190 anterior, que formaban en (46a) un 4ngulo muy superior al de la
presente Patente. Con el dngulo mayor formado entre las liness
mercades (44 y 45), la cinta (61) se arruga en los bordes angula-
res entre la seccidn de panel (46) y las secciones de panel & y 48).
Bl éngulo reducido inelufdo entre las lineas (44 y 45) le.da a la

195 1inea de separacién (60) que une el panel (46) una posicién més
vertical ~véase la figura 38-, permitiendo que la cinta se apli-
que més plene a los bordes de los paneles (46, 47 y 48).

Para obtener rapidez de apertura y de cierre del pitorro
de distribucién, los peneles de tapa (28 y 31) estén provigtos de

200 lineas marcadas dewﬁpertura, indicades de manera general en (71,
72) y respectivemente (74, 75). Como los pares de lineas de apa-
lencemiento (71, 72) ¥ (74, 75) son idénticos, se describird sélo
la configuracién del par (71, 72), quedando entendido que las 1i-
neas (74, 75) son de configuracién similar.

205 En la Patente anteriormente mencionadas, las lfneas (71 y
72) estaban dispuestas simétricamente de ambos lados de una lines
imaginaria (73), que se extendfa disgonalmente a partir de un
punto central de la linea (27) hasta la unién entre 1la linea (16)
y la 1inea (14). Las lineas de apertura (71 y 72) segin la presen

210 te invencién estdn dispuestas en relacién asimétrica. Ia linea (71)



es generalmente la misma descrita en la Patente anteriormente
mencionnada, teniendo partes (74a, 71b y 71e(. La parte (71b) se
extiende de maners generalmente paralela a la 1fnea imesginaria
(73) y las partes (71a) y respectivamente (71b) unén entre si
215 los extremos opuestos de la parte (7jb) y el borde superior del
panel de tapa (28) y el dngulo inferior del panel de tapa (28).
Segin las dimensiones del envase de cartén, la 1fnea imagineria
(73) y por tanto la parte (71b) formen un 4ngulo agudo con la
1inea (27), 4ngulo comprendido entre 452 y 502, Ias 1{neas de
220 apertura (71, 72) delimitan una seccién intermedia alargada (77)
en forma de barra y estdn dispuestas de modo que la linea (71)
se rompe cuando la seccién (47) ¥y la parte (28a) del panel (28)
son llevadas hacia fuera, haciendo que la seccidn de barra (77)
gse encuentre dispuesta angularmente con relaci&n al plano del
205 panel de parte superior (28)., La continuacidén del movimiento ha-
cia fuera de las secciones (47 y 28a) actia a modo de palaica
que tiene su fulcro en la linea (72)yque provoca la repentina
apertura hacia frera de las secciones de panel (46) a partir de
la 1fnea de separacién (60), una vez que se ha quitado la cinta
230 (61)

Para asegurar que la linea (71) se rompa primero, la
1fnea (72) estd configurada de modo que presente mayor resistenw
cia a l2 rotura. Mds concretamente, la linea (72) comprende las
partes (72a, 72b y T2c). La 1linea (72a) se une a la linea (71) en

236 1g unién con la 1fnea (27) y la parte (72b( diverge hacia fuera ¥
hacia abajo con respecto a la parte (71b), encontréndose de manera
general en wn plano paralelo al plano de la seccibn (46b) del pa-
nel de cierre de extremo, y forma con la lfhea (27) un 4ngulo com
prendido entre 442 y 492. Ia parte (§2c) se une a la parte (72b)

240 en un punto esencialmente apertado de la unidén de (71¢) a les 1i-



neas (16 y 14). Ia parte de linea (72¢) se extiende generalﬁente
hacialla widn de las lineas (71¢ y 16)., pero termina a corta
distoncia de la misma, Asi, hay una parte'sin 1fnea entre el ex-
tremo de (72¢) ¥ la wnidén. la parte sin lfnea presents una resis-

245 tencia adicional a la rvotura de la linea (72), asegurando asi{ que
la linea (71) se rompa pfimero. La unidén de la parte de linea
(4428 y 44b) en el panel de cierre de extremo definido por las seg
ciones (46, 47 y 48) estd dispuesta geométricamente de modo que
se aplica wna fuerze méxime de apaluncamiento en este punto,

250  proximo & la lfnea de debilided (60). Con el panel (46) cerrado
como se muestra en la figura 32, el plano de la seceidn de panel
(46b) corta el drea delimitada por las lineas (71, 72 y 74). Ia
1fnes de interseccidn se encuentre mds cerca de las partes de 1
nea (71b y 74b) para permitir el desarrollo de las barras (77),

255 (77)'durante la accién de apalcncamiento, Asi, cuanlo la fuerza
de apalancamiento es aplicada al fulero constitufdo por ia linea
(72),'1a fuerza méixima de apalancamiento es aplicada a la unién
de (442, 44b), haciendo saltar hacia fuera el pitorro hacizm une
posicién esteble de vertido. Andlogamente, cuando el pitorro es

260 empujado hacia dentro y hacia une posicién que pasa por el centro
con relacidén al fulcro delimitado por la linea (72), el pitorro
salta hacia dehtro y haciauna posicidn estable de cierre. BEs de-
cir, que la lfnea (75) tiene partes (75a; 75b y ‘75¢), ‘terminando
le parte (75c) en un punto alejado de la unidn, dejando asi un

265 espacio sin 1fnea. Asimismo, lo 1fnea (74) tiene secciones (74a,
T4b y Thc).

El recipiente de las figuras 12 y 48 puede ser abierto

aplicando una presién hacia fuera & Is secciones (47 y 48) de penel
plegoble hacia atrés pars provocar la separacién de la wnidén entre

270 las caras exteriores adyacentes de los paneles de nervio (51 y 52(.
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El movimiento inlcial hacia fuera hace que los paneles de parte
superior (28, 31, 32) se rompan a lo largo de las lfneas de apa
lancamiento (71) ¥y respectivemente (74). Nétese que la mayor re-
sistencia de las lineas (72 y 75) asegura el que la rotura se
produzca primero a lo largo de las lfneas (71, 74). El movimien-
to ulterior nacia fuera de los paneles de parte superior (28, 31,
32) provoca una rotura a lo largo de las lineas (72 y 75) para
formar la estructura (77) alargada a modo de barra. La accién de
palanca aplica una fuerza méxima en la unidn entre (44a y 44b) y
(5a y 45b), provocando la rotura a lo largo de la lfnea més débil
que, a su vez, permite que el pitorro definido por las secciones
de panel B, 47, 48) salte hacia fuera y hacia su posicidn de
vertido. Ia posicién del panel (46) més alld del punto central
con relacién a las lineas (25 y 26) mantiene el pitorro en una
posicidn estable de distribucidn. Ahora bién, cuando en panel (46)
es llevado hacia su posicién de retraceién y hacia un punto méds
alld del centro de las 1lfneas )25 y 26), el pitorro salta de golpe
a wa posicidén de cierre esﬁable; La aperturas y el cierre del pi=-
torro son idénticos a los descritos en la Patente anteriormente
mencionada.

Aun cuando la invencidn ha sido ilustrada con referencia
al recipiente preferido en la actualidad, que eﬁplea wna linea de
mayor debilidad de separacgdn (60) es aplicable a otros recipien-
tes de apertura lateral que no usan una lfnea de mayor debilidad
de separacién, o que tienen dicha linea debilitada de separacién
en otra posicidn y de distinta configuracién.

La forma, dimensiones y materiales podrdn ser variables
¥y en general cuanto sea accesorio o secundario, siempre que no al-

tere, cambie o modifigue la esencialidad del objeto que se descri~-

be.
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Los términos en que queda redactada esta Memoria son cier-
tos y £iel reflejo del objeto descrito, debidndose tomar con carac-—
‘ter amplio y nunca en forma limitativa. .

Ia entidad solicitante se reservs el derecho de obten-
cidn de los oportunos Certificados de. Adicién complementarios, por
las mejoras o perfeccionamientos que en lo sucesivo pudiers acon-

sejar la préctica.

N OT &

" Descrita suficientemente la naturaleza y alcancq de la
presente invencidn, as{ como la forms en que la misma puede ser
llevada a la préctica, se reivindican a t{tulo privative las si-
guientes particularidades caracteristicas, sobre las cualesrha:de
recaer la concesién del privilegio de PATENTE DE INVENCION que se
solicita. . .

1) e~ Perfeccionamientos en la fabricacién de recipientes
laminares de parte superior plegable, del tipo que comprende : un
cuerpo tubular con cuatro paredes laterales; un cierre de fondo
sujeto a dicho cuerpo; un par de paneles opuestos de parte superior
inelinados uno hacia otro y que cubren la parte superior de dicho
cuerpo; un par de paneles opuestos de derre de extremo doblados
entre dichos paneles de tapa desde los extremos opuestos en forma
de V invertida formados por estos dltimos; un primero y un segundo
par de paneles plegables hacia atrés; estando unido cada par de
paneles plegables a lados opuestos de uno de dichos paneles de cie-
rre de extremo a lo largo de lineas de plegado que se encuentran

en proximidad de dichos paneles de parte superior, estando doblados



dichos paneles plegables contra el lado inferior de dichos pane-
les de parte superior; un panel de nervio encima de cada uno de
dichos paneles de parte superior; un panel de nervio encima de
cads uno de dichos paneles plegables, encontrdndose cada par de
330 paneles de nervio encima de un par de paneles plegables articula-
dosentre si en el vértice de los paneles contiguos de cierre de
extremo y doblados alrededorde dicha unién articulada en relacién
enfrentada entre los paneles de nervio que estdn encima de dichos
peneles de parte superior, caracterizaddose
335 dicho recipiente por lineas marcadas inferiores y superiores,
dispuestas en cada uno de dicho par de paneles de parte.sﬁperior,
delimitando dichas lineas morcsdas inferior y superior una seccidn
de barrs alargeda que se extiende diagonalmente desde el borde su-
perior de sus correspondientes paneles de parte superior hacia el
340 dngulo inferior de los mismos, contiguo a uno de dichos paneles
de derre, afindndose el extremo superior de dicha seccién de barra
de modo que termina esencialmente en punta en dicho borde superior,
extendiéndose de manera continua dicha linea inferior desde dicho
borde superior a dicho dngulo inferior, terminando el extremo in-
345 ferior de dicha linea marcada superior en un punto longitudinal-
mente espaciado de dicho dngulo inferior y espaciado lateralmente
de dicha 1fnea marcada inferior, definiendo dicho extremo inferior
de dicha linea marcada superior el extremo inferior de dicha sec-
cién de barra, encontrdndose el plano de dicho panel de cierre en
350 el 4rea definida por dicha seccién de barra.

2).- Perfeccionamientos en la fabriczcién de recipientes

aninares de parte superior plegable,segin la reivindicacién 1),
caracterizado por el hecho de que dicha 1inea marcada inferior
comprende una primera, une segunda y una tercera parte, extendién-

dose dicha segunda parte de linea marcada inferior de manera gene-
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rolmente paralela al plano de dicho panel de cierre {e extremo,
uniendo dicha primera parte de linea marceda inferior el extre-
mo superior de dicha seszunda parte de linea marcada inferior y
dicho borde superior, y uniendo diche tercera parte de linea mar-
360 cada inferior el extremo inferior de dicha segunda parte de linea
morcads inferior y dicho 4ngulo inferior; y de que dicha linea
marceds, superior comprende una primers, segunda y tercera parte,
uniendo diche segunda parte de 1fnea marcada superior y dichs
primera parte de linea marcada superior el extremo superior de
365 dicha segunda parte de 1ines marcada superior y dicho borde supe-
rior, extendiéndose didha tercera parte de linea marcada desde el
extremo inferior de dichs segunda parte de linea marcade superilor
en direccién coﬁvergente hacia abajo y hacia dicha segunda parte
de linea marcads inferior, terminando dicha tercera parte de 1i-
370 nes marcada superior en un punto espacizdo de dicha segunda parte
de 1inea marcada inferior y de dicho #ngulo inferior.
3) .= Perfeccionamientos en la fabricacidén de recipientes
1?minares de parte superior plegoble, segin la reivindicacidn 2),
caracterizado por el hecho de que dichas primeras y segundas lineas
375 marcadas estdn dispuestas de modo que el plano de dicho panel de
cierre de extremo se encuentra mis cerca de diche segunda parte
inferior de lines marcada que de dicha segunda parte de linea mar-
cada superior.
4). Perfeccionamienios en la febricacidn de recipimntes

380 ares de parte superior plezable, segin las reivindicaciones

o 3), caracterizado por el hecho de que dichos cuatro lados
son de anchura esencialmente igual, estanto dispuestos esencial-
mente los vértices de dicho par de paneles opuestos de cierre de
extremo en el centro del borde superior de sus correspondientes

paneles de tapa, y de que el punto de interseccidén de la primera
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parte marcada de cada una de dichas lineas superior e inferior con
el borde superior de los correspondientes paneles de parte supe-
rior se encuenira esencialmenie en el centro de dicho borde supe-
rioxr.

5). Perfeccionamientos en la fabricacién de recipientes
laminares de parte superior plegable, segin cualquiera de las rei-
vindicaciones 2) a 4), caracterizado por el hecho de que dicha se~
gunde. parte de linea marcada superior se extiende en linea recta
formando un dngulo de 442 a 492 con el borde superior de su co-
rrespondiente panel de parte superior, y de gue el plano de dicho
panel de cierre de extremo se extiende forma gerzlmente paralels
a dicha segunda parte de linea marceda superior.

6). Perfeccionsmientos en le fabricacién de recipientes
lomineresde parte superior plegable, segin cualquiera de las ante-
riores reivindicaciones, caracterizado por el hecho de que los pa-
neles de parte superior forman una abertura triangular que tiene
un nervio longitudfnal, extendiéndose angularmente un primer panel
de cierre de extremo a través de dicha abertura‘triangular cerran-—
do un extremo de la misma, teniendo dicho panel de cierre un vér-—
tice dispuesto cerca del nervio de dicha sberturs triangular y en
un punto central de la misma, caracterizedo por un segundo panel
de cierre pars cerrar el extremo opuesto de dicha abertura trien-
gular, comprendiendo dicho segundo panel de cierre un panel de
cierre de extremo articulado integralmente sobre el borde superlor

de una de dichas paredes laterales a lo largo de una linea de ple-

do, y un par de paneles plegables hacia atrés que flanquean di-
cho panel de extremo de cierre y unidos Integramente al mismo a lo
largo de lineas de plegado que con&ergen hacia arribé, estendo in-
tegramente unidos dichos paneles plegebles a los respestivos pane-

les de parte superior, teniendo dicho segundo panel de cierre una
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primera seccidn que se extiende anguwlarmente hacia arriba desde
la articulacidn a través de dicha abertura triangular en forma Qe
trapezoide, y una segunda seccién que se extiende angularmente ha
cia arriba desde dicha primera seccién y unidaa ella a lo largo
de wna linea. integral de unidn, teniendo dicha segunda seccién
forma de triangulo y terminando en un vértice superior, extendién
dose una linea debilitada de separacidn transversal a través de
dicha‘segundasecoién y partes de dichos paneles plegables hacia
atrds, siendo dicha lfnea debilitada de separacién préxims y para=-
lela a dicha lfnea de unidn, encontréndose dichos paneles pleza—
bles hacia atrds debajo de dichos respectivos paneles de parte su~
perior.

;). Perfeccionamientos en la fabricacidn de reciplentes
laminares de parte superior plegable, segin la reivindieacidn B),
en que dichos paneles de parte superior son idénticos, terminando
en bordes inferiores paralelos Yy que se extienden de manera gene-
ral horizontal, caracterizado por el hecho de que la articulacién
integral comprende una primera, segunda y terceras partec, exten-
diéndose dicha segunda parte horizontal y ligeramente encima de
dichos bordes inferiores de dichos paneles de parte superior,
uniendo dichas primers y tercera parte los extremos exteriores de
dicha segunda parte y respectivamente une de dicha lineas de ple-
gado que convergen hacie arriba, en bordes adyacentes de pared
lateral y en un punto debajo de la elevacidn de dichos bordes in~-

feriores horizontales de dichos paneles laterales de parte supe-

tendiendo dichas primera y tercera parte a poner dicho vér-
de dicho panel de cierre en contacto hermético con dicho vér
tdce de dicho primer panel de cierre de extremo.

8). Perfeccionamientos en la febricacién de recipientes

laminares de parte superior plegable, seglin las reivindicaciones
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6) o 7), carscterizado por el hecho de que las lineas <de plegado
que definen dicha segunds seccién de dicho segundo penel de cie=
rre son discontinuas de ambos lados de dicha linea debilitada de
separacién.

9). Perfeccionamientos en la fabricacién de recipientes
laminares de parte superior plegable, segin la reivindicacién 8),
caracterizado por el hecho de que dicho segundo panel de cierre
comprende un revestimiento de material termopldstico permanente-
mente unido a su lado exterior, cubriendo una cinta el lado exte-
rior de dicha linea debiliteda de separacién, siendo adherible
térmicamente cuando menos la superficie de dicha parte superior
enfrentada con dicho panel de cierre de material termopldstico a
dicho revestimiento termopléético de dicho panel de clerre, unién
dose dicha cinta a la entera zona marginal de dicholpanel de cie~
rre alrededor de dicha linea debilitada de separacién por el cie-
rre térmico de dichos moteriales termopldsticos, delimitando di-
chas 1fneas de plegado dichas 1fneas marcadas de dicha seginda
seccibén del panel de cierre mencionado, ¥y terminando en ua punto
debajo del borde inferior de dicha cinta.

10). Perfeccionamientos en la fabricacidén de recipientes
laminares de parte superior plegsble, rewlizadas a partir de una
pieza laminar en bruto de cartén para former un recipiente segin
la reivindicacién 1), provista de lineas marcadas espaciadas late-
ralmente que se extienden verticalmente desde el borde inferior
hasfa el borde superior de dicha pieza, extendiéndose una linea

cada transversalmente en la pieza misma en relacidén espaciada

acia abajo hasta el borde superior de la misma, delimitando di-
cha d1ltima 1{nea marcada, en unién con dichas lineas marcadas que
se extienden verticalmente, paneles opuestos de pared delantersa ¥y

pared trasera y paneles opuestos de paredes laterales, una segunda
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1inea marcada traensversal dispuesta entre el borde superior de
dicha pieza y Gicha primera lines marcada que se extiende trange
versalmente y delimita, en unidn con ella y con dichas lineas mar-
cadas que e extienden verticalmente, un panel de delantero de par
480 ‘e superior que se encuentra encims de dicho panel de pared délan-
tera, encontrdndose un panel de tapa trasero encima de dicho panel
de pared trasero, y una zona encima de cadas uno de dichos paneles
de pared lateral, estando provista cada una de dichas 4reas de 1i-
neas marcadas convergentes ineclinadas hacia arriba desde dicha
485 primera linea transversal hasta dicha segunda linea transversal,
y delimitando en cada una de dichas 4reas un panel de cierre de
extremo y un par de paneles plegables hacia atrds articulados so-
bre el panel de cierre de extremo, delimitando dicha segunda 1inea
marceds transversal, en unién de dichas lineas verticales, paneles
490 de nervio que seencuentran encima de dichos paneles delantéro ha
trasero de parte superior y cada par de dichos paneles plegebles
hacia atrds, y ung linea debilitads de separacién que atraviesa
una parte superior de dicho panel de cierre de extremo y que se
extiende a través de una varte de dichos paneles plezables hacia
495 atrds, estahdo caracterizada dicha pieza de cartén por lineas su-
periores e inferiores de apertura dispuestas en cada uno de dichos
paneles de parte superior, delimitando dichas lineas marcadas una
seccién alargada a modo de barra que se extiende oblicusmente des-
de el borde superior de sus correspondientes paneles de parte su-
500 perior hacia el 4dngulo inferior del mismo contiguo a uno de dichos

eles de cierre de extremo, siendo cénico el extremo superior de

dicho borde superior, extenidiéndose de maners continua dicha 1i-
nes, marcade inferior desde dicho borde superior y dicho dngulo

inferior, terminendo el extremo inferior de dicha lfinea superior
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en un punto espaciado longitudinalmente con respecto a dicho én
gulo inferior y espaciado laterclmente con respecto a dicha 1{-
nea inferior.

11). Perfeccionamientos en la fabricacidén de recipientes
leminares de parte superior plegsble, segin la reivindicacién 10),
caracterizada por el hecho de que dicha linea marcsda inferior
comprende una rrimera, segunds y tercera parte, extendiéndose di-
cha segunda parte de linea inferior oblicuamente y hacia abajo
a lo largo de dicho correscnondiente panel de parte superior for-

rendo wn dngulo comprendido entre 452 y 502 con . dicho borde supe-

rior de dicho corresnondiente paneld parte superior, uniendo di-
cha primera parte de linea inferior el extremo suﬁorior de dicha
sepunde narte de linea inferior y dicho borde superior &e dicho
correspondiente panecl de parte superior, y uniendo dicha tercera
parte de linea inferior el extremo inferior de dicha segunda par—
te de 1fnea inferior y dicho dngulo inferior; y comprendiendo di-
cha lines superior una primera, segunda y tercera perte, diver-
glendo hacia fuera dicha segunda parte de linea superior dirigida
hacia abajo desde dicha segunda parte de linea superior, uniendo
dicha primera parte de linea superior el extremo superior de di~--
cha segunda parte de linea superior y dicho borde superior del co-
rrespondiente panel de parte superior, extendiéndose diche tercera
parte de linea superior desde el extremo inferior de dicha segunda
parte en una Gireccidn convergente hacis abajo hacia dicha segunds
parfe inferior de 1lfnea, terminando dicha tercera parte de linea
erior en un punto espaciado con respecto a dichasegunda parte
nferior de linea y dicho 4ngulo inferior.

12)+ Perfeccionamientos en la fabricacién de recipientes
laminares de parte superior plegable, segin la reivindicacién 1),

caracterizada por el hecho de que dichos paneles de pared delante~



540

ra ¥ trasera y dichos paneles opuestos de parefes laterales tie=-
nen esencialmente la misme anchura, y de que el extremo superior
de dicha barra seencuentra esencizlmente en el centro del borde
superior de dichos paneles de tapa.

13)+ "PERFECCIONAMIENTOS EN IA FABRICACION DE RECIPIEN=
PES LAMINARES DE PARTE SUPERIOR PLEGABLE".

Todo ello segin queda expuesto en la presente lMemoria,
que consta de diecinueve hojas foliades y mecanografizdas por una

sola cara, y dibtujos que con la misma se acompafian:

MADRID, 17 de abril de 1970,
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