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PROCEDIMIENTO Y APARATO VIBRANIE PARA EL CRIBADO DIE
SUSTANCIAS SOLIDAS EN GRANO O PULVERULENTAS, SECAS
O MOJADAS.

Solicitanfe EUGENE MARIE BURSTLEIN, de nacionnlidad francess,
residente en 7, rue Bagse de la Terrasse, Meudon-

Bellevue, Hauts de Seine, Francie,

La presente invencién se refiere & un proce-
dimiento de cribado de alta eficacia en aparatos vi-
i brantes para sustancias séflidas en grasnos o pulveru-—

lentas, secas o mojades,

En le indusfria, se da haste hoy una gren im
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portancié a la seleccidn Y a 1la clasificacidn gramilomé-
triéa,de talés sustancias, que se tratu de materias pri-
mas, tales coamo la hulla, los minerales, las rocas, la
arena, los guijarros, ete., o produétos fabricados como
el poQue,.los,abonos artificiales, las salas, el azicar,
ete.

; Esté operacidn es efectuads generdlmente mecdnica
mente en un aparato de cribado vibrante de uno o mas ni-
veleg,

En un aparato de cribado de un nivel, la superfi-
cle de tamizado divide ﬁrogresivamente las sustancias en
dos fracciones granmulométricas:

- el "tamizado", constituido por los granos de di

‘mensiones mds pequefias que la malla y que ha resultado

de atravesar progresivemente esta superficie entre la en
trada y un punto posterior.considerado;

-y el "residuo", que no ﬁa podido hacerlo, ya
que estd cémpuesto no solo de granos mas gruesos que la
malla, sino igudlmente de granos mes pequelios, a los que
n0 se ha dado ninguna probabilidad de atravesar la super

ficie hasta el punto considerado. Durente su progresidn

sobre la superficie de tamizado, este residuo experimenta

progres{vemente, entre la entrada y el punto posterior
considerado, una pérdida de peso que es igual al peso del
taﬁizadorqﬁe ha resultado de atravesar la superficie en
asfe intérvalo. ,

— En un esparato de cribado de n niveles, ocurres
asimismo'que la pérdida de peso experimentada progresi-
vamente por el conjunto de los n residuos en su progre-

sion sobre los n niveles, es igual al peso del tamizado
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que ha atravesado la superficie del nivel inferior.

Teniendo en cuenéa ésto, los procedimientos cono-
cidos presentan entre otras las particularidades siguien
tes:

| a) El, o los residuos progresan sobre su superfi-
cie de tamizado con una altura de capa decreciente desde
la entrads a la salida. Por ejemplo, en el caso de una
sustancia que tiene una proporcidén p = 70 % de granos mas
pequeiios que la malla de tamizédo, el valor de la propor-
cidn %l de las alturas de capaé'salida:'entrada es del
orden dg 0,33, és decir que la altura de la capa hy & la
salida de la superficie os aproximddamente 3 veces mas
pequefia que la hgy a la entrada.

b) E1 temizado atraviesa la superficie con un cau-~
del especifico medio relat{vemente reducido, lo que obli~
ga a que esta superficie tenga dime@siones muy importan-
tes, por ejemplo 100 m2 pafa hager pasar, en la malla de
5 mm, como maximo 800 t/h de tamizado de un minersl de
hierro denso, himedo y arcilloso, o 400 t/h de tamizado
de un carbdn seco, mientras que la capacidad de paso real
de dicha superficie es de 4 é 5 veces superior. |

c) Por lo demds, los procedimientos conocidos no
permiten reallizar los aparatos de éribado de muy grande
superficie, que son hoy dfa necesarios para tratar con
un solo aparato gruesas caudales que rasultaﬁ de la concen

tracidn actual de las empresas de extraccidn o de trans-

formacion de las materias primas. Es as{ que en el ejem

plo citado en el apartado b) anteridrmente descrito, se-
ria preciso ponmer en préctica sl menos cuatro aparatos

dispuestos en paralelo para realizar una superficie de

}
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100 m2, con'fodos los inconvenientes que resultan de la
subdivisién del flujo global de la sustancia en cuatro
fracciones como m{nimo.

Como el material de cribado es costoso, desde el
punto de vista'de inversiodn, gaétos de explotacidn y de

entretenimiento, hay un gran interés en sustituir los pro

cedimientos de cribado conocidos por un procedimiento

mas eficaz, que aumente, por un lado el caudal espec{fi-
cé_medio de paso Qel tamizado a través de la superficie
de tamizado y por otro, la dimensidn de los aparatos de
cfibado.

Este procedimiento consiste seﬂun la invencidn en
aumentar 1a altura de capa del residuo sobre la super-
ficie de tamizado de un valor Ho en el punto de entra-
da, a un valor H mas elevado o al menos,igual en un pun-
to de la salida, dando a la velocidad de avance V de re-
siduo y a la anchura 1 de dicha superficie, valores tales
que el producto V x 1 decrezca propprcionélmente a la
pérdida de peso experimentéda por el residuo entre esatos
dos puntos y en razén inversa al aumento de la altura
de capa entre estos mismos puntoé. _

Para poder comprender mejor la inveﬁcién, se des-
cribird a continuacién, con referencia a los dibujos ad-
Jjuntos, dos ejemplos, en modo alguno limitativos, de pues

ta en prictica del procedimiento.

Les figuras 1 y 2 son graficos que se refieren a

‘un mineral de hierro viscoso.

Las figuras 3 y 4, son graficos concernientes a

’
un carbon seco.

Las figuras 5 y 6, muestran esquéméticamente un
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aﬁarato de cribado que funciona segin la invencidn.

. Los dos ejemplos han sido elegidosrentre los numg
roso3 ensayos comparativos efectuados a escala semi-in-
dustrial sobre las sustancias mas diversas, ya que mueg
tran que los valores de —%—'> 1,. dépenden'esenciélmente
de la viscosidad del residgo y de su concentracidn en gre
nos finos, en funcidn del camino recorrido por este resi-
duo sobre la superficie de tamizado.

Antes de-tratar una.sustancia particuler, serd pre
ciso por consiguiente segin la invencidn comenzar por es-
tablecer,. por ensayos hechos a escalafsemi—induétrial,
gréficos andlogos a los de las figuras 1y 2, o 3 y 4.
EJEMPLO 1:

Con un mineral extremédamente viscoso, asi como
muy himedo y arcilloso, sometido a un corte sobre malla
dé 5 mm y en el que la proporcidén p de granos de una di-
ménsién inferior a esta malla es de 70 %, los mejores re
sultados han sido obtenidos haciendoe aumentar —ga segin
el grafico con trazo lleno de la figura 1.

Estos resultados estdn representados con trazo
lleno en el grdfico, de la figura 2, qﬁe muestra el ren-
dimiento de paso © del tamizsdo en funcidén de la propor-
cidn —%T » 8iendo L el camino recorrido por el residuo
sobre la superficie de tamizado desde la entrada y Ly el
que debe recorrer en total pars que © sea igual a 95 %.

Los graficos con tfazo_interrumpido muestran, a
titulo comparativo, como suceden las cosas en 1os proce=
dimientos conocidos que trabajan con una relacidn —%6 <1.

Se observard que para © = 95 %, el camino que debe

recorrer el residuo sobre lé superficie de tamizado es,
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segin le invencién, 2,55 veces mes.pequefio que en los
procedimiéhtos conocidps. E1l caudai especifico medio
dei tamizado es por consiguientg 2,55 veces mas grande,
de tal forma que a través de una éuperfieie de 100 m2,
ge hérén ﬁasar, merced a la invencién, aproximédamente

2.000 t/h de mineral en cuestidn en lugar de 800 t/h.

_EJEMPID 2:

Con un carbén seco, sin viscosidad notable, so-
metido a‘ﬁn corte sobre malls de 5 mm y'en el gque la pro
poreidn p de granos de una dimensidn inferior a esta ma-
lla es del 65 %, los mejores: resultados han sido obteni=-
dos manteniendo la altura de capa practicemente constan-
te} como se inéica en los graficos con trazo lleno de las
figuras 3y 4. '

‘ A tftuio comparativo, los grdficos de trazo inte-
rrumpido dan los resultados obtenidos en los procedimien
tos cldsicos que trabajan con una altura de capa decre-
ciente desde la‘eﬁtrada a la selida.

“Se observa que én este caso la invencidn ha permi
tido aumentar él caudal especifico medio 2,1 veces, de
tai forme que la invencién permite hacer pasar a través
de una superficie de 100 m2, 840 t/h en lugor de 400
t/h. -

Rl conjunto de los resultados andlogos obtenidos
sobre sustancias de cualquier naturaleza, ha demostrado,

que a condieidn de elegir juiciosamente los valores %é}1

‘en funcidn de la viscosidad de la sustancia, el caudal

especi{fico medio del tamizado es en todos los casos mas

que doblado con respecto a los procedimientos conocidos.

[
Estos resultados eorprendentes pueden explicarse
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como sigue:

Para quellos granos finos puedan atravesar la su
perficie de tamizado, es preciso evidéntemente que sean
llevados. ante todo en contacto édn ésta. En consecuen-

5. cle, la "fase de paso del tamizado" eélobligatériamente
precedide de una "fase de segregacién del residuo” que
tiende a provocar en éste una_estratificaci&n que 8gru-
pa progresivamente los- granos finos on las capas interig
res y los granos gruesos en las de arriba.

10. ‘Esta estratificacién se obtiene por el movimien-
to vibratorio de la superficie de tamizado cuyas sacudi-
das proyectan los granos gruesos mas lejos gue los peque-~
flos en rezdén de su diferencia de ‘masa j de fuerza viva.

! La "velocidad de sedimentecién" de los granos fi-

15. nés, es decir su velocidad ‘de deécenso, decrece muy de-~
prisa cuando la altura de campa y la viscosidad del resi-
duo aumentan. -

Al ocurrir ésto, el caudal especi{fico medlo de pa

‘.:" 80 del temizado depende, no ya de la capacidad de paso de

20. la superficie de temizado, sino del csudal con el que los

o granos finos llegan sobre esta superficie, o si se desea,
de lz presencia justo por'enpima de ella, de una capa de
estratificacién dltemente concentrada de granos finos.

En otros férminos, pafa:obtener caudales gruesos

25. _de paéo, es preciso alimentar cprréctamente la superficie,

En los procedimientos de cribado conocidos la sub-
alimentacidn se manifiesta sobre toda la longitud. En efeg
t0, del lado de la entrade, donds el residuo es rico en

granos finos, el caudal de sedimentacion de estos granos

30. es insuficiente, ya que la altqra de capa excesive reduce
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muyrnotébiemente la velocidad de sedimentacidn de los
granos finos, que deben recorrer un laiéo camino para .
alcanzar le superficie. Del lado de la salida, la sub-
glimentacidn es todavia mas neta, ya que no hay bastentes
granos finos en virtud de la altura de cdpa insuficiente.
Se comprende entdnces el porqué en los procedimienfos co

nocidos, el caudal especifico medio de paso del . tsmizado

aloanza rdramente el cuarto de 1a capacidad de paso real

dé la superficie de tamizado.

Por el contrario, procedimiento se"un la 1nvencion,
la superfieie de tamizado es alimentada de un modo mas co
rrecto, ya que las alturas de cepa, reducida a la entrada
y.fuerte e la salida, corresponden respectivémente a con
centraciones.de granos finos y a viscosidades de residuo,

fuertes a la entrada y reducidas a la salids, de anh{ que

prevenga un aumento muy notable del caudal espec{fico me-

dio de paso de tamizado que puede alcanzar el 80 % de la
capacidad del paso real de la superficie de tamizado.

Ia invencidn permite asi construir c¢ribas de gran
superficie ¥ rigurosos caudales que exige la induutria
moderna.

_ Segin la invencidn, el aumento de la altura de
capa se obtiene dando a .la veloclidad de avance V del re
siduo y a la anchura 1 de la suﬁerficie, valores tales

que el producto V.1l decrezca segin le férmula:

.
Vot = = (1 - ep) (1)

en la que

P s la proporeidn de la sustancia eh granos mas peque-
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6 el rendimiento de paso medio, es dec;r.el porcenta-
Je de p que ha resultado de ﬁtravesar la superficie
entre la entrada y el punto de salida considerado,
VO y 1o los valores de V y 1 en el punto de entrada de
diche superficie.
Cuando 1 = 1y, es decir cuando la anchurs de la
superficie es constante en toda su longitud, la formula

(1) resulta:

*

v H (- )
5= 5 (1-6p) (2)
E1 valor del producto Vg x 1, esta dado por la
f£érmula:
Vaola = Ko (3)
00 _
HO .

K es una constante, propia para cade caso particular,
dada por la expresidn: X = _§7§-a-' (4) donde T
representa el tonelaje horario de la sustancia a
tratar, y d la densidad a gfanel de esta sustancia,

Vy Vo, ly 10, HyHy son respectivemente expresados en
m/sec, m y mm.,
A continuacidn, se da una aplicaci5n numérica de

los dos ejemplos citados anteriérmente:

EJEMPLO 1: (Figuras 1 y 2)

Cribado sobre malla de 5 mm de 3,000 t/h del mi-
neral de hierro extremédameﬁte viscoso considerado, al
18 % do agua y 9 % de arcilla y que tiene ﬁna zZone. gre-
nulométrice total de 0-45 ma.

d=2,5 p=0,7
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P/b- B . 0

" El rendimiento del tamizado exigldo siendo de © =
0,95, la. superficie de tamizado necesaria, es del orden
de 100 m2, 0 sea una anchura constante 1 = lg=3m para
una longitud Iy = 33 m. '

Segin le formu;a (4) k = 3.§*a , 3,2.202’5
= 333.

La sustancia al ser muy viscosa, resulta ventajo-
80 que Ho no sobrepase la dimensidn del mayor grano con
tenido en la sustancia, 0 sea HO 45 mn,

Segun la formula (3) Vg = K _ 3 3325 = 2,47
: X

Segun 1a férmula (2) V = VO -Ei- (1 -060p)=12,47"
(1 -0, X 6 ).
Los graficos experimentales de las figuras 1y 2
dan los valores de g y de €,

Para = 0 0,5 1, se tiene respectivamente
1 : ,

ﬁé""_ 17 2,55 5

6 =" 0 0,57 0,95

de donde Vo = 2,47 n/s

?

= 2, AT x + (1 - 0,7 x 0,95) = 0,16 n/s
EJEMPLO 2; (Figuras 3 v 4).

" Cribado sobre malla de 5 mm de 1. 350 t/h del cape

, bon seco de muy pequefia viscosidad considerado ¥ que tig

ne una zona granulométrica total de 0-30 mm.
d=0,7 p = 0,65.
El rendimiento de paso del tamizado exigido sien~

do de @ = 0,95 la superficie neceséria, es del orden de
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- &‘ :
100 m2, 0 sea una anchura constante 1 = 3 m para una lon
gitud L1 = 33 m. A
Segin la formula (4) K = I = 1,320 =

= 537.

Teniendo el carbdn una muy pequefia viscosidad, H0

puede ser igual a 4 veces la dimensidn del granoc mas grue

so contenido en la sustancia, o sea-H0'= 120 mm.

K__ ___ 531
O.Ho 3 x 120

Segin la férmula (3) Vy -
= 1,50 m/s.

Segin la férmula (2) V = Vg “?{'O" (1 = 6p) = 1,50
%0- (1-0,65 6).

Los graficos experimentales de las figures 3 y 4

dan los valores de H y de @:
-0

L : P
para = 0 0,5. 1, se tlene respectiva
E?_ ' ! mente
A= 1 1 1 ¥
Hy
e = 0 - 0,60 0,95
de donde V, = 1,50 m/s

Vo,5 = 1,50 (1 - 0,65 x 0,6) = 0,92 n/s
v, =1,50 (1 -0,65x 0,95) = 0,57 n/s

La puesta en préctica del'procedimieﬁto puede ser

realizada de diferentes maneras por ejemplo:
En el caso de una supefficie de temizado que tiene
una anchura constante: 7 .
a) Cuando la superficie de tamizado estd incline-
ds, desde la entrada hasta la salida, las pendientes y
contra-pendientes de ésta son determinadas para obtener
las velocidades definidas por la férmula (2).

b) Cuando la superficie comprende variss secciones
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que tlenen cada una su mecanismo de arrastre propio,

estos mecaniémos independienteq comunican a las diferen

tes secciones movimientos vibratorios'diferentes cuyas

Vamplitudes, frecuencias h's éngulos son determinados para

obtener las velocldades definidas por la férmula (2).

e) Cuando la superficie estd inclinada y compren

de varies secciones que tienen cada una su mecanismo de

'arrastre propio, las pendientes, las contra-pendientes,

las amplitudes, las frecuencias y los éngulos son deter
minados paré obtener las velocidades definidas por la
férmula (2). De una forma mas general se puede conside-
rar une superficie de tamizado de anchura varisble que
cémprénde varias secciones que tienen cada una su meca-

nismo de arrastre propio, pendientes, contrg-pendientes,

~ emplitudes, frecuencias, 4ngulos, siendo el conjunto de~

i

terminado de tal forma que el producto V x 1 decrezea sg
gin las férmulas (1) (3) (4],

Se puede tambidn juger sobre la velocidad de lle-
gada de ia sustancia a la entrada de la superficie y ac-
tuar sobre el deslizamiento del ?esiduo en la parte ée
selida de la. superficie, previendo unos obétéculos.

Por ejemplo, para obtener una velocidad del orden
de 2,50 m/s tal, como puede ser necesaria a la entrade
de una gran éupérficie de tamizado de 40 m de longitud
subdividida en 10'secciones, se animaré a estas secciones
preferentemente de un movimiento v1bratorlo rectilineo 0
eliptico caracterizado ademds por una fuerte aceleracidn
¥y una gran amplitud; se le dard. una incllnacion del orden
de 35° Y se hard llevar la sustancia con une velocidad

dgl ordep de 2,90 m/s. Por el contrario, para obtener una
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velocidad del orden de&Z3 8/]’5% meo puede ser nece-

garic sobre la seccién de salida del mismo aparato de
gren superficie, se animard a ésta de un movimiento vi-
bratorio de alta frecuencla y reduéida amplitud, ss lle-
vard una inolinacidén préxima a la horizontal y se.frena-
ré el deslizemiento del residuo por obstdculos que pProvo
carén por lo demds fendmenos de turbulencia favorsbles a
una buena limpieza del residuo acabado.

Para obtener velocidades decrecientes de 1,20 m/s
a la entrada a 0,30 m/s a la salida, que convienen a me=
nudo para una superficie de tamizado de dimensidn media,
que tiene una longitud de 20 m y que comprende 6 seccio-
nes, se puede contentar con actuar sobre uno solo de los
factores, por ejemplo, las inclinaciones o los movimien-
tos diferentes de las secciones.

En conclusién, las veﬁtajas de la invencién, son
las sigulentes:

a) Para un tonelaje horario dado de una sustancia
a tratar, la superficie de tamizado serréduce a al menos
el 50 4.

b) Para una superficie de tamizudo dada, el tone-
laje horario es al menos dobladd.

¢) Merced a la invencidn, es desde este momento
pogible construlr aparatos de cribado de grueso caudal eg
pecifico y muy grande superficie.

Entre estas tres ventajas, es la ﬁltimarla que pre
sente mayor interés, ya que para el mismo tonelaje hora-

2 reemplazara al

rio & tratar, un solo aparato de 100 m
menos a ocho aparatos de 25 me dispuestos én paralelo,

de ahi una reduccidn muy notable del volumen de las in-
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versiones y de los gatos de produceidn.

' Ta puesta en practica de la invencidn serd com-
pletada de un modo no limitativo'por la descripeidn su-
cinta siguiente de un aparato dércribado de elevada efi
cacia,'mosfrado en alzado y en planta, en las figuras 5
y 6. | '

Su superficie de tsmizado es de aproximddamente

100 m2 o sea una longitud L = 33 m y una anchure cons-

tante 1 = 3 m.,
Esta superficie estd subdividida en 10 secciones
1 a 10, fijadas en los bastlidores 11 a 20.
Estas_secc;ones presentan con respect;,a la hori-
zontal, las inclinaciones sigulentes:
35 ° pera la seccion 1
31,5° moom 2
27° S " 3
21,5° g
15,59 "o " 5
8,5° oo " 6
2,5° “o " 7
8
9

-5 ° "o "+ 10
Los mecanismos 21 a 30 montados sobre los basti-
dores, comunican a cada seccldn un movimiento vibratorio
preferéntemente rectilineo o eliptico diferente. ste
movimiento tiene pars la seceidn 1, las caracter{sticas
siguientes: _
éﬁgulo,de tiro 25°, carrera 25 mm, frecuencia 650

t/m (el épguio de tiro es el angulo bajo el cual los gra=-



10. .

15.

2C.

25,

nos del residuo son proyectados al aire con respecto a
la superficie).

Por el contrario, para la seccidn 10, estms carac
ter{sticas son las sigulentes:

dngulo de tiro 70°, carrera 25 mm, frecuencia
1.400 t/m. ' ‘

Pars las secciones intermedias 2 a 9 las caractg
ri{sticas del movimiento varfan regulérmente entre los
dos valores extremos arriba indicados.

La sustancia llega sobre la superficie por el
transportador 41.

Bl tamizado, constituido por granos mas pequelios
que la malla que ha resultado de atravesar la superficie
de temizado, cae, a través de lbs canales 31 a 40, sobre
ei transportador 42. Los granos mas gruesos que la ma-
lla, as{ como los desclasificados, es decir los granos
finos que nos han resultado de atravesar dicha superfi-
cie, caen sobre el transportador 43.

~-NOTA-~-

Descrita suficiéntementerla natursleza del inven-

to, as{ como la manera de realizarlo en la practica, de-

be hacerse constar que las disposiciones anteridrmente

- indicadas son susceptibles de modificaciones de detalle

en cuanto no alteren su principio fundamental. También
'se hace constar que el invento corresponde a ﬁna Solicl-~
tud de Patente, presentada en Prancia, con fecha 18 de
abril de 1969, bajo el numero 69 12194, acogiéndose por
lo tento a los beneficios que conceden los Convenios In

ternacionales en vigor, siendo lo que constituye la esen

_cia del referido invento y bof lo que se solicita Paten-

»
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te de'Inveﬁcidn po;>2o aflos en'ESpaﬁa, sobre: PHOCHDI~
MIENTb}Y APARATO VIBRANTE PARA EL CRIBADO DE SUSTANCIAS
SOLIDAS EN GRANO 0 PULVERULENTAS, SECAS 0 MCJADAS; ca-
racterizdndose por lo siguientez
5¢ ll.- Procedimlento para el cribado de sustan~
cias sdlidas en grano o pulverulentas, secas o mojadas,
Sobre un aparato vibratorio, de elavada eficacia, ca-
"raeterlzado porque la alture de capa del residuo sobre
la superfieie de t;ﬁi;ado aumenta desde una altura Hy
1o, en el puntdo de entrada, a un valor H mas elevado o &l
menos iguel en un punto posterior, por que se da & la
- velocidad dé avance V del residuo y a la anchura 1 de
dicha supefficie, valdrea tales que el producto V x 1
decrezea proporcionalmente a la pérdida de peso expe—
15, - " rimentada por el residuo entre sus dos puntos y en ra-
zén inversaialraumento de la altura de cape entre estos
mismos puntos.
j_ 7 28,- Procedimiento segdn le reivindicacidén
ls, . caraeterizado porgue el aumento de la altura de
20, _ caepe. se obtiene haciendo decraoar el produoto Vx1
segin la férmulas
v .1 .

e e m

25,
es la proporeidn de la sustancia en granos finos
mas pequeﬁos que la malle,
el rendimiento de paso medio del tamizado,
@8 decir el porcéntaje de p que ha resulta-

do de atravesar la superficie entre la entrads




¥y el punto dgs?ig ?oﬁi?rado,

Vb ¥y 10 los valores de V Y de 1 a la entrada de

la superficie, ligados por la relascidns

54 | Yorlg = _E_

dondes

K= @8 une constante para cads peso,

3,6
10, en la ques '
T '~ represents el toneléje horario de sustancig
a fratar,
d ‘su déﬁsidad Y granel,' )
VyvVe, 1y 15 Hy Hy son reépectivamente expresados
15, ' en m/sec, m y mm, '
- 8y . s8on relevados en gréficos establecidos en
B funcién del camino recorrido por el residuo,
durente enseyos brevios hechos a escala semi-
inicial,
20, 38,~ Procedimiento segun la reivindicacidn
s 28, caracterizado porque cuando la superficie de tami-
‘ zado es de alturs constante, el aumento de la altura de

cepa se obtiene haciendo dumentar V segin la férmule

V o .
Vo H

48.- Procedimiento segvn la reivindicacidn

3%, ocaracterizado porque cuando la Buperficie de tami-
zado estd inclineda desde 1la entrada haste 1lg selida,

las pendientes ¥ contra-pendientes de lsa Superficie se



5e

10,

15,

20,

25.

determinan pare o§ener@ as veloc:.dades definidas por
1s férmule (2).

58,~ Procedimiento segun la reivindicacién
38, caracterizado porque cuando la supérficie de ta-
mizado comprende varias secciohes quettienen cada una

su mecenismo de arrastre propio, estos mecanismos in-

. dependientes comunicen & las diférentes secciones mo-

vimientos vibratorios diferentes cuyas amplitudes, -~
frecuencias y dngulos se determinan'para obtener las
velocidades definides por le férmla {2).

68,~ Procedimianto segin las reivindicacio
nes 38, 4% y 58, caracterizado porque las pendientes y
contra-pendientes, las amplitudes, las frecuencias y
los dngulos se determinan para obtener las velocidades
definidas por la Pérmila (2).

ﬁ!.- Aparatb vibrente pare la realizacién
del prooedimiento'segﬁn la reivindicacién 1%, ceracteri
zado porquet

- le superficie de tamizado se subdivide en

" su longitud en una pluralidad de secciones de incli-

necién decrecientes, de 352 aproximedemente a la en-
trade haste 09, pars remuntar algunos grados en las
dltimas secciones de salideg y porQue‘dichas éecciones
éon animadas de movimientos vibratorios independientes
y diferentes, preferentemenﬁe rectilineos que les ime

primen, desde la entrada hasta la salida, carreras que

- Becrecen de 25 mm & 6 mm aproximadaménte, frecuencias

que aumentan de 650 & 1,400 por minuto aproximedamente
j éngulos de tiro que aumentan de 259 a 702, aproxime-

damente,



82,~ Procedimiento y'aparatb vibrante para
el oribédo de sustancias sdlidaé en grano o pulverulen
tas, secas o mojadas, tal y como queda sustancialmente
descrito en la presente Memorie e ilustrado en los di-
bujos adjuntos, |

Este Memorie consta de diecinueve hojas,

escritas a mdquina por une sola ocara,

Medrid, {6 AG0, 1972
EUGENE MARIE BURSTLEIN

L GOMEZ ACEBg
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