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Este 1nvento se refiere a un tratamlento de papel ¥y car-

tdn ¥y, en particular, se relaoiona con un procedimiento econémioco

5'para mejorar las propmedados de reaistencia fiaioa de papel y cartdén.

En este memoria, los términos "papel y cartén” (en lo
qucéaivo denom;nados simplemente cartén) deberdn entenderse como que
ie refieran a un pr&dﬁct& de peso bésico eomprendido en los limites

de 130—850 g.m2 que comprende capas compuestas esenclalmente de ma~

- %terial fibroao celuldsioo, fabricadas en una maquina de cartonaje,

. Bl prooedimiento de este invento es aplicable a un cartén que posee

un aalibre (es deoir, espesor) comprendzdo en los linites de 0,004~

’ 0,050 pulgadas (0 1-1,3 m) y en particular aplicable a un cartén de
calibre 0, ooa-o ,050 gulgade.a (0,2=1,3 mm).

El procedimiento de este invento se aplloa ventajouamen—

te a un oartén que se prepara a partir de una pulpa oelulésioa que

f comprende “una gran parte de material fibroso de escasa reszstencia.

Estos cartones, talea como cartén de virutas sin forro, cartén de
virutas. forrado con pulpa quimica ¥ medio de acanaladura, se utili-
zan parz la produccién de plancna de cartdn,plancha'rigndq, plancha
‘empastada y'plancha ondulada.

El 4$érmino "propiedades de resiztencia Ffisica" aplicado

al eartén puade interpretarse en relacitn con una medida por ejemplo

]

[

de tiesura, rigidez o resistencia Concora. La tiesura del cartén

define como el grado de resistencia ofrecido por el mismo cuando se

- dobla por aplicaoién de una fuerza bajd condiciones especificas. tu
- valor es convenigntemente determinacdo por el método expuesto en la,

'B.S. 3748/1964, utilizando un insirumento 2l como un probador Taber,

Bl probador Tzher nide la ftiesura como un momento de combadurs expre-
sado en términos de unidades Taber. %1 valor de este término depende

de elerto nimero de fectores que comprenden el grueso del oartdén, el

método por el oual se produoe; 6l médulo eldstico. del nmaterial fibro-

1
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50 celulésioo usado para formar el cartén y la direcoién en la cual
se han efectuado las medidas.

La rigides del cartén se define como el grado de resis-
tenoia ofrecido por el mismo cuando es deformado por aplicacion de
una fuerza‘_la'teral bajo condiciones especificas, Una detéminacién
de rigidez se expresa en TAPPI Standaxd T472 (SU 68). La medida de
este término se efectda convenientemen‘ée utilizando un mango de jre—
sién ciroular de un instrumento Gaydon.

Bl término "resistencia Concora" es una medida de la re-
siutencia ala preniéri ofreoidb. por el cartén (medio de acanaladura)
a una f‘uorzi aplicada en 4ngulos rectos con- respecto al plano de aca-
naladura. La'metiida se efeotda convenientemente aiguiéndd ol método
expueptd e hpspecifibacién TAPPT T809 (SU 66) y utilizando un ins-
trumento Gaydon, T

‘Un objeto de este invento es producir, & un coste econé-
mico, un cartén que muestra propieda.deq de resistencia ﬁl?.oa mejo—
radas respecto de al menos wno de los parimetros definidos anterior—
nente, on parti&uiar en oondioioﬁas de gran humedad. Los cartones
que poseen estas propiedades perfeccionadas ;ouéden fabricarse 5. par-
tir de pulpa de elevada resistencia perc son costosos en particular
=i se comparan con cartones preparados & partir de ypapel de desecho.

Se ha realizado un gran esfuerzo encaminade a desarrollar
un procedimiento condémice para perfeccionar las propiedades de re—
sistencia fisica de un cartén fabricado a partir de una pulpa celu-
lésica de baja resistencia, Asi pues, =e ha propuesto la adiecién de
ciertos polisacdridos de alto peso molecular solubles o esponjables
en a7ua, tales como'almiclén 0 una soma mennogalactan o derivados de
polzzacirides de a.ito poso raoleéular tales como ecarboximetilcelulo-
san. ocomo medio para mejorar las propledades de repistencia fisica

del -arton preparado a partir ds pulpa de baja resistencla.



'.10f

5

25

» ' 30

»
Ty

LN

378693
También ha sido propuesta la aplicaclén de una solucién
acuosa conientiva de sal de lignosulfonato. Este material, no obp-

tante, es en extremohigmnacépico y el cartén asl tratado perdera b e

oha de su tiesura ¥ rizldez mejorade al ser oxpuesto a condiciones

‘de elavada humedad. Se ha comprobado que ouardo se dispersa un peque-

fio porcentaje de un material 00roz0 hidrof6bico en una golucién aouo-
ma do ligno-sulfonato y ‘se ‘aplica la dispersion resultante a un car=
t6n, e obaervﬁ uné mejora en la tiesurs ¥ rigidez del miamo, rete~

niéndoae una proporcién aorprendentemente elevada de tal mejora bajo

cond;cionse de extrena hnmedad.

Por oonsiguiente, este invento proporciona un procedi~

‘nmiento para tratar un cartén que comprende tratar al menoa una super-

fzcie del mismo oon una dispersidn acuosa de 5-60% p/p, cuyo conte-

nido en sélldpa pomp:ende una sal de ligno—sulfonato soluble en agua

. ¥y una cénti&ad efectiva de un material ceroso hidrofébico.

En una forma de raalzzao;én preferida del 1nvento, el con-

uenido en sdlmdos de la dlspersidn comprende 95-0%% en pesgo de la zal

de ligno-sulfonato y SAMV en peso del material ceroso.
Para un ocartén que no contenga revestimiento algunho de

materlal fibroso celulésico de alta resistencia (cartén de virutas

no fo:rado) es preferible tratar ambas superficles, en partioular si

-el cartén posee un calibre aproximado de 0,050 pulgadas (1,3 mm), pa-

ra obtener una mejora en las propiedades de resistoncia fisica., Para’
cartén forrado por un lado con un material fibroso celuldsico de 21-
ta resistencia (cartén de virutas blanco forrado), se trata ventajo-
samente la superiicie no revestida con una o még splicaciones de la
disparaibn acuésa. También es poéible tratar une superficie de un
earisn de virutas no forrado con la dispersién acuosa y unir la su-
perizcie no traﬁada de ésfe producto con la superficie no tratada de

un caxtén de virutas no revestido mimilarmente tratado pars formar
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una plancha laminada que ofrece mejofes propiedades de resistencia
fimioa, '

En otra forms de realizacién de este invento, el carton
en tfatado al menos aobi'e una sﬁpei‘ficie oon una dispersién BoUOSA
de 5-95%p/p, cuyo contenido en s6lidos comprende 47,5-98% en peso
de mal de lign;—sulfbnato soluble en agua, 5-1% en peso de un mate-
rial ceroso hidrofébico.y 47,5-4: en pﬁso de un polisacarido de alto
peso moleoular esponjable en agua, La presencia del polisacdrido, en
particular almidén o una goma mannogala&tan, sirve para'retenar las
propiedades de resistencia & la apertura por Impulmo interior del

cartén indicada bor su valor kKullen, ouya determinacién se expross

‘en la B.S. 3137/1959.

El cartén utilizado en este invento puede propararse a
partir de pulpa mecdnioa, un hibrido de pulpa quimica y mecénica,
uﬁa pulpé derivada de fibras secundarias, residuos de criba de pul-
P& 0 cualemquiera merclas de emtos materiales. Una pulpa derivada
de fibraﬁ.agoundarias,_por ejemplo papel usado mezclado, demecho de
recipientes ¢ desecho de periddicos es un material preferido toda
vez que las prbpiedades de registencia de tal material se hallan mis
noteblemente mejoradas. |

Bl contenido en sélidos de la dispersién puede variar de
5 a 6Q%p/p. El faétor superior de estos limites se hallz principal-
mente determinade por la viscosidad y esizbilidad de la diaspersién a
au temperatura de aplicacidén. Bl fuctor iaferior de estosllimites se -
halla determinado poxr ;a'consiguiente'recogida de solidos por parte
del ocartén durante le aplicacién de le dispersidn. Los limitos pre-
Zeridos de contenido en sélidos varian de 20 a 405/ p.

‘ Los limites preferidos de temperatura de aplicacién se
hallin comprendidos entre 15° ¥y 4000 y deben ser con preferencia in-

Pori..es al punto de fupidén del material ceroso., Cuanio més elevada
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es la temperatuz"a de apiicaci.én mayor serd lz probabilidad de gque

" la diapérsién'de revesti‘miénto se desconponga oon el consiguiente

depés:.to de gmesas cantidades de material ceroso so’bre ol cartén.

'Los parémetros del proced.:.miento de este invento se hallan deseable-

' xnente ajumtados de forma que la cantidad de ligno-sulxonato ¥y nmate~

m.al 0eroso absorbida por el cartén varia entre 0,5 y 15% en peso

clle‘ib mimﬁo.

- La sal de 1igno-su1fonato debe ser soluble en agua y de-—

seablemente oontener aun ainimo da impurezas de azdcar higrosoépicas.

‘Pueden obtenerse oorrientemente_ salex de calcio, sodio, magne;io y

: aluniinio lig,no-sulfonato. Aﬁl ligno-sulfonato s6dico o ligno-sulfonato

calcioo son ma:ber:!.ales prefamdos yara el procedimiento de este in-

vento. ' . :

, Bl meterlal ceroso 'higlrofébico debe constituirée en una
dispersién estable oﬁ;n la solucién de ligno-sulfonato acuoso y debe
pbseér_un panto d«_a‘ ﬂisidﬁ 'ta,l_ que la dispersién permanézca :entable a

la *hemperatum dévaplimcién al cartén. Bl naterial ceroso puede dis-

. ~persa.rae directamente en la solucién acuosa de la sal de ligno-msulfo-

na:to. Es asimismo conveniente formar una dispersién acuoss del mate~
r:.al oer_oso con syuda de un agente dispersante que seca inerte a la
sal de 1igm-sulfonat5 ¥y postefiomenfg agregar esta dispersién ala
solupidn de ligno-sulionato, Tambien puede agregerse si se desea la
gal de ligno-s ulfona.to a una dispersién acuosa aproplada del mate-
ma.l ceroso.

Los ma'beriales cerosos ap“oniado# inciuyen hidrocarburos
perafinicos (cera de parafina de punso de fusién de al menos AD Co
una cera de polistileno de bajo peso maleculs.r), 0 alcoholes grasos
(tales comﬁ alcohol cétilioo). Es préférible usar un agente de super-
ficie activo no iénico para preparar una dispersién acuosa del mate-

rial weroso. la cantidad de material ceroso que se usa en la di.arer-
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sién se halla prefereniemente comprendida entre 1 y 2% en pemo de
los mblidos de la disperasidn, '

Puede aplicarse la dispersién acuosa de ligno-sulfonato
¥ material ceroso z la superficie de un cartén medignte un proceso
"meocdnico” o un proceso "no mecénioo" /El cartén puede secarse bien
sea parcial o oompletamente antes de la aplicaoién. La dispersidén
acuosa so aplica con prexerencia al cartén por medio de una prensa
de apresto, una caja de agua de calandria o un pulverizador, La ab—
aoroién de 1a dimpersién por parte del oartén depende de la fempera-

¢ tura de aplica.oién, el contenido en =6lidos de la dispersién aplica—

da, el grado de s.presto del cartén base y la veloocidad de la méquina,
Bl cartén preparado de acuerdo con el procedimiento del

prebente invento muestra una mejor tiesura y rigidez (ingluso des-

" pués de ser sometido a condiolones de humedad tropical) gue puede

ser mayor que en el oamo de cartones simﬁ‘.lares que no hayan sido asi
tratados. -' |

El invento se ilustra aun mds con referencia a los si-
guientes ejemplos, 7 |

| EJEWPLO 1

35 ;ba.btes ‘en peso de ligno~sulfonato caleioco (que conte-
nia 10 de impureza de azdcar) fueron disuelias en 65 partes en peso
de agua a una temperaturs de 50’ C con azitacién conven:.ente. 0,88
partes en peso de una dispersion ucuosa de 40. p/p de cera parafina
(punto de fusion 40°c) fueron posteriormente revaeltas en emta solu-
ci6n, La oera habia sido convertida en wia disperaién acuosa con la
ayuda de 2% en peso de ligno~sulfonato cédlcico, Fueroéx tratadas las
dos superficies de un cartén no revestido de p'eso Base 670 g.m2 ¥y un
calibre de 0,040 pulgadas (1,01 mm) fabricado exclusivamente a partir

de una pulps de papel usado recuperado con la dispersion aouosa pre-

- o
parada anterior a 38 C. La dispersién .t‘.q.e aplicada por nedio de cajas
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de agua de oalandxia s una aplicacién por superfacie del cartén,
o‘bteniéndoae una abuorc:lén total de 10,5 g.m de oaz-tdn.

Una muestra del carién tratadc fue equilibrada bajo con-
dicionas de humedad. Yy tempera.tum conatan’ces (65b RH/20 c), deter-
miné.ndose ‘Bu tiesura en clireccién trangvermal por medio del método
deserito en la B.S. 3743/ 1964. Conmparado con captén no tratado del
nismo peso base que habla sido -banbién ela.borado a partir de papel'
usado recuperado eimilar convertido en pulpa. en la misma méquina y

& un ritmo de pmduocién similar ¥y equ:,librado en condiciones. aimi-

'1ares de humedad ¥ temperatura, el aumen'bo en 1 tiesura en clireo-

- ci6n transversal fue de 27,; (de 320.a 406 unidades Taber). Aplioan-'

d.o la anterior d_mpersiﬁn preparada a las puperficies del cartén y

~ y utilizando dos cajas de ague por cada cara se obtuvo una absorcién |
de 24,5 g.m2 de cartén, El aumento en tiesura en direccion transver— -
; sal del cartén fue aproximadamente de 45»: (de 320 a 464 unidades Ta-
' ber) ’

EJEI{PLO 2

Tye preparad.a. una diapers:.én que tenia uneg composicién

A segin se descr:.be en ol Egemplo 1. be ut:.l:.zé esta dispersién para

tratar la superficie no.revestida de un cartén bhlanco forrado de ca-
libre 0,021 pulgadas (0,52 mm) ¥ que posmela un peso bisico de 370
g.n . obteniéndose una absorcién de s6lidos a partir de la dispersién
de 7;5 g.ma. Una muestra del cartén tratado fue equilibrads bajo con-
diciones de constantes humedad tropical y temperatuve (90% RH/40°C)
¥y fue determinadza su tiesura en dircc.,:u.én transversal. La tiesura en
direcoién transversal de la pla.nch.. tratada habla meaor:tdo eh un 224
al compararse con la tiemurz en d:'.reccn.on transversal de cartén no
tratado equilibrado bajo condiclones tropicales similares. .
Otra muestra del cartén anterior fue tratada con une so- .

J,ucién acuosa que contenia 35% en peso de ligno-sulfonato cédleico so-
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lamenté, por el método descrito en el Ejemplo l. 4 90% RH/ 40°C,
no obstante, la tiesura en direccién transversal del cartén trata-
do fue inferior a la del cartén no tratado, |
EJEMPLO 3

20 partes en peso de ligno-sulfonato cdlcico ocon un con-
tenido de impureza de asticar de un 10% fueron disueltas en 80 par—
tes en pemo de agua., Se agregaron a esta molucién, con agitacién,
G5 ba.rtea en 'peso de una dispersiéh aouoss de 40% p/p de oceras para- '
fins, punto de fusién 40 (] (que contenia 2% de ligxo—sulfonato ofil~
clco en_ peso de la cera como agsnte de d:lsperaién) Un cartén de gra-
do de acavaladure de 0,009 pulgadas (0,21 mm) de ocalibre y oon un pe-.
=0 béasioco de 136 g.m2 fue tratado sobre un lado ocon ests dispersién
preparada a 25 C que fue aplioada en la prensa de apx-ezto de una mé—
quina de cartonaje obteniéndose una shaorolén de sélidos igusl & 4
g.ma. E1l certén tratado fue equilibrado a 65% RH/20°C, posteriormen—
te acanalade y ol materdal respectivo sometido a contimuacién a una
pruéba de apertura por impulso interibr utilizando un 'probador Gaydon.
correspondiente,

Se observé que el caritén tratado ofrecia valores Concora
405 més elévados que el cartén no tratedo (de 45 a 63 1bs—22-28,6 kg).

EIEMPLO 4

20 partes en peso de ligno-sulfonato sédico fueron di- -
sueltas en 80 partes de agua. Se agresaron a esta solucién, oon vi-
goroga agltacién, 6, 5 partes en peso de una dispersidén acuosa de 40%
p/p de cera parafina (punto de fusién 40°2). .
| Un cart6n similar al utilizado on el Ejemplo 3 fue treta-’
do con la anterior dispersién preparada ovteniéndose una absorcién
de sélidos equivalente & 4 g.m2 de cantén., Unag muestra de emste cartén
tratado fue acanalada y determinadé mu valor Concora. Se comprobd que

el cartén tratado proporcioné valores Conocora aproximadsmente 40 més

T
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elevados que los obtenidos util:.za.ndo una mueutra de carton no tra-
tado. : : o ’
. EEWIO S

20 partes en peso de 1:l.é;no-sulfonato cdlelco y 6 partes
N Peso. de almidén de Pécula fueron dismel'has en 74 par'bes en peao

_de agua. Se agregd a esta eqluoiﬁn, con. agitacién, 0,5 partes em pe-
_s0 de una dimpersién acuose de 405 p/p de eera parafine, punto de.

fusién 4000 (q,ué contenfa 2 de 1igno-sulfonato cAlolco en peso de

la oera oomo_agente de dispersién), Un cartén de grado de acansladu~

" ra de 0,009 pulgude.a (0,21 mm) de calibre y con un peso bésico de

136 g.m fue tratedo en ambos lados a 25 ¢ ocon la anterior disper-
sién preparada que fue- aplioa,da. en ls prensa d.e a:presto de unz mé.qu:l-
na de cartona:je o‘b’ceniéndose una abaorcidn total de aGlidoa igual 8

2
dea.

Después de aqnilibrado a 65% R/20°C se demostrd que el

c&rtdn 'bra'barlo segin ge expresa. anteriormente poseia un valor de ri-

- @ldez (62 lbs -~ 28 kgz) que era 30k més elevado que el valor de rigi-

dez (47 l'bm ~ 23 kg) de un cartén similar no tratado.

' EJEMPIO 6 6

30 partes en peso de ligno-sulfonato cdloico fueron di-
sueltas en 70 paries en peso de agué. 2 une temperzitura de SOOC. 0,75
vartes en peso de una dispersién de cera.'v acvosa de 40‘/513/9 fueron pox~
terioiwiente revuelias en esta solucién. |

Un cartén blanco revestido de peso bagico 378 g.m2 ¥y un
calibre de 0,020 pulgedas (0,50 mm) fue tratado on su superficie no

revestida con le anterior dispersitn po“ nedio de dos awlicaciones

con caja de agua Ge calandria obteniéndose una absoreién de 7,5 gf;.m .

Después de equilibrade a 65 RH/ZOOC sa coﬁprobd que la tiesura en

‘direccién transversal habla sumontedo on wn. 40; (de 62 a 87 unidades '

Taber) en comparaocién con la remintenciz en direccién transversal de
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un cartén blenco forrado similar pero no tré.tado que habia sido
equllibrado en condiciones similares,
EJEMPLO 7 |
Fue preparads una dispersién acuosa por el método dem—
crito en el Ejemplo 1. - ;
Una superficie de un cartép de peso bame 670 g;ma-y
0,040 pulgadas (1,01 mm) de calibre fabriocado solamente & partir de

una pulpa de papel usado reocuperado fue objete de una doble aplica~-

. ¢idn de la dimperaidén acuosa preparada segin se indiéd anteriormen—

te por med.ip de cajasv de agua de calandria. Se obtuvo una absoreién
de 13,5 g.magl El producto de este proceso fue después unido a otxo
;-oilo de oarfdn que habla sido similarmente tratado de forma tal que
las mperﬁ&os tratadas no se hallaban en contacto entre si. Tras
equilibraeién a 65: RH/20°C se comprobé que la tiemura del con;]un’co
unido habia =sido mejorada en un 50/ en direccién transversal y 27,o
en la direcoién de la mégquina,
RIBIPLO 8

Se prepararon tres dispersiones acuosas que contenian
respectivamente un contenido de 5%, 20% y 40% del ligno-sulfonato
cidleico utilizado en el Bjemplo 1 y 1% en peso de cera parafina (de
yunto de fusidén de 4000) basada en ol peso de ligno-sulfonato,

Un cartén preparado enterzmente a partir de pulps de pa-—
pol unado':r con un peso bésico de 395 é?:.m2 ¥ un caliore de 0,027 pul-
gedas (0,69 mm) fue tratado con una doble aplicecién de la disper—
sién acuosa alVS;. Bl porcentaje de absorcién de sélidos y la mejors
de tiesura en direccidn de la méquina y en direccidén transversal (no~"
dida a 65% RH/ZOOC) fueron determinados y se¢ consiznan en la fabla
que figura a continuacién, Se repitié este experimento con otras

muestras de cartén que fueron tratadas con las dispersiones al 20 y

‘405 reapectivamente.
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Tratamiento con < Absoroién Porcentaje medio Porcentaje medio
) ) de mejora en itie- de mejora en tie~

: A sura D.J, surg D,7T,
Dispersin 55 0,5 7,1 8,6
Dispersion 206 2,0 M8 62,5

| Dispersion Ok 47 - 53,6 106,0

(]).Ii. = d.:.:c-eccidn de maquina v J).'I'. = direccién ‘cranaveraal)

EJEHPLO 9

Un cartén oon me&j‘nsy dorso. ' preparados a partir de pul-

4'pa de papel usado, un forro s:i.mple de fibra Kraft no blanquea.da ¥y

un peso baaioo de 226 g.m fue tratado mobre la superficie no re-
vestida con uns, disperaidn aououa. que contenia 540 partes en peso de

ln.gno-—uulfomto oaloioo, 312 pe.rtea en.peso de almidém y 544 partes

en peso de cera parafina (punto de fusién 40°C). E1 contenido en sé-

‘lidos de esata diuj:emidn acuosa era aproximadenente de un 175, La

absoreldn apro,dmaaa del 1i@xo~sulfona.to célc:.oo/ cera fue de 4,5 ¥y

la del alnddén 2,06 (4,5 gon’).

- Posteriormente fue detez-m:.nada 1la rigidez de una muestra

B del cartdn tra‘bado ¥y no tratado. La ng:.dez deld cartén tratado fue

do 64,8 1os (29,4 kg) men‘bras que la del cartén no tratado fue de

58,8 lba (26,8 g).

EJE!-TPLO 10 _
Un cartén de virutes blanco forrado de un peso basico de
295 g.m2 ¥y un calibre de 0,0175 pulgadas fue ﬁra’cadé con una disper-
sién acuosa que contenia 40j en peso de ligho-sulfonato célcico y
1% en peso de cera parafina (vasado en el 1igno-sulfonato de calcio).

se efeotul wna sola aplicacién de esta dispersién a la .superfic:.e no

revestida de ecte caritén clc virutas. Bl porcentaje de absorcién de

: ndlidou fue de 2,7 (8 l g.m ) Bl mrtén tmﬁado moztré un sumento

de un- 35'73 do tiemura en direooidn transversel.
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7 Una muestra del cartén de v1rutas blanco forrado oitado
anteriormante fue fambién tratada con una dispersién acuosa qne oon-
tenia 40% en peso de ligno-sulfonato oflcico y 20% en peso de cera
parafina (basado en el peso del ligno-sulfonsto c&lelco). BL cartén
tratado mosth un zumento de un 23% de tlesurs en direcelidén trans-—
versal. Hubo un sumento de un 25% en la resistencia al agua dé este
cartéﬁ en comparaciéncon el tratado en id primera parte de este Ejom—
plo. - . A
Otra muestra del cartén de virutas hlanco forrado fue
tratada con una disperaibn aguoss que oontenia una cantidad de cera

equivalente a la usada en el experimento anxerior. La abaoruién de

sélidos fue de un 2% (6 g.m ). El cartén tratado mostré una disminu- i

eién de tiesura en direccién tranaversal de un 9%. Cuando se repitié
ente exmerimenfo en condiciones tales Que se ﬁrodujé una absoreién
de un 4% de s6lidos, hubo una dismimicién de tiesura en direceién
transveraalfde un 14%. . o _

En resumen, la Fatente de Invencién que se sollcita de-

berd recaer sobre las sipuientes:
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REIVINDICACIONES

l. Un prooedlm:.ento para me;ora:c las 'propiedadee' de resis-
tencia fisioca de papel y caridn, que compzende tratar al menos una
superfic:.e de los mismos con una d:.'*persicn acuosa de 5-60% p/p,
cuyo contenido en aolidos comprende una sa.l de 1:l.gno-aulfonato 80—
luble en agua y una cantidad qfectiva de un material ceroso hidro-
£8bico. ' |

7 2, Un procédimiento's-eg&n la reivindicecién 1, en el ==

oual el oon'benido en 36116.08 de le dispersién comprende 95=99% en -

peso de una- gal de ligno-sultonato ;y 5=1% en peso del material ge-

 roso.

3. Un proced‘z“.mientora’e'gx’m la reivindicacion 1, en el -
oual el contenido en sblidos de B dispersién comprende 47,5-95%

en peso de la sal de li_.gnq-sulfm'éto soluble en agus,.5-1% en peso

del material ceroso Vh'idrofShioo ¥ 4T,5% en peso de wn polisacri-

do de a1to peso moieéular eépopja-blé en agua.

4. Un procedimiento segin cualquiera de las reivindicacio~
neé anteriores, en el cual él contenido en sélidos de la disperaidn
o8 do 20-40% p/p. '

5¢ Un procedimiento segin cualquiera de las reivmdioa.-
clicnes-anteriores, en al oual la ca.ntmdad de dz...persion absorbide.
por el cartén duram:e el proceso se halla comprendida entre 0,5 y
15% en peso del ca:rtan. | .

6. Un procedimiento ség,n’m cualquiera de las reivi.x;d:!’.ca-
ciones anteriores, en el ocual el material ceroso hidrofdbico es una
aexre parafinge

7+ Un yprocedimisnto ézqgﬁn, cu,alaiﬁiora de las reivindiocscig

" nes ajteriares, en el cugl la cantidad de materlal ceroso usado en

la dispersién se halla comprendida enire 1y 2% en peso de los

8dlidos de la diepersidn.



8. Se relvindica por Giltimo, como objeto sobre el que ha
de recaer la Patente de Invencifn que se solicita: UN PROCEDIMIENTO
PARA ¥EJORAR 1L4S FROPIEDADES DE RESISTENCIA FISICA DE PAPEL Y CARTOL.

Todo conforme queda descriio y reivindicado en la presente

.5 memoria desoriptiva que consta de quince pfginas mecanografiadas

Madrid, 17 de Abril de 1,970

BERNARDO AINGRIA
Pe
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