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ELl presente invento se refiere a un aparato que

atomiza y pulveriza wun material de revestimiento. Méds par-

- ticularmente, el presente invento se refiere a una'b0quilla

destinada bien a un aparato de pulvefizacién eleétrostético,
o & un aparato hidradlico electrostdtico o sin aire., Ia
boquilla del aparato ayuda a atomizar hidrailicamente el
naterial de revestimienfo ¥y provee un dibujo de las parti=
culas del matérial-de revestimiento depositado que tiene
wns, poreidn ' central relativemente ancha dentro de la cual
lg distribucién de las partiéulas del material de revesti-
miento es razonablemente wniforme., Ias extremidades opueg=-
tas o mérgenes del dibujo tienen un nimero progresivamente
decreciente de pariiculas por unidad de anchura,

Un aparato de pulverizacidn hidradlico o sin
aire hace que el material de revesfimiento salga del orifi

cio de su bogquilla bajo una presién elevada, Cuando el

" material de revestimiento sale del orificio de la boguilla,

se atomiza en forma de pulverizacidn fina. El aparato sin
aire tiene ventajas respecto & varias otras técnicas de de-
posicidn de materiaies de revéstimiento tales como la redug
cidn de la cantidad de material de revestimiento pulverizado
para obtener wn espesor adecuado de la pelicula del mate-
rial de revestimiento en el articulo, produciendo as{ wn
shorro del material de recubrimiento. Otra ventaja del
aparato sin aire es que, es capaz de proyectar el material
de recubrimiento en las depresiones de los articulos.

Un problema generalmente asociado con varias
boguillas de pulverizacién conocidas que se utilizan con aps
ratos de pulverizacidén sin sire es la incapacidad sparente

de estas bogquillas para atomizar el material de revestimien
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to de wa manera tal gue provea un didbujo que tiene una por

cién central relativamente ancha dentro de la cual la distri

bucién de las particulas del material de revestimiento es

razonablemente uniforme y teniendo.sus extremidades opues-
tas o mérgenes un nimero progresivamente decreciente de

particulas por unidad de anchura. EL nimero relativemente

: elevado de particuias de pintura en las extremidades opues-

tas del dibujo se llaman a veces "raﬁos de cerdo" o simple-
mente "rabos". Ia incapacidad aparente de estas boguillas
pars reducir el mimero de particulas de material de reves-
timiento en los margenes o extremidades del dibujo en rela-
cidn con el numero de particulas .en la poreidn central del
dibujo, es decir, reducir la densidad del recubrimiento en
log bordes del dibujo, hace que gea dificil-unir conjunta~
mente los dibujos adyacentes, de tal manera que se provea

wna pelicula adecuadamente uniforme de material de revesti-

miento en el articalo.

Por consiguiente, es conveniente proveer un
dispositivo y/o un método medioante el cual un dibujo de ma=-
terial de revestimiento depositado tiene una poreidn cen-
tral anche con una distribucidn sustancialmente wniforme de
las particulas de material y con extremidades opuestas me-
nos densas gracias a un nimero reducido de particulas de ma
terial en relmcién con el mimero de particulas en la por-
¢ibn ancha central del dibujo. ILa incapacidad aparente de
varias bogquillas conocidas para proveer un dibujo de mate-
rial de revestimiento que elimine sustancialmente los "ra-
bos", puede ser debida, en parte, bien a las propiedades
fisicas del material de revestimiento tales como la viscosgi-

dad, la tensidn superficiel, la densidad y otras propiedades,
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0 & la construccién de las bogquillas, o a ambos factores.

Se han hecho intentos para mejorar las propiedades de ato-

~“mizacién del material de revestimiento mejorando las propig

e ]

dades del meterial tales como la viscosidad, le tensidn su-

perficial, la denéidaa y factores parecidos y cambiando la

I construceibn de la boguilla.

Un intento para mejorar las propicdades de ato
mizacidn del material de revestimiento incluye el calenta-

miento del material antes de su atomizacidn, Mientras que

el calentamiento del material tiende a me jorar lasg propie-

dades tales como la viscosidad, la tensidn superficial y
factores parecidos, otras propiedades del material permance
cen sustancialmente sin cambio, lo gque produce un dibujo
que no parece particularmente ventajoso por su acabado de

alta calidad.

Otro intento para mejorar las propiedades de ato

‘mizacién del material de revestimiento consiste en fluidifi

car el material tal como la pintura a fin de reducir su vig
cosidad y en someter la pintura asi fluidificada a una ele-
vada presidn de bombeo para dotar la pintura de una veloci-
dad elevada al salir de la boguilla, La fluidificacién de
la pinturs y el bombeo de la pintura fluidificade a alta
presidn deAaproximadamente 80 & 100 Kg/cm2 o superior, la
cual, convertida en libras por pulgada cuadrada, es de apro
ximadamente 1100 & 1450 libras por pulgadaz, puede dar lu-
gar a una excesiva circulacién de pinfura a través del ori-
ficio de la boguilla dando asi un acabado inadecuado del ar

ticulo. Ademds, el hecho de someter el aparato a elevadas

- presiones internas puede producir un desgaste indeseado de

los componentes tales como las juntasg de pintura y elementos
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parecidos del aparatot

Por consiguiente, un objeto del presente inveh-

" 4o consiste en proveer una boguilla de pulverizacidn de

wnos medios destinados a reducir sustancialmente el numero
de particulas de material de revestimiento en las extremi-
dades opuestas de un dibujo depositado con relacién al ni-
mero de particulas de materiales que se¢ encuentran en la
porcién contral ancha del dibujo. Otro obJeto del presente
invento consiste en provger'una boguilla de pulverizacidn
que tiene un escalén anular a@roximadamente en la wnién en~
tre las porciones cilindricas y las porclones de paredesg
convergentes de wn canal realizado en el cuerpo de la boqui
1lla de pulverizacién., El escaldn anular ayuda a eliminar
sustancialmente los "rabog" del dibujo de material de reves
timiento depositado en el artiéulo. Ademds, otro objete
del presente invento consiste en proveef wa estructura de
boquilla de pulverizacidn gque incluye un orificio sustan-
cialmente en forma de V o surco realizado en el cuerpo de
1s boguilla. Ia base o la raiz de la "V" de la abertura so
bresale aproximadamente hasta, 0 mds alld del escaldn anular
en la wnidn entre las porciones cilindricas y de pared conver
gente del canal.

En términos generales, el presente invento se
refiere a wa bogquilla de pulverizacidn que reduce de me-
nera importante el ntmero de particulas de material de re-
vestiniento en las extremidades opuestas de un dibujo de ma

ferial de revestimiento depositado en comparacidn con el

numero de particulas de material que se encuventra en la por

cidn central ancha del dibujo. Ia boquilla de pulveriza- .

cidn ineluye un cuerpo y wn canal que atraviesa el cuerpo.
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El canal realizado en el cuerpo incluye una porciém de pa-

red convergente formada en una de sus extremidades, Una
aberture, formada en el cuerpo, comunica con el canal para
proveer un orificio a través del cual sale el material de

revestimiento bajo presidn. ILa otra extremidad del canal

" estd adaptada para estar conectada con una fuente de mate-

Sr—— —

rial de recubrimiento. Un escaldn estd dispuesto en el ca~
nal apréximadamente en la unidn entre la pared convergente
v las porciones cilindricas del canal. E1 canal, la aber-
tura y el egcalén realizado en elcanal cooperan para elimi
nar sustancialmente los "rabos" procedentes del dibujo de
material de revestimiento depositado en el articulo.

En los dibujos:

- Ie figura 1 es una vista en perspectiva del apa
rato de pulverizacién que incorpora la boquilla del presen-
te invento en funcionamiento y la superficie de un articulo
gque se estd revistiendo por el material de recubrimiento
gque sale de la 'bogquilla del aparato de pulverizacidn;

. La figura 2a es una ilustracibn diagramitica de

- uwn dibujo de pulverizacidn que se obtiene utilizando la bo-

quille del presente invento con el aparato de pulverizaciln

que se muestra en la figura 1;

Ia figura 2b es una ilustracidn dizgramitica

--de un dibujo de pulverizacién que se obtiene generalmente

utilizando una boquilla convencional con el aparato de pul-—
verizacidn que se muestra en la figura 1;

Ia figura 3 es wa vista en secceidén transver—
sal de una onuilla convencioal que provee el dibujo de
pulverizacién gque se ilustra en la figura 2b;

Ta figura 4 es wa vista en seccidn transversal
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de la boguills convencional, tomada a 1o largo de la lines

4-4 de la figura 3;

Ia figure 5 es una vista en seccidn transver-
sai de wm modo de realizacidn de la boguills de acuerdo con
el pregente invento;

La figura 6 es una vista en seccidn trensversal
de la b&quilla que se ilustira en la figura 53

La figura 7 es una vista en seccidn transversal
tomada a lo largo de la linea 7~7 de la figura 6;

La figura 8 es ﬁna vista latersl en seccidn
transversal de otro modo de realizacidn de la boguilla del
presente inventos

La figura 9 eg una vista en plapta en seccidn
transversal tomeda a lo largo de la linea 9-9 de la figura
8;

La figura 10 es wma vista lateral en seccidn
transversal de otro modo de realizacidn de la boquilla del
presente invento; _

Ia figﬁra 11 es wna vista en seceidn trensver-
el en plante tomeda & lo largo de la 1fnea 11-11 de la figu
ra 103 '

" La figura 12 es vna vista lateral en seccidn
transversal de otro modo de realizacidn de la boquilla del
presente inventos

Ia figura 13 es una vista en planta en seccidn
trensversal tomada a lo largo de la linea 13-13 de la figu-
ra 125 y

Ia figura 14 es una vista esquemética de wn apa
rato de pulverizacidn electrostatica sin aire que utiliza

una boquille del .presente invento.
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) Haciendo ahora referencia a la figura 1 de los
dibujos,‘un éparato que incluye wna pistola 10 de pulveri-

zacidn no electrostitica sin aire, acoplada con una fuente

adecuada (no representada) de material de revestimiento ba

jo presidn, estd situada a wna distancia predeterminada de

| 1a superfiecie del articulo 11. Menteniendo la pistola de

pulverizacidn 10 separada de Jo superficie del articulo 11
aproximadamente de 20 & 30 em. (aproximadamente 8 4 12 pul
gadas), se Produce wn dibujo de pulverizacién instantdneo 12
depositado en la superficie del articwlo 11. Desplazando
le pistola de pulverizacidn 10 a través del articulo 11 o
desplazando el articulo 11 con relacidn a la pistola de
pulverizacidn 10, se produce un dibujo de pulverizacidn con
t{nua 13 depositado en la superficie del articulo.

Como se muestra en las figuras 1 y 2a, un dibujo
instanténeo ventajoso de wna pistola de pulverizacidn sin
aire es el dibujo de forma ovalada o en forma de barra 12,
El dibujo en forma de cinta 13, ilustrado en la figura 2a
prbduce une. aplicaciln sustancialmente continua del material
de revestimiento proéedente de la pistols 10 a través del
artfoulo 11. Puede notarse la ausencia de "rabos" en las
extremidades opuestas de cada uno de los dibujos depositados.

Una boqﬁilla convencional 20, segin se represen
ta a titulo de ejempio.en las figuras 3 y 4, incluye wn
cuerpo de boguilla 21 en el gue estd formado un canal 22
abierto en su extremidad posterior 23 de modo que comunique
con wa fuente de material de recubrimiento (no representa-
da) bajo presibn. El canal 22 incluye wna concavided sus-
tancielmente hemisférica o porcién en forma de cipula 24

en su parte delantera. El radio de la porcidén cilindrica
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del canal 22 es sustancialmente igual al radio de la poreidn

céncava 24 del canal, Una muesca alargada sustancialmente

“ en forma de V 25 egtd situzada en la parte frontal del cuer—

po de bogquilla 21, Ia muesca 25 se abre hacia adelante y
la base o porcidn de raiz de esta sobresale de manera poco
profunda en la porcién concava 24 del canal 22, La super-
ficie dé separacidn entre la muesca 25 vy la porciénrcénca—
va 24 del canal 22 provee un orificio relativemente pequefio
6 través del cual sale el material de revestimiento bajo
presiom.

Generalmente, el material de revestimiento pe-
netra en el canal 22 bajo une presién de 100 Ke/cn® o su-
perior (aproximadamente 1450 libras/pulgada®) y sale hacia
adelante por el orificio formado por la porcidn céncava 24
del canal y la muesca 25 en forma de V. El material de re-

vestimiento bajo presidn que sale del orificio de la bogui-

. 1la 20 se divide en una pulverizacién muy Ffina de particu-

lag de material de revestimiento. Sin embargo, cuando se
utiliza wa boquillé convencional 20 con pistola de pulve-
rizacidn sin aire 10, su dibujo 14 de revestimiento por pul
verizacién instantdnes, tiende @ incluir en sus margenes o
extremidades, depdsitos en forma de “rabos" 15 y 16, segin
se muestra en la figura 2b, Los depés;tos en forma de "ra~
bo" 15 y 16 del material de recubrimiento en las extremida—-
des del dibujo hacen gue el acoplamiento entre los dibujos
adyacentes sea por lo menos dificil. *1 dibujo continuo 17
provisto por la boquilla convencional 20 se representa en
la figura 2b. Conviene notar que el dibujo continuo 17 esg-
44 acompafindo por marcas en forma de tiras 18 y 19 en sus

extremidades opuestas,
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. Una bogquilla convencional 20, que provee, bien

wn dibujo instanténeo 14 o un dibujo continuo 17 con extre-
midades en forma de "rabo" 15 y 16 6 18 y 19, respectivamen

te, es adecuada para revestimientos no destinados al acaba-—

do, pero no es enteramente satisfactorie para recubrimientos

" de alta calidad de acabado. Ademds, puesto que algunos ma-

teriales de recubrimiento utilizados para recubrimientos

de alta calidad de acabado bienenmss tendencia en producir

"estas marcas en forma de "rabos" que otros tipos de material

de recubrimiento, los métodos de recubrimiento sin aire no
hen gido tan ampliamente aceptados para trabajo de acabado

como se hubiese desezdo,

Una boguilla 27 que incorpora los conceptos

"del presente invento se iiustra en las figuras 5y 9, Se

ha comprobado que si la base o raiz de la abertura o surco
26 del material de revestimlento en el.cuerpo 34 de la bogul
1la 27, tal como-una muesca alargada en forma de V, sobre-
sale en el cangl 28 en tal grado que quede sustancialmente
adyacente o sobresalge més alld de la frontera o unidn 29

entre la pared convergente o poreidn céncava 30 y la por-

_ c¢idn eilindrica 31 del canal, segin se muestra en lag figu-

ras 5-9, las marcag en forma de "rabos" del dibujo deposi-
tado no son tan pronunciadas como las que se producen utili
zgndo una boquilia convencional 20, Ia base o raiz de Jg

nyH-de la muesca en forma de V 25 de la boguilla convencio-

N

nal 20, gue se reprecsenta en lag figuras 3 y 4, no sobresa-~

le hasta la frontera o unidn entre la porcidn de pared con-
vergente y la poereidn cilindrica del canal,
Igualmente, se ha comprobado que es posible rew-

ducir todavie mds estes marcas en forma de "rabo" en el di~
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.bujo de material de revestimiento depositado formardo una

seccidn angular anuler o escaldn 32 en el cuerpo 34 de la

’boquilla 27', segin se representa en las figuras 10-13,

apfoximadamente en la frontera o wniotn 29 entre la por-
cién de pared convergente 30 y la poreidn cilindrica 31 del
canal 28, Ias marcas en forma de "rabo" del dibujo de pulyg
rizacidn depositado se eliminen casi cbmpletamente por la
combinacién de un surco en forma de V.26 formado en el cuer
po 34 de la boquilla 27' de modo que la base o la raiz de
la V de la muesca sea susitancielmente adyacente o sobresal-
ga mis alld de la seccidn angular anular 32 en la frontera
o unidn 29 entre la porcidén de pared convergente 30 y la
poreidn eilindrica 31.

' ia eliminaéién sustancialmente\completa de log
"ragbos" del dibujo depositado puede realizarse eligiendo el
didmetro de la poreidn cilindrica 31 del canal 28 para que
sea ligeramente mds ancho que el digmetro de la porcidn de
pared convergente 30 del canal, formendo asi la seccién de

angulo anular o escaldn 32 en la frontera o wnidn 29 entre

" la poreidn de pared convergente 30 y la poreidn cilindrica

31, Es preferible que el escaldn 32 esté formado de tal ma
nera que reduzea la formacidn de wn escaldn que tiene wna
zona "redondeada" o achaflanada en la unidn 29. Una bogui-
1la 27' que incluye el esgcaldn 32 en la unidn 29 se repre-

gsenta en las figuras 10-13.

Una explicacidn tedrica de los factores que en
tran en juego para impedir o eliminar sustancizlmente la apa
ricidn de egtos "rabos" en el dibujo de pulverizacidn, utili
zando las bogquillas 27 & 27' del presente invento, no se

entiende ahors claramente.
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. La boquille 27' gue incluye una seccidn angular
anular o escaldén 32 sustancialmente en dngulo recto en la
frontera o wnidn 29 entre la porcidn de pared convergente
30 y la poreidn cilindrica 31 del canal 22 y un surco en

forma de V 26 que sébresale en el canal de tal maners que la

" base de la V del surco sea sustancialmente adyacente o gobre

salga mds alld de la frontera o unidn 29, representa el mo-
do de realizacidn preferido del presente invento.

En los anteriores modos de realizaciln de las

boquillas 27, 27' que se ilustran en las figuras 5-13 in-

clusive, la poreidn 30 de pared convergente, puede tener
la forma de una hemisfera o la forma de un plato poco profun
do con wna profundidad inferior a la de una.hemisfera 0 en
forme de copa con una.profundidad superior a la de una he-
nisfera. Los modos de realizacitn ilustrados en lag figu-
ras 5-13 muestran la porcidm de-pared convergente 30 que
tiene, bien la forma de un plato con we profundidad infe-
rior a la de wia hemisfera, o bien la forma de una copa con
una profundidad superior e la de una hemisfera. Se entien~
de que la poreidn de pared convergente 30 puede tener la
forma de una hemisfera. |

El canal 28 de las boguillas 27, 27' estd abier
to en su extremidad posterior 33 pare que comunique con wma
fuente de material de recubrimiento adecuado (no represen~
tado), bajo presidn. ILa superficie de separacidn entre el
surco'zs y la poreidn de pared convergente 30 provee wn ori
ficio relativamente pequefio & través del cwal sale el mate-
rial de recubrimienfo.

Tal y como se ha deserito mds arriba, el presen—

te invento impide sustancialmente la formacidn de marcas "en
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forma de rabo" en el dibujo depositado, que ha sido ascciada

con varios dibujos de recubrimiento provistog por las bo-

quillas convencionales. Igualmente, se ha comprobado que

wn material de revestimiento a base de resina de melamina,
gue tiende a producir las marcas en forma de "rabo®, cuando
se pulveriza por medio de un dispositivo de pulverizacidn
gin aire que usa una boguilla convencional del tipo repre-
sentado'en lag figuras 3 y 4, puede ufilizarse eficazmente
con lag boguillas del presente invento sin producir estas
marcas en el dibujo depositado. '

Ademds, la distancia de pulverizacidn que ha si
do ajustada convencionalmentfe a un valor superior a 30 cm.
(aproximsdamente 12 pulgadas) por temor a producir una capa
de recubrimiento no uniforme, puede reducirée a 20 cnm. (ap:g
ximadamente 8 pulgadas) o menos, gin que las marcas “en for
ma de rabo".indeseables, aparezcan en el dibujo depositado,
El dispogitivo sin aire puede ubilizarse eficazmente con
pregiones de mgterial de recubrimiento dg aproximzdamente
70 Kg/bm2 (aproximadamente 980 libras/pulgada®) o inferio-
reg, en'comparacién con los dispbsi‘civos convencionales que
aplicen al material de recubrimiento una presidn de 101 Xg/
em® (1450 libras/bulgaaaz), o superior.

Las boqﬁillas del presente invento tal como esg-
tén ilustradas en los dibujos y deseritas més arriba pueden
tener las siguientes dimensiones:

1l didmetro de la poreidn cilindrica 31 del canal 28
puede tener aproximadamente 0,25 4 1,3 mm, (aproximada-
mente 0,010 & 0,051 pulgada) o mis, siendo el didmetro
preferido de la porcidn cilindrica de 0,45 & 0,8 mm, -

(aproximadamente 0,017 & 0,032 pulgada).
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Un espesor adecuado para la seccidn angular anular
o escalén 32 puede ser de 0,01 mm, (aproximadamente
0,0004’pu1gada) hasta aproximadamente 0,03 mm. (apro-
ximadamente 0,0012 pulgada) o mds, Se entiende que las

dimensiones de ‘la seceidn anular angular o esecaldn 32

se dan a titulo puramente ilustrativo y no deben con-

_ siderarse como limites respecto a las dimensiones del

escaldn que coopera para ayudar a eliminar de menera
sustancial las marcas "en forma de rabos" del dibujo
de pulverizacidn, .

Un radio adecuado para la poreién de pared conver-
gente 30 del canal en la unidn 29 puede ser de sola-
mente 0,115 & 0,64 mm. (aproximadamente 0,0045 a 0,025
pulgada). Se entiende que el radio ax&al de la por-
cidén de pared 6bnvergente 30 puede ser igual, superior
¢ inferior al radio de la hemisfera.

Una situacidn adecuada de la raiz del surco en for-
ma de V, estd en un sitio adyacente a la wmidn o fron-
tera 29. Por ejemplo, la raiz del surco en foxrma de V
puéde extenderse hasta'aproximadamente 0,01 mm. (apro-
ximedamente 0,0004 pulgada) de la mibn o frontera,
puede coincidir con la wnidn o frontera, o puede exten-

derse mds alld de la unidn o frontera en aproximadamen-—

te 0,01 mm, o mds.

El éngulo del surco 26, depende del tamafio del dibu-

jo deseado. Un dngulo adecuado para el surco 26 es de

‘aproximadamente 30-90°, siendo el éngulo preferido de

55° aproximadamente. ,
Ia relacidn de la longitud de la poreidn cilindrica

31 de la boguwilla respecto al didmetro de la porcifn ci



10

15

20

25

30

- 15 - -

370632

. lindrica de la boguilla puede estar incluida aproxima-

damente entre 2/1 y 6/1, o ser superior,

. El materdal de recubrimiento que se utiliza
aqui, incluye de moners no limitetivae un material fluido o
wn material semi~fluido que puede aplicarse & la superfii-
d e de un articulo en forma de capas relativamente delga—
das y que se transformé en revestimiento sblido al trans—
currir el tiempo. £1 cambio del material en sélido puede
0 no ger reversible y puedé producirse por evaporacidn de
un solvente, por reaccidn quimica, ¢ por la combinacidn
de ambos fendémenog., Un material de revestimiento adecua~
do es la pintura. |

Lag bogquillas 27 y 27' del presente invento
pueden utilizarse con un aparato adecuado de pulverizacidn
no electrostitico sin aire 10 o con un aparato de pulveri-
zacidn electrostdtico sin aire 40. Haciendo referencia a
la figura 14 del didbujo, uns pistola de pulverizacidn elec
trostédtica sin aire estd designada por el nimero de refe-
rencia 40, ILa pistola de pulverizacidn electrostatica sin
gire 40 incluye un cafidn 41 y wna empufiadura 42, El tubo
43 wne la pistola y por consiguiente la boguilla 27' a una
fuente 44 de material de recubrimiento bejo presidn, que ha
de ser pulverizado. Un cable de tensiln 45 se extiende
haste la empuiiadura 42 procedente del terminal no conecta-
do a tierra de una fuente de tensiidn 46, cuyo otro termi-
nal estd conectado a tierrs como se indica por 47. Un ga-
tillo 48 del cual estd provisto la pistola, controla el su
nministro de material de revsstimiento bajo presidn y la
tengidn de cualquier manera adecuada en la pistola. Las .

poreiones exteriores de lg pistola 40, que incluyen la em~
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pufiadura 42 y el gatillo 48 pueden conectarse g tierra por

medio de una malla eonductors gue rodea el cable de ten=-

‘gifn 45, estando aislada respecto a éste. Ia figura 14

muestra igualmente un articulo 49 conedtado a tierra en wna

posicidn tal que pueda recibir la pulverizacidn procedente

© de-la pistola, Se describe detalladamente una pistola de

pulverizacidn electros%ética en la Patente de EE, UU, n®
3.169.883, |

La boguilla 2% 6 27' puede fabricarse utilizan-
do cualquier material adecuado resistente al desgaste tal
como carburo de tungsteno, gerémica,safiné, acero inoxi-
dable, carburc de titanio y parecido. Un material prefe-
rido para la fabricacién de la boguilla 27 o de la boguilla
27" es el carburo de tungsteno. '

En resumen: La Patente de Invencion que se soli-

.cita deberd recaer sobre las reivindicaciones siguientes:
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RETIVINDICACIONES

1. Una boguilla para aparato de recubrimiento
gin aire que incluye:

. un cuerpo,

un canal que atraviesa el cuerpo,

una poreién de pared convergente en el canal,
egtundo el canal adaptado para egtar conectado a wma fuente
de material de recubrimiento,

. una abeftura en el cuzrpo, comunicando esta aber
tura con la porcidn de pared convergente del canal v estan-
do adaptada para constituir el orificio de descarga del ma-
terial ce recubrimiento, y '

un escaldn en el canal, de manera que el esca-
16n y el can:l asi como la abertura cooperen para proveer
un dibujo de pulverizacidn Ge matcrial de recubrimiento de-
pogitado que viene extremidades opuestas de menor dengidad,

2, Una onuilla para un aparato de recubrimien
to sin aire segin le reivindicseidn 1, caracherizada porque
la shertura es un surco que tiene ovetancialmente le forms
de uvna V. .

3. Una boguilla para un aparetc de recubrimien
to sin aire segun lz reivindicacidn 1, caracierizada porque
el escaldn en el canal ez*z situado aproximodamente en le
unidn entre la poreidn de pared convergente del canal y la
poreién principal cel canal.

4. Una boquilla para un aparatc de recubrimien
t0 gin aire segun le reivindiczeidn 3, curacterizada porgue
la abertura es un surco que tiene ura base que se extiende
haszta un unto adyecente = la un;%n entre la norcidn de pa-

red convergente del cannl y la morcidn principal del canal.
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5.. Una boquilla para un éparato de recubrimien—

to sin aire segin la reivindicacién 3, caracterizada porgque
la porcidn de pered cdnvergente del cenal es una concavi-
dad,
~ 6. Una boquilla para un gparato de recubrimieg
o sin aire que incluye:
' um cuerpo,

un canal que atraviesa el cuerpo,

, una porcién‘de pared convergente en unzs extre-
midad del canal, estando otra extremidad del canal adaptada
pars estar cénectada & una fuente de material»de recubrimien
to,' '

w sﬁroo sustencialmente en forme de V en el
cuerpo, comunicando el surco con la porcién de paréd con-
vergente del canal y estando adaptado para proveer un ori-
ficio de descarga del material devréeubrimiento, N

un escaldn en el canal aproximadamente en la
wnidén entre la porcién de pared convergenie del canal y la
porcion principal del canal, siendo la base de la "V" del
surco en forma de V adyacente a la wnidn entre la porcién

de pared convergente y la poreidn prineipal d¢el canal, coo-

perando el escaldn y el cenal as{ como sl surco para pro-

‘veer un dibujo de rulverizacién de material de revestimien-

to'depositado oue tiene extremidades opﬁestas de menor den-
gidad. -

7. Una boqﬁiila para un araratp de recubrimien-
to sin aire segin lo reivindicacidn 6, carveterizado porque
ia vorcidn de persd convergente del canal tiene una forma
concava, |

8. Umbequilla para un avarsto de recubrimien-
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to sin aire segin la reivindicacidn 6, caracterizada por-
que el escalén réalizado en el canal es un escaldn anular.

9. Una boquilla para un aparato de recubri-
miento sin aire, segln la reivindicacidn 8, caracterizada
porque el escaldn estd situado aproximadamente en &ngulo
recto respecto a la ﬁorcién principal del canal.

10. Una boquilla para un aparato de recubri-
miento sin aire, caracterizada porque el cuerpo de la bo-
quilla lleva formado en &1 una parte bueca en forme de ci~
pula o cavidad que estd abierta hacia el exterior en su
extremi@ad trasera, llevando igualmente dicho cuerpo de
boquilla en su parte frontal un surco en forma de V dis-
puesto para atravesar la porcidén extrema delantera de di-
cha c¢avidad, estando dicha cavidad en forma de clipula de-
finida por una concavidad en forma de plato o de forma
profunda, y un cilindro que tien§ un didmetro igual o li-
geramenteAsuperior al diametro de dicha concavidad, y
porque una seccidén angular anular estd formada en la
frontera entre dicha concavidad y el cilindro, estando
dicho surco en forma de V dispuesto de forma que su raiz
esté adyacente a dicha frontera.

11. Se reivindica por fltimo, como objeto so
bre el que ha de recaer la Patente de Invencidn que se

solicita: UNA BOQUILLA PARA APARATO DE RECUBRIMLENTO SIN

© ATRE.




Todo conforme queda descrito y reivindicado
en la preVsenjbe mémoria d’eiscripti'va, que consta de veinte
. péé_inas mecanografiadas y dibujds adjuntos.
- | " Madrid, 15 de Abril de 1.970
s - s * BERNARDQ UNGRIA
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