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Esta invencidn estd relacionada con un disposi-
tivo de coser para evitar la formacidn de arrugas y tlene:
como objetivo proporcionar un dispositivo de coser que fa}
cilita la formaecidn de puntadasren una pieza de tela, pero
evita imponer esfuerzos indebidos a la tela, que puedan E
llevar a la introduccidn de pliegues en 1a zona de cosid&
formada por una cabeza de cosidos :

i

Hasta hace poco, la existencia de arruges a lo .
largo de una linea de cosido era relativamente insustanciél
¥y empliemente desapercibido por el publico comprador. Cong
la introducecidn y gran acepntacidn de los denominsdos tejii
dos de planchado permamente, sin embargo, la formacidn de:

arrugas se ha convertido en un problema serio. En cierta ;
i

época, la mayor parte de los tejidos usados para camisas !

i

mesculinas y otra ropa de gran volumen tenian poca memorig
. . i

en los mismos, como lo demuestra el conocido gruvo de los!
tejidos de algoddn.

Al vsar los tejidos antes citadés, el operador

seleccionaba una pieza cortada de género de algo algodén,

¥ después de hacer cualquier dobladillo necesario; plie-
§
gues u otras operaciones preparatorias, alimentaba cuidaﬁ

dosamente la pieza a une cabeza de cosido. El operador ;
i i
debia tener una habilidad considerable y ejercer un gran ;

i

culdado y Bontrol con objeto de que la pieza de género

Puera debidemente guiada. a la cabeza de cosido y més allQ

i

de la misma. Para este fin el operador ejercia un grado
variable de traccidn o tensidén sobre el género, y parti-

cularmente sobre el extremo posterior del mismo.

Como se ha dicho anteriormente, el algoddn y

otros tejidos bien oonécidos poselan un bajo grado de

378624




10

15

20

30 -

13.5.70

ey we

memoria y asl la pieza de género no era alargada temporalL,
mente de modo apreciable durante el proceso del cosido. Por
lo tanto, una vez que la pieza de tejido habfa rebasado l;
cabeza de cosido, y por lo tanto la tensidn ejercida vor

cl overador, habia poca contraceidn en el género, y por

lo tanto la produccidén de arrugas era solo en pequefio gra-f,-
do. Dicha formacién de arrugas podis ser tolerada en el |
vroducto acabado. Sin embargo, con la aparicidn de los |

denominados tejidos de planchado permanente, se vid imme-

' diatamente que las técnicas de fabricacidn ordinarias in-!

ducian una cantidad intolerable de arrugas en el producto2
cosido acabado. g
En particular fue descubierto que muchos tejidoé
de planchado permanente nosefan un grado agombroso de me-
moria o extensibilidad. Por lo tanto, cuando el overador
ejercia una traccidn o tensidn hacia atréds sobre el tejido
de nlanchado permanente cuando estaba siendo alimentado en
la cabeza de cosido, se vié que despuds de que el tejido

habla pasado a través y mds alld de la cabeza de cosido,

apareclan unas feas arrugas grandes adyacentes a la costu-
ra. Diversas soluciones han sido sugeridas para resolver %
este problema, como la de usar una aguja de coser mds fina,
o menos ountadas por centimetro, pero dichas soluciones
han demostrado no ser satisfactorias, 7

Es vor lo tanto un objeto de la presente inven—
cién proporcionar un dispositivo de coser para evitar la
Formacidén de arrugas que efectdia la formacidn de costuras
en tejidos que moseen una memoria o extensibilidad anre-—
ciables.

Otro objeto de la presente invencidn es noropor-
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cionar un dispositivé de coser vara evitar la formacidn
de arrugas que estd completamente automatizado. '

Adn otro objeto de la presente invencidn es pro?
porcionar un dispositivo de coser para evitar la formacié@
de arrugas dque puede ser usado en conjuncidn con medios dé
recogida antomatizados, asl como medios de apilado auto- ‘
matizados.

Adn otro objeto de la wresente invencidn és Dro-
porcionar un dispositivo de coser para evitar la formacid@
de arrugés iue es muy:rfiable y que realmente haja el costé
de la operacidn del cosido en la industria de la confeccién.

Para estos fines, la nresente invencidn consist%
en proporcionar un dispositivo para evitar la formacidn i
de arrugas para una miquina de coser, caracterizado por ;
una gona de cosido, un'plegador y transportador combinado?
aguas arriba de la citada zona de cosido, ¥y un transportaL
dor agues abajo de la citada zona de cosido, teniendo el

citado plegador y transportador una banda de plegado ¥y

teniendo el citado transportador una banda de transborte,

estando accionadas dichas bandas de forma sincronizada

por accionamientos coordinados, siendo accionadas dichas

dos bandas en el mismo sentido, girviendo dicha banda de

plegado para transportador une pieza de trabajo a travds

i

del 01tado plegador y transyortador y al interior de uicha

zona de cosido, sirviendo dicha banda de transporte vara §
retirar una pieza de trabajo de la citada zona de cosido,!
accionando dichos medios de accionamiento coordinados
dicha banda de transporte a una velocidad al menos igual i
a la velocidad de la banda de plegado citada, nor lo gie i

dicha pieza de trabajo es alimentada segin una accidn
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uniforme y equilibrada para evitar que sea sometida a
esfuerzos indebidos durante la accidn de cosido.

Con el fin de que la invencidn vueda ser mejor

acompaiion, en los cuales:

La Pig. 1 es una vista en planta fragmentaria
mostrando norciones de los medios de plegado y transnorte
apuas arriba y los medios transportadoréé aguas abajo, asi
como el mecanismo de coser intervuestoy

la Flg. 2 es una vista en corte tomada a lo largo
de las lineas 2-2 de la Fig. 1; |

la Fig. 3 es una vista en corte tomada a Lo laréo
de las lineas 3-3 de la Fig. 1;

la Fig. 4 es una vista en versnectiva fragmen-
taria del mecanismo de accionamiento que crea la accidn
sincronigzada de las bandas de transporte; ¥

| la Mg, 5 es una vista fragmentaria en corte
ampliada de la zona inmediata a la zona de cogido, que
muestra una piega de trabajo pasando a través de la zona
de cosido, con una porcidén de la pieza de trabajo siendo
ain alimentada nor los medios de nlegado y transvorte

i

de aguas arriba, pero com el borde delantero de la pieza

de trabajo siendo llevado aguas abajo de la zona de cosi-
{
- . . 1
Refiriéndose ahora a las diferentes figuras del

{

do por los medios de transporte.

. . o
dibujo, cn las que nimeros de referencias igunles se refie-
ren a partes iguales, se muestra generalmente en 10 en la
Fir, 2 un disvositivo de coser nara evitar la formacidn de

arrucas que constituye una realizacidn de la presente in-
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vencidn., E1l dispositivo 10 estd bésicamente comvussto nor
una zona de cosido 12, unos medios de plegado ¥y transporte
combinados aguas arribae de la zona de cosido 12, y unos 7
medios transportadores 16 aguas abajo de la zona de c031-.
5 do 12.
El disnosiﬁiﬁo 10 comprende ademds una base 17 \
que estd sujeba a los soportes 18 ¥y 20 en forma de L. Las
piezas de trabaao 49 (Tig. 5), se mueven de derecha a .
izquierda en las diferentes figuras del dibujo en la di-
10 reccidn de la flecha 19 que aparece en las Pigs. 1 ¥y 4.
Otros soportes para el aparato bdsico incluyen los mlembros
transversales 22 24 26, como puede verse en las Figs. 1 y: 2.

Los medios de plegados y transporte combinados ;

' I
de aguas arriba 14 incluyen un bastidor bdsico 28 que nooee

15 los brazos 32 sujetos al bastidor 28, permitiendo los braﬂ
Z0S 32 la su3e016n pivotante de los rodillos 30 que °1rven
para guler la banda de plegado 34. Como se verﬁ nosterlorT

mente, la baanda de plegado 34 es accionada por el motor ;
50 (FIG.4), que a travéds de engranajes ¥y drboles inﬁerme—é

o !
20 dios sirve peara hacer girar el tambor 31, alrededor del {

cual pasa la banda 34, como puede verse en la Fig., 4.

. La zona de cosido 12 puede ser de consiruceidn |

j

i

]

¥

: i

. convencional, como puede verse mejor en las Figs.. 2 y 5, :
i i

H

H

t

que muestr an a la aguga de coser 36 y el pie vrensor 38,

25-- . [ Ta agunja de coser 36 y el pie prensor 38 cuelsgan de la cam

beza de coser 37, como puede verse en 1as Figs. 2 7 5. Ené

-én ciertos usos de la vresente invencidn, el pie nrensor ;

- - jruede ser suprimido totalmente, en vista de la accidn coox—~
| dinads de los medios de plegados y transporte combinados i

|

30 aguas arriba 14 y el transportador aguas abajo 16,

13.5.70 | -6 —. 378624
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Como puede verse en varias figuras del dibujo,

incluyendo las Figs. 4 y 5, un exnlorador fotoscnsible 39

i

estd disouesto para detectar la presencia de una nieza de
trabajo 49 con objeto de noner en marcha el motor 52 que
5 sirve nara accionar la correa 102 de la mégquina de coser,

como se describird vosteriormente con mayor detalle.

Loz mediog transvortadores aguas abajo 16 com- ;
rrenden un nar de mlacas paralelas 40, Estas nlacas sirveh
nara goportar los rodillos 42 que estdn montados sobre mu?

'

10 fiones o ejes 44 que tienen sus soportes en las placas na-

ralelas 40. Una banda 46 pasa alrededor de los distintos%
rodillos 42 y rodillos auxiliares 47, como nuede verse ;
en la Fig, 3.
- La banda 46 también pasa alrededor de un rodillo
15 principal 48 que es accionado pbr el motor 52 a travéds de
un disvositivo de velocidad variable 114, como puede versp
en la Mig. 4 ¥ que serd descrito con mayor detalle poste-
riormente. Bl dispositivo de velocidad variable 114 sirve
nera coordinar la velocidad de la banda 46 de los medios
20 transportadores 16 con la velocidad de la banda 34 de los

medios de plegados y traasporte asuas arriba 14, Esto da

origen 2 una alimentacidn equilibrada uniforme de las vpie-

}
zes de trabajo 49, y de esta manera la formacidn de arru-
i
gas es sustancialmente eliminada, ya que hay muy noco &lar-

25 - gemiento, si es que hay alguno, de la nieza de trabajo se
gin nasa a travéds y més alld de la zona de cosido. E
-f— Ahora se hace referencia a la Fig. 4 que muestr%
. los diferentes elemenfos que cooperan entre si paré Pro-—
porcionar la alimentacidn equilibrgda y uniforme antes

30 citada.
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En particular, el motor 50 accionari en ciertosi
momentos la banda 34 de los medios de transporte aguas
arriba 14, mientras que el motor 52 sirve para accionar nb
solo la correa 102 de la méquina de coser, sino tambidn lé
banda 46 de los medios transportadores aguas a@bajo y la :
banda 34. '

En la operacidn de cosido real, una vieza de
trabajo es suministrada al lado izquierdo de la Fig. 2. ;
Ung plataforma de elineacidn estd dispuesta con ohjeto dé
que. el borde recto de una pieza de trabajo pueda ser pre—f
cisamente alineada antes de que entre en el plegador l4.§

Las piezas de trabajo soﬁ avanzadas a través dei
plegador 14 por la accidn de la banda 34. Hasta que la i
pieza de trabajo alcance a la agnja de coser 36, 1o hay né—
cesidad de que la mdquina de coser funcione, y desde luego,
la méquina de coser no debe funcionar, ya que esto ocasio;
narfa uncavence indeseable de hilo. g

Como se ha dicho enteriormente, el pie prensor%
38 puede ser eliminsdo en muchoa casos, y tembidn un %
perrillo de alimentacidn puede ser totalmente eliminado e?
vista de la accidn de las bandas 34 y 46. :

Sin embargo, una vez que la pieza de trabajo alL
canza una, zona de cosido 12, el explorador 39 detecta la;
presencia,he la pieza de trabajo y pone en marcha el moto%
52 de la Fig. 4. Como ahora se verd, el motor 52 no sola:
mente acciona la correa de la mdquina de coser 104, si no
que tembién sirve para accionar el rodillo principal 48 ;
de los medios transportadores aguas abajo 16, y la banda ﬁo
los medios 14. En el momento en que se pone en marcha el

motor 52, el motor 50 serd parado autométicamente, nor

378624
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medio de las conexiones apropiadas, 3in embargo, el rodillo
orincipal 31 que acciona la banda 34 continuard siendo ac%
! cionzdo por medio de la accidn del motor 52, como zhora :
i se detallard. ' %
5 Como nuede verse en la Fig., 4, el motor 50 ac-

ciona el &rbol 56 gue estd conectado operativamente a la

L
)

rueda dentada de cadena 538, Hay una rueda dentada de cade
comnaiera 60, estando concctadas las ruedas dentadas de

cadena 538 y 60 nor la cadena 62, Una rueda dentade cénice

10 64 es narte del alojamiento de la rueda dentada de cedena,
y vor lo tanto la.accidn del motor 50 es tramsmitida a i
travds de la cadena 62 a la rueda dentada cénica 64. |

Otras tres ruedas dentadas cénicas 66, 68 y 70

estdn disnuestas en una construceidn del tino diferencial),

1

-

15 con las ruedas dentadas cénicas 66 y 68 engranando resnec:
tivamente en un lado con la rueda dentada cdénica 64, y en
el otro lado con la rucda dentada cdnica 70. Un drbol de
accionamiento directo 80 estéd disnucsto con objeto de aue
el motor 50 pueda accioner directasente la rueda dentada
20 de cadena 82, 3in embargo, cuando es »arado el motor 50,
la rueda dentada de cadena 82 nuede ser accionada todavia
nor el motor 52.

En cualquier caso, se hace girar el &rbol 80 y

esto a su vez origina el giro de la rucda dentada de ca-

25 E dena 82, Hay disouesta una rueda dentada de cadena comna{
' ilera 84, estando conectadas cntre si las ruedas dentadasf
de cadena 82 y 84 vor medio de una cadena 66. Un 4rbol 54
se extiende desde la rucda dentada de cadena 84, y estd |
':fr conectado 2l rodillo prinecinal 31l. 3e ve nor lo tanto qué

30 el giro del drbol 30 es transmitido a través de la cadena
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86 y el arbol 54 al rodillo principal 31, con el Tin de
accionar la banda 34 de los medios de plegado ¥y transoor-
te combinados agues arriba 14,

Cuando la pieza de trabajo estd todavia aguas
arriba de la zona de cosido 12, el Arbol 80 es accionado -
por el motor 50 por medio de un accionamiento directo desé
de la rueda dentada de cadena 60. Esta accidn vuede ser !
mecénicamente duplicada de muchas formas como facilmente§
anreciarén los entendidos en la tdécnica. Por ejemnlo, pue}
de montarse una disposicidn de rueda de escape y trinqueté
gue permitird que el drbol 80 sea accionado direotamenteé
por el motor 50, pero permitird también que la rueda den-;
tada de cadena T4 quede conectada y accionada al funciona?
el motor 52 cuaando el motor 50 estd inactivo, estando dis;
puestos medios vara uns conexidn operativa entre la ruedé
dentada de cadena T4 y el &rbol 80. %
Refiriéndose ghora a la conexidn operativa deli
motor 52, se verd que un drbol 88 se extiende desde el %
motor 52, estando dispuestas las poleas 90 y 92 y la eorrea
de conexidn 94. Un érbol Dr1n01pal 96 estd conectado one—
rativamente a la polea 92, v es éste érbol prlpc1pul 96 :
el que sirve no sélo pars accilonar la corres-de la.méquii
na de coser, sino también para transmitir la’ accida del ;
motoxr 52 & los medios transportadores aguas abajo 16. :

7 Se verd que un extremo del Arbol 96 esté one- :
rativemente fijado a una polea 98, y hay una polea oompaé
flera 100. Las poleas 98 y 100 estdn conectadas por la :
correa de coser 102. Por lo tanto, el drbol 36 sirve narea

acclionar la correa de la miguina de coscr 102. Lia cone-=

xidn real a la méguina de coser estd hecha por medio de un

w. 378624
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corto drbol 104.

|
El otro extremo del drbol 96 estd conectado ope-
|

rativamente a una polea 106, Hay una polea compailera 108 y
una banda 110 que conecta las vpoleas 106 y 108. Un &rbol
corto 112 provorciona una conexidén operativa de la polea
108 con el dispositivo de control de velocidad variable
114, que estd identificado por la marca "ZERO-MAX", que
es el nombre comercial de dicho dispositivo utilizédo en
la presente invencidn. .

El diswositivo de velocidad wveriable 114 inclujé

un volante de control 116 con el botdn 115, asi como un

&rbol de salida 118, En virtud de la disposicidn anterion,
la velocidad del 4rbol de salida 118 puede ser precisameJ—
te controlada y esto a su vez controlard precisamente la
velocidad de la banda 46 de los medios transporiadores

aguas abajo 16, Este control preciso se nroduce debido a
que el drbol de salida 118 estd conectado onerativamente
a un 4rbol largo 126 por medio de las ruedas dentadas de
cadens 120 y 122 por la cadena asociada 124, Sujeta a un
extremo del drbol largo 126, hay una rueda dentada de ca-
dena 136. Hay una rueda de cadena asociada 138, y una ca-
dena de conexidn 140, sirviendo el 4rbol 134 nara cfectugr
la conexidn directa entre la rueda dentada de cadena 138
¥ ¢l rodillo wnrincinal 48 que acciona la banda 46, Por lo
tanto, la velocidad controlada del drbol de salida 118 es

transmitida directamente a travéds del 4rbol largo 126 alé

4&rbol 114 gue acciona la banda 46 de los medios trensnor-

tadores aguas abajo 16.
Sin cmbargo, como se ha dicho amnteriormente, es

nececario que la banda agsuas arriba 34 nueda ser accionada

378624
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de una manera coordinada con la banda aguas abajo 46, Hoto
tambidn es realizado por el drbol 126, cuyo giro es transf
mitido al drbol 134 a travéds de las ruedas dentadas de c%-
dena 128 y 130 con la cadena asoclada 132. Bl otro extrem?
del drbol 134 estd conectado 2 una rueda dentada de cade@é
76, aue estd operativamente conectada a una rueda dentadé
de cadena T4 a través de la cadena 78, Asi el giro del ér}
bol 134 es transmitido a través de la cadena 278 al érboé

80, que sirve para accionsr la bande aguas arriba 34 como:
i
Debe entenderse aque la presencia de una pieza de

1

trabajo bajo el explorador 39 pone en marcha el motor 52

se ha descrito anteriormente.

¥y para el motor 50. Sin embargo, el Zdrbol 80 es accionadq
en todo momento. Como se ha visto anteriormente, el érboﬁ
80 puecde ser accionado por el motor 50 o el motor 52, Cuaﬁ-
do la pleza de trabajo ha rebasado la zona de cosido, el%
expiorador 39,sirve pars poner en marcha el motor 50 y f
parar el motor 52. - §
En la operacidn de %a,presente invencidn es usu%l—
mente deseable que las bandas 34 y 46 sean accionadas a g
esencialmente velocidades iguales, y desde luego en el f
mismo sentido con el fin de no someter a la vieza de tra:
bajo a esfuerzo indebido. En cicritas adantaciones de 1s
presente invencidn puede ser deseable accionar la banda ;
46 a una velocidad ligeramente mayor gue la banda 34, ya'
que una velocidad exactamente iguel de las dos bandas pue;
de ser extremadsmente diffcil de conscguir. Esto puede ho-
cerse por una seleccidn apropisda de los engranajes. Una%
velocidad ligeresmente mayor de la banda de aguas abajo 4@
ocasionard una ligera traccidn aguas a2bajo sobre la piezé,

378624
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nero esto cs nreferible a una ligera traccidn asuas arri-

ba sobre la nieza de trabajo, como seria cl caso si la

banda aguas arriba 34 fuera accionada a una velocidad 1i

U

seramente mayor.

Por lo tento, por medio de la vresente invencidn,
b
i

los esfuerzos indebidos son eliminados, para vroducir ung
nrenda sustancialmente libre de arrugas de una forma auto-
matizada.

Esta solicitud que correspon&e a la presentada
en Estados Unidos de América, el 16 de Abril de 1.969,
Ne 816.732, se acoge a los beneficios del art? 51 del vi-

gente estatuto sobre Proviedad Industrial.

REIVINDICACIOINES

Los nuntos de invencidn vronia y nueva gue se
nresentan vara que Sean objeto de esta solicitud de Pa-
tente de Invencidn en Espaﬁa,.pdr VEINTE afios son los
siguientes:

l.~ Un dispositivo vara evitar la formacidn de

nliesues o arrugas en una miquina de coser, caracterizado

nor una zona de cosido, un wnlegador y un traunsvortador

i
)
combinados de dicha zona de cosido, agues arriba de dicha

a
|
|
i
I
i
i
|
;
1
{
i
!
§
|
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zona de coslido y un transportador aguas abajo de dicha on
na de cosido, teniendo dichos medios de transporte y de ;
vlegado una banda de plegado y, teniendo dicho transporta}
dor una banda de transporte, estando accilonadas dichas j
bandas de forma sincronizada por medios de accionamiento?
coordinados, siendo accionadas dichas dos bandas en el :
mismo sentido, sirviendo dicha banda de plegado nara trans-
portar una pieza dg trabajo a travéds de dichos medios de;
transporte y de plegado y al interior de dicha zona de ;
cosido, sirviendo dicha banda de transporte: para retirar

una pieza de trabajo de dicha zona de cosido, accionando :

§

‘dichos mediosg de acc1onamleﬂ$o coordinados, dicha banda ae

transporte a una ve1001dad al menos igual a la ve1001dad
de dicha banda de nlegado, por lo que dicha pieza de Lra—
bajo es alimentada segin una accién uniforme y equlllbrada

para evitar que le sean comunicados esfuerzos indebidos

durante la accidn de cosido.

2.~ El dispositivo segin la reivindicacidn 1,

caracterigado porgue dicha handa de transporte es acciong-

da a una velocided ligeramente mayor gue la de dicha banua

de plegado. §

3.~ BEL dispositivo segin la reivindicacidn 1 o .

“la 2, caracterizado por una base que soporta dicha piezaé

“de trabaj&, funcionando dichas bandas por encima de dicha

base para impulsar dicha pieza de trabajo a lo largo de i
dicha base, '
4.~ EL dispositivo segin una cualquicra de las,

reivindicaciones 1 a 3, caracterizado vworque dichos medilas

‘ccionamicnto coordinados incluyen un wrimero y un sc<

fpndo motores, funcionando dicho primer motor mds veces

378624
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‘para accionar dicha banda de plegado, dejando de funcionar

otras veces en las cuales se pone en funcionamiento dicho

segundo motor pars accionar el aparato de cosido en dicha
& P b ‘

zona de cosido asf como las bandas de plegado y de trans-—

jporte.

5.~ E1l dispositivo segin una cualquicra de las
reivindicaciohes precedentes, caracterizado por un dispo-
sitivo explorador para detectar la presencia de una pieza i
de trabajo en dicha zona de cosido, estando conectado
operativamente didho dispositivo de exploracidn para des— .
conectar dicho primer motor y conectar dicho segundo motor;
por lo que cuando dicha pieza de trabajo ha sobrepasado 1
a dicho dispositivo de exploracidn, serd conectado dicho
primer motor y desconectado el segundo motor citado.

6.~ El dispositivo segin la reivindicacidén 4 o
la reivindicacién 5, caracterizado por un control de velo-
cidad variable, para controlar las velocidades a las que
dicho segundo motor mueve g dicha banda de plegado y a
dicha banda de transporte.

Te- Un dispositivo para evitar la formacidn de
pliegues o arrugas en una miquina de coser.
| Tal y como se ha descrito en la Memoria que
antecede, representado en los dibujos que se acompafian y
con los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de quince hojas escritas a

mé;uina por una sola cara.
s 23 JUN.
S MADRID, 3 1976
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