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Procedimiento para fobricer chepas compuestas de

gluminio.
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‘f | nue Marceau, Peris 8&me, Francia. -
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la presente invencidn, que 'resulta de las in
estigaciones de M. Leon SABETAY, se refiere a un

procedimiento de .Labmoaclon de productos compuestos
decoretivos de aluminio ¢ de sleacién de aluminio.

5. Es conocido que el tefildo de las capas de OXi-
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do dg los productos snodizados en gluminio o en aleselo
nes de aluminio depende de 1a composicién quimica del
metal subyacente.

Estaﬂﬁropiedad he sideo utilizada en la fabrlea-
cidn de los productos decorativos que tienen una cepe de

fxido de tintes variedos snodizando las piezas cuys com~

posicidn quimica superficial varias locdlmente segin un

cierto motivo.

Existen numerosos procedimientos para realizar
las variaciones locales de composicidn quimica superfi- -
cial., Por ejemplo se ﬁuede en el caso de los productos
laminados, colocar en conjunto dos chapas en aleacidn de -
aluminiomde_composicién quimica homogenes, pero de. natu-
raleza diferente paras realizar un compuesto constituidoe
de doéﬂgépaéwde aleaciones diferentes y>w§éfirar a oohw
tinuacidn locdlmente, por grabado, ung de~Ias dos capas.
I= cara grabada presenta asi variaciones locales de com~
posicidn quimica, Una anodizacidn subsecuente de esta
cara grabada, segin uno de los nunerosos procedimientos
conocidos, colorea diferéntemente las partes_grabadas y
no grabadas.

Segin otro procedimiento que se describe en la g
tente francesa n? 1.466.294 del 28 de julio de 1.965 a
nombre de la Entidad TREFIMETAUX GP (Francia) se reoubre
parcidlmente la superficie de una placa de aluninio, de
cordones de soldadura realizados con una aleazcibn diferen
te de la de la placa, y despuds se aplana la chaps.

Despuds de la anodizacidn, los cordones de soldady,
ra aparecen en otro eoloi que el de la placa.

Segin otro procedimiento, deserito en la misme Pa
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tente francesa n? 1.466.294, citada, se recubre, por ch
peado una placa de aleacidn de aluminio por una capa del
gada de otra aleacidn de aluminio, y después se calienta
locdlmente la capa exterior para provocar la difusidn de
las dos aleaciones entre si y, por consecuencia la forma
cidn de las zonas de composiciones quimicas difeventes,

Estos procédimientos son largos y costosos de veg
lizar, ya que se refieren a wn producto préximo al esta-
do final de fabricseidn que es una chapa en general delm
gada.

Por lo demds, como los colores de le capa de bxido"
final, asi como las otras propiedades de la placa, tales
como resistencias mecdnicas, sptitud para el embutido,
etc, dependen todas de la composicidén quimica de los ele
mentos del compuesto, puede haber incompatibilidad entre
colores y propiedades éeseadas, lo que es nuy molesto.

El procedimiento de la presente invencidn que se
refiere a la febricacidn de chapas compuestes que presen
tan superficidlmente motivos heterogéneos quimicos loca-
les, permite remediar estos inconvenientes.

Segdn la invencidn, se toma una chapa compuesta
denominada de coberturs, relativamente delgada, obtenida
segin log procedimientos conocidos y que presenta en su-
perficie zonas cuyas composiciones quimicas variadas co-
rresponden a los tintes deseados para la capa de dxido
final. ‘-

Esta chapa se suelda por laminsdo en caliente, es

tando dirigida la cara heterogenea al exterior, sobre una

placa relativemente espess dencminada elma, correspondien

do la composicidn. quimica del alma a las propiedades mecg
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nicas elfisicas deseadas para el producto acabado, sien-
do la relacién entre los espesores del slma y de la cha-
ra Ge cobertura al menos igual a 5. Se lamina g conti-
macidn el conjunto alma y chapa de cobertura colocedas
una en ia otra, hasta ¢l espesor final deéeado, que debe
ger a lo éumo igual a 1/15 y preferéntemente comprendido
entre 1/30 y 1/500 del espesor inicial,

Se obtiene asi una larga banda de chepa compuestea .
que presenta en superficie un motivo constitwido de ve-
tas alargadas, cuyas composiciones quimicas pueden variarﬁ

progresivamente de una veta a otre y que son capaces de

- dar lugar, después de la anodizseién final, a un dibujo

decorativo con variaciones ds tefiidos cuyo aspecto de

'éénjunté es réggbducido todo a lo laréo de la banda.

' Esta reproductibilidad del aspecto de conjunto
del dibujo a lo largo de la banda constituye una gran
ventaja de orden estético, cuando la banda debe ser cor~
tada en chapas de pequeflas dimensiones comparables a las
de las chapas obtenidas segin el arte anterior., Zn efeg
to, estas chapas unidas borde con borde para decorar,
por ejémplo, una fachada de construceidn, no son descabg
ladas entre si.

Dado que el alma es mucho mas espesa Que la cober
tura, las propiedades mecédnicas de la chapa compussta
son practicamente andlogas a las de una chapa simple
constitvida por el alma sola.

Segin la naturaleza del alﬁa, la chapa compuests
segin la invencidn puede experimentar por ejemplo un try

temiento meednico de formacidn o bien un tratamiento tép

mico que le confiere caracteristicas meednicas elevadas.
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Segdn una forma preferente de realizacidn de la
invencion, la chapa de cobertura tienc un espesor com-
prendido entre algunos milimetros a algunas decenas de
milfmetros antes del chapeado, estando comprendido el
espesor del alma entre 6 y 20 veces ¢l espesor de la
chapa de cobertura. |

Merced a la posgibilidad de elegir a la vez el
procedimiento de fabricacidn de la chapa de cobertura,
la naturaleza de las aleaciones que constituyen el com-
puesto, la relacidn de espesor entre alma y chapa de co .
bertura, asi como el procedimiento de anodizacidn final '
del compuesto, se pueden hacer variar hasta el infinito
las caracter{sticas estéticas y tecnolégicas de los con
puestos segin la invencidn. _

El ejemplo siguiente estd destinado a ilustrar
la invencidn y no presenta ningin caracter limitativo.

Se desea fabricar segin la invencidn uns chuapa
compuesta de aleaciones de aluminio, que presenta vetas
delgadas de aspecto metdlico claro, alternadas con an-
chas vetas de aspecto gris oscuro.

Para fabricar la chapa de cobertura, se toma wna
chapa de 20 mm de espesor, e 3 m de largo y 1,5 m de an
cho, de aleacién A-M1 que contiene aproximddaments 1,2 %
en peso de manganeso y 98,8 % en peso de aluninio con im
purezas habituales, una de cuyas superficies estd cubiep
ta préviamente de unga capd'de 2 mn de espesor de aleacidn
A-312 que contiene aproximédamente 12 % en peso de sili~
cio y 88 % en peso de aluminio,

Se funde locdlmente, seguin un trazado que compren-

de lineces en zig-zag, la capa superficial en A-S12 y la

pomne
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~ capa subyacente en A-M1, con ayuda de un soplete o de una

 cabeza de soldadura de arco de tipo TIF conocido. En la

zona, fundida, las dos aleaciones A-S512 y A-M1| se mezeclan

parciélmenté, de modo mas o menos regular. En las paritcs

circundantes no fundidss, las dos aleaciones A-312 y A-M
difunden mditusmente, en estado sélido, entre si.
- Bsta chapa de cobertura es g contimuacidn coloca~

da por laminado en caliente, sobre un alms de 200 mm de

 espesor, de 3 m de largo ¥ de 1,5 m de ancho en aleacidn

A-M1G que contiene sproximddamente 1,3 % en peso Ge mane

ganeso, 1,1 % en peso de magnesio y 97,6 % de aluminio

"~ econ sus impureza5~habiﬁuales, egtando -dirigida la cara

en A-S12 hacia el exterior; después, el éonjunto alma y

chape de ooberturse es laminado hasta un espesor de apro-

ximidamente 4 mm. EL motivo de heterogeneidad inicisl de

lo chapa de coberturs es alargzdo mas de 50 veces.

Se hace experimentar a la banda de compuesto de 4

mm de espesor asi obtenida, un decapado superficial de

2/100 de mm aproximidamente de profundidad seguido de uvna

anodizacidén en una soluecidn scuosa de acide sulfurico,

segin el arte conocido. Ia banda asi tratadas, presanta

una cara gris oscura decorada de vetas alargadas mas o

menos claras, que evocan el aspecto de las superficies do

ciertas rocas naturales.

Utiiizando este compuesto para decorar las facha-~
das Qe comercios, se obtiene un efecto estético caracte—
ristico.

Los compuestos segun la invencidn encuentran su

aplicacién en campos %ales como la arquitectura, el mobi

e
v

liario, los articulos de menaje, la construccidn automovi

wedy
e
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Deserita suficiéntemente la naturaleza del invenw
to, as{ como la manera de realizarlo en la préctica, do-
be hacerse constar que las disposiciones anteridrmente
indicadas, son susceptibles de modificacionss de detalle
en cuanto no alteren su principio fundamentel. También
ge hace constar que el invento corresponde a una Solici-
tud de Patente, presentada en Francia, con fecha 15 de
abril de 1.969, bajo ¢l ndmero PV Ne 69 11 760, acogidndo™
se por lo tanto a los beneficios que conceden los Conve-
nios Internacionales en vigor, siendo lo que constituye
la esencia del referido invento y por lo que se solicita
Patente de Invencidén por 20 afios en Espafia, sobre: PROCE
DIMIENTO PARA FABRICAR CHAPAS COMPUESTAS DE ALUNINIO; ca
racterizandose por lo siguiente:

12.~ Procedimiento pars fabricar chapas compuestsas
de aluminio, o de aleacidén de aluminio que presentan su-
perfiélmeﬁte heterogeneidades locales de composicidn, ca
pacea de provocaf“durante una asnodizacidén la apariciba de
variaciones de tefiido que poseen un efecto decorativo, ca
racterizado porgue se toma una chaps compuesia denominzda
de cobertura, relat{vamente delgada, y que presenta su-
perficidlmente heterogeneidades locales de composicidn que
corresponden g los teﬁidos”deseadoé para la capa de 6xido
final, se suelda a continuacidén por laminado en ealienté,
la chapa de cobertura, estando dirigida su cara heteroge-
nea al exterior, sobre una placa relat{vamente espesa de-
nomingda alma, de una aleacidn cuya composicidn correspon-

de & las propiedades mecdnicas o fisicas deseadas pars el
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producto mcabado, siendo al menos la relaciln entre los

~ espesores del alma y de la chapa de cobertura al menos

igual a 5; por ultimo se'lamina el conjunto, alma y chg

pa de cobertura colocados una encima de la otra, hasta

el espesor final desendo que debe ser a lo sumo igual a

1/15 del espesor inicial.

28, Procedinmiento segin la reivindicacidn 18,

. caracterizado porque la chapa de cobertura tiene un e¢s-

pesor comprendido entre algunos milimetros y algunas de-
cenas de milimetros,.estando comprendida ls relacidn de v
espesor.entre alma y chapa de cobertura entfe 6 y 20.
38.~ Procedimiento segin la reivindicacidn 12, og
racterizado porque el espesor final despuéa del laminado

del conjunto almewchaps de coberiura estd comprendido en

“tre 1/30 y 1/500 del espesor inicial. o T

48,~ Procedimiento segin la reivindicacidn 18, oa
racterizado porque la chapa de cobertura estéd constltui-
da de dos capas 8e alesciones de aluminio diferentes,
dispuestés una sobre la otra, siendo locdlmente refundi-
das estas dos cepas por soplete o con ayuda de una cshe-
za de soldadura de arco, segin un trazado determinado,

L3

58,~ Procedimiento segin la reivindicacidn 48, ca

 racterizado porque la chepa de cobertura estd constituvi-

da de una‘capa de aleacidn Qe A-S12 dispueste sobre ung

cepa de aleacidn A-M1.



62, Procedimiento para fabricer chapss conpuestag
de aluminio, ftal y como queda sustancidlmente descrito en
laz presente Memoria,

Esta Memeris consta de 9 hojas cscrditas a mdguina

CE
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