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MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente Patente de invencién se refiere a unos
perfeccionamientos introducidos en las méquinas rectificado-
rgs para herramientes, los cuales estén destinados a lograr
una productivided mucho mayor en el tipo de mdguinas especi-
ficamente ubtilizado para el acabado superficiel de herramien-
tas manuales.

Como es sabido, en la fabricacidén de herramientas,
tales como formones manuales, destornilladores y otros,
se procede a la fabricacién de la pieza por forja de acero,
constituyendo las mismgs en sus dimensiones y estructura ge-
neral y procediendo después g diferentes fases de afilado y
acabado por rectificado. Para dichas labores, se hace nesa-
rio disponer de miquinas rectificadoras debidamente ubilladas
para efectuar el rectificado de las diferentes caras de la
herramienta segin los éngulos mis apropiados para conseguir

los bordes de corte degseados y asimismo para lograr un geatado
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ternativas en las que se procede al montaje de una serie de
herramientas en utilajes spropiados y después del adecuado
movimiento de vaivén y terminadas las herremientas con respec
to a una ocara, se procede al cambio de las mismas para otra
care o bien para su desmontaje fingl, a mfquina parada.

‘Los perfeccionamientos objeto der la presente Paten
te permiteﬁ trabajar con méquines rectificadorss en las cua-
les el trabajo es continuo, sin necesided de perar la miquina,
lo cual representa un aumento sensible de productividad, pues-
0 que el operario debe proceder sélamenie a montar y desmon-
tar las herremientas de los utilajes previstos en la miguina,
gin parer ésta, cuya méguins e's por lo tanto de ciclo conti-
nuoe

Esenciélmenté, los perfeccionamientos objeto de la
torie principal portadora de los utilajes para soporte de las
diferentes herramientas, los cuales quedan dispuestos radiel-
mente con respecto g la mesa girstoria, la cusl se combina
con una serie de cabezales de rectificado, dispuestos sobre la
mnesa giﬁatoria, en diferentes posiciones con respecto a la
niisma, efectuando cada wo de los cabezales un trabajo especi-
fico como puede ser el desbaste, afinado intermedio o afinado
final u otros, dependiendo del tipo de trabajo deseado. La
velocidad de desplazamiento de la inesa giratoria es reduéida,
permitiendo que un operario dispuesto en la periferias de la
mismeg pueda efectuar la carga y descarge de herramien'bas de
modo continuedo, las cuales pasan después de su carga , & que-
der sometidas a la accidn de los diferentes cabezales y des-

pués son descargadas o cambladas de posioidn.

Los presentes perfeccionamientos prevén ssimismo



la disposicién de los diferentes cabezales a diferentes altu-
ras, para lo cual lés portacabezales estdn montados sobre
gilas verticales independientes, pudiendo efectuar la puesta
a punto de la miquina para diferentes tipos de acabado.

5o Para su mejor comprensién se adjﬁntan a tftulo de
ejemplo dos ditujos explicativos de los perfeccionamientos
objeto de la presente Patenteo 7

Lg figura 1 es wna vista en planta que represents
la disposicifn de cabezales, mesg giragtorie y utilsjes, re-

10, presentendo la figura 2 una vista en-alzado esquemftica de
la disposicidén de 1la mégquina.

Tal como se repreéenta en las figuras, los perfec—
cionamientos objeto de la presente Patente estriben en la
constitucién de vna mesa giratoria principal -1-, portadors

15. de los utilajes para las piezas g tragbajar, cuya mess es gi-
ratorig sobre su eje vertical & ung velocldad determinade,
combindndose con un conjunto de cabezales tales como —2-, =3-
y =4~, portadores de sendas muelas =5=, =6~y -}- de tipo de
vaso, destinadas a efectuasr el rectificado sobre las herra-

20. mientas de modo sucesivo, de modo que las diferentes muelas
pueden ser de diferentes tipos de gfano, aglonerante o abra—
givo, pudiendo proporcionar asi diferentes tipos de trabajos
sucesivos, tales como desbaste, afinado intermedio y acabado
de la pleza, de modo que cualquiers de las herramientas disg-

25. puestas sobre la mesa giratoria —1~ es sometida sucesivamente

- a la accidn de los diferentes cabezaleé, por lo que gl fingl
queda completamente acabada, bastando por lo tanto proceder
a su montaje y desmontaje en una zona de lg periferis de la
méquina. Asf pues, los diferentes utilajes, teles como -8-,
30e =9~ y -10-, quedan dispuestos sobre le mesa en'disposicidn

gensiblemente radisl, comportando cada uno de ellos una herra
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mienta tal como ~ll-, ~1l2- y =13-. EL trabsjo queds dispues-
to de tal manera que si una herramienta tal como -1l- estd

montada para su trabajo en lag mdquina, pasa por 1los cabezales

',-2-, =3~ ¥ =4~ y vuelve a la misma posicidn inicial, de modo

10.

5.

0.

25.

que ung herramienta tal como -~12- puede corresponder a una
herramienta completamente terminade que el operario desmonta—
rd y sustituird por otra herrgmients en fase inicial de fabri-
cacidn.

Los diferentes cabezales de la miquina quedan aco-
plados a soportes independientes tales como =l4=-, -15- y =1l6-,
en los cuales existen gulas verticales -17-, -18- y ~19- a
efectos de graduar la abertura de cada uno de los cabezales
independientes, tales como se representa esquemiticamente en
la figure 2, para la cugl los bordes inferiores -20-, =2l- y
-22- de las tres muelas de trabajo, se encuentran a‘éiferentes
alturas, para consegulr la extraccidn de distintas.cantidades
de material. En dicha figura se ha representado de modo esque-
m&tico la separacién en altura de las diferentes muelas. Los
cabezales pueden graduarse agsimismo horizontalmente.

7 ELl ntmero de muelas y su disposicidn serd variable
con respecto al tipo de trabajo y herramienta que se deba
elaborer, variando asimismo lg dispogicidn general de los uti-
lajes cuya carscteristica comin.es la de su disposicidén radial.

' Todo. cuanto no afecte, altere, cambie o modifique
la esencia de los perfeccionamientos descritos, seré variable
a los efectos de la actual Patente de invencidn.

NOTA.

Se :eivindica como objeto de esta Patente de inven-
cién:

1.~ Unos pexrfeccionamientos en las méquinasrrecti—

ficadoras para herrgmientas, caracterizados por lg disposicién
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de la mesa portepiezas de estructura circular girgtoria alre-
dedor de su eje de simetris vertical, combindndose con varios
cabezales portamuelas de ejes asimismo verticales dispuestos
encima de una .zona de la periferis de la mesa giratoria, a
efectos de conseguir sucesivas acclones de rectificado sohre
las piezas al pasar éstas por la zona de accién de cada una
de las muelas dispuestas en la periferia, trabajando la miqui-
ng en ciclo cerrado.

2.= Unos perfecclonamientos en las méquinas recti-
ficadoras para herramientas, caracterizados porque los cabezg
les portamuelas estén dispuestos sobre armazones propios con
gulas de disposicién graduable y vertical, y con posibilidad
de graduacidén en un plano horizontal.

3+~ Unos perfeccionamientos en las méquinas recti-
ficadoras para herramientas, caracterizados porque los cabeza-
les de rectificado quedan dispuestos en grupos separados que
permiten la realizacién de varias fases en un mismo ciclo,
con zonas intermedias pera la variacidn de posicionado de las
herramientas, por operarios situados en dichas zonas.

4.~ Unos perfeccionamientos en las méguinas rectifi-
cadoras para herramientas, caracterizados porque la velocidad
de giro de la mesa portapiezas esg reducida y estéd combinadae
con su diafietro para que la velocidad lineal de dicha mesa
sea suficiente para permitir el montaje y desmontaje manual
de las herramientas con respecto a los utilajes en disposicién
radial existentes sobre la mesa giratoria.

Sean cuales fueren las circunstancias que concurran
en la esencialidad de la Patente de invencién, definide en
las anteriores reivindicaciones, cuyo objeto es:

5 o= "UNOS PERFECCIONAMIENTOS EN LAS MAQUINAS RECTI-
FICADORAS PARA HERRAMIENTASY . '



Consta la presente memoria de seis hojas folladas,
mecanografiadas por una sola ocara y de los dibujos unidos

a la mismg.

Barcelona, -4 ABR. 1970

P.Ae de D& Juliana CELDRAN Garcia.
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