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D. Gustave Auguste SEEWER Gebendinger, de nacionslidad swize,
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MEMORTA DESCRIPTIVA

La presente Patente de introduccidn se refiere a wn
aparato laminador de pastas alimenticias que comprende medlos
pera la aproximacidn de los rodillos de laminado y un drgano
de mando que a partir de su acclonaemiento desde la posicién

5. neutra, ejerce‘accién gobre medios de contacto que ponen en
marche un motor eléctrico, que sirve pars el arrastre, por lo
menos, de wno de los rodillos de laminado.

Para simplificar le menipulacidn del laminador de
pastas alimenticias es deseable que un accionemiento del Srga=-

10. no de magndo produzcs iguslmente la peparacidn de los rodillos
de laminacidn.

La invencidn tiene por finalidad perfeccionar en es-
te sentido el laminador de pastas glimenticias del tipo dicho.

A este efecto se prevé un dispositivo de avance paso

15, & paso para la disminucidn de la separacién de laminedo pare

cada accionamiento de dicho drgeno de mando.
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Preferentemente el laminador comprende medios regu-—
lables & mano para actuer sobre el dispositivo de avance pa-
80 & paso con el efecto de modificar la cuantia de cada paso.

E1l dibujo adjunto representa a titulo de ejemplo,
uns forma de ejecucién de la presente invencidn.

Lg figure 1 es un corte longitudinal de la parte
del laminsdor que comprende el mecgnismo de reglaje de la se—
paracifn de los rodillos de laminado, segin la 1ines I-I de
la figura 2, ocupando el rodillo superior su posicién extrema
alta.

Le figura 2 es un corte transversal segin una lines
II-II de la figura l. _

_ Le figura 3 es uns vista segln la flecha IIIde la
figure 1.

Ie figura 4 es un corte horizontal segim le lines
IV-IV de lg figura 2.

Ta figura 5 es una vista segin la flecha V de la
figurs 1, mostréndose dos ejes en seccidn.

La figura 6 es una vists parcial segin la flecha VI
de la figura 1, mostrando un eje de reglaje en seccidn y que~
dendo mostrado el rodillo de laminecidn superior en su posi-
cidén extrema inferior.

La figure 7 es un corte de un detalle segln-la 1inea
VII-VII de la figura 2. <

En el dibujo el numeral de referencia =1- designa
el rodillo de laminacidn inferiér Y el numeral de referencia
-2« designg el rodillo de laminasecidn superior que comprende un
leminador de pastas alimenticias, ciertas partes del cual se
han descrito ya por ejemplo en la Patente inglesa n? 919.750,
de 18 de sbril de 1,951, a nombre del titular de la presente
Patente. El rodillo inferior =1=- gira aslrededor de un eje fijo,
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estando conectado su extremo no representado para su impul-
sidn en rotacién el motor eléctrico no mostrado.

El rodillo superior -2~ presenta en sus dos extre-
mos sendos pivotes que giren en drgancs de soporte ~3-, pu-
diendo girar estos Gltimos libremente sobre excéntricag -4-,
fijadas sobre un eje de reglaje -5-. El rodillo superior -2~
estd, ademds, conectado por bielas -6~ & una caja -7- que se

compone de varies partes.

Mecenismo para el reglaje de las posiciones del ro-
dillo superior por accionamiento de uns menivela.

Un eje portador de un pifién estd montado con capa~
cidad de giro en la caja -7~ y estd dotado de una manivela —9-
accesible libremente, que comporta una graduacién =10~ movi-
ble contra vn Indice fijo para indicar el valor de la separa—
cidn de laminado. E1 pifidn de este drbol -8~ engrana con una
rueda dentada -11- fijada en un eje intermedio -12- asi como
un drgano impulsor -13-, componiéndose éste Ultimo de un nd-
cleo =13a~ y de places planass -13b- y -13c~ soldadas a este
nticleo, estando s0ldado un buldn empujador =13d- a la parte
plene -13¢c-. Un érgano de posicionado 15~ fijado sobre el
eje =b= por medio de véstagos ~14~ comprende dos superficies
arqueadas concédntricas (figura 2) cada una de las cuales eatd
situada entre un borde algo mis elevado -15a— y un borde de
une placa ~16- fijade en el drgano —-15-, Una biela de trans-
misién ~17- capaz de girar libremente sobre el buldn pulsa=
dor =13d- presenta una ventans alargade cuyes paredes longi-
tudingles ~17a~ arqueadas, pueden deslizar a lo largo de su~
perficies arqueasdas correspondientes del drgeno de mando —16=,
Durante un deslizamiento de tal tipo la biela de transmisidn
-17- esté guiada entre los dos bordes mencionados anterior-

mente,



En las figurss 1 a 3, el rodillo superior y las par-
tes méviles del mecanismo de reglaje de la separacidn ocupan
una posicién en la cual la separacidn de laminado tiene su
valor mayor; en la figura 1 la excéntrica -4~ no estd repre-

5. sentada en la posicidn correspondiente. Los dos extremos K1
y K2 del arco de e¢frculo K que describe el centro de egsta ex-~
céntrica ouando tiene lugar el reglaje de posicidn del rodillo
de lamingdo superior se muestren con la figura 6, en la cual
las partes =2-, =3-, ~4- y =6~ ocupan lg posicidn correspon-

10, diente a la posicidn extrema inferior del rodillo de laminado
superior -2- (separacidn de laminado igual a 0). Se ve que en
lp posicidn extrems superior del rodillo de laminado superior
2= (figuras 1 & 3) las superficlies arqueadas -17a- de la
biela de transmieidn -17- y del drganc de posicionado =15-

15. son gproximadamente perpendiculares a la éona de trayectoria
circular § (figura 2) que la articulacidn -13d- de ~17- a
-13- gigue durante el descenso del rodillo de laminado supe~—
rior -2=; significendo esto gque gl prineipio de este descenso
un cierto movimiento rotativo del Srgano impulsor =13- (por

20, lo tanto de la manivels =9-) produée wne gran rotacidn del dr-
gano de posicionado ~15~ y del sje ~5-, si se toms en consife-
racidn la disposicidn del arco de circulo X cerce de su extre-
mo K1, significa esto que la carrers del rodillo de laminado
superior es grande. Cuando el descenso del rodillo de laminado

25. superior se aproxims al final, las superficies -17a~ son casi
concéntricas a la trayectoria oiroular S, significando esto que
le misme rotacidn del drgeno impulsor =13~ (o de la manivela
~9~) no produce entonces mis gque una débil rotacidn del drge-
no de posicionado ~15- y del eje =5-; si se toma en considera-

30. oidn ls disposicidén del grco de ofrculo K cerca de su extremo

K2, se aprecia que la carrera rotativa de ~13= 0 -9« no produce
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entonces mée gue un débil descenso del rodillo de laminado
superior.

Pare une construccidén del mecanismo de posicionado
de tal tipo, se consigue que en toda la extensidn de reglaje,
una cerrera dade de la menivels =9-, por lo tanto del Srgano
-13-, corresponda a wna relacidn de leminado W sensiblemente
constante, siendo la relacidén de laminado la fraccidn:

Separacién de leminado después del posicionado

Separacidn de laminado sntes del posicionado

Se tiene por ejemplo para una carrers dada de los
drganos -9- 0 -5- una disminucidn de la seperacién de laminado
de 30 2 15 mm, o bien de 16 & 6 mm, 0 bien de 2 & 1 mm (valo=-
res aproximsdos) por 1o que cada vez se tiene una relaecidn de
leminado sproximadements igusl a 1/2.

Antes de proceder a la descripeién de los medios
gutomdticos pars la disminucidn de la separacién de laminado se
mencionaran todavia algunos grupos de elementos del laminsdor
que ya se han descrito en la Patente anteriormente mencionada.

El laminador trabajs en vaivén; sobre 1os dos lados
de la renurs de leminedo se encuentre une bande de transporie
gin fin. El arrastre de ceds banda se hace a partir de una
rueda dentada calaeda sobre uno de log pivotes del rodillo de
leminado inferior y se transmite & continuameidn por una u otras
de las ruedas intermedias -21- y uno u otro de los embragues uni
direccionales =22- gl eje de mgndo -23- 0 -24~ de aquella de las
dos bandas sin fin que recibe el trozo de pasts que sale de
lg ranura de laminado, para impulsar esta banda a una velocidad
que es aproximadamente iguasl a la velocidad periférica de los
rodillos de laminado -1~ y -2-, El arrastre es, ademds, trans-
mitido por un engrensje de friccidn —25=, =26-, =27~ gl eje

de mando ~24~ o =23~ de aqudlle de las dos bandas sin fin que
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guia el trozo de pasta al rodillo, & fin de gque esta banda
quede impulsada a velocidad reducida. Los discos de friccidn
-26- estén montados por medio de wna dolla -28- sobrs un eje
-29- que estéd dispuesto sobre unas patas =30a=, =30b~ de un
brazo de soporte -30- cuya parte -30c- esté montada sobre el
nfcleo del érgeno de posicionado =15~ con ocspacidad de rota-
cifn. El eje =29~ estd insertado en una sberturs slargeds ra-
dial -31- que presenta una pieza laminar =32- fijado sobre

un eje de mando -33-, as{ como una palanca de maendo manual
-34= y una leva de mando =35-. Esta Ultima estd en contacto
sobre wn contactor eléetrico -36- dispuesto en el circuito de
alimentacidn del motor de arrastre de los rodillos de lamina~
do, giendo tal la disposici6n de drganos que este motor arras-
tra el rodillo de laminado inferior -~{- en el mismo sentido
que aquél en que se desplaza por parte del operario el Srgeno
de mando ~32=, =33=, =34~ g partir de su posicién neutra mos-
trada en las figuras 1 a 5. lLa pieza laminar -32- muestra en
su periferis unas entradas =32a= con las cuales coopera un
véstago montado sobre wna palance -136- temsada por un resor-
te. Tanto como sl operario desplace el Srganc ~=32-, =33=, —=34-
a partir de su posicidn neutra, tento més reducida resulta la
velocidad de la banda de transporte de los trozos de’pasta 2
los rodillos de laminado, por accidn del engranaje’s friccidn,

trebajendo éste a velocidad constante de laminado.

Mecenismo pare la reduccidn sutomdtiocs de la separe-

cibn de laminado.

E1l segmento -32- presenta en su periferia un entran=-
te cuyo borde de segmento actia como perfil de leva -3%—. S0~
bre este perfil entra en contacto wn rodillo -38-, montado en
le parte =39- de una palance tensada por un resorte =139~ y

cuya parte -40- puede girar libremente sobre la dolla —41-
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coaxial con el eje -12- portador del pifin y con el érgano
impulsor —13-. A

Por razones que se explicarén mds sbajo la palanca
no es rigida sino que estd compuesta de dos partes articula-
das entre si por medio de un pivote -42- y sometidas a la ac-
cién de un dispositivo de resorte =43~ y pistén ~44- que men-
tienen esas dos partes normelmente en la posicidn relativa
representada, en la cual ung cola Ge la parte -39~ queda apo-
yada sobre un buldn -45- fijado a la parte -40-.

En su extremo alejado del rodillo de contacto -38-
la palanca -39-, ~40- comporta un trinquete o gatillo de ac-
cionamiento -46- que posee ung cola ~46a~- sobre la cual entra
en contacto un resorte -47- que se apoya en la parte de la pa
lanca -~40-3 este resorte que debe poner o mantener el diente
del gatillo -46b- en posicidn de impulsidn con un diente ~13e-
que la zona -13d- del drgeno impulsor presenta en su periferia.
En el campo de accidn de la cola del gatillo -46a= se encuenw-
tra un dispositivo que sirve para modificer la dimensién de
una impulsidn transmitide por el engatillado, y por lo tanto
el valor de la relacidn de laminado W. Este dispositivo re-
presentado en las figuras 1, 5y 7 comprende un eje -48- que
puede girar en cojinetes de la caja =7~ y del cual un extremo
estd dotado de un brazo de reglaje =49-, mientras que una par-
te intermedia de este drbol tiene un tope excéntrico -50- si-
tuado por encime de la cola -46a=-; guisndo un brazo -51- igual
mente fijedo en esta parte intermedis del eje ~48~ una bola
-52- que wa resorte tiende a impulsar en una u otra de varias
ranuras cdnicas -53a- que presente upa pieza fija ~53-; ocom-
portando igualmente el brazo -51- un tope -54- que coopera con
otros topea de paro -55- montados en la pleza fije -53~, des~

tingda ésta a limitar el dngulo de desplazamiento de las pie-



5.

10.

15,

20,

25.

30,

cs-378584 2sw®

zes -48"" "'49"', =50 ¥ =51=

La csrrera de pivotamiento de ls palancs portagabi-
110 -39-, =40~ estd determinads por I sltura del perfil de ls
leva =37~. Durante una primera parte de la carrera el diente
del gatillo -46b~ se gproxime al diente -13e~ y durante el reg
to de la cerrera de pivotamiento dicho diente ectla sobre el
empujador -13-, esto es lo que se puede llamar gvance., Si el
tope excéntrico -50- estéd reglado en la posicidn representada,
esta segunda parte de la carrera tiene su valor mds importen—
te, siendo pues el avance el méximo. Esto significa que para
cada accionamiento del drgano -32~, =33~, ~34~ a partir de su
posicidn neutra el rodillo de laminado superior -2- desciende
en una proporcién importante; correspondiendo entonces igual-
mente al valor méximo de la relacidn de laminado. Tanto mds
que se aleje el tope excéﬁtrico de la posicidn represenfada
hacia la otre posicidn extrema, en la misma proporeidn dismi-
nuye la relacidn de laminado.

Cuando tienen lugar dichos descensos gutomgticos del
rodillo de laminado superior la manivelg =9« éira iguslmente,
desplazéndose su graduscidn -10- por delante del Indice. E1
operario puede por lo tanto leer en todos los casos. el valor
real de la separacién de laminado.

Ie presidn de laminado que se ejerce sobre el rodi-
1lo de leminado superior -2- tiende e levantar a este (ltimo,
debiendo evitarse una elevacidn de este tipo. A este efecto,
se prevé un dispositivo de bloqueo. En el caso actual este
dispositivo comprende una rueds dentada ~56— fijada en el eje
-8~ portador del pifidn, una palence de bloqueo =57~ (figura 5)
articulada sobre la caja -%- vy finalmente un resorte =158~ que

tiende constentemente g mentener el diente de bloqueo en toms

o arrastre con el diente de la rueda ~56-, impidiendo ael el
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giro de esta rueda en el sentido que corresponde a una eleva-
cién del rodillo de leminado superior.

Cuando el laminado de un trozo de pastas ha termina=-
do, la separacién de laminedo debe nuevamente aumentar por
accionamiento de la manivels =9~ después de gque el dispositi-
vo de blogueo hae sido puesto fuers de accidn. Beta dltima fun=-
cidn es efectuasds automgticamente cads vez que el operario
devuelve el érgano =32-, =33-, =34~ & su posicidn neutra. En
efecto, la parte -35- de este elemento comports un tornillo
=35a~ que en la posicién neutrs actla sobre un brazo -57a- de
la palenca de blogueo -57-, pars alejar el diente de esta pa-
lanca del que corresponde de la rueds ~56-, tal como se mues-
tre en la figura 5.

Un tornillo de redaje -58- estd montado con capaci-
dad de giro libre con una parte lisa en un orificio de la ca~-
ja =T~ (figuras 1 y 6); comportando su parte roscade une pie-
zg =59~ de forma cuadrada que rodea el pivote adyacente del ro-
dillo de laminado superior -2-., Es por lo tanto posible efec-
tuar el reglaje del valor minimo de la separacidén de leminado.
Si este velor minimo se alcanza en ocasiones de una disminucidén
autondtice de la separacién de laminsdo y por consiguiente el
elemento empujador =13- no puede ser girado, el elemento de
mando =32=y =33-, =34~ debe asimismo poder girar suficientemen
te para poner en marcha el motor, significando ésto que el per
£il de la leva -35- debe poder levantar le parte -39- de la
palanca portagatillo en toda su carrerg mientras que la zona
~40- de esta misma palance y el gatillo ~46~ quedan inmovili-
zados. Esta ee la razdn para la construccidn particular, no
rigida, de esta palanca «39=, =40-,

Queda eparente de esta deseripeidn que si el diapo-
sitivo para la disminucidn automdtica de la separacién de la-

minado estd conectado, el operario no tiene més que acclonar
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la palanca de mando =34~ en un sentido o en otro para que:
12.~ Descienda el rodillo de laminado superior en
una proporoién &eterminada que corresponde a la relacidn de
laminado dsterminada previamente por accionamiento ael dige
positivo -49-, ~50=, =51~

22,.,~ Que sea indicado el valor momenténeo de la
separacidn de laminado (expresads en milfmetros) por la gra-
duacién ~10~ de la manivels =9-.

32.= Que el rodillo de lamingdo inferior -1~ sea
arrastrado én giro por el motor eléctrico en el sentido deses-
do (es decir en el sentido en el cual se hs accionado la pa-
lanca -34-).

42 .- Que lgs bandas de transporte queden desplaza—~
das en el miemo sentido, siendo desplazade la banda que trans~
porta el trozo de pasta hacia los rodillos, a una veloocidad
més o menos reducids segin que la palanca heya girado més o
MeNOS, i
Para pasar de la disminucidn automitica de la sepa-
racidn de leminado a una disminucidn manual, el operario no
tiene mds que girar el brazo de reglaje —49-(del cusl es so-
lidario el tope excéntrico -50-) aproximgdamente en 1802 g
partir de ls posiciénrrepresentada, pars llevarle a lg btra
posicidn extrema. En esta nueva poéicién el tope excéntrico
~50=- establece contacto con la palanca portagatillo -39-,-40-,
de modo que el rodillo de contacto -38~ sea levantado del per-
fil de la leva —3%-, 10 que tiéﬁe por efecto que paras un ac-
cionamiento del elemento =32-, =33~, =34~ no se efectde nin-
gin avance del elemento empujador y por lo tanto ninguna dis-
minueidn de la separscidn de laminado.

Diferentes modificaciones se podrén aportar gl mo-

do de realizacidn representado y descrito a titulo de ejemplo,
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Asi, por ejemplo, el accionamiento de la palance de mando -34-
(del elemento -32-, ~33-, =34-) podria efectuarse por un ser-
vomotor, electromagnético o hidrdulico por ejemplo, en vez de
ser efectuado a meno, estando controlado automiticamente este
servomotor por un digpositivo que reacciona frente s un efec-
to dado. También se podria prever un acclionamiento opcional
g mano o por medio de un servomotor.

Todo cuanto no afecte, altere, cambie o modifique
la esencia del aparato deserito, serd variable a los efec—
tos de la actual Patente.

NOTA.

Se reivindica como objeto de esta Patente de in-
trudeeidn:

l.~ Un apareto laminador de pastas alimenticias, que
comprende medios pera la aproximacidn de los rodillos de la-
minado y un elemento de mando que por su accionamiento a par—
tir de su posicidn neutra, sctia sobre medios de contacto que
ponen en marcha un motor eléctrico gue sirve pars el arrastre
por lo menos de uno de los rodillos de laminado, caracteriza—
do por comprender un dispositivo de avance paso g paso para
la disminucidn de la separscidn de laminado para cads acciona~
miento de dicho elemento de mando.

2.= Un aparato laminador de pastas alimenticias, se-
gin la reivindicacidén anterior, caracterizado por las siguien-
tes caracteristicas que pueden ser utilizadas conjunta o sepa~
redamentes

a) .~ Medios reglables manuales para actuar sobre el
dispositivo de avence paso a paso permitiendo modificar la
magnitud de los pasos. |

b).~ E1 dispositivo de avance paso a paso puede ger

puesto fuers de aceidn por dichos medios reglables,
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¢) .~ El rodillo de laminado desplazeble estd suspen-
dido con sus pivotes en excéniricas fijadas en un eje de re-
gleje de la geparacién de laminado y esté previsto un mece-—
nismo pars el accionamiento a meno de este eje, cuyo mecenis-
mo comprende una menivela y cuye actumcidn estéd combinada de
modo tal con la de los medios que conecten este eje y rodi-
llo desplazable que en todo el campo de reglaje, una rotacidn
de la menivela en un &ngulo determinado corresponde siempre sen
siblemente a una misme relacidn de laminado.

d) o= E1 mecanismo del cual forme parte ls manivela
comprende wn elemento impulsor capaz de girar sobre un sje
fijo ¥y que estéd constantemente conectado por un par de ruedas
dentadas con la menivela, presentando dicho elemento impulsor
en su periferis un diente de engatillado y una parte del ele-
mento de mando presenta en su periferia uwn perfil de leva
que sigus un rodillo montado en uno de los brazos de.ia palan-
ca portagatillo que pertenece al dispositivo de avance paso a
paso, mientras que el getillo montado en el otro extremo de
esta palanca esté tensado por un resorte que se apoya en lg
pelanca poritagatillo a fin de llegar a establecer contacto con
el diente de engatillado, tenlendo este mismo gatillo un bra-
Z0 que apoyéndose gobre un tope que formg parte de los medios
de reglaje, desconecta inmedistamente el diente del gatillo
con respecto al diente de engatillado durante la primera par-
te de la carrera de la palancs para permitir s continuacidan
el funcionamiento del gatillo,‘éiendo capaz dicho tope de ser
llevado a uns posicién en la ocusl entra en contacto con el
gatillo durante toda la carrera de la palanca portadora del
gatillo de modo que este mismo gatillo no puedae entrar en con
tacto con el diente engatillado. h

8) o— Un elemento de transmisidn estd articuiado en

el elemento impulsor y posee wna ventans con superficies late-
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rales arqueadas coneéniricas que pueden deslizar en superfi-
cies semejantes que presenta un elementc de posicionado mon-
tado en el eje de regulacidn de la separacidn de laminado sien
do la disposicidn de medios de tal forma que en la posicidn
que corresponde al valor miximo de la separacidn de laminado
de dichas superficies sean aproximadamente perpendiculares a
la trayectoria de la artioculacidn entre el elemento impulsor
y el elemento de transmisidn y que en la posicidén para la cual
1la separacién de lamingdo es nula dichas superficies sean apro=-
ximademente concéntricas a dicha treyectoria.

£) .= Una de las ruedas dentadas gue mantiene la ma=-
nivela en contacto de arrastre con el drgeno impulsor es so-
lidaria de una rueda con dientes de blogueo con la cual coo-
perg ung palance de bloqueo durante todo el tiempo que el
elemento de mando no estd en la posicidn neutra, estando equi-
pado este elemento de uma pieza que entra en contacto con la
palanca de blogueo para separarla del diente de bloqueo duran=-
te todo el tiempo que ocupe en sf mismo la posicidn neutra.

Sean cugles fueren las circunstancias que concurran
en la esencialidad de la Patente de introduccién, definida
en las anteriores reivindicaciones, cuyo objeto es:

3.~ "UN APARATO LAMINADOR DE PASTAS ALIMENTICIAS".

Consta la presente memoris de catorce hojas folia-

das, mecanografisdaes por una sola cara y de los dibujos uni~
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