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Este invento se refiere a un aparato y a un méiodo
para el cosido/ribeteado del borde de piezas de tela en las cua-

les se cose un ribete al borde respectivo,

El presente invento posee una ubtilidad particular en
el cosido/ribeteado del borde de piezas componenies de las palas
de calzado de tela antes de =u montaje y unién recipioca para for—
mar articulos completos de calzado, pero también es de utilidad
en el cosido/ribeteado de bordes de otras piezas de tela, en par-
ticular aqneilas en que los bordes susceptiblos de ser cosidos/

ribeteados presentan una curvatura compuesta.

Hastg ahora, el ribeteado de.bordes de las piezas com-
ponentes de palas de calzado, tales como cuartos y lengiletas res-
pectivas, ha sido llevado a cabo introduciendo un operario las
piezas en la méquina de coser ¥ controléndolas y guidndolas en )
forma continua a través del patrén o modelo de puntada, Esto, co-
mo podrd apreciarse, requiere un grado considerable de habilidad,
juicio y destreza por parte del operario que -debe esforzarse en
ésegurar que en todo momento el borde de la pieza.qne estd siendo
ribeteada se halla correctamente orientado de suerte que el borde
de'la-téla sea impulsado entre el ribete respectivo y uniformemen-~
te cosido a todo lo largo del mismo siguiendo la linea de puntos
una trayecfofia empaciada una distancia sensiblemente contihuadel’
borde de la feia. (

© Un objeto del presente invento es proporcionar un apa-
rato mediante el_cual un dperario solo tiene que.introducir una
pleza en la aéuja de la méquiﬁa de coser tras de lo cual se cose
por completo'aufoﬁaticamente el borde, con o sin una tira o ointe
de ribete, con la linea o puntada a una distancie sustancizlmente
uniforme del borde y 1g‘pieza desunida formando una entidad separa—

da a la terminacién del patrén o modelo de puniada.
‘4
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Otpo objeto del presente invento es proporcionar un
aparato completamente aulomdtico por medio del cual las plezas
susceptibles de ser tratadas son transferidas en serie a pariir
de un envagse, movidas a la miquina de coser en una precisa orien~
tacidén con respecto a la aguja respectiva, opcionalmente poseen
una cinta doblada en torno al borde'correspondiente, Yy son cosi-
das vor completo automdticamente a una distzncia sensiblemente
uniforme del borde respectivo, tras de lo cual las piezas son
desunidas formando entidaded por separado y esubondticzmente des—

cargadas del aparato.

Otro objeto del invento es proporcionzr un aparato
para coseq/ribetear el borde de una pieza provisto de un 6rgeno
de control que ajusta constantemente la pieza y se halla adapta-
do conjuntamente con un dispositivo de reiencidén selectivazente
movible en ajuste con la giiza haciendo que ésta atravieme un va-
trén o modelo de puntada/qﬁo la periferia respectiva consiste en
una sucesioén casual de lineas rectas, porciones céneavas y conve—
xas curvadas con la linea de puntos a una distenciz sensiblenen-—
te constante del borde. ' |

Otro objeto del inventoves fr0porcionar un 6rgeno de
sontrol automitico para un aparato de cosido/ribeteado de boxdes,
cuyo 6rgano de control automdtico comprende un circuido 1légico
suécepiible de ser accionado para iniciar, sustentsr y.terminarla
accioén del dispositivo de retencién selectivacente ajustabvle con
una pieza y adaptado conjuntamentie con el 6rgano de conirol para
ajustar continuamente con dicha pieza y reguler el cosido de las
porciones de borde curvadas respectivas.

También es un objeto del invento prozorcionar un meca-
nismo para alimentar automiticamente piezas suscepiibles de serco-
sidas vor los bordes a una maqﬁina de coser en serie a pariir de

!
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una pila correspondiente sobre un dispositivo de transporte apro-
piado dispuesto entre dicha pila y la méquina de coser y adaptado
para m0ver'én digeoéién a 6sta dichas piezas midiéndolas antes de
su infroduccién en la méquina,

Otro objeto del invento es proporcionar un mecanismo
para colocar.automdticamente un doblez hacia arriba en posicién
central con respecto a la pieza situada en el punto més elevado

de la pila co:resﬁondiente antes de retirar de ésta dicha pieza ¥y

evitar por ende la retirada simulténea de més piezas que la cita-

. da.

~ Otro objeto del invento es proporcionar un mecanismo
para invertir awtomsticamente una plezs vetirads de la parte su-
perior de una}pila correspondiente antes de depositarla sobre un
dispbsitivo de transporte adaptado para'movﬁr las pleszan en direo~
oién a la maquina de coger.

El invento también tiene por objeto proporcionar un

aparato para cosbr/ribetear automdticamente bordes de plezag de
tela en el cual se introducen éstas en la mfquina de coser a una

velocidad sinerénica con la misma,

" Otro objeto del invento es proporcionar un aparato

‘automdtico de cosidq/ribeteado de bordes que incluye un dispositi-

vo de corte en el lado de salida de la méquina de coser suscepii-~
ble de funcionar para separar por completo las piezas cosidas con
exacta precisién al comienzo ¥ terminacién de porciones curvadas
respectivas susceptibles de ser cosidas detectadas por variaciones
en iluminacion o energia radiante o en el flujo diferencial proce~
dente de~gn orifieio fluidico causado por las variaciones en inter—
ferencia por parte de la pleza en wio de varios puntos @iscretos-
de apreéiaoion y en el punto de tqrminacidn respectivamenta? estan~
do conectados detectores en el punto de comienzo seleccionado asl

b

PR



10

20

25"

30

378571

como en el punto de terminacién en un circuito légico cuya poten-
cia se utiliza para iniciar, sustentar y terminar el verdadero

dispositivo de retencién adaptado para ajusiar selectivamenic con
la pieza que conjuntamente con el érgano de control que continua-

mente ajusta con la misma regula el cosido de dichas porciones

.

curvadas regpeclivas.

El invento tiene también por objeto la aportacisén de
un método para coser/ribetear automiticamente los bordes de uma
pieza en el cual se hace a ésta atravesar un patrén o modelo de
runtada tal que la periferia respectiva consiste en uﬁa sucesidn
casual de lineas rectas y porciones curvadas que corrssponden al
borde de la pieza con la lirea de puntos a una distancia sensible-
nmente constante de dicho borde, haciendo que la pieza siga dichas
porciones curvadas del palrén o modelo de puntada bajo el control
de energia radiante fotoeléstrica u 6rgano sensor fluidico conec—
tados en un circuito légico cuya potencia es utilizada para iniciar.
sustentar y {erminar la accién del dispositivo de retencién suscep—
tible de funcionar conjuntamente con el 6rzano de control para
ajustar continuemente con la piesa y dirigir el movimiento de la
misma a través de la miquina de coser,

De acuerdo con los anteriores y otros objetos, una for-
ma de realizacién del presente invento en la cual se alimentan pie-
zas en serie a une mdquina de coser cobprende un dispositivo auto-
mético ddapfado para regular el funcionamiento de la méquina de co-
ser; un 6rgano de control para mentener una pieza en posicién apro~
pilada con relacién a lz aguja de dicha méquine de coser y asegurar
el cosido a unz distancia razonablemente uniforme del borde de la
pieza a través de todo el largo que ha de coserse; y un dispositivo
de separacién adaptado al comienzo y terminacién de la operacidénde

cosido para cortar de dichas piezas cuslguier material usado enésta,
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Otra estructura tofalmente automatizada del aparato se~
gin el invgpto comprende una miquina de coser, medios para suce-
sivamente alimentar piezas haciz arribz en direccidn al nivel su-
perior de wna pila correspondiente dg'cualqnier modelo preselec—
cionado; medios para alimentar continvamente las piezas en senti-
do horizontal en direccidén a la miquina de coger; medios para en
forma continua orientar y ajustar las piezas con precisién sufi-
ciente para que sean alimentadas a la méguina de coser con las
esquinag anteriores respectivas orientadas j colocadas en posicién
dentro de los limites de tolerancia normales respecto de una ope-
racién de méquina de coser manual; medios para alimentar una cin-
ta en direccién a la mdquina de coser y disponerla de forma que
encierre el borde de la pieza para cosido posterior a la mismd,
cosiéndose dicho ribete en forma continua a dichas piezas en dicha“
méaquina de coser de tal manera que el ajuste del ribete a la peri-
feria de cada pieza se adapte al menos a los niveles acepiables
del cosido manual; y medios para descargar de forma sucesiva las -
pbrciones de zapato totalmente cosidas fuera de la madquina de co-
86T,

Con .preferencia el aparato incluye medios parz sepa-
rar con precisién las piezas totalmente cosidas al comienzo y ter- .
ninacién de cada pieza, con 1o cual ecada una de éstas es separada
por completo de las inmediatamente anterior y posterior respvecti-
VaS,

‘De acuerdo con una forma de reallzacién del invento,
se disrone uﬁ 6rgano de control, que puede presentar la forma de
una rueda oénicé; ¥y que constantemente ajunia con la pieza dendo

la parte superior a una presion egtrechamente ajustade, Esta fuer—

za suavemente la tela hacia ‘dentro a una escuadra de conduccidén la

cual ve unida a un plegador de borde y guia que se extiende 2 lo
i : . .
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largb ¥ de nuevo a la aguja y que trae una cinta de ribeteado y
la dobla de tal manera gque encierra el borde de la pieza y o3
cosida al mismo. Bl 6rgano de control, que se halla con prefe-
rencia montado para moverse libremente en sentido vertical sobre
un brazo oscilante, ejerce una presién sensiblemente constante
sobre ls pieza entrante y la impele hacia una escuadrz de conduc—
¢cién o suia con tna presibén suficiente como para hacer que la pun—
tada sisa una gécuencia casual de linea recta y secciones margi-
nales curvas encontradas en las piezas susceptibles de ser con-
formadas. Al coser secciones marginales curvas convexas se ajus-
ta un digpositivo de retencidén con la piesza exactamente en el con—
tro de una curva convexa, o sea directamente en sentido opuesto
al punto de inflexidén al comienzo de la curva, y el dispositivo
de retencién, juntamente con el 6rgano de contrel, fuerzs a la
pieza a tomar el arco convexo a yesar del.impulso de la rueda c6-
nica que se asocia permitiendo que la pieza patine bajo la misna
cuando es prensada entre la aguja de alimentacién de la médquina y
la aguja de retsncién insertada en la pleza, Se dispone un siste~
ma de puntada .fotceléctrico para determinar el comienzo y conclu-
sion de las.porciones curvadas convexas de la pieza, .

En la aplicacién préctica del invento a ias tres pie-
zas de zapato particulares con las cuales se relaciona, se ha com-
probado que dos radios curvos convexos cubren todas lés necesida~
des, de suerie gque se disponen dos pernos giratorios convexos por
separado a distancias diferentes y ajustables de la aguja de la
méquina de coser. La seleccién de cudl de una pluralidad de dispo-
sitivos de retencién para moverse en ajuste con la pieza para cade
poreién curvada,se determina de acuerdo con programas de acolén
previe gue se establecen en un selector conmutador apropiado u érga~

no gimilax.,
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Otras caractqristicas que pueden inclu?rse de acuerdo
con el invento serén descritas més adelante y referidas en las
reiv?ndicaéiones anexas.

Estrueturas sjemplares del invento se hallan represen~
tadas en los planos anexos, en los cuales: '

la fig. 1 es una vista esquemdtica en perspectiva de
un aparato de ribeteado totalmente automitico segin el invénto;

la fig. 2 es una vista en perspectiva de una estructu—
rg préctica de un aparato de ribeteado totalmente automético}

la fig. 3 es una vista en planta del aparato completo
de la fig, 23

la fig. 4 es una viste en alzado extremo de wna estruc—
tura de alimentacidng

la fig. 5 es una vista en planta superior de la estrue-
tura de alimentacidén de la fig, 43

la fig. 6 es una vista en alzado lateral de un mecanis—

mo de rebordeado de piezas;

la fig, T es una vista en planta superior del mecanis-—

mo de rebordeado de la fig, 63

la fig. 8 es una vista en perspectiva del extremo de
entrada del aparato que miestra el recipiente de a%imentacién y el
mepanismo do recogida, ajustando é&ste con 1a pieza sitvada en la.
parte ﬁgs elevada de dicho recipiente de alimentacién{

la fig. 9 es una vista similar a la fig, 8, pero con

las proyecciones de recogida y pieza colocadas por encime del me-
canismo de arrollamientos

la fig. 10 es una vista en alzado lateral que muestra
una estructura del mecanismo de recogida y mecanismo de arrolla-

miento asociados

la fig. 11 es wna vista en alzado lateral de una forme
. .



10

15

20

25

30

378571

alternativa del mecanismo de recogida y mecanismo de arrollamien~
to asociado;

la fig. 12 es una vista en planta superior que mues-
tra la disposici6n de logs sujetadores en la estacién de medida y
acoplamiento preliminar de piezas;

las figs. 13(a) ¥y (b) répresentan vigtas en planta su-
perior y elevacidn, respectivemente, del mecanismo de acclonamien—
to de sujetadores en la estacién de medida y acoplamiento

lg fige 14 es tna vista en perspectiva que muestra la
estructura de broazo de alimentacién en la posicidn en la cual aca-
ba de prender una pleza en la estaclén de medida y acoplamiento;

la fige 15 es ura vigts en perspectiva que muestra la
estructura de brazo de alimentacién con la pieza prendida en el
punto de introduccién correspondiente, al vuelo, en la cabeza de
ls mdguina de coser respectivaj

la fig. 16 es una vista en elevacién lateral que mues-
tra la estructura de brazo de alimentacién; ‘

la fig. 17 es una vista similar a la fig. 15 que mues—
fra una fase intermedia en la cual la pieza es parcialmente cogida;

la fig, 18 es una vista en ﬁlanta superior que muestrs
ol dispositivo de alimentacidén y doblez de cinta de ribeteado, la
escuadra de conduccién de la puntada, la mdquina de coser y lagu;a'
de alimentacién de piesas;

' . la fig. 18a es una vists en seccién transversal de la

gula de alimentacién de piezas;

la fig. 19 es una vista en perspectiva que nuestra la
cabeza de cosido y controles asociados respectivos

1a fig, 20 es wna vista en alzado lateral que muestra
la rueda de controlj;

la fig, 21 es una vigta en planta que muestra la disgo~

1 . . v
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sicién de log cursores portadores de los sujetadores de radios

" convexos y de la rueda de control;

*la fig., 22.es una vista esquemética que muestra la
disposicién_da les células fotoeléctricas en torno a la cabeza
correspondiente de la méquina de coser;

las figs. 23, 24 y 25 son representaciones esquemdti-~

cas que nuestran la sucesién de movimientos implicados en el des~

plazamiento de cada uno de los tres tipos de piezas manipulados
por este aparato a partir de la posicién de medida y accplamieﬁto

preliminer y al interior y a través del peirén o modelo compleio

“de purtade;

la fig, 26 es una vista en alzado frontal qu: muestra
el meoanismo cﬁrtador ¢ tajador y su relacién con la cabsza corras-
pondiente de ia méqpina de coser; .
l la fig. 27 es una vista en alzado lateral que muestrs
la construcecién del mecanismo cortador o %ajador;

. la fig, 28 a-d constituye un esquema completo de mon-
taje de cables eiéctricos transversales de un_circuito de control
de relé para el aparato de ribetezdo totalments abrtombtico segin

el presente invento.

-DISPOSICION GENERAL

Refiriéndonos a los planos, el aparato de ribeteado
conprende esencialmente una miquina de coser 10 montada sobre uns

mesa 12; una estructura de alimentacién 14; un mecanisno de reco-

‘gida 15 %daptado para alimentar piezas suscepiibles de ser trata-

das en serie desde la estructura de alimentacién 14 bien directa--
mente sobre ua mecanismo transportador 16 o sobre una plapcha de

arrollamiénto 18 y a continuacién a dicho mecanismo transportedor
165 una esiructura de medida y acoplamienioc 20 a cuyo inderior son

llevades las piezas por el mecanismo transportador 16; una estruc-

] .
t
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tura de brazo de alimentacién 24 accionable para transferir una

pieza medide desde la estructura de medida y acoulamiento 20 al
interior de lé niquina de coser 10 con la pieza orientada de una
manera predeterminada con relacién a dicha maguina; un érgano de
control para hacer que las piezas s¢ nuevan a través de la méqui-
na de coser de acuerdo con un patroh previsto de antemano median—~
te el cual se cose un ribete al borde de la piezaj un mecanismo
de corte 28 adapiado para cortar ol ribete y el hilo de coserdes~
pués de que lé pieza ha sido completamente cosida separando las
piezan totalmente pespunteadas de suerte que formen entidades por
separado; y una estructura de brazo de descarga 30 adaptada para
transferir la parte tratada desde la méquina de coser por encima

do la mesa 12 a una posicidéu de descarga.

En una forma de realizacién semi-autométice modifica—
da del aparato se adapian las piezas para ser introducidas indi-
vidualuente en la miquina de coser a mano y retiradas de la misma
forma tras haber cosido autumitlicamente un ribete a la pieza y se~
pvarade ésta también autométicamente después del pespunteado., Esta
versién semi—automﬁtiba'modificada, que eg esencialmente unz sin-
plificacién de la versioén tptalmenfe au£omética, comprende la mé~
guina de coser con la cabeza correspondiente asociada, herranien-
tas de control y motor, y el mecanismo cortador, si bien no dispon-
ne de mecanizmo de alimentécidn, estacién de medida y acoplaniento
ni estructura de brazo de alimentacién o descarga.

ESTRUCTURA DB ALTHENTACION

La estructura de alimentacion 14 comprende un par de
recipientes contentivos de piezas 32,\34, los cuales se hallan mon-
tados on relacién extremo con exiremo sobre un cursor 36, El cursox
36 ests montado para movimiento longitudinal de un par de ejes pa-

ralelos 38, 40 fijados en extremos opuestos a soportes 42, 44 que
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se elovan a pariir de un carro 46, Bl carro 46 se halla diséuesto
en el extremo de entrada del aparato de ribeteado y es suscepti-
ble de moverse transversalmente con respecto al mismo en &ngulos
rectos a la linea do pespunteado de la méquina de coser, E1l carro
46 sme halla provisto en un lado longitudinal respectivo de un par
de ruedas acanaladas A8 y en su lad& opuesto de un par de rodillos
50 adapt;dos pare deslizarse a lo largo de carriles paralelos 52,
54 respectivemente. Bl cursor 36 es movible lonzitudinalmente res—
pecto del carfo 46 & lo largo de los ejes. 38, 40 bajo el conirol
de un-eilindro de aire 56, estando agegurado el extrem6 exterior
de la biela 58. del cilindro de éire 56 & un soporteASO nontado o=
bre el cursor con lo cual el movimiento de vaivén de la biela 58
es susceptible de mover ol curgsor lonzitudinzlmwente con respecto
al carro entre dos posiciones terminzles.

Las piezas que han de tratarse son cargadas en reci-
pientes tales como 32, 34 que presentan la forma respectiva aproni-
mada. Con preferencia se apilan las piezas en estos recipientes a
medida gque emergen de las matrices o troqueles que las forman, Los
recipientes 32, 34 son eéencialmente fubulares y pueden fabricar-
se de metal laminar u otvro materialiaprépiado. Dos de estos reci~
plentes se hallan adeptados para ser fijados sobre soportes 62 en
dos posiciones sobre el cursor con laos recipientes dispuestos para'
movimiento extremo-a-erwtremo del cursor en wne direccién transver-
sal confreSPecto a la linesa de pospunie de la méquina de coser 10
que sirve para mover uno w otro de dichos recipientes y situarlos
en posicidn para alimentar las piezas conternidas en los mismos &
la méquina de cosor.

El aparato de ribeteado se halle disellado para manipu-
lar fres piczas b4sicas denominadas lengiletas de baloncesto 64,

cuartos de baloncesto 66, ¥ cuartos de peloia base 68 en un orden
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de tamafios quo va del mimero cuatro al ndmero diez y se prevé gue
tres grupos de los recipien%es contentivos de piezés manipulen la
gama completa de tamefios de cada articulo, de suerte que en total
ge precisardn unos muevo grupos de recipientes, Cbviamente, el
apara%b puede diseflarse para manipular otras piezas y otros tama-
flos y cuando tal es el caso se precisarian necesariamente un mayor

minero de grupos de recipientes.

La disposicién de la estructura de alimentacién es-
tal-que al concluirse las piezas de uno de log recipientes, la ac~
tivacion del cilindro de aire 56 sirve para pover el otro reci-
piente montado en el cursor 36 a la posicién de alimentacidn con
un movimiento concurrente del recipiente vacio a un lado u otro
del aparato donde puede ser reemplazado por un recipiente cargado
0, como alternativa, si se desea, puede lleénarse de nuevo con un
suministro reciente de piezas en tanto que las corresponrdientes
del recipiente cargado son alimentadas en serie a través del apa~
rato. .

Las piezas apiladas en los recipientes estzcionados
en la posicién de alimentacién se hallan adaptadas-para noverse

hacia arriba a través de los recipientes mediante un dispositivo

de alimentacién por demanda que incluye un mecanismo elevador ge-~

neralmente designado 70 y dispuesto junto a la posicién de alimen-
tacion por fuera del recipiente. E1 mecanismo elevador se halla
provisto de un par de barras cantilever 72, T4 dispuestasAparapro—
yectarse: por debajo de la parte inferior de los recipientes con-
tentivos de piezas y adaptadas para desplazarse en sentido ascen~
dente a iravés de ranuras pa;alelas 76, 78 formadas en la pared
inferior del recipiente de alimentacibén 32 estacionado en la posi-
cién correspondientie, El meﬁanismo elevador 70 va acoplado a un

tornillo vertical 80 por medio de un embrague de tuerca dividida82

1
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el cual es accionado por un cili;dro de aire B4, Cuando se ajusta
la: tuerca 82, es susceptible de producirse la rotacién del tornillo
80 para mover el mecanismo elevador 70 hacia arridba y, mediante el
ajuste de las barras cantilever 72, T4 con la parte inferior de la
pila de piezas, para elevar la totalidad de ésta dentro del reci- -
piente. E1l tornillo 80 se halla adaptado para ser girado intermi--
tentemente por un motor eléctrico dé C.C. 86 y elevar la pila de
plezas a una velocidad regulada, Cuando se afloja la tuerca 82, las
barras cantilever 72, 74 y el mecanismo elevador 7O descienden a
la parte infefior del tornillo 80 a una posicién en la cual el cur—-
gor 36 que porta los dos recipientss de alimentacién pueds pasar
sobre ellos en una direccién horizontal. EL motor 86 posee dos cac—
pos de tensién de armadura y'la activacién de un conmutador apro-
piado es efectiva para cambiar el motﬁr de su linite de velocidad
baja & su linite de velocidad alta,

Para describir sl funcionamiento dél sistemé de aliren— .
tacibén por demanda, imaginemos ¢ue al principio el recipiente 32,
que se encuentra en-la posicién de alimentaoidn; estd vacio y las
barras cantilever 72, 74 se hallan bajas, en tanto que el recipien-
te 34 esid cargado de piezas susceptibles de ser tratadas. La acti-
vaci6n de un pulsador sirve para accionar el cilindro de aire 56
gue mueve el curgor desde un extremo al otro y trae el recipiente
cargade 34 a la posicién de alimentacidén., Las acciones del cilin-
dro de aire 56 estén controladas por los interruptores 1imitadores
LS2ll.y L5219 (ver fig. 28) en cada extremo de suerte que a oual-
quier seflal el cursor 36 se desplaza automiticamente a su posicicn
alternativa en el extremo opuesto al de partida, La llegada del

cursor 36 al extremo opuesto produce una pulsacién de condensador

gléctrico que pone en marcha el motor 86 y acciona el mecanismo

elevador en sentido ascendente, Durante la parte iniecial del movie
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miento haciea arriba del mecanismo elevador 80 se ha comprpbado
que es conveniente accionar el motor 86 a varias véces, por sjem-
plo cinco, su velocidad normal con el fin de colocar la pila de
piezas en el recipiente cargado répidamente en posicién pars ser
alimentadas al aparato, A fal fin se dispone un pulsador cuyo
accionamiento est4 adaptade para aplicar la alta tensién al motor
86, Como podrs gﬁreciarse la seleccién de la gran velocidad del
motor 86 constituye una accitn de tipo manual de suerte gue un

operador en una consola de control puede situar la pila de piezas

. en posicién de alimentacién més répidamente.

Una vez que la pila ha alcanzado su posicién aproxima-
da dispuesta para alimentar las piezas al aparato se vuelve la ve-
locidad del motor & la funcional correspondiente, la cual es rela-
tivamente baja, ¥ la pila de piezas continﬁa entonces a dicha ve-
locidad en sentido ascendente hasta que el tope respectivo inter~
septa un rayo de luz horigzontal que es ajustable a la deseady al-
fura de trabajo de la pila. La interrupcién de este rayo de luz
sirve para accionar una célula fotceléctrica PR22 (fig. 28) la cual
detiene el motor 86 y al propio tiempo coloca el éparato_en un eg—
tado de disponibilidad para que pueda comenzar a alimentar las pie-
zas, A continuacién, el funcionamiento del pulsador inicia el movi-
miento regular de cosido y alimentacién de la mdquina, comenzando
a alimentar las piezas a partir de la parte superior de la pila.
Toda la secuencia es automdtica en el caso en que la pila de piezas
sea colocpda en posicién como maniobra final de un cambio respecti-~
vo. Las piezas se mantienen continuzmente en la altura correcta pa~—~
ra ser al@mentadas por parte del motor elevador bajo el control de
la célula Ffotoeléctrica PR22. Cuando se alimenta una pieza a partir
de lz parte superior de la pila, se ilumina la célula fotoeléc@rica

PR22, la cual pone en marcha el motor 86 y hace que alimente lapila

1
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en séntido ascendente hasta que la luz es de nuevo obstruida pox
la pieza situada en la parte wmds alta de la pila. Esto contimia
hasta que to0das las piezas de la pila han sido alinentadas a par-
tir del reoipienﬁe en cuyo momento las barras cantilever 72, T4,
al élevarse, ajustan con un interruptor limitador L3232 el cual
se halla colocado de tal modo que indica una pila vacla. Esto
cierra un relé CR23 (ver fig. 28) aque es el relé de cambio de la
pila. Bl relé 0323 sirve tanbién para liberar el embrague 82 del
tornillo 80 y.esto hace que desciendan las barras elevadoras Té,

74, Las barras elevadoras oprimen un interruptor LS228 en la par—

te inferior de su carrera y este interruptor, iras unas corta de-

mora pars aséggrar el espacio libre, inicia a través del relé

CR21 (fig, 28) el accionamiento de un cilindro de aire 55 el cual
%:ansfiere echursor 36 en la direceioén apropiada para situar un
recipiente cargado en la posiclén de alimentaclén, Cuanéo el nue-
vo reciplente lleze a la posicioén de z2limentacitén se zjusta de
nievo ¢l embrague elevador 82; el motor 86 se pone en marcha para
hacer subir las piezas de la pila, la cual, cuando obstruye le cé-
lula fotoeléctrica PR22 en la perte superior respectiva, indicando
que la pieza corregpondiente se halla en posiciédn, inicia la accién
de alimentacién que pone dée nuevo en marcha el ciclo de cosido de
la maguina,

HECANISKOS DE RECCGIDA Y ARROLLAVTENTO

Las piezés susceptibles de ser tratadas son transferi-
das a pagﬁir_de los recipientes de alimentacidén 32, 34 por un meca-
nismo de recogida generalmente designado 16. Bl mecanisno de reco-
gida 16 se halla montado entre un par de elementos de bastidor vor-
ticales 90, 92 que se elevan a partir de lzdos opuestos del carro
46, e incluye un par de wizs de recogida 94, 96 cada una de las
cuales termina en un elemento caliciforme de succién,de caucho;98,

1
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100, respectivamente, sobre el cual puede aplicarse o liberarse

succién por medio de un dispositivo valvular apropiade sobre las
lineas de aire 102, 104 respectivamenie. Las ullas de recogida se
halléh montadas sobre un eje transversal 106 que va unido a un
cigilefial 108, El cigliefial 199 va mogﬁado por uno u otro extremo

en cojinotes 110, 112 sobre un par de brazos 114, 116 soparados
por un eje 118 que se extiende entre ellos y va asegurado por ex-
tremos opuestos a los mismos con lo cual el cigilefial 108, losbra~
zos 114, 116 & el ojs 118 forman una sub-estructura rectangular,
Log brazos 114, 116 van montados en posicién giratoria en 120,

122 junto a sus centros a los elementos 90, 92 que se hallan ase-
gurados por sus extremos de base al carro 46, Un cilindrc neundti~
co 124, montado sobre un soporte 126 asegurado al elemento 90, po~
see su vastago de pleton 128 aéoplado yor medio de un brazo de nma~

nivela 129, al pivote 120 con lo cual el accionamiento del cilin-

-dro 124 es susceptible de hacer girar la sub-estructura y por ende

“el cigliefial 108 con el eje asociado 106 y uilas de recogida 94, 96.

Bl extremo del cigilefial 108 acoplado al brazo 116 se proyecta ha-
cia fuera a través del mismo y lleva montada una rueda dentada.130.
Una cadena 132 se desliza en torno é la rueda dentada 130 y otra
rueda dentada 134 se halla fijamente montada sobre el elemento de
bastidor 92 sobre el mismd centro que el eje 136, Con esta disposi—-
cién, cuando se mueve ulternativamente el pisﬁén 128 haciando gi~
rar la sub-estructura, imparte un movimiento relativamente roteto-
rio a la rueda dentada fija 134 y, por medio de la cadenz 132, a

la rueda dentada 130 del cigiiefial 108, De este modo, a medida que
se hace girar la sub-estructura, giran los brazos de recozida en

un grado similar con respecto a aquélla, asegurando que dichos bra-
zos de recogida estén siempre orientados en un plano wvertical duran—

te el movimiento respectivo a partir de su posicidén inicial en le

1
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cual ajustan con la piesa situada en la parie n4s elevada del re-
cipiente de alimentacién llevéndola a su posicién de entrega.
En el.caso de lenglietes, las piezas son transferidas

directamente desde el recipiente de alimentaci6én al mecanismo trans—

~ porfador. Cuando se trata dé cuartos; grandes y pequefios, no obs-

tante, se ha comprobado aue ésios se zpilan mejor de arriba abajo
y por lo tanto son apilados de esta manera en los recipientes de
alimentacién antes de ser entregados zl zparato a partir éde los,

mismos. Asf pues, en el oaso de cuarios de gran tamafio, lz pieza

- es inicialmente transferida desde el recipiente de alimentacién a

un mecanismo de arrollamiento generalmente designado 138, El meca-
nismo de -arrollamionto comprende una plancha 140 asegurada e uneje
142 que se extiende entre los elemenios de bastidor S0, 22 y va

montado en los mismos en un punto intermedio entre el mecanismo de

) estructura de alimentacién 14 y el mecanismo transporiador 16, Pa~- .

ra acomodar los cuartos de baloncesto grandes y los cuartos de pe~
lota base mi&s vequelios, se diséonen dos planchas cembiables por se~
parado 140, Un extremo del eje 142 se proyecta-haqia fuera a tra-
vés dellelemeﬁto de bastidor 90 y se halla acoplado con un pistén
144 de wn cilindro neumético 146 montado sobre un soporte 148 ase-
éurado al elemento de bastidor 90. La disposicién es ial que el mo-
vimiento de vaivén del pistén 144 es susceptible de hacer girar el
eje 142 y consecuentemente la plancha de arrollamiento 140, a tra-
vés de 900, a una posicién en la cual se halle directamanté por
encina del mecanismo transportador 16 con lo cual una pieza colocaw
da sobre la plancha de rodamiento 140 es invertida y depositada 50~
bre el mecvanismo transportador.

Bn las figs. 6, 7 y 11 se representa una forme alterna-
tiva y mis sofisticada de necanismo de alimentacién y volieo. En

esta estructura, las uflas de recogide 94, 96 se hallan montadas so-

i
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bre planchag 150, 151 que van fijadas mediante pernos 152, 153 a

cremalleras 154 y 156, respectivamente, Las cremalleras 154, 156
van montadas para movimiento altermativo en gulas 158, 160, Las
guias 158, 160 se hallan sustentadas en sus puntos medios medizn-
te ejos de apoyo 162, 164 montados ¢n cojinetes asegurados a ejes
transversales paralelos 161, 163 lo; cuales van fijados por sug
extrenos a los brazos de planchas 165, 167 montados en los brazos
oscilantes 173, 174, formando entre si les planchas 161, 163 ylas
planchas 165,'167 ura sub-éstructura rectangular que va montada

en posicién giratoria cobre cojinetes en los brazos oscilantes
173, 174, Los exircmog de las gulas van eldsticamenie acoplados a
los extremos opuestos de log ejes transversales por medio de mue-
1lles 169 que se extienden entre sujetadores 171 montados sobre las
guias y los ejes respectivamente. Un engranaje 166 se halla dis~
puesto enire las cremelleras dentadas 154, 156 y engrana con las
mismas, Bl engranaje 166 tembién engrana con otro engranaje 168
montado sobre una pieza de enlace 170 asegurada al extremb de un
vistago de pistén 172 asociado con otro cilindro neumédtico 174 cu-
yo ultimo cilindro 174 va montado & un soporie 176 asegurado a la
guia 175, Con esta disposicién, el movihiento alternativo del pis-
t6n 172 sirve para hacer girar el engranaje 168 ¢l cual es suscep—
tible de hacer girar el segundo engranaje 166 y a través del ajus~
te de este ultimo con las cremalleras 154, 156 mover éstas en di-
reccionés mutuamente opuestas. De esta manera, puede variarse la
distencia entre las uflas de recogida 94, 96 y moviéndolas mis cer—
ca una respecto a la otra después de que la parte superior del re—
cipiente de alimentacién ha sido prendida por los elementos cali-
ciformes de succién 98, 100 se logra formar en las mismas una es-
pecie de encrespadura o rebordeado que asegura que al producirse

la posterior rotacitén del mecaniszmo de transferencia de alimenta~
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cién solamente la piesza superior es retirada del reciplente de

alimentacién por las uilas de recog@da.

N "Bn esta forma de realimaciér también la sub-estructura
ge halla adaptada para ser girada a través de un 4dngulo de hagta
1800. El novimiento giratorio de la -sub-estructura es efectuado
por un cilindro neundtico 180 ouyo pistén 182 va acoéia&o 2 un
extremo de un brazo de menivela 184, estando unido el otro extre-
mo respective & un engranaje 188. Bl engranaje 188 ajusta conotro
engranaje 190.montado a la sub-estructura 173, 174. La disposicitn
es tal que el movimiento alternativo del pistén 182 hace girar el
engranaje 188 por medio del brazo de manivelaA184 y 6ste a su vez
hace girar dicho éngranaje ajustado 188. DBste ultimo hace girvar
la sub-estructura 172 y por ende los brazos de recogida 94, 96, 7
los cuales siempre pormaneoen eh la misma orientaéién con relacién =
al aparato, es decir, en el plano vertical, durante la rotacién ’
del mecanismo de alimentacién, ELl mecanismo de alimentacién se en-
cuentra adaptado para ser girado a través de un éngulo de.hasta'
1800; se emplea la r;tacién total con lenglietas y'zapatos ligeros
de lona de pelota base y dispone la direccién del mecanismo de ali--
meﬁtaci&n-por encima del mecanismo transporiador 16 (posicién ’A’ ~
fig, 11) al final del movimiento rotatorio, tras de lo cual, al li-
berar el vacio en los elementos caliciformes de suceién 98, 100 se
deposita la pleza sobre el mecanismo transportador 16, Al manipu-
lar los cuaftps de baloncesio de gran tamafio, no obstante, se res-
tringe el movimiento rotaforio aproximadamente a 120o en cuyo mo-
mento se colbéa”én posicibn ei mecanismo de alimentacidén con los
brazos-de recogida directamente por encima de una plancha de roda~
miento 200 (posicisn B’ - £ig. 11). En este caso se libera después
el vacio depositando 19 pieza sobre la plancha de rodamienﬁo 200,

Bsta tdltina se extiende transversalmenie con respecto al aparato.
! °
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y va asegurada a un eje 202 montado en posicién giratoria sobre

soportes 204 asegurados a elementos de bastidor opuestos 92, 94.
Un ecilindro neumatico 208 montado sobre un scporie 210, asegurado
al elemento de bastidor 92, posee su pistén 212 unido a una mani-
vela 214 que va acoplada al eje 202 de la plancha de rodamiento
200, La plancha de rodamiento 200 pﬁede ser girada a través de
90o extendiendo el pistén 212 que es efectivo para hacer girarla
manivela 214 y el oje 202 de la plencha de rodamiento 200, Una
pleza depositada sobre la plancha de rodamiento 200 puede de estc
modo girarse un nuevo arco invirtiéndola y depositindola sobre el

mecanismo transportador 16.

Bl MECANISHO TRANSPORTADOR

« Bl mecanismo transportador 16 consiste esencialmente
en una banda 220 que se extiende sobre rodillos separados 222, 224,
que ge extienden en gentido Hransversal con reépecto al aparato y
son accionados do manera convencional por un motor apropiado (no
representado)..La banda 220 puede presentar la forma de uﬁavhoja
continua o puede constar de una plurelidad Je tiras que se extien~
dan continuamente en torno a los rodillos y se hallen dispuestas
en relacién paralela, ‘

JECANISHO DE KEDIDA Y ACOPLAMEZNTO PRELIMINAR

Al abandonar la banda transportadora 220, las piezas
son impelidas a una estacidén de medida y acoplamiento generalmente
designada 20 en la cual son medidas y acopladaes en dos planos pars

orientarlas en una relacién predeterminada con la linea de pespun—

. teado de la méquina de coser. El écoplamiento se efectla por medio

de grupos de sujetadores,.corregspondiendo uno de ellos a cada una
de las diferentes piezas susceptibles de ser manipuladas por el

aparato. En la formé dg realizacién representada, ver particular-
mente figs. 12, l3a, iib, v a titulo de ejemplo, se disponen ires

. ‘
(
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juegos de dos sujetadores, Los sujetadores de acoplamiento de cada

“juego se hallan rslacionadog con la pieza particular con la cual

estén asoci&dos ¥y poseen una relacién constante respecto de la
méquiha_de coser, Asi los sujetadores 230, 232 constituyen entre
sl ﬁn grupo de sujetadores para lasg lenglietas 64, los sujetadores
234, 236 constituyen un grupo de suﬁetadores para los pequefios
cuartos de pelota base 68, y los sujetadores 238, 240 constitﬁyen
un grupo de sujétadores para los grandes cuartos de baloncesto 66.

.

Los sujetedores de acoplamiento estin asociados con trinquetes

242 espaciados a lo largo de un eje 244 que se extiende transver-

galmente con respecto al aparato por debajo de la mesa de coser

12, estando sustentado el eje 244 por uno u oitro extremo en coji-

" netes 246, 248 y conjuntamente movible en un plano vertical. Cada

tpinquete_ggg posee una leva 250 asociada con el mismo y la rota~
cién del eje 244 sirve para hacer girar lgs levas 250 haciendo que
nno de los grupos de levas suba los grupos asoclados de tringuetes
con relacién a lqs otros. Do ésta manera la rotaciém del. eje 244

pernite preselescionar un grupo perticular deseado de sujetadores

de acoplamiento. ELl eje 244 se halla sustentado en su punto medio

en un cojinete 252 que se halla en contacto con el extremo libre
‘del véstago de pistén 254 asociado con un cilindro neumdtico 256,
siendorel acclonamiento del cilindro 256 susceﬁfible de elevar to-
do el eje 244 en un plano verticel y por ende proyectar los suje-
tadores preseleccionzdos a través de orificlos asoclados fbrmaﬂos
en la nesa de coser 12, Bl desplazamiento ascendente de los suje-
tadores seleccionados es limitado por medio de topes 258 montados
sobre iosxtrinquetes agociados 242, En sus posiciones superiores
extendidas los sujetédores seleccionados se proyeoian por encina
de la super{icie superior de la mesa de coser 12 y forman topes
contra los cuales la pieza entrante procedente del transvortadorl:

,
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es empujada y acoplada, tras de lo cual se detiene el transporta-

dor.

ESTRUCTURA DE BRAZO DE ALIKENTACION

7 Después de acopladas, se adaptan las piezas para ser
alimentadas a la maguina de coser lp por medio de laAestructura
de brazo de alimentacion 24. Dicha estructura compreﬁée un brazo
do alimentacién cantilever 260 extremadamente articulado. Su fin
es transportar las pieczas desde la posicién de acoplamiento a la
posicién de entrada en la ﬁaquina de coser iras haber realizado
una preclsa operacién de medida y acoplamiento en la direccién
longitudinal de las piczas en su movimiento hacia la méquina de
coser, Es de suma importencis que esta entrada en la miquina de
coser se realice a una velocidad ampliamente ajustable perc alta-
mente controlada, de forma que coincida precisamente con la velow-
cidad de cosido en el instanie en que la pieza es introducida en~
el pespunte. Este movimiento horizontal se lleva a cabo a partir
de un cursor 262 desde detrds de la mdquina de coser 10, ﬁero en
sentido paralelo z 1& linea de pespunteado. Bl cursor 262 es accio-
nado por un motor de bobinado en derivacion de C.C. 264 el cual se
halla completamente controlado por un circuito transistor que fun-—
ciona a partir de una bobina regenerativa provista de tacémetro.
La velocidad variable del motor 264 se obtiene mediante la fijaciéﬁ
de un potencibémetro 2663 y disponiendo dos o mis potenciémetros al-
termativos, puede darse al motor dos o mds velocidades por separa-
do reguladas. A

E1 brazo de alimentacién cantilever 260 se proyecta por

encima de la mesa 12 al lado de entrada de la miguina de coser 10
terminando cagi enfrente de la aguja respectiva 11, Se interrumpe
a lo largo para acomodg; un movimiento de acoplamiento horizonial

en la direccion normal respecto del movimiento principal, o en &ngi~

1
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los rectos con respecto a la direceién de pespunteado. El movi-
miento 268 posee una carrera total de dos pulgadas (5 cm), y es
regulado por un motor muy pequefio de campo permanente de C.C. 270
nontado en el brazo 260, E1l motor 270 posee un elevado coeficien-
te de reduccién de tal manera que e} freno dingmico constituiré '
un s6lido blogueo sobre el motor, Ei movimiento 268 se efectda
por medio de una cremallera 272 y pifién 274. Articulzdo a partir
de este movimiento de acoplamiento 268 existe un movimiento rota-
torio 276 que se efcctia a través de un arco de fijacion precisa
en ambas direcciones, confrolado por una de tres planchas ranura-
das alternativas 278, cada una de las cuales estd disefiada para
un largo preciso. Bste movimliento rotatorio se efectia mediante
un cilindro neumédtico 280 en ambas direcciones. Las tres ranuras
278 sirven para facilitar tmes acciones radiales separadas para
los tres tipos de piezas susceptibles de ser cosidas.de suerte
que cuando son alimentadas a lo largo de un éje paralelo a la mi-
quina de coser y al dispositivo de alimentacién, cada una serd
girada de tal forma que el borde anterior correspondiente suscep-
tible de ser cosido se héllara.en una posicién precisamentie para-
lela con respecto a la linea de pesﬁunteado. Articulado a partir
de este movimiento giratorio se encuemtra un dispositivo de dos

ufias de recogida 282, 284 con movimiento vertical neumético a2 ira-

" vés del cilindro neumdico 283 ¥y pistén 285 a la mesa, Las ufias de

recogidé 282, 284 torminan en elementos caliciformes de succiénde
caucho 286, 288 a los cuales puede aplicarse o liberarse succién
gobre una linea de aire apropiada 257, 289 bajo el control de una
vélvula 290, La posicidén normal del brazo de alimentacién 260 es
en ei extremo de entrada, es decir por enc%ma de la banda transyor-
tadora 16 en wna posicién cuadrada con respecto al elevador de ali-

mentacién 70, con el 6rgano motor de acoplamiento 268 totalmente
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extendido, los elementos caliciformes de succion 286, 268 levan-

tados, la succién correspondiente retirada.

En el momento apropiado, bajo el control de una sefial
aincrénica, se hﬁcen descender los clementos caliciformes de suc-
cion para recoger una pieza que ha sido medida y calibrada por los
sujetadores de acoplamiento que deben ser calibrados con precisicn
con respecto a la posicién rotatoris, es decir, deniro de los 1li-
nites de + 1/16 de pulgada (0,15 cm) en direccién transversal, o
sea paralela a la linea de pespunteado, y dentro de + 1/2 pulga&a
(1,25 cm) en direccién longitudinal, que es paralela al recipien~
te de alimentacidn, y determinade.por la exactitud de ajuste dela
pila de piezas en el recipiente de aliﬁentacién. A medidsz que este
érgano métor dé recogida se eleva con una pileza, ajusita con un con-
mutadof, produciendo el movimiento posterior. En este momento, los
sujetadores de acoplamiento habrdn descendido tzmbién por debajo
de la mesa para agegurar que no interfierén el nmovimiento posterio:'
de la pieza gue ha 8ido medida y acoplada. la pieza es llevada des—
pués ea direcciéﬁ a la méquina de coser 10 una distancia determinz—
da por un interruptor limitador en la trayectoria longitudinal del
brazo de alimeniacién, y después parada y dejada caer a la mesa, pa—
ro con la succién atn aplicada a los respectivos elementos calici-
formes 286, 288 y ls pieza todavia prendida por el brazo de alimen
tacién 260, En este punto el brazo de alimentacidén 268 comienza a
moverse hacia dentro en 4dngulos rectos con respecto a la linea de
pesPunteﬁﬁo, ¥ el movimiento se dispone de tal forma que la esquirz
anterior de ia rieza, que es la primera seccién que establece con~
tacto con_la maguina de coser; pasa directamente por encina de uxa
hilera de‘diminutos orificios bajo la cual se halla colocada uns
célula fotoeléctrica PR41) ajustada de forma que la luz ambiente

penetra solamente por un orificio, Al propio tiempo, un peguefio cho=x
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de aire procedente de una linea correspondiente 290 que se extien-
de a partir de la méquinarde cozer es dirigido hacia abajo sobre
la esquina'épartada'del ﬁorde anterior de la pleza para asegurar-
ge de que no se érrolla. A continuacién se desplaza la pieza ha-
cla la.célula fotoelé&trica de acoplamiento PR4LL a una velocidad

constante por medio de un pequefio motor de C.C. 270, y cuando obs-

truye la luz, se acciona la célula fotoeléctriea PRALL para dete-

ner y bloquear el motor 270 instanténeamente. 4 contimvacién se

introduce la pieza en la miquina de coser a la velocidad precisa

de cosido, Se utiliza una meyor velocidad en la parte de aproxima~

cién de la carrera a medida quo la pieza es llevada a una disposi-

- oi6n de control de puntada por célula fotoeléetrica, y en la carre-

ra de regreso, mediante una disposicitn de votenciometres,

Para limitar el movimiento radial de las piezas, se
disponen sujetadores uno de los cuales se halla fijado permanente-
mente a la mesa & se eleva a partir de lz misme ¥ otros dos de los
cueles se hallan ajugtablemente montados para acomodar piezas de
diferentes tamafos y son eyectables a través de aberturas formadas
en lugares apropiados de la mesa, Estos sujetadorés ajustables se
retraen normalmente por debajo de la superficie de la mesa Yy se
hailan adaptados para elevarsc fuera de ésta y actuar a modo de su-
jetadores de banda para una pieza que estéd cosiéndose.

' Para faciliter la introduccién correcta del borde ante-
rior de la pieza en la aguja de la méquina de coser se dispone un
elemento Fe guia alargado 400 (ver figs., 18a y 18b) que posee una
porcién 402 doblada hacia arriba fuerz del plano principal respec-
tivo y'qug define con la mesa una gargania en cuyo interior se ali;
newta el gorde anterior de la plezza y por ende se gula en ajusie
correcto con la aguja 1ll. El elenento de guia/ggntado con precisidn

en la mesa mediante un tornillo y puede seleccionarse uno de famafio

H
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y forma eproviados y asegurarse en posicitén sobre la mesa segin

el tamafio y forma de la pieza susceptible de ser cosida,

El sistena de control de pespunte por célula fotoelte-
trica consta de tres de ¢stas (ver fig. 22) dos de las cuales,
PRT711B y PR7LIF son alternas y forman con una tercera célula PRT12
una unidad de trabajo. Respecto a las dos c6lulas fotoeléctricas
PR7T11B y PR7LIF como unidad normalmente iluminada, es interceptada
al comienzo del pespunte, iluminada al comienzo de la primera cur~
va convexa, interceptada al final de la primera curva convexa, ilu—
minada al comienzo de la segunda curva convexa, interdéptada al
final de la segunda curva convexa, etc. y finalmente iluminada al
final del pespunte, Cada iluﬁinacién enrolla un conmutador de fa-
3es acclonado por muelle, de suerte que al soltarse, es decir, la
obstruceibn, saltard una posicién pero permanecerd en los primeros
puntos haste producirse la 1i§eraci6n. Por congiguiente, siempre
8o hace avanzar al conmutador de fases mediante obscurecimiento,
Asi pues, el conmutador de fases es enrollado en su primefa posi~
cidén por la aparicidén original de la luz en la célula fotoelégtri~

ca, y la carrera a la primera estacién es completada medisnte ol

obscurecimiento de este luz a la admisién de la pieza a la posi-

cién de pespunteado., El pespunte acabado de la pieza deja el con-
mﬁtador de fases en una posici6n enrollada lista para saltar a la
posicién siguiente instaniéncamente cuando se.intercepta la luz.
Las formas principales que es preciso coser son palas de balonces-
to, los cuartos de pelota base o "zapato de lona", y las lenglietas
de baloncesto. La pzla de baloncesto comienza con una gran curve
convexa, seguida por una curva céncava, seguida por una pegueiia
curva convexa, seguida por una linea recta, y después por unz pe-
queiiz curve conveza, seguida por una gran curva convexa y a conti-~

nuacién otra gran curva convexa. El cuarto de pelota base posee
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solamente dos curvas convexas, ambas de un pequefio radio. La len-

giteta de baloncesto posee solamente una curva convexa de un radio
para formar.un semi-circulo al final de la pieza, El programa pa-
ra coutrolar la admisidn del sujetador y la detencién e inleiacién
de los pespuntes se establece segln se menciona como tres disposi-
ciones diferentes en el conmutador dg fases que posee muchos nive-
les y el conmutador de selecoién elige el programa particular so-
bre el cual ha ds funcionarlla miquina, Asi pues, el cambio de es-

te conmutador efeotia un cambio completo de programa con cada cam-

" bio eléeotrico necesario, Algunos programas emplean mds estaciones

que otros, La diferencia estribae en “albergar" el escalonador.

‘En lo'que a las propias células fotoeléctricas concier-
ne existen dos principales. Las células fotoeléctricas PRTLIB y
PRTLLF se hallan dispueétas'una contigua a la otra por delante de
1a aguja 1l aproximadamente media pulgada (1,25 cm) y desviadas
con respecto al lado exterior un cuarto de pulgeda (0,62 cm), y
asi PR712'se halla dispuesta por delante de la aguja media pulgada
en lugar de un'cuarto de pulgada ocon respecto al lado interibr de
la linea de pespunteado,

El sistema de comtrol por célula fotoeléetrica de lag
puntadés o pespuntes conste de tres ctlules fotoeléctricas, dos
de las cuales, PR7T1LB y PRT1IF, son alternas y forman una unidad
para constitulr con la tercera célula, PR712, un par funcioﬁal.
Con respecto a las dos c6lulas fotoeléctricas PR7LIB y PRT11F como
unidad normalmente iluminade, es interceptada por la iniciaclén de
la puntada; ilumihada al comienzo de la primera curva convexa, in-
ﬁerceptada.al'figal de la primera curva convexa, iluminada al co-
mienzo de la seéun@a curva convexa, interceptada al final de la
curva CONVexa, etc.;y'finalmente iluminada al final de la puntada
o pespunte. Cada iluninacién enrolla el conmutador de fases accio—

\ AR
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nado por muelle, de tal forma que al soliarse, es decir al produ~
cirse el obscuiccimiento, saltarsd una posicidn poro permanccerd en
los primeros puntos hasta que ge produzea la liberacidn. Asi pues,
sicispre se hace avanzar el conmutador de fases por intercepcidn u
obacurecimiento. Por consiguiente, el commutador de fases es en-
rollado en su primera posicién por Iﬁ aparicién original de la luz
sobre la célule fotoeléctrica, y la carrera a la primera estacidn
se conpleta por el obscurecinmiento de osta luz a la admisidn de la
pieza a la pogicidén de cosido. El pespunte acabade de la pieza de-
Jja el conmutzdor de fases en una posioiéh enrollada lista para sal-
tar a lz posicidén siguiente instantdneamente cuando la luz es in-
terceptada, Las formas principales gque es preciso coser son palas
de baloncesto, los cuartos de pelota base o "zapato de lona", y
lengletas de baloncesto. El cuarto de bzloncesto comienzs con una
gran curva convexa, segulda por una curva céncava, seguida por una
pequelia curva conveﬁa, seguida por una linea recta, y después por
una pequefia curva coﬁvexa,seguida Por una gSran curva convexa ¥y a
continuacidén otra gran curva convexa, Bl cuarto de pelota base PO—
see solamente dos curvas convexas, ambas de pequefio radio, La len-
glieta de baloncesto posée solamente una ocurva convexa de un radio
para former un seii-circulo al final de la pieza. Bl progrema pa-
re controlar la admisi6n de los sujetadores y la detencién e ini-
clacién de los pespuntes se establece seglin se menciona como tres
disposiciones diferentes en el conmutador de fases que posee muchos
niveles y el conmutador de seleccion elige el programa particular
sobre el cual ha de funcionar la miquina, Asi pues, el cambio de
este conmutador efectia un cambio complelo de programa con cada
camﬁio eléctfico necesario, Algunos programss cmplean més estacio-
nes que otros., La diferencia esiriba en "albergar" el escalonador.

Volviendo a las propias células fotoeléctricas, existen
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dos ﬁrincipales. Das células fotoeléctricas PRT1IB y PRTLLF se

hallan dispuestas una contigua a la otra por delante de lz aguja
aproximadamente media pulgada (1,25 cm) y desviadas con respecto
al lado exterior un cuarto de pulgada (0,62 cm), ¥ la célula PR712
se halla dispuesta pof delante de la aguja nedia pulgada y fijada

T un cuagﬁo de pulgada con respecto al lado interior de la linez de

pespunteado, La eélula fotoeléctrica PRTILB se usa para lengietas
¥ pequefios cuartos en tanto gue PRTLIF otra célula foloeléctrice

K

se usa pard los grandes cuarios.

La transferencia desde una célula fotoeléctrica PRTIIZ
a la dtpa se ofectlia en el conmutador selector cuzndo se elige el
patréﬂ. ?orlconsiguiente, solo se usan dos célplas fotoeléeiricas
a la vez; Estaé células fotoeléciricas son del tipo fdtowresistente<
y en serie con una resistencia apropiada. Dl punic de unién de la

célpla fotoeléctrica y la resistencia conduce a través de ésta a

* la base de un amplificador Darlington de dos irensistorss que po-

seé una ganancia de aproximadamente 5.000:1, La notencia de salids
de estos tran31stores accionan relés telefénicos, La iluminacién
de PRTIL (B o F) o sea la c6lula fotoeléctrica situada en el lado

exterior de la lines de pespunteado, o la que e encuenira mis le-

.jos y es abierta dltimamente por el borde en retirada de la tela

en una vuelta convexa, inicia el relé CRT11 que se halle bloqueadc
sobre el relé CRT12 accionado por la célula fotoeléctrica PRTLZ,
Obviamente habiendo sido iluminada PRT12 antes aue PR711 (B o F)

se ‘encuentra en posicién para efectﬁar una interconexién, A medidz
que la téla gira en torno & la curva convexa, Lor un momento anbas
células fbﬁoeléctricas son iluminadas pero cuando se aproxima al
extremo de la curva. asegurando que la tela se halla en linea rectz.
tangencial al extremo de laz curva convexa, la oéluls fotoeléetrios

PR711 serd primero intercepiada y después lo seréd la célula foto-
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eléctrica PR712 al final exacto de la curva. Al realizar una vuel-
ta convexa el relé CRTlles ol resultado neto de las dos células Fo-
toeléciricas, es decir, debe ser accionado por la iluminacién de
la célula 71l y mantenido activado hasta el obscurecimientodeP271Z.
Bl relé CR711 activa uno de los dos sujetadores decen-
tro de radio convexo determinado poi ios programas esteblecidos
en el conmutador de fases, Al comienzo y conclusién del pespuntes-—
do de la picza, no se acoiona singin sujetador, siendo esio tam-
bién determinado por el programa del conmutzdor de fases. Obviazen-
te es de critica importancia en ocualguier vuelia convexa que la
aguja penetre en la tela exactamente en el momento en q@e la curva
regpectiva llega a la maquina de coser. La verdadera iransmisién

de pulsacién desde la célula fotoeléetrica PR711zl relé CRT1IL y ds

‘glll a la valvula y el accionamiento de un peguefio cilinirTo de airs

toma cicrito tilempo, aprozimadamente 55 milésimas de segurdo,
Bl conductor de posicidn de las células fotooldeciricas

ar 2

con referencia a la aguja de pespuntoado es ajustable y estd 7ij

f
1

do de modo que a la velocidad de movimiento de la pieza lz antici-
Pacidn de la sefial de vuelta serd igual al tienmpo toﬁado para efec~
tuar el accionamiento del-sujetador de fetencién asocizdo. La ve—
lpcidad de la pieza es una funcién de la velocidad de la méouiza
de coser y el largo del péspunteado. Se ha comrrobado que la fije-
cién del sistema para funcionar a 2200 puntadas por minuto y doce
puntadaé por pulgada constituye la disposicién 6piina para 1z pro-
duceién de los pespuntes. Si esto se cambia, no obstante, el non-
taje total de células fotoeléctricas que porta las células FRTLLS,
PR];IF y PR712 y que se hallz-nontado sobre wn soporte bajo la me-
sa de coser 10 y es ajustable por ¢l micrémetro hacla adelante y
hacia atris a lo largo de la linea de pespuntezdo, puede fijarse

nuy exaotamente dentro de unos linites de algunas nilésimas de pul-
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gada, La perfeccibén del ajuste estd determinada por la calidad
del trabajo efeciuado, en particular la calidad de pespunteado
justamente -al comienzo y conclusién de cualquier vuelia convexa,
Se apreciard que el S6rgano sensor fotoeléctrico pro-
visto de acuerdo con este invento consta de células individuales
j ajustables de pequefio tamafio que son colocadas bajo‘ﬁna super—
ficie transparente contimua y protegidas por la misma., Con esta
disposicién puede efectuarse un ajuste muy preciso de dicho 6rga-
no sensor sin dejar ningin-orificio u otrs irregularidad sobre
la superficie de cogido, la cual debe ser completemente suave
para pernitir el péso libre y sin nmolestias de la pleza irregular-

nente conformsda al interior de la zona dé la aguja,

Bl 6rgano sensor partioular esti espeoifioémente conge
tituido por células foioeléctricas que poseen un arado myy eleva-
4o de amplificacién de suerte que pueden usarse con lus sensible— '
mente ambiente, sin necesidad de ningin rayo dirigido, sobre la
teia que tiens que pasar a través de una ranura sSensora de una di-
mensién vertiéél limitada, Bsta caracteristica es particularmente
necesaria para aquella parte de la pala grande de baloncesto donde
la piegd,‘en razén de su plenitud, present2 una forma tridimensio-
nal en extremo irregular, -

, Cuando la pieza penetra en el area de pespunteado bajo-
el conirol dé puntada fotoeléctrico la miquira inicia ﬁnicaﬁenta
el cosldo del ribete. La pieza avanza portads por el brazo de ali-
mentacién:gég hasta que es llevada & la zona de pespunte. En este
punto el brazo de alimentacién 268 ajusta con un micro-interruptor
terminal en el movimiento hacia adelante de su cursor 262 en la
parte posterior(deula maquina lo cual hace gque se puprima el vaclo
de los elementos caiiciformes de recogida 286, 288 y so eleven las
ufias o proyecciones 285, 284; Yy después hace que ol brazo de alif

.
|
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mentacién 268 se invierta y regrese a su posicién normal. EL motor
de acoplamiento 270 también es regregado a su posicién exterior
normal dispuesto para otra pieza,

Se observars que con este sistema de exacto calibre y
acoplamiento por medios electrénicos, el borde de la pieza suscep-
tible de ser adaptada go progonta siompre cerca del control de pes-
punte de eélula fotooléeotrica, y por consigulente sicmpre se desu'
plaza en direccién al migmo,el cual detiene el novimiento prccisa;
mente cuando se produce el.obscurecimiento de la luz, Como quiera
que todo el sistema fotoeléectrico y motor es de C.C. con unaz velo-
cidad congtante y constante sincronismo de cbscurecimiento a blo~
queo del motor, la precisién del acoplamiento se halla tnicamente

linitada por la calidad de los componentes.

LA CABEZA DE PESPUNTEADO Y SUS COMPLEJOS DE CONTROL ASOCIADOS

La miquina de cogser 10 comprende.un soporte 300 con
un brazo 302 que termina en la cabeza de pespunteado corriente
304 en el extremo libre respectivo. Una plataforma 306 monteda so-
bre el soporte sirve a modo de soporte de montaje para las vilvu~
las neumiticas 308, 310 y coniroles correspondientes del disposi-~
tivo de control de trabajo neumdtico asociado con la mdquina de
coger segin se describird més adelante, 4

_ La m&guina de coser 10 estd constituida por un modelo
comercial corriente de la variedad pespunte enlazado, que dispore
de una solé aguja 1l., La pieza es llevada a través de esta miquina
nediante lo gque se conoce como alimentacién compuesta, es decir,
la aguja ademis del movimiento vertical requerido para coser posee
también un movimiento horizoﬁfal integrado a lo largo de la punta-
day de suertec que penetra en la pieza, procede a través del movi-
niento horizontal que hace avanzar la pieza el largo de un pespun-

to, ¥y al salir, es retraida en su movimicnto horizontal al punto
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de una palanca fija en poslcibn normal con respecto al movimiento

~ vertical correspondients. La mordaza de alimentacién, en lugar de

alternar con la accidn de la aguja, efectda el ajuste en ¢l momen-
to en gue lo hace la aguja y efectia su carrera junto con ésta. )
Bl pie de la néguina de coser es un recténgulo abierto circundante
que retiens la pieza en yosicién entre puntadas, y no ajusta con

las mordazas como una miquinzg de alimentacién normal respectiva,

Una plancha 312 va zsegurads 2 la superficie frontal

- de la'cabeza de pespunteado 304, La plancha 312 sirve a modo de

soporte de montaje para un cilindro neumético 314, cuyo pistén

316 va unido'a.un soporte 318, Bl soporte 318 va asegurado a un

oursor montado en una guia de deslizamiento vertical 321 formada
en la superficie posterior de la planchav312. El cursor 320 lleva
en Bu extremo inferior un sujetador 322 el cual, bajo ei control
del cilindro 314, se halla adaptedo para moverse albernativamente
en un plano vertiocal inmediatémente bor detrds de la aguja de la
mgquina de coser 1l., Otro soporie 324 va asegurado a la svperficie
frontal de la plancha y el soporte 324 se halla férmado con dos
guias do deslizamiento verticales 326 y 328 que acomodan los cur-
'sores 330 y 332, Uno de estos cursores 330 va unido por su extre~
mo superior a un soporte 333 que a su vez se halla acoplado al
pistén 334 de un cilindro ncumético 336 montado al sonorte 324.
Una plancha doblada angularmente 338 va asegurada 21 exireﬁo infe~
rior del oursor 330. ELl extremo libre de la plancha 338 se extien—
de hacia dentro en dirececibn a la aguja de coser 1l y una rueda
cénica 340 va montada en posicién giratoria sobre el mismo. La rue-
da cbnica 340 que posee un interior hueco y un borde periférico
biselado 342 es susceptible'de moverse en un plano vertical,impui~

sada por el cilindro 336, El cursor 332 va unido por su extremo

i
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superior al pistén 344 de otro cilindro neumitico 346 mediante

un soporte en forma de L 348 y posee un brazo 350 montado en po-
sicién ajustable =obre su extremo libre inferior. La porcién su-
perior del brazo 350 se halla provista de una ranura 352 que per-
mite el ajuste vertical de la posicién del brazo 350 sobre el |
cursor 332. Una porcién intermedia- 354 del brazo se halla dobla—
da hacia dentro y se cxtiende por el interior hueco de la rueda
340 terminando en una seccién corta vertical 356 portadora de un
sujetador 358, De acuerdo éon ¢l invento, se dispone una rueda
cénica que constantemente ajusta con la pieza desde arriba a una
presiéon exactamente regulada. .., Bsta fuerza la tela hacia dentro

a una escuadra de conduccibn gue va unida a una plegadora y guia
de borde de tipo comercial que se extieﬁde de un lado a otro de

la aguje y trae la ciﬁta de ribeteado y la dobla para encerrar el
borde de la pieza y ser cosida al mismo., Bsta rueda cénica, que

es libre de moverse verticaimente sobre un brazo oscilante, ejer-
ce una presién constante sobre la pieza entrante y la impele ha-
cia la escuadra de conduccién con una presién suficiente para ha-
cer que el pespunte siga una linea reeta o todas las curvas cénca—
vas que'encuentre en las piezas en curso de tratamiento. Las cur-
vas convexas, por ojbra parte, se forman bajando una aguja de reten-
cién sobre la pieza exactamente en el centro de la curva convexa,
es deci: en un punto directamente opuesto al de inflexidén al co-
mienzo de la curve, lo cual obliga a la pieza a tomar el arco con-
vexo pese al impulso de la rueda cénica que se halla conformada
de tal manera que permite a la tela deslizarse bajo la misma al
ser prendida entre la aguja de alimentacién de la néquina y la
aguja radiael introducida en la tela, Se dispone un sistema de con—
trol de pespunte fotocléctrico para determinar el comienzo y con-

clugién de las curvas convexas. En la aplicacién préctica del in-
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vento a lag tres piezas de zapato particulares gue nos ocupan, dos

radios curvos convexos cubren todos los requerimientos, por tanto
ge disponen‘dos sujetadores giratorios convexos por separado a
distancias diferentes y ajustables de la aguja de la méquina de
coser, La selecci6n del sujetador radial con relacién a cada curva
ostd determinada por wno de tres programas que se hallan estable-

cidos en un commutador selector apropiado,

El ribdete 360 es conducido é partir de un suministro
apropiado (no representado) a través de los dientes vérticalmente
orientados 362 de una carda montada en posicién contigua al sopor~
te 300 y luego a tr&vés de un tipo conocido de plegadora y guia de
borde 364 en la cﬁal es'doblada la cinta‘én disposicién para reei-
bir el borde de la pieza tratada y ser coszida al mismo. La plege-
dora y guia se extiende por detréds de la agujé'll‘y POSEC una eg-
cuadra de conduceién de pespunte 366 unida a la misma que se ubi-
liza para sostener la pieza en el plano horizontal y mantener el
bofde de 1a_m%sma a la distancia correcta de la linea de ﬁespunﬁr
teado, Ia rueds conice 340, que es livre de moverse verticalmente,
se halla adéptada para ejercer una presién sensiblemente constante
sobre la pieza en curso de tratamiento y la impele hacia la escva-
dra de conduccién 366 con una fuerza suficiente para hacer que el
pesyunte sigé las porcicnes de linea recta y todag las porclones
curéadas cbncavas que cncuentre en las plezas susocptibles de ser
cosidas. Cadg una de las curves convexas de la pieza que ha de
pespuntearse Es manejada nmoviendo uno u otro de los sujetadores
322 y 358 hbcig‘abajo sobre ld pieza exactamente en el centro de
la curve conveza, es decir, en un punto directamente opuesto al
punto de inflexion.al comienzo de la ourva convexa. Mediante el
accionamiento al respecto de uno de los sujetadores 322, 358, la
pieza es forzada a seéﬁir el'arco convexo apropiado pese al impu}so

vy
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de la rueda obnica 340 cuya periferia 342 se halla conformada pa-
ra permitir que la pieza se deslice por debajo de ella cuando es
Prendida entre la aguja 11 de la miquina de coser y el sujetador
radia1.322 o 358 insertado en la misma. Los sujetadores radiales

322, 358 estén adaptados para ser seleccionados y forzados a ajus—

tar con la pieza al comienzo y retirados de la misma a la conclu-

gién de lag curvas convexas mediante una digposicion de control
fotoeléctrico segin se describiri més adelante.

EL NECANISHO DE CORTE O DIVISION

Un mecanismo de corte generalmente designado 28 vamon—
tado en la cabeza de pespunieado 304 y se halla plegado lo més po-
sible al pie de la miquina dé coser, Bl nmecanismo de corte 28 com- _
prende un cilindro 360 que va montado a la cabeza de pespunteado
304 mediante un soporte 362, El cilindro 360 va acoplado a.un su-
ministro de aire mediante un conducto 364. El pistén 366 del cilih—
dro 360 posee una cuchilla tipo guillotina 368 montada en su extre-
mo libre y adaptada para moverse alternativamente en direccién a’
uﬁa hoja rectangular inferior 370 que es retenida-en una ramira
372 mediante una chaveta 374, La hoja inferior 370 es normalmente
desviada contra la pared 376 de la ranura 372 que se halla direcia—
nente en linea con la hoja superior 368 pero estd adaptada para
ser retirada de la pared 376 a la entrada de la hoja superior 368
entro la misma y la pared 376.

Las piezas en curso de tratamiento son completamenie
cosidag, extraidas de la m&quina de coser y cortadas como entidad
separada por el mecanismo de corte o divisién 28,

Una célula fb%oeiéctrica PRSL se halla colocada justa-

mente enfrente del dispositivo de corte dejando suficiente espacio,

‘aproximadamente 3/16 de pulgada (0,45 cn) para compensar el tiempo

necesario para que la seial llegue al cilindro de aire 360 y lo pon-
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ga en movimiento a la velocidad a la cual la pieza es apta para

desplazarse en el momento en que es coritada., El relé del mecanismo
de corte CR&} oS acc;onado tanto al comienzo como al final de cada
pieza. BEn cada caso el conmutador fotoeléctrico es accionado en

primer lugar por una sefial procedente del programa, y después acti-

" vado mediante el obscurecimiento o la iluminacién de la célula fo~

toeléctrica correspondiente PR8L, segin que haya de cortar al co-
mienzo o al final del pespunte. Bste cambio de estado de accionar

el corte a la iluminacién a acclonarlo zl obscurecimiento es geﬁe—

_ rado por el programa del conmutador de fases. La acclén de opresién

inicial estd determinada en el caso del final del pespunte por un
regulador a partir de la dltima seflal de control fotoeléotrica dis-

ponible, y en el caso del comienzo del pespunte a partir de la se-

" flal fotoeléetrica que indica que ha comenzado el cosido. En este

olstema, de acuerdo con el presente invento, no se deja la pieza

en la méquina casi cosida hasta el final éomo en la préictica manual.
Cada pieza es cosida por completo, sacada de la ndquine @e coser y
cortada cono entidad por separado, de suerte que a2l producirse un
cambio de tamafio o estilo no existe problema alguno para pespuntezr

lo dltima pleza. Bl circulto de control para esie Juego de movimien

tos serd descerito con mayor detalle més adelante con particular re~

ferenoia a lag figs. 27 a ~ 4.,

SISTENA DE DESCARGA

Lag piesas totalmente cosidas y separadas son a conti-
nuacién Qescgrgadas del aparato mediente la estructura de brazo de
descarga 30 gque es generalmente l= contrapartida de la estructurs-
de brazo.de alimentacién 24 previemente descrita pero sin_el ajus~
te longitudinal (6rgano motor de acoplaniento) que no se precisa,
Asi pues la estructura de brazo de descarga 30 comprende un brazo

cantilever articulado 380 que va montado sobre un cursor 382 y se

1
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proyecta por encima de la mesa de coser 12, El cursor 382 es accio-

nado por un motor de bobinado en derivacién de C.C. 384, controla-
do por transistor y ajustable en cuanto a velocidad, en una direc-
cién'paralela a la linea de pespunteado. En lugar del ajuste lon-
gitudinal provisto en el brazo de alimentacién 260, el brazo de ’
descarga 380 posee un movimiento axial en la parte inferior de la
extensién cantilever 386 donde se une al soporte deslizante 388 el
cual es movido por un cilindro de aire 390 aproximadenente i50 N
que posee el efecto de aumentar la longitud de la carrera horizon-
tal a fin de poder retirar por completo la pieza terminada de la
mesa al [inal de su desplazamiento. En el extremo exterior del bra-
zo de descargs existe un 6rgano motor giratorio 391 similar al del
brazo de alimentacién 268, ¥y que constituye una contrapartida de
las mismas ranuras 278 para controlar los radios de las curvas con
el fin de tomar las piezas a medida que salen de las operaciones
de pespunteado y llevarlas de nuevo a una linea que forma aproxi-
madamente &ngulos rectos con respecto a la linea de pespunteado,
Dependientes del mismo existen dos ufias o proyeccionses ajustables
392, 394 que pueden elovarse aproximadamente dos pulgadas por on-
cima de la mesa; por medio de un cilindro de aire 395 y cada una
de estas proyecciones itermina en un elemento caliciforme de succién
396, 398 que puede ser acfivado o desactivado., La posicién normel
de la éstructura de brazo de descarga es en el extremo interior de
la embolada transversal horizontal con el cursor y brazo en el in-
terior y las herramientas suspendidas por encima de la posicidén en
la cual una pleza ‘terminada se halla a punto de emerger, Durante

el curso de su desplazamiento hacia dentro, y controlada por un in-
terruptor limitador en el movimiento traensversal, se hace oscilar
la rotacién a una posicidn que corresponde al arco de la pioza

emergente, se levantan las uflas o proyeccionss 392, 394 y se retire
1 .
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la succién a los elementos caliciformes respectivos 396, 398.

El aparato se halla asimismo provisio de un contador

~ de pgntadas”eléctrico a fin de poder interrumpir el recuento de

un carrete respectivo, La rotacién de la méquina de coser acciona

un eje flexible 400 el cual a su vesz hace funcionar un tren de

engranajes 402, 404 que posee un coeficiente de reduccién de 100:1.
El fren de engranajes 402, 404 posee una leva 406 que ajusté con
un miorointerrqptor Se en cada revolucién, contando por ende cien-
tos completos de puntadas. bn carrete llevari aproximadamenté sie-
te mil puntadas, y el contador puede fijarse en cualquier nimero
desde 0 a 100, Si el contador es fijado a 70, entonces cuando se

hayan contado siete'mil puntadas, cierra el relé de recuento del

carrete, que detiene el aparato, y al propio tiempo abre una tran-

pilla situada justamen%e enfrente de la aguja'll para facilitar el
ripido acceso al carrete. AL ver la sefizl de que esio ha sucedido,
el operario cambis el carrete, oprime un botén para cerrar de nue-
vo la trampilla que puede hallarse en una abrazadera articulada
acolonada por aire (no represenﬁada) ¥ al propio tiempo oprime un
botbn para fijar de nnévo el contadoxr, @ste reactiva la secuenclaz
de pespuhteado, & la méquina gse pohdrsd de nuevo en Puncionamiento

en forma corrlente.

DISPOSICION DEL CIRCUITO DE CONTROL

‘ A continuacidn se describird una disposicién de circui-~
to de control de relé para la forma de realizacién totalnente auto-
mética del aparato de cosido de bordq/ribeﬁeado obn particular re-
feorencia a la fig, 28 en la cual las diversas lineas del circuito
se hallan designadas por el préfijo uie,

Refiriéndonos pues a la fig., 28, Trl es un transforma-

dor de control que hace descender el volitzje de suministro desde

220 voltios a 25 voltios C.A. Un rectificador de puente Rf1l con
1
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filtro asociado P4 va conectado al bobinado secundario dsl itranse

formador Trl para producir una corriente continua de 24 voltios
para el circuito de control. Un rectificador tipo pucnie similar
Rf2 provisto & partir de ura linea de C.4, do 50 voltios se en-
plea para proporciomar 35 voliios de C.C. filirados por el filiro
75 para uso con las células fotoeléétricas 7118 y T11P alternati-
vamenie,las cuales son seleccionadas por el conmutador $5-l. Las
células fotoelécizicas T11B y T1lF sirven para indicar lz proxi--
nidad de una porciér de borde curvado convexo de una picza, y se
ugan separadamente para modelos diferentes. Asi, la célula foio-
eléotrica T11B se utiliza durante el cosido de log grandes cuar—
tos y lenglietas de baloncesté en tanto que la célula fotceléctri-
ca TLIF se usa para log cuartos de "zapato de lona" de menor ta-
mafio, La potencia de estas células estd representada por el simbo-
lo TR711 que representa un trensistor amplificador adaptzdo para
hacer funcionar un relé PR7T11 que se halla coneciado en lz linea
de energla respechtiva,.

La linea L-5 muesira una cxpansién del simbolo TR, tal
como TR71l, que es tipiéé. Se observard que la célula fotoeléctri~
ca Px, que es una célula fotoconductora'de selenuro de cadnio tirpo
comercial, va conectada en serie con una resistencia ajusiable Rx
suficiente para limitar la corriente total a través de lz celula
bajo cualesquiers condiciones a 0,1 w, a través de la linea de
suministro de,25 voltios. Estes dos unidades constituyen un divi-
sor a través de la linea, y la porcién media del &ivisor puede va=—
riar en voltaje por la resistencia de la célula Totoeléctrica cue
posee una rdpida respuesta a'la luz, Este punto medio variable va
conectado por medic de una resistencia 2 la base del primer iran-
sigtor Tl de un par de transistores HPW Darlington tipo comercisal,

cada uno de los cuales posce una genancia de energia HFE de cin~
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cuenta a uno, En la prictica, la diferencia ontre el corte y los

40 miliamperios de corriente colectora necesarios para corrar el

relé es aproximademente de 2/10 de voltio en la base, Como quiers

que esta es una fraccién muy pequefia de la elevacién de voltaje
cuando la luz se proyects sobre la célula, la accién‘es totalmen-

te rédpida.

La linsa I~6 muesira el funcionamiento de la célula

fotoeléctrica 712 que es similar al de las células fotoeléctricas

C711B y TLIP, La célula foboeléetrica 712 significa el final de

auna curva convexa, y hace funcionar el rels CR712, La linea I-7
constituye el complejo de seiiales de entrada en el cual el relé
CR711 es aceionado por la qélula Pfotoeléctrica PRTIL que, al ser
iluminado,'indica el priﬁcipio de una ocurva convexa o el final

del pespunteado., Este relé CRT1L se halla bloqueado sobre PR712

‘en cuya poslcién permanecerd hasta que la célula fotoeléetrica

PR712 sea interceptada, lo cual ocurre a la terminacidén de una

‘ourva convexa,. excepto en el cago en que la plesza haya sido total-

mente cosida., La terminacién del pespunte se determina en este
cireuito por la iluminaoién de la céluls fotoeléctrica PRTLLB o
PRTILF éuando,el conmutador reductor de fases se halla en la po-
sicién 1, Segin se muestra en la linea I-8, siempre que el conmu- .
tador reductor se halla en la posicién 1 es susceptible de ser ao-
cionado para activar CR7L3. Cuando se aotiva CR713, no ame cierra
la interconexién y CR711 solamente ge cierra durante elrtiempo de
funcionamiento de PRTLL, '

ﬁaiprimera aceién Ae automatizacién del relé CR7LL se
produce al comiénzo de un muevo ciclo de pespunteado & sirve para
accionar el relé CRL, Esto se realiza por medio derarios relés
condicionales o en serie que se repreéontan en la posicién normal-

mento cerrada., En otras palabras, estn accidén no tiene lugar al son
"
1
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acclonados cualesquiera de estos relés de acondicionamiento, Estos

relés de acondicionamiento son en primer lugar un relé de recuento
gue indica que la méguina no precisa ser detenida para un cambio
de carrete;s el relé 4 que constituye una scilal de averia general

gsusceptible de ser utilizada a volunta& para detener la mdquina

© por cualquier circungstancia que se produzca despubs; el reld CR2,

que es accionado -cuando se detiene la méQuina para cambiar el re-
cipiente de alimentaciéni y finalmente un punto en la posiciondel
conmutador de fages 1 que confirma que el programé se encuentra’
en la posicién arranque/parada. La sefial de entrada PR71L es des~
ﬁiada por los puntos de blogueo del relé CRL, lo cual significa
que después de que unz nueva pieza ha penetrado en el ccmplejo de
pespunteédo e interceptado PR711l, el relé CR1 permancceré activado
hasta quo el commutador de fases se haya desplazado a la posicién
?. Cuando esto ocurre muy poco después de la intercepcién de la
sefial de URT11, CRL es obligado a permanecer activado durante un
nuevo periodo por un pequefio condensador C.

Con el relé CRl todavia activado en el conden ador,
pero el relé CRTLL liberado por la 1nﬁercep016n de lz célule foto-
eléctrica T1l, se activa el relé CR61, Bl relé CRGL, que-es el re-
16 de control del motor de la mAquina de cosery; estsd blogueado poz
medio de un regulador 63, Con CR61 activado, se activa asimismo el
embrague del motor de la mdquina de coser 61, y se desactiva el
freno, y asi se da comienzo a la operacién de pespuniezdo, El fin
de esto es asegurar que varias sefiales de desconexién paralelas
pueden héllafse en la forma positiva o "de produccién", las cuales
pueden ser pasadas a la forma "o" para crear una desconexién en
CR63, roﬁbiendo por ende la interconexion, ‘

El cormutador de fases, que constituye el conirol cen-

tral de la miquina, requiere sels posiciones y varios niveles. De
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hecho, el conmutador utilizado‘posee veinte posiciones radiales,
y 86 halla dividido de tal forma que "“se establece" en la posi-
cion 1, posicién 7, y posicién 14 progresivamente, y se efectian
conexiones en paralelo entre las posiciones 1, 7 ¥y 14; 2, 8 y 153
3, 9y 16, étc. Es decir, para la posicién 1, léase también posi-
cién T y l4; para la posicién 2, léase también posicién 8 y posi-
cién 15, etc. Lasg acciones de este conmutador de fages son con-

troladas en tres programas por un selector gue posee tres posiclo-

- nes y varios circnitos en cada posicién, Asi la posicién 1 se usa

para cuartos de baloncesto, quo poseen dos grandes curvas convexas
radiales, y dos pequeifias curvas convexas radiéles. Cada curva con~
vexs requiere unafposicién por separado eﬁ el conmutador de fases.
La segunda posicién, posicidén T, es para los pequelios cuartos de
pelota base que poseen dos curvas convexas de pequeiio radio, La
tercera ﬁosicién, posicién 14, es para lenglictas de baloncesto

gque poseen una curva convexa de gran radio,'o sea el extremo dela
leﬁgﬁeta. Las tres posiciones del conmutador selector que.cqndu~r
cen al nivel J del conmutador de fases, que es el nivel de "alojé—
miento", ge representan en la linea L-12. En el programa 1, que
se‘utiliza para loa cuartos de baloncesto, el commutador de fases
se establece o aloja en la posicién 6; en el programa 2, que se
utiliza paréflos cuartos de "zapato de lona", se aloja en la posi-
cién 4; en el programa 3, que se utiliza para las lenglietas, se
aloja en la posicidén 3.

. La funcién de élojamienib es un procedimiento corrien-
te en los cénﬁuﬁadores de fases acoionados por muelle. Comenzando
en cualquier puntc en el cual se desce poseer una accién de aloja=
miento, se alimenta corriente en linea a tal punto, que alimenta
el contacto deslizante tan pronto llema al mismo. Todos los puntos

vosteriores se hallan conectados directamente al ecirocuiio cargado,

A
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de suerte gue cuando el confacto deslizante incide sobre cada si-
guiente punto, serd activado de nuevo. Bl contacto deslizante ali-
menta la bobina del conmutador de fases a través de un punto ine
terruptor que se halla on serie con la bobina del cpnmutador de ‘
fases, de forma que cuwndo se activa la bobina, se abre el commu-
tador haoiondo gue la bobina se desactive, y el contacto deslizan-
te avance., Bsta accidn eg automdtica y muy rdpida. En este caso,
en la posicitn 1 del conmutador de fases es conveniente alojarse

a partir de la posicién 6, La posicidén 6-se halla permanentemenic
coneotada a la linea cargada de suerte gque tan promto como el con-—
tacto deslizante llegue a esta posicién, se alojard automdticamen-
te. En la posicidn 2 se desea efectuar un alojamiento a partir de
la posicién 4, y una vuelba del commutador selector hace que este
punto se active cuando el conmutador selector se encuentra en la
posicién 2. Cuando el conmutador selector se halla en la posicidn
3, se utilizan dos polos del conmutador seleétor para activar inde~
pendientenente los ﬁuntos 3 ¥y 4 del conmutador, haciendo que éste
se aloje a partir de la posicién 3.

El siguiente programa que se selecciona por parte del
conmutador selector es el de los sujetadores 322 y 358 que hacen
que el meterial gire en las curvas convexas., La sefial de acéiona—
miento para estos sujetadores es CR71l que comstituye una accién
compuesta de las células fotoeléctricas PR711 y PR7T12 por turno y
la sole accéién de la célula fotoeléotrica PR7LL al comienzo y al
final de la carrera, segin se describe anteriormente., Las seflales
procedentes de este relé son dlrlﬁzdas por el comnutador selector
a uhs de tres posiciones »obre el nivel A que controla las acciones

del primer programa, el nivel B que controla las acciones del se-

gundo programa, y el nivel I que controla las acciones del tercer

Progrand.
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La‘linea Ll4 es un complejo commutador que muestra
la forma en que estos tres niveles son conectadog a los elementos
activos., Asf, por ejemplo, el nivel A se conecta al relé CRT2 on
12 pOSLClén 2 y posicién 5, y me coneota al relé CRTL en la posi-~
ei6n 3 y posicidn 4. Bl nivel B no se conecta al relé CRT2, sino '
al relé CRT1 en le posicibn 2 y posicién 3. B1 nivel I no se co~

necta al relé CATL, sino al relé CR72 en una posicién solamente,

la posicidn 2, Asi se apreciard que ocon sl conmutador selector

en la posicién 1 activando el nivel A, el conmutador de fases
activa el relé CR72 en la segunda fase, CRTL en la ter&era, y en
la cuariz, CR72 do nuevo en la quinta fase, siendo alojado en la
sexta, Con el commutador selector en la posicién 2, activando el
nivel B, el conmmutador de fases acciona el relé CRTL en las fasos
segunda y tercera, alojéndose en la cuarda, Cuando el conmutador
seleotor se halla fijadc.en la posicidn 3, en el nivel I, acciona
Wnicamente ¢l relé CR72 en la segunda fase, alojadndose en la ter—
cera.,

Como puede verse en la linea L--15, la acblvaclén del
relé GR72 sirve para 1levar hacia abaao el sujetador giratorio

convexo de gran radio 358 y la actmvaclén del rels CR7L sirve para

llevar hacia abajo el sujetador giratoric convexo de peguefio radio

322, Bl relé CRTIL es activado cuando se produce la iluminacidn
del complejo de célula fotoeléctrica, y es soltado cuando tiene
lugar ei ohgcurecimiento respectivo., Se observard que en la posi-
eién 1 de todos los niveles, de nuevo sujeto & la iluminacién de
las células fotoeléotricas PRTILF y PRT1LIB, se activan el regula~—
dor 63 y también el relé CR63A. Cuando funciona el regulador 63,
en una fraccién deo un gsogundo denpués de su activacién, abre ol
circuito de retencién para ol relé CR6L, haciando que se detenga
el notor de la miquina de cosei cono puede verse en la linea L-12,

t
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‘El fin del regulador es permitir que contimue el pes-

punteado una corta distancia después de terminada una pieza para
cortar ésta”cuando deja el mecanismo reépectiv0.28 en lugar de
terminar ol cosido mientras sc halla todavia en el modelo o pa-
trén de puntada. BEL relé CRG3A se relaciona con ol funcionamiento
del dispositivo de corte 28, y la elevacion de la rueda de control
340, segin se describird mis adelante.

Bl circuito de funcionamiento para el inducido del

motor de la mAguina de coéer M6l se halla representado en la linea

" J~16. El ﬁotor M6l funciona constantemente a una velocidad nelec-

cionada de un iotenciémetro variac que cgmbia,el voltajé de entr§~
da en el inducidd regpectivo, Este es rectificado por un puente
comin y suministrado al 1nducldo de un motor con devanado en derz-b
vacioén de Cehsy mos tranaose en la linea L—l7 las conexiones paru ‘
el campo respectivo, que se halla a una tensién constante. -
Lag conoxiones del conmutador fotoeléotrico para la

fotocélula dcl mecanlwmo de corte PRBl que se ercuentra 3u>tamen~

“te detrds de la aguja, aproxlmadamente en linea con el pespunte,

y antes.del dispositivo de corte un espacio suficienﬁe para dar
tiempo a que ésic descienda sobre la pieza cuando se le suministra
una sefial procedente de este conmutador. La potencia de la célula °
fofoeléctrica del dispositivo de corte es ampliada a través de '
TRBL y alimentada al fobo-relé CR8L, Bste foto-relé, como con
CRT1l, etc., funciona anroximadamente a 35 voltios. El foto-rels
CRB1 se encucntra en el clvculto de voltage de relé standard y
forma parte de la automatlzaclén del dispositivo de corte el cual
es accionado dom veces en este circuito, 0 sea una vez al comien-
zo del pespunteado  para cortar la pieza que se proyecta hacia ade~
lante del ribete dejado como cola de la dltima pieza cosida, y

una vez al término del pcspuntcado de la pieza exactamente, Debe
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entenderse que mientras la piezé se desliza més alld del término

_de su cicloAde pespunteado en direccién al dispbsitivo de corte,

continda alimentdndose cinta & la méqpln” de coser en la distancia

gue medla entre la aguja y la hoja de corte. Cuando la cinta es

cortada exactamente al final de la pieze, entonces la cinta de’

' unién intermedia se dejard proyecténdose hacia adelante a partir

de la siguiente pleza cosida, En la secuencia representada en la

’ 11neaL~l4 se obsexrvaréd que para todos los niveles el conmutador de

fases introduce un relé, cRé3A, La posmozén 1 es la p051016n de

alojaniento a la cual es traldo el commutador de fases a la conw

- clusién del programa anterior, y es ajustade durente la termina-

‘cibén del cogido de cada rieza, durante ¢l comienzo de la pleza 5

guiente, y durante el periodo 1ntermed10.

Por consiguiente, en el momento en que se acaba la
puntada, se ﬁjusta-el rolé CR73A, y permanece ajustado en el pun—
ﬁp "1" del conmutador de fases hasta que este punto es liberado
por una nueva pieza que penctra en el sisfema vy avanza por el con-
mutador de fases 1nterceptando la célula fotoeléctrlca en el paso
CR711. El cierre de este monmutador pulua un segundo relé, CR63B,
que permenece asi durante un perlodo suficientemente largo para
completer la accién-de corte, pero muy poco mds largo, y no puede

ser acolonado de nuevo hasta que el relé CRG3A haya sido liherado

“y réacfivado‘por el pespunteado de otra pieza; Este relé, CRG3B,

s utiliza.junto con tro relé que indica un estado similar 2l co-
mienzo del pespunteado, para’ accionar el dispositivo de corte,

La condicién fijada para corte al comienzo del pespun-

[y

-fe.se muestra en la linea L-20, Cuando sc¢ activa el relé CRL sumi-

nistra une pulsacién al relé CR64 que se ﬁantiene por parte del
regulader 81 hasta que éste desaparece. Esto asegura que la condi-

cibén de disparo fijada para el relé CR64 existe solamente lo nece-
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sario, y después es supramlda. Bl clllndro de aire 360 del mecanis—
mo de corte es accionado por el relé CRBL al cual se sumlnlgtra

una pulsacién mediante el cierre instantineo del relé CRSO. Esta.

" pulsaci6n, que se basa en un condensador, es medida cuidadosamen-—

to de suerte que el relé CR81 permanscce exactamente el tiempo su~
ficiento para que el dispositivo de corte alcance la parte infe-
rior de su carrera antes de liberarse y retrazerse., Bl movimiento
del mecanisimo de corte ha de ser muy répido ¢ instanténeo, y se

produce solamente cada vez que se activa el relé CR80, después de

‘haber sido desactivado., Al coﬁienzo del pespunteado, se fija la

sefial en CR64, que posee un circuito en serie peme fundonar RY g tre

vés de los contactos normalmente cerrados del foto-relé CR81. Ho
obstante, como quiera que en'este_punto no existe pieza alguna en
el sisteha, 80 ilumina la célula fotoeléctrica PRBL, se activa cl
relé CR8L, y no se envia seﬁal.aléuna al mecanismo de corte., En
el instante,no obstante,en'queﬂla'pieza en movimiento se enouentra
nés alld de la aguja 11, e intercepta 1a célula fotoeléctiica PE8L
haciando que de«clenda el relé CRB1, se o8 ablece un cireuito en

el relé CR8O gue inicia la embolada o carrera de corte, No es po—~

sible repetir ésta en tanto el 7elé CR64 permanece blogueado, ya

que para iniciar otra carrera de corte, ha de descender primero
el relé CRB0 y después ser reactivado. Esta condicitn es asegura— -

da ademids mediante el bloqueo de CRBO sobre los contactos normal-

mente cerrados de CRG3A que no funciona hasta el fingl del pespun—

_te. Al término del pespunteado, el relé CR64 ha sido soltado por

su regulador, y se activa CR63A, interrumpiendo'e1.enolavamien%o
gobre el relé CREBO que cae Hacié atrds a una posicién desactivada.
A1 propio tiempo, la activacién de CR63A ha activado CR63B que no
obstante puede solamente activar CR8O a través de los pﬁntos nor-

malmente abiertos del relé CR81; por lo tanto, el necani sno de
. . (Y °
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corte funciona de nuevo en el instante en que pasa el final de la

'pieza, y por tanto ilumina la célula fotoeléctrica PRB1, marcando

la terminacién de la picza cosida.
Se {oman medidas pera asegurar que el dispositivo de

corte no funcione dos veces., Al comienzo del pespunteado el con-

‘mutador de‘fases se mueve un punto a la posicién 2 ¥ libera el re-

1& CR63A el cual bloguea el relé CRSO y evita la nueva acoién del

>'relé CRBl hasta Que es activado de nmuevo a través de la secuenciz

que comienza con el relé CR64. De este modo, se observaréd que al

comienzo del pespunte el dispositivo de corie se encuentra amar-

-411lado de forma gue funcionaréd instanbéneamente al producirse un

répentinp descenzo de iuz, indieativo de que una nueva pleza ha
penetrado en ia zona de corte; nientras qQue, al.téémino del peépuﬁ—.
fe, se .amartilla el disposiﬁivo'de corte para kacerlo funcionér

al producirse im instantineo aumento de luz indicativo de que la-

pieza ha abandonado la zona de corte, Bn anbos casos se toman me-

didas para evitar la doble accién del dispesitivo de corie en el

cago de que una alteracion en la tela pueda posiblemente inducix -

una sefial extrafia.

‘La operacién de alimentacién se represente en la linea

122, El relé CR64 recoge un relé subsidisrio, CR64A, al producir-

se una ﬁulsacién. Esta acciona y retiene el regulador T64, y des—
ciende cuando éste desaparece, E1 fin de esta sefial del regulador
s poner en funcionamiento un regulador mecsinico - 4 o - ﬁulmacio—
nes miltiples ¥ 8 levas,en el sistema, al que se hace referencia cc-
mno Reléj 1, que ac;iona todo el sistema de alimentacidn. Estos ro-
vimientoqison relativanente pausados, y'pueden ser realigados ¢co~-
nomicamente por medio de un regulador multileva,

El regulador 764 facilite el enlzce sinerénico entre

"los movimientos de alimentzcién y las overaciones de pespuntezdo.
pest

T
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como puede verse en la linea I-23. Una vez se ha iniciado el sis-

~

tema de alimentacién, continuard a través de su ciclo para hacer
. Al

entrega de una nueva pieza a la méquina de coser, y T64 .debe ser
ajustado para entregar la nueva pleza jusitamente ouando ha- termi-
nado la pieza saliente, a fin de que no se produzca interferencia-
alguna ni, por otra parte, pérdida de tiempo., El Reloj 1 utiliza
uno de sus propios_buntos como enclavamiento a fin dc hacer que
ofectie un ciclo exacto cuando es fijade, Lés otros sicte puntos

accionan los movimientos de alimentacién y entrege de las piezas,

. Antes de la alimentacién,ben la secuencia de la méiqui-
na, existe ol sigstema de demanda de alimentacién de piezas, que
es un pequefio sistema electro~neumsdtico independiente que enmarca
en el circuito de autdmatizacién*general solamente para parar cusi-

do se cambian los recipientes de alimentacidn. La caracteristice

‘de auto-nivelacion de la pila es iniciada por una célula fotcecléc~

trica PR22 que funcioné ror medio dé un ampiificador jransistor
TR22 para accionar el relé CR22. La activacién del relé CR22, no
obstante, depénde de que.el relé CR23 se encuentre en la posicibn
normalmente cerrada. Cuan&o CR23 es activado ello indica que la
pila de'piezas en el recipiente de alimentacién ha 1legad6 a su
fin y que el cambio de dicho recipiente se halla en proceso, El
relé CR22 acciona un motor de C.C. de\devanado en derivacion 86,
Que eé_frenado dinémicamente, ¥y al que se suministfa un canpo a
partir de 1z misma fuente de suministro que la alimentacioén de
canpo del motor 61.

Bl suninistro de energia al inducido para el motor 86

se-obtienc a través de un variac y un rectificador a partir de la

- linea de suministro de 110 wyoltios, Bste motor se halla engransde

de tal forfma que la veloclidad normal de plezas de alimentacitén en

respuesta a las meflales de célula fofeceléetrica es aproimademente
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de un 20% de la velocidad total del motor, o aproximadameﬁté 25
voltios en el variac, Como puede verse, no obstante, existe un

pulgador dé'sdbremarcha que suninistrard tensién completa al in-
dﬁcidé del motor, permitiondo de este modo que el motor 86 corra
a cznco veces la velocidad normal, y éste puede ger pulsado por

el operador si al comienzo del omclo 56 desea llevar 1o més rEpi-

damente poeible lg plla de piezas a la posicidén de alimentacidn, -

~ Tan pronto como se suelta elhpulsador, el motor 86 vuelve 2 la

velopidad*normal 1o cual  sirve para mover la pieza situada en el
‘punto superlor 8 la posicién de allment"oién tan pronto como se ‘
retira la pmeza anterior, A medida que una pleza tras otra es Jc—
vantada fuera .de 1a parte guperior de la plla, se llunina inter~
mmtentemente 1a célula fot0eléctrloa 22 que hace funcionar el mo-
tor hasta que se obscurece de nuevo 1nd¢cando que 12 smgulente

piezd se halla en la posicién de alimentacién,

La inieiacién del ciclo tiene lugar segin se muestra

on 1a linea 1-28 al finsl de la pila individual cuando es rebird-

, da la pieza situada en la pOSlOlﬁn més elovada. En este punto, 1a

platina sobrc la cual se halls susbenﬁada 1a pieza acciona un in-

_ terruptor limitador, L5232, y 2 base de no accionar dos relés, a

.saber los relés CR219 ¥ CR212, activa el relé CR23, que se cierra

sobre ol regulaaor 21. Bl fin de OStOw dos ¢nterruptoras limitado-
res do acondicionamiontd en este circuito es prevenir positivanon~
te la accibn iniciada por esta linea que tiene lugar on un momen=

to en que se halla en progreso un cambio en log reciplentes de

'allmentaclén. La aceién del relé 0323 es accionar el cilindro de

aire 84.que retira el embrague de tuerca dividida 82 del tornillo
de eleva016n 80 el cual eleva la platlna 1nterm1tentemonte en po-
sicién mediante la acclon en robaomén del tornillo 80 con su pila

asociada de plezau por parie del motor 86. Este embrague se halla
. .. .
t

-
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normalmento ajustado. Cuando se afloja, la platina con la pila

agociadar desoiende por su cursor a la base lo cual ahorra biempo,
y obvia la necesided de invertir el motor, Cuando la platina lle-
ga a la base, ajusta con un interruptor limitador LS228 el cual

acciona el »elé CR2ZL.

~

Bl relé CR21 aceiona la embolade bacia adelante ¢ ha-
cia atrds del cilindro de aire:56, segin la posiciéﬁ del relé de
pasador LREI,,bién qpe‘esté normalmente abierto, o normalmente
cerrado. Esto sirve para cambiar el carro de iransferenciz de ali-
mentacién 36 bien sea a la derecha o 2 la izquierda, segin el la
posicién en que estuviera anteriormente.

La secuencia mediante la cual se accionz el relé de

pasador LRgl se evidenciard por la linea L-31. Al términe de ceda

‘extremo de la carrera del carro de transferencia de alimentacién

36 existe un interruptor limitador, LS211 y LS219, respectivamente.
Cuando el carro 36 golpea el interruptor limitador'al.llegar al
extremo apropiado dé su desplazamiento, pulsa uno de los relés
CR212 y CR219, uno u otro de los cuzles se cierra sobre el rezula-
dor T2l que es el regﬁlédor que indica el prozreso ée la exbolada

de cambio de aiimentacién. Estos dos relés, CR212 y CR219, respec~

, ¥ivanente, accionan los dos carretes del relé de pasador, Li21, ¥y
hacen que se blogueen en una u otra direccidn, Bl motivo de utili-

_zar un relé de pasador mecdnico para esta secuencia es gue cuando

se corta la energla al final de lag operaciones, o por accldente,
nb se pierda la informacién relativa a la siguiente direccion sus-
ceptible de ser tomada por el c¢ilindro de transferencia, Uno u ofxro
de estos relés, CR212 y CR21Y, sirve para accionar el regulador
121 como puede verse en la linea I-32, Cuando funciona el regula-
dor T21, deja caer bien sea CR2L2 o CR2LY, que en este memenio,

por/supuesto,,ha lanzado el relé de pasador LR21 & la otrz posi-

'
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c%dn. También deja caer el‘relé'CR23 de tal forma que el embrague

82 es ré—establedido entre la fransmisién del motor 86 y el tor—
nillo de elevacién 80, La referencia a la lines L-24 mostrard que
el'funciohamientO'autométicb del motor, gue es activado y desacti-~

vado pbr el rclé CR22 en respueste & la célula fotoeléctrica PR22,

. estd acondicionado por el reléd CR23§ por consiguiente, cuando se

. activa e1_relé CR23, como se ruestra en la iinea 1-28, se corta el

funcionamiento de transmisién automstica del motor 86. Tan proﬁto

como ca&el:relé‘CR23, no oﬁstante, indicando cue el embrague 82 ha

. ajustsdo de nuevo con el fornille 80, se reanuda el funcionamiento
'automético(del’motor 86, y por supuesto, cuando wna nueva pila de

" piezas se hdila en pogicién, el nivel estd ﬁuy por debajo del con-

mutador fotoeléctrico, de modo gue ¢l motor 86 funciona continua- -

mente hasta éue la pieza situada en la parte m4&s elevada se halla

" en posicién,

. . B5i el operario desea acelerar la colocacién en posicién
de la pila de piezas, esto puéde lograrse medianté la sedal de so-
bremarcha'emitidé a través del_pulsador representado en la linea-
1-27. Durante el camvio de los recipientes de aliﬁentadién 50 dew-

tiene la adcioén de pespunteado, seglin se explicard més adelante

“en la deseripcién del sistema de aprovimacién,

- Nos referiremos ahora a las Punciones del regulador de .
pulsaciones miltiples, a que se hace referesncia en este circulto
como Reioj 1, cuya 'iniciacién fue descrita con referencia z la li-
nea I-23, Bl reloj es un regulador de levas con ocho montajes de
leva totalmente ajusiables, para apertura y cierre, y es accionadé
por unrmqtor sincrdénico., Le pulsacién para poner en marcha este
nreloj" es tomada del ciclo de pespunteado, El comienzo de’cada cim
olo de pespunteado inicia uhg unidad reguladora de tiempo de .tivo .

conpaci,ajustable,que gradia el tiempo a 10 sepundos, Cuando sepulsa
!
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pone en marcha el reloj para que funcione a través de un ciclo.

Se utiliza una do las levas del reloj a modo de enclavemiento

‘para rcfrenar el motor del reloj durente una revolucién de las

levas. En una rolacidn el reloj realize las funciones zizuientes:

1. Hace que el brazo de-recogida portador de dos ele~
mentos caliciformes de succlén ejerze presidén sobre la pila de
tela, '

2, Hace que se produzea lz succidn, elevando la pieza
superior de tela. '
' 3. Hace que el bfazo de recogida oscile aproximédamen—
te 180 grados, depozitando una sola pieza dé.teia bien sobre un
mecani sno oscilador biestable en el caso de cuartos o directamen-
te sobre la banda de transferencia en el caso de lenglietas,

4. Cierra de mievo el vacio., .-

5. Devuelve ei brgzo de recogida a su posicién por on-
cima de la pila, ’

6. Pone en merche la banda que transporta la pleza de-
pogitada de tera desde el punto de depbsito ;1 interiof del suje-~
tador de acoplamicnto. En el caso en que se deje.caer la pieza de

tela ‘sobre’un oscilzdor bieslable, entonces éste se da la vuelta

" simulténeamente tan pronto como el brazo se retira del mismo, de-

positando ¢l cuarto gue se hallaba 2lll colocédo boca abajo en
una posicién\}ateral derechz sobre la banda.

' 7. Tras un intervelo de tiempo apropiado, durante ol

cual la pieza ha sido empujada por la benda 2 los sujetadores de

acoplaniento, detieng la banda, Justamente antes de esto, los su~
jetadores de acoplamiento han sido elevados de su posicién de re—
poso en l2 cual los exiremos respectives se encueniran enrasados

con la mesa, a su posicién.funcional vroyeciindose media pulgade,

(2,25 cm). -~
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"8, Tan pronto como la banda se ha detenido, indican-
do que 1a_pieza es empujada contra ioé sujetadores de acoplamien-
to, hace que las ufias o proyeccioneg exteriores de acelén verti-
cal del brazo de alimentacién desciendan sobre la tela, produce la
succién pars log elementos caliciformés en que terminan estas pro-
vecclones, y después eleva é&stas deﬁando la tela acpplada sobre

" los sujetadores, ' .

‘ Segin se muestra en la linea 1I-33, la primera estacidn
del Reloj 1 aceiona el ciliadro de aiie 124 que, a través de su
ciclo, recoge la pieza sitvada en la.parte més elevada detla rila
respectiva que se halla en la posicidén de z2limentacién, Se rroduce
asimismo una conexidn en paralelo en este cilindro de aire a tra-
vés Qel relé CR23, cuyo fin es asegurar que cuando el relé CR33 es
‘activado ﬁara ﬁn canbio de recipiente de aliméntaciénf el cilindro

: de recogida 124 se_desplazarg de su posicién retraida por encima
del recipiento,de alimentacién y se moverd a su posicién de avan-
cevo libéracién, nanteniéndose agi fﬁera del alcance del carro ¥y
armadura del recipiente cue se cambia en sentido transversal con
'respecto al aparato dﬁrdnte el cambio de los rapipientes de ali-

mentacidn,

La linea I~34 muestra una fase del reloj que aceiona
.el pequefio cilindro de aire 28 del mecanismo de recogida que junta'
lds elémeﬁtos caliciformes de succién en'eliinstante de la tal re-
- cogida ﬁara rebordear la rleza y evitar que se alimente mds de una
vieza a la vez,

La linea I-35 muestra otra posicién del reloj que pro-

" duce la succién para los elementos celiciformes de recogida a tra-

vés ds la vélvula 26, Esta succlén por supuesto es intermitente
durante la recogide, y es liberada para dejar caer la pieza,

En la linea L-36 se representa otra posicidén del reloj
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que acciona el cilindro de aire 146 el cual controla el mecanismo
de volteo que lanza la pleza segin se describe anteriormenté. Es-
to se halla asimismo suje?o a que el relé CR23 se encuentre en
una posicién norﬁal a fin de que no funcions Aurante la accibn

de término do secuencia del cilindro de aire 124 en el momento del
b B A

" cambio del recipiente de alimentacién,

th otra pogicidén del reloj representada en la linea
L—37.f13a el relé CR45 que esté enclavado a un mlcremnterruptor

al final de la embolada del necanisno del brazo allmentuaoh, que

es la embolada de entrega para llevar me pieza a la posicidn de

pespunteado. Lste rels, CR45, es blogueado por el relé CR418 que
es acclonado por el 1nuerruptcr limitador LS418 situado en el ex-
$remo delantero de la carrera del mecanismo de brazo allnentador.

Controla la elevacién de transferencia del cilindro vertical 283

en ¢l extremo del brazo de alimentacién que acciona los elcmentos

caliciformes de succién, sujeto’'a otra sefial del reloj. De este
modo es retenida la succidn sobre los elementos caliciformes has—
ta que la piezz es liberada para enviarla él verdadero pespuniea—-
do, mientras gue el 6rgano motor de recogida vertical, o sea el

1

cilindro 286, es obligado a elevar la pieza desde la estacién de

+ aco lapiento a la cual ha sido llevada por la banda de transporte
Y

220 y dep051uar1a rénldamente sobre la mesa.,

7 Otra sefial del reloj mostrada en la llnea L-39 pone
en funcionamiento el motor que acciona la banda de transporte desde
la posicién en que se deja caer la mueva pieza, llevando ésta por
ende horlzon talmente a la estacién de acoplamiento segin se des- .
cribe anteriormente.

' El funcionamiento de la vélvula 46, que regzula la suc-

cién de transferencia, se efecida sezin se éuestra en la lines

L~40 por medio del relé CR45 pero sujeio al relé CR418 que es acti-

*
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vado a la termznacaén de la embol zde de ‘transferencia. Este suel-

“ta la pieza en el ciclo de pecpunteado.

"Otra sefial del reloj, ver linea L-41, acclona el ci-
lindro 280 para hacer girar la pleza el nimero requerido de grados
¥y camﬁiarla'del éngulo en que inicialmente se hallaba acoplada,
al &ngulo en el cuval debe dar comienzo el pespunteado. Segin se
pone de manifies%o anteriormente, existen tres diferentes 4dngulos
precizos de giro que se fijan mecéinicamente, y son alterados can-

biando un montaae de suaetador en lag planchau ranuradas 278.

-t

Lo disposicién del circuito para el motor de pequeiio

“dalibrei2702 que se halla montado sobre el brazo de alimentacién

260, se representa en la linea L-42, E1 inducido del motor 270 se

representa conectado a la linda a través de los contactos normal-

. mente ablertos del relé CR44, y conectado 2 través de los contap~

o8 normalmente cerrados del mismo relé a iravés de una rosisten-
cia de 25 ohm, Esta es una configuracién corricnte para el devana~
do en derivacién o freno dindmico de campo permanente,

] ", T Bl circuito de inversién para el motor 270 se muestra
en la 1inea-L~43 ¥ como podrd observarse la polariuud de} indueido

se invierte en las dos posiciones del relé de pasadci LR4 ; giendo

1

"alimentada la energlia resuliante a la entrada del relé arranque-

parada. Segin se hace obzervar anteriormente, se utiliza un relé

de pasador toda vez que preserva la secuenciz direccional en el

" pgaso de interrupcién de la energla.

i . La linea L-44 muestra la célula fotoeléctrica PRALL

que se utiliza como sefial sensora para calibre elsctrénico en la

_ direcciéy longitudinal aplicada a su amplificador transistor TR41L,

vy a un relé P41,
La linea L~46 muestra la operacién de avance hacia ade-
lante de este motor de calibraciosn 270 a partizr del clerre del in-

. t
P
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terruptor limitadoi L5415, parte del trayecto a lo largo de la ’
carrera de transferencia de la estructura de brazo alimeniador.
Este interruptor, LS415, indica que la pieza ha alcanzado una po-
gicién internedia en la transferencia lista para ser finaluento
medidsa ¥ acoplada éntcs de penetrar on el pespunte.
El cierre del relé CR415 pulsa el relé CR44A que conz-

tituye uno de los puntos de partida del motor 270, El relé CR444
segin e muestra eh la linea I-48 acciona ol relé CR44 que pone

en marcha y detiene el motor 270 cuando la pieza ha alcanzado la

‘posicibn de acoplamiento. E1l rglé CR44 es también acoionado por

el relé CR4184 en la direcci6n inversa ouando acaba todo el movi-
niento de transferencia, Bl motor 270, una vez puesto en marcha,
se mantiene funcionando mediante el blogueo del relé CR44, cuyo

bloqueo es intermumpido por tres condiciones, a saber: en wriner

. lugar por el interruptor limitador LS44l que se encuentra en su

Posicién de alojamiento en su carrera hacia atrds preparado vara
acoplar una nmueva plezz, en segundo lugar por un relé que sec colo-
ca en el limite anterior de la carrera y que emite sefiales al sis-

tema en el caso de que no haya pleza alguna que acoplar, y on ter—

cer lugar la operacifén normal del conmutador fotoeléclrico FR441,

¥ la intercepcién de la oélula fotoeléctrica PR44L poxr la pieza
indica que la calibracién es completa, y clerra el relé CR44 y el
motor 44. Ho obstante, éste es desviado en la direceién inversa
por medio ‘de unz conexién en derivacién a través del bonmutador de
pasador CR47 que es activado durgnteAla embolads de retorno del
motox 44. . _

Segfin se muestra-en la linea I~49, el relé CR4T es
auxiliar del relé de pasador LR47. El relé de passdor LR4T se halla
totalnente controlado por log movimientps de la estructura de bra-

zo alinmentador, Bl relé de pasador LRAT es invertido por el concu~

t
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. tador SW418 en el extremo anterior del 6rgano motor de transfe-

rencia, y en una direccién hacia adelante por el relé CR4L3 que

estd situado aproxinadamente en el extremo de Tetraocitn del mo-
vimiento de_t;ansferehcia. Bsto se ?uesfra en las lineas 42 y

1-50 fespectivamenpe. '

"En'el caso de que no exista ninguna pieza en el sis-

tema de iransferencia en el monento de efectuar la medida y aco-

plamniento, entonces obviamente no seo produciré la intercepcitn’

de la célule fotoelécirics PR4LL en el punto de acovlamiento, ¥

' fel motor correspondiente 270 funcionaré hasta el final de su embo-

lada,‘qﬁé es ol. conmutador SH448. Por consiguiente, cuardo se
cierra este conmutador, cierra el relé CR4 que segin se muesira
én la linea Imd impide la activacién del relé CR1 y por ende la
iniciacién de un nuevo ciclo de pespuntead&. Para recuperarse de
esta situacién, el operario acciona un pulsador descrito mds ade~

lante que actda el relé CR418. (véase linea 1-60). Bste invierie y

. pone en marcha el motor de calibracién 270, haciendo que se reti-

re hacia atris a partir del commutador 448 y se detensa en su yo-

sici6n de alojamiento listo para otro ciclo, Esta secuencia se en~

.plea para parar la médgquina al final del canmbio de recipiente de
alimentacién porque, tan pronto se interrunpe la alimentacién de

piezas al sistema de transferencia a partir del sistema de alizmen-

tacién, el sistema de pespunteado se detendrd automdticamenie, y
ba de ser puesto de nuevo en marcha penualnente inicicndo el sis-
tema de gliméntacién. Cuando el relé C34 ests lidbre, el sistema |
de péqunteado recogerdi autonéticemente a partir del sistema de

transforénoia. Una wmofial procedento del interruzior 1imi£adorLSé§l
indica que el pistén 285 del cilindro 283 cue conirolz lz eleva-

cién de las piezas en el sistema de transferencia ha sido totalmen—
te retraido,;segﬁnAse mestra en la linea I-38, presumivlemente con

una pieza,
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Bl principal moviciento longitudinal del 6rganc motor
de transferencia_se hzlla controlado por el relé CRALLO, gue es
el relé arranque/parada pare el motor 264. Bl relé CR4110 es acti-~

vado on prircer lugar por el relé CR4AL3 accionado por una pulsacitén

_procedente del.interruptor limitador LS451 y condicionado por el

interruptor limitador LS413. Este se halla situado en el extremo
de retraceién o entrada del 6rgano motor de transfereacia que xo-
see un espacio de alojamiento considerable en la leva de suerte
quo ol motor 264 recorre una pulgada o asi mientras se encuentra
aun sobre este interruptor..

dSegin se muestra en la iinea L-54.una pulsacidin sobre
la e¢élula fotoeléctrica PR41L indioca él término del acoplaniente
condicionado por el relé de pasador LR4TA de +al maner& yque esta
pulsacion splamente puede ser suministrada cﬁando la calibracién
se efectla on la direceién hacia adelaﬁte. Esto tiene por objeto

protegerse contra cuslduiera sefial extrafia accidenial. Esta pulsa-

. cilon active el relé CRYLIA y se aplica también una sefial sobre el

contacto CR4114 como seflal de partida sobre el relé CRALLD para
poner de nue%o en marcha el motor de transferencia 264, El motor
264 es también accionado por el relé CR4184 que lo pone en movi-
micnto en direccién inversa. Bl blogueo de retencién es intérrum—
pido por el relé CR411 que lo detiene en la posicién inversa o de
alojamiento, vor el relé CR4LS que lo detiene en la posicién de
entrega més avanzada, y poT el relé CRALSA que lo detiene en la
posicitn mediz listo para el acoplamiento., Bl melé CR4LSA ademés
de detener el motor longitu@inal 264 también pone en marcha el
notor de calibracién 270, ’

El cambio de velocidad del motor 264 es efectuado porv

el relé CR412., Penmbién es iniciade por el relé CR411A que indica

el fin del acoplamiento, también sujeto al relé de pasador LR4TS.
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Eata sefial os mantenida por el relé CR4LE hasta el fin de la embo-

lada de avance de la trangferencia,

. . El motor 264 es un motor comercizl de devanado en deri~

vacién, de corriente continua, controlado por transistor, que po-

_see ciertas caracteristicas especiales: a) se ypone én marcha y Ge-

“tiene mediante el normal frenado dindmico, voltaje altemmo o resis—

tencia en derivacion a través de su inducido; b) marcha atréds en

forma corriente mediante inversién de la polar;dad del inducidos

¢) la velocidad es servo-conirolada sin fases y en inorementos de

un minuto exacto por un potencidmeiro de diez vueltas dispuesto en

- el circuito de conbrol que utiliza como referencia un bobinado con

tacémetro incorporado; d) este poienciémetro puede sustituirse cone
mutando a una resistencia fija alterna que proporciona otra veloci-

dad predetefminada;Ae) existe un conirol de par en el motor que se

" ajusta manualmente; y f£) existe frenado dinémico o deceleracion a

una velocidad de avance reducida.
" El objeto de utilizar tal motor es introducir las pie-

zas en el ciclo do pespunteado sobre el pliegue, Bsg importante

.. que la velocidad de transferencia coincida precisamente con la ve-

‘locidad de péspun%eado en el instante en que la pieza adaﬁtada PO~

netre en el paso fotoeléoctrico del- sistema de vespunteado, ¥y pro-
sigue al nismo semin se describe anterisrmente. Bs asimismo desea—'
ble haégr funcionar este motor a una mayor velocidad durante su
enbolada ﬁréliminar desde la posiclén de apilamiento- antes de la
medidé v acoplamiento y durante la embolada de retraccidén, En la
posicién normalmente cerrada del relé CR412, por consiguiente, es
accionado el mofog_264 sobre control externo consisiente en una
registencia fija R en lugar de un potenciémetro de panel. Cuando-
os activado el relé CRAL2, sme sustituﬁ%?ﬁn potencidnetro de panel

¥ éste permite fijar la velocidad cén grah precision, siendo ésta
: !
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resulada por un tacometro incorporado en el control del motox.
El circuito corriente arranquq/parada para el motor 264 aplicado

al inducido a través de los dos punitos de doble impulso del relé

'CR4110 se balla representado en la linca I=57 y la linea L~58 mueg-

tra la manera en la cual el generador de tacémetro de seilales,

que es parte del motor 264, puede conectarse y desconectarse res—
pecto del circuito de control por pzrie del relé CR4110, e inver-
tirse mediante la accién del relé de pasador LR413, La inversibén -

del -inducido del. molor 264 es ofectuada por el mismo relé de pasa—

_dorx, LR413, segin se muestra en la linea L-59. Se tomen pedides pa~

ra invertir la embolada de iransferenciz al extremo anterior o de
la mAguina de coser, por la accién de uns pulsacién procedente de
un interruptor limitador LS418 que se halla colocodo en el término

preciso de este Tin de embolada. Esta pulsacién acoiona un relé .

© CR418 el cual detiene inmediatamente el rotor 41, e invierte la di~

reccidn del miémo, y‘posteriormente, @ través de un relé sincroni-
lco CR418A, pone de nuevo en marcha el motor 4L en la direccion in-
versa., '

Segin se muestra en la linea ﬁ-él se ﬁispone un pulsa-

dor para el relé CR4L8 a fin de invertir la marcha del notor 264

-y hacerlo funcionar de nuevo en direccién contrariz manualmente.

Bste es el pulsador 2 que se hace previznenie referencia ¥ que se
use para iniciar de nucvo las operaciones tras una detencién debi-
da 2 la ausencia de una piesza. Bl relé CR418 acciona un rélé de
pasador L4134,

Un relé de pulsaciones OR633 produce mma de¢ .cardcter in
¥erso 2l desembocar de nuevo en el relé (R4184 el cual pone de
nuevo en marcha el motor 264 segin se mﬁestra en la linea L-53.Es~
ta disposicién'de doble pulsacién constituye un circuito de fiem-—

po de condensador convencional,
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Coe Una.configuracién idéntica se emplea en el extremo
opuesto del ciclo éomo puede verse en la linea L-63, Cuando ter— .
mina ol movimiento en el intérfuptor }imitador L5411, pulsa el
relé 6&411 que lanza el relé de pasador LR4LIB restauranqo el mo-
tor 264 a wn movimiento hacia adelaﬁte. |

A La miquina se halla fisicamente diépuestd de tal modo
que el Qrgano motor de tranéferencié iecoge unavpieza de la esta—
cién de medida y acoplamiento segin se muestra eﬁ la linea L-37,
lleva a cabo‘su propié secﬁenqiaAéegﬁn 80 iﬁdica en‘la.linea L-39
‘que ihcluye la medida y acoplamiento eleétrénico para precisar'el
1érgo y traﬁsferencia al pasoifotoeléctrico del sistema de pespun-
$eado ségﬁn se muéstra en la linea I-7, déspués sigue la pieza al

interior del sistema de pespunteado aproximadamente media pulgada

(1,25 om) mediante el control de velocidad estrechgmehte coordina.-

do del motor 264, Los sistemas dq alimentacién y transferenciz sé"
ﬁallan sincronizedos con el ‘sistema de pegpunteado, segin so expli-
¢a anteriormente con referencia a la linea I~-21, por el réguladqr.
T84 que se inicia fuera del ciclo corresponiiente, ' ‘
La descarga de una pleza totalmente cosida es iniciada

por el reléd de contacto CR63A que se clerra como resuliado de l1a

- terminacién del ciclo de pespunteado accionando por ende el regu-

lador T71L. La potencia de T71Ll se usa para iniciar el movimiento

" de descarga hacia fuera por medic del motor 384 que os idéntico

al motor 264,
' .'El relé CRB210 es el relé de control para el motor 384,
Se ajusta, o éea, se pone en marcha el motor 384, por medio del

relé CR63B que.se halla en una secuencia de tiempo al final del

: pespunteado, y también poi el relé CRO28A que serd descrito a con-

¥inuacién para aceionar su embolada de retorno, E1 relé es trabado

* por el rolé CRO28, Que.marca el extremo de deacarga de la carrera,

]
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¥ por ol relé CR821, que marca el extromo anterior correspondien—

te, o0 mea mu posicién de alojamiento_por oncima de la pieza que
emerge del ciclo de pespunieado. E1 rel¢ CR8210 es similar cn
accién al relé CR4110, ‘

El interruptor limitedor 15822 ue posee un espacio de alo-
Jjamiento extendido que oubre el extremo de la méquina de coser de
la enbolada del motor 384 sirve para accionar el relé CR322 y por

ende controlar la velocidad del motor 384, La velocidad de control

sincronizada se requiere sclamente cuando el Srgano motor abuandona

el area de pespunteado mientras que la pieza totalmente cosida

puede aun permanecer unida a la siguiente piezma que ha de coserse,
Después de haber efectuado el movimiento/%grte, 1o hay razén algu-
na para nantener la velocidéd de la miquina de coser, y todo el
movimiento es entonces'agelerado. ' .

. Como‘puede verse en la linea L~69, el relé Cii822, en
su -posicidn normal, actia sobre una resistenéia externa prororcio-
'nando una velocidad al motor 384; y, en su posicidn acfivada, can—
bia la velocidad del motor 384 a una precisamenie determinada fi-
Jada por el potenciémétro de control, A
' - El relé CRO28 es pulsado por el interruptér limitador
L5828 al término de la embolada de descarga y esta pulsaciéﬁ ins-
tanténcamente invierte la direccién del motor 384 y al proyio tiem-
po lo éetiene interrumpiendo el enclavamiento gobre el relé CRS210.
Este cémbio de direccién se efectla invirtiendo el carrete del re~
16 de pasador LR823. Cuando acaba la pulsacién sobre el relé C2520

el relé invierte las pulsaciones al relé CR828A el cual pone de

nuevo en marcha el motor 82 en direccién contraria.

Una configuracién similar tiene lugar en el exireme
frontzel de la enbolada o carrera, comno puede verse en la linea L-T3.

Bl inferruptoz limitador terminal, IS821, pulsa el relé CRS21 que
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detiene el motor 384'int9rrumpiendo el enclavamiento gobre el

- relé CR8210, y al propio tiempo pone el motor 384 en posicién

de transmlslén hacla adelante ajustando el relé de pasador

} LR823B. Bsto se muestra en la linea I-~74. La puesta en marcha

hacig adelante es suministrada después a través del'relé CR63B,

oegan ge describe anteriormente.

La verdaderd 1nstala016n de la acci6n arrengue/parada

' sobre el motor 82 a través del relé CR8210 que incorporaba un

R

: frenado dindmico en la forma convencional se muestra en la linea
. L’,'75- . o o

l;_fafv La llnea 1~76 muestra el aguste ¥ desajuste simults-
neos del generador de control de tacémetro GENB2 sobre el motor
82, ¥ tambiép muestra la inversién de este bobinzdo generador S0~
bre el relé de pasador LRB23 cuando se invierue 1z marcha del mo-
tor 384. La llnea I~77 muestre la instalacién eléctrica del relé
de pasador CR823 que invierte la corrlente de inducido del motor
.384, alimenténdose.ta;_corriehte de inducido en la secuencia de

la linéa 75 Lua linea 179 muestbé la accién del relé CRG2 gque se

" cierra precisamente a la terminacién de un ciclo de pespunteado

activando ¢l relé CR85 que se bloguea sobrs el relé CR828 marcando

"la temwinacion de la carrvera de dcscarga. La 11new L-80 muestrs la

aceién del commutador limitador 18825 al accionar ¢l relé CR825,

Pl interruptor limitador LS825 presenta un espacio de alojamiento

extendido en el extremo anterior o de la.méquina de coser de la

embolada; de descarga, de suerte que este relé se hella activado en

todo momento mientras la embolada de descarge se encuenira en el

. area do cosido. La linea 1L-80-A muestra que el relé CR85 acelona

el cilindro de recogida de descarga 395 efectuando la embolada ha-
cia abajo para ajustar con la pieza terninada en el instante en

que se ha completado el ciclo de pespunieado. No obstante, laaccién
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del relé CRES estd condicionada por el relé CRE25, de suerte que,
cuando el brazo de descarga emerge de la zona de pQSpunteado, gse
liﬁeraré el cilindro de aire 395 y la pleza serd olevada y refira-
da de la mega 12, |

La linea L-81 muestra el uso dol relé CR85 incondicio-
nalmente pare accionar la vilvula 86 aplicéndo por ende succi6n~.
sobre los elemenios caliciformes respectivos 396, 398 de la es~
tructura de brazo de descarga duranie todo su movimiento v hasta
la terminacibén del mismo ai efectuarse ol ajuste del interruptor

limitador LSB25 al final de su recorrido. .

"La linea L-82 muestra el uso directo del relé CRE25
rara efectuar un giro de la embolade de descarga lo cual restitu-
ve la pieza a la nisma posicién ansular que tenia a su entrada a
partir de la’estructura de alimentacién, Un movimiento similar,
280, hace girar la pieza desde un Angulo paralelo a la direccitdn

de alimentacién a un &ngulo apropiado para penetrar en la zona de

pespunteado, Dado que estas plezas son uniformes de extremo a ex~

tremo, emergen de la zona del pespunte formande un 4ngulo comple-
mentario, y este moviﬁién%o las dévuelve a un édngulo apropizdo pa~
ra apilérlas 2l ser descargadas del aparato. -

) Da linea L-84 ilustra el movimiento que eleva la rue-
darde control del pespunte 340 dos veces durante el ciclo respec-
tivos ﬁna vez en el instanie de poner en marcha el motor de la mi-
quina de coser mediante activacién del relé CR6L y la otra sobre 7
el regulador TT1l tras una'corta demora después de acabado el pes~
punteado, proporcionando la activacion del relé CR6Ll o regulador
T711 una combinacién de dos iulsaciones paralelas que sirve para
accionar el mismo relé, CRTH.

La activacion del relé CRTS sirve parva acolonar el

cilindro de aire 336, En la linea L-86 se muestra otro movimiento
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periférico, o,séé el funcionamiento de un sujetador, 71B, adapta-
do para proyectarse hacla arriba fuera de la nesa 12 en deternina-
do punto dél ciclo sdlamente'cuando se cosen los pequefios cuartos
de éapato de lona 68, precisindose el sujetador 71B como punto de
apoyo paia_asegurar aue ol pespunte.sigue la muy reducida curva
cbnvexa que se produce en el centro de esta pleza particular. El

relé CR7lﬁ es accionado sobre un interruptor SS1 que ests Yen ac-

" tivo" para el programa 11, durante la fase 3 solamente, y en wn

puato de diche fage antes de ser accionado el sujetador giratorio
71B, todo ello mediznte una serie de 3 conmutadores,
Cono puede verse en la linea L-87, el funcionanmiento

del relé CR7TIB sirve para acoionar un cilindro de aire, ACTIB, el

“eual a su vez acciona el sujetador T1B.

Ls linea I-88 nuestra el panel arrangue y parada a
través de una desconexitn comdn utilizando un relé de enclavamich—
to parﬁ maniener el contacto del circuito de una menera éonveneio~
nal, 7 . )

E1 fuﬁcionamienté del con%ador de cambio de carrete
automético se muestra ou la linea I~89., El contador es un 6rgzno
necénico ademés de eléotrico quo cuenta las puntadas. Un carrete
de hile hard varios nﬁqeros de diferentes piezas, pero un nfmero
relativémente constante de pespuntes, Esta unidad est4d disefiada
paﬁa accionar unz luz Je sefial A y detener el aparato antes de gue
el carrete.se acabe. Se esiablece un enlace mecénico dentro de la
cabeza de la méouina de coser que va acoplado a través de un eje

flexible 2 un engrancje de reduccién de 100:), Para el funciona-

miento de este engranaje de reduccién se establece un miorointerrup

tor LS10, semin se muestra en la linea 1~89, que acciona un contza-

dor electromecidnico que cuenta cientos de puntadas, lo cual enmar—

ca bien en sus limites de velocidad, Cuando este dispositivo efec-
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tia un recuento predetorminado establecido en el mismo, quo puede
ser de aproximadamente un ciento, es décir, hagta 10,000 puntadas,
acciona un interruptor ds contacto que iﬁterrumpe el circuito en
la linea L-10, el circuito de funcionsmicnto para el sisteme em-
brague de motor/freno de la miquina de coser. Como quiera que 3¢
trata del circuito de funcionamiento que sc¢ desconceta en luger

del enclavamiento, y como en el curso de cualguier ciclo el motor

' se nanticne embragedo por el enclavamiento, la miquina de coser

continda funcionando hasta.la conclusién de este cliclo particﬁlar.
No obstante, no puede ser iniciado dé nmeve por una pleza en el
pago fotoeléctrico. ' .

Lg luz de sefial A'que se enciende cuando se precisa
wn cambio de carrete advierte 51 operador gque debe abrir una pe=
quefia trampilla dispuesta en la mesa 12 inmediztamente enfrente
de la cabeza de pespunteado y cambiar el carrete. Cuando esto se
efectiia, el contador es fijado de muevo (ver linea L-90) para de
eate modo eliﬁinar la sefial de inhibicién & permitir reanudar la
operacién conitinua. ‘ ‘

‘51 se desea, puede disponerse upa trampilla mecénica,
en cuyo caso se coloca en serie una sefial adicional procedente
del regulador con un punto normalmente cerrado del relé CR6L que
pone en fhn01onamlento el notor de la méquina de coser, activando
un cilindro de aire Ac66 que abre la trampllla de cambio de carre-
t6. |

Dsto ocurrird cuando el contador haya avisado ¥ cuan-
do, al propio ?1empo, ggvpare la miquina de coser al final de su
ciclo, ¥ adveréiré ademés al operador del hecho de que el carrete
se ha agotado. Después de cambiar el carrete, ol operader debe
cerrar de nuevo maﬁuéimenté'ia trampilla,

El circuito de pulsador para cerrar la trampilla so
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representa en la linea 1~93 y se observari que esta accién ha si~

do mantenida manual por cuénto la trampilla debe cerrar muy her-

métlcamente para preseivar una superficie de pespunieado perfecia—

mente suave. La trampilla os por tanto accionada mediante.un aco—

plémiento articulado (no represéntaao) que podria resulfar ﬁeli~

groso si fuera accionado inadvertidamente para su clerre por un

‘operario descuidéao.

" se apreciard que eﬁ cuénto antecede solanente se hgn

.descrito y referido formas.de realizacién ejemplares del iavento

: _perO'Que pueden preverse en detalle muchas variaciones que enmar—
‘can en el alcance del 1nvento de acuerdo con el criterio del in- )
ventor. . 1‘ ' '

Asi por ejemplo-aun cuando el circiito de conirol des-
crito se basa on relés, ha sido establecido que todo el circuito
podria.construljse utilizando cirouitos en estado sélido y de vi-
mta infégrada sin apértarse de los principios bésicoa y conside-
raciones ineorporadas en él{circuito de relés descrito, -

-Asimismo, aun cuando se ha hecho referencia detenida-
.especifica al uso de elementos fotoeléctricQS’coéo elemenios sen-—

sores de pinto de comienzo y termingecibn, se anre01a“4 que pucde

-

usarse un alstemu detector de energla radiante o s1°te as fluidi-

¢

cos adaptados para detectar variaciones respactivamenze en energin

_ radiante incidente en los mizmos o flujo de fldido & través de los

mismos debides a varisciones en la interferencia por parte de lag

plezas cono elementos sensores. - -
En resumen, la Patenie de Invencién que se solicita

deberd rgeaer sobre las sigulentes:
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RETVINDICACTONES

1.~ Un aparato para ooser el borde do wna pleza de; trabajo
suministrads a wna miquina de coser ‘o para.ribetear y coser los
bordes de la pieza ae trebajo suministrada automaticamente en
gerie haoia dicha méquina de coser, oz;radt_elz-iza.do por comprender
wmn medio de guia fijo, d;spuesto adyaoentezﬁente & las herramientas
de suministro de.la miquina de coser; un ﬁédio de oontrol adapta-
do para vinoularse oconstantemente oon dicha pieza de trabajo y pa-
ra ejorcer una presién sobre la misma, estendo dicho medio de

control dispussto adyacentemente a la eabeza cosgedora de dicha

miquina de ocoser y adaptado a solicitar la pleza de trabajo psra

" que entre en oontacto oon dicho medio de gufe para hacer que la

costura siga wa trayectoria & uns dlsta.noia. substa.ncia.lmente cone

. ’cante del borde de la pleza de trabajo; y w medio de aopo:rte

. adaptedo & ser v:moulado selectivamente ocon.dicha pleza de trabas-

jo en posiciones apropiadas en relaoiéh oo}z porciones de borde
curvado de dioha pieza de trabaao y, en oon:jtmto oon dloho medio
de oontrol a.daptado para produoir que diocha pieza de trabago siga

wma trayeotona que oon-esponde a dichas poromnes elegidas d.e 'bor-

de curvade.,

2.~ Un apsrato de acuerdo ocon la ren.vindioa.oi&n 1, ca.ractem-
zado por el hecho de que comprende un medio de oorte ada:ptado
para cortar al oomienzo yal final de la operaomn de ocoser, dé
la nieza de trabajo todo material utiliiad_o en la operacién de cog.
tura, ' -
3.~ Un aparato de aouerdo con la reivindicaoién 1 6 2, oarao
terizado por el hecho de que se suministira la pleza de trabajo
desde wna pile de tales 'niazas,de trabe jo, dispuesta adecuadamente,
4.~ Un aparato de aouerdo con la reivindicacién 1 & 2, oarac-

terizado por el heoho de gque oomprende wn medio’ automitioo adap~
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a deeolagar cada wne de las piezas de trabajo torminddes pere:ale-
jérlos del aparato, | ' ;fjf |

54w Un aparato de acuerdo con la reivindioacién 1, oaracteri-.
zado por el heoho de que oompmende wn medio para alimentar una

'clnta haoia la méquina de ooser ¥y para formar diche cinte de modo

" de enoerrar el borde de dicha pieza de trabajo para su costure pos- .

terior de la misma, estando dicho medio de guia asociado oon dicho

. suministro de cinta'y un medio formﬁdor ¥y dispuesto detrés:de la

. N . . i
“aguja suministradors de 1s médquina de’cdsér, °

6.~ Un-aperato de aouerdo oon la reivindicacién 5y éa;acte:i—

zado por el hecho de que corprénde un medio pars separar las piezas

de trabajo oomnletamsnte uosidas, galiendo. de la méquina de- coser
en forms de entidades separadas,

7.~ Un aparato de acuverdo oon la relv1ndioaoidn 1, oaraoterl-

L zado por el heoho de que dlohas piezas de trahajo comprenden poroio

nes de palas convenoxonalea como ser cuartos, capelladas y 1engue-

tas, comprendlendo diocho aparato w medio para suministrar en fomma

lucesiva diochas poroiones de palas hacia el nivel auperlor de una

pile de tales porclonas de zapato do una horma pre5919001onada oual

P

quiera, un medio para suministrar continuamente las poroiones de',

zapatos en forme horizontal hacia 1a ozbeza cosedora; wm medio.para

orientar en forma oontinua, al vincular las porciones de zapatos

" con precisién éufioiante,»para que dichas porciones de zapato sean
- alimentadas haoia dicha cabeéa cosedora con los bordes anferiores
-de las mismes orlentadas y ubioadas dentro ds la toloranoia normal

~de wna otapa correspondiente que se realiza mediante wna miquina ma~

nual de coser, wn medio para suministrer una cinte heoia la‘méquina

de coser y formendo la misma de modo de encerrar el borde de la porw

~6ién de zapato que s¢ estd manipulendo para coserla a ls misma subsi

guientemente; vinouldndose por costura en forma continuva dioho'borv
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de h-oin dichas porciones de zapato en dicha mdquina de oosex:
con la irayectoria de costura a una distancia substanoialménte:
constante desde el borde de las poroiones de zapatc Yy de unaf-
manera tal que el encaje del borde vinculador & la periferia
de dada rieza de trabajo se conforme por lo menos & los tipos
aceptables de costura menual; y wn medio para desoargaf,las POT ~
oionos de zapato ocompletaments cosidas en forme sucesiva fuera
del sistema de costura,

8.~ Un aparato de acuerdo oon la reivindioacidn 5, caraote-
rizado por el hecho de que comprende medios pers oortai el borde
ribeteado precisamente al comienzo‘y al final de la oosturarde
cada poroién de zapato, con lo quo cada poroién de zapato esté
completamente separada de las poroiones inmediatamente precgdentes
¥y subsiguientes de porciones dé zapato.

9= Un aparato de acuerdo con la reivindicacién 5 & 6, carac-
terizado por el hocho de que oomprende medios para paralizaé auto-
maticononte la operacidn -e costura en el extrémo de cada ﬁilé in-
ividual, y un medio pzre recarger automaticaménte'el aparato oon
una rila reeargeds de dichas porciones de zapato.

10.~ Un aparato de aouerdo con la reiviﬁdioacién 7, oaracte~
rizado por el heoho de que diclha mdquina de coser es una»mﬁquina
de coser de aguja fmica de pumta cadena que inolu&e el ribete
para el borde,

11,~ Un aparato de mouerdo con la reivindicacidn 7, oaracte-
rizaco por el heoho de que compmeﬁde medios parae paralizar automa-
icamente el éistema de costura cuande la cantidad de hiloboohsu—
mido se aproxime & la cantid;é de hilo sobre uma bobina completa.

12,~ Un aparato de zouerdo con la reivindlcacidn 7, carzote-
rizado por el hecho de que comprende medios para paralizar automa-

ticamente el sisiema de costura cuando el suministro de material
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de ribeteo cesa por razdn cualquiora,

13.- Un aparato de souerdo oon la reivindicaoién 7,»oaradterif

zado por 91 hecho d8 que comprende medios pira sumanistrar un ac-

'peso a2 1z bobina para cembier la misma al haberse gastado el hﬁlo

de la misma.
14.- Un sparato de acuerdo oon cualquicra de las rei&indioa—
ciones'precedentes, car=cterizado por comprender ademis medios pae

ra suministrer una ointe hacia la maquina de coser y doblarla so-

“tre si misma de modo de encerrar el borde de la pieza de trabaijo

para ser co%ida subsiguientemente a 1la misma,
15 .= Uh sparato de acuerdo con la reivindicacidn 14, caracte-
rizado por e1 hecho de que dicho medio de gufa incluye uma guia

de costura asociado con dicha alimﬂntaclén de clnta Yy medzo vlega—-

- dor, estando dioha gufa de costurae d1spuesta por detrds de 1a agu-

Ja de la méquina de coser,

16.- Un aparato de acuerdo con ls relvlndica016n 14 8 15, ca-

: racterJzado por el hecho de gue dlcho medlo de oontrol esta adap-

tado para vmncularse constantemente con une pieza de trabajo 1n-
troducida en la maqulna de coser y para sjercer wme presidn deter-
minada ¥ ajustable sobre la mlsma. _ :
174~ Un apprato de acuerdd oon la reivindicacién 13, caracte-'
rmzado por. el hecho de que dicho medio de conmirol comprende wna
Tuede de oonirol cuyo borde perifériop estéd inolinado haois adenw
, , . : .

tro con respecto & la eguje de diche mdquina de ooser,

18,~ Un apareto de scuerdo oon cualquiera de las reivindi-

" . caoiones 14 6 17, caracterizado por el hecho de que oomprandefmé-

-dios prra cortar las plezes de trabajo tétalmente cosides al selir -

de la miquina de coser, para que formen entidades separadas,
19.~ Un sparato de acuerdo oonm la reivindicsoién 14{115 é 16,

aaracterizado ror el hecho de que comprende wn medio para accionar
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los varios elemontos del aparato y un medio de ocontrol parg_di—
ocho medio de aooibnamiento para operar los wvarios elementoa‘ﬁal.
aparato.

20.7 Un aparato de acuordo oon la reivindiocscién 17, carao—
terizado por el heoho de que dicho medio de éontrol comprende wn
circuito 1ldgico operable para inieiar, sosfener y terminar la ac—
cién de dicho medio de soporte que esté adaptado en oonjunto oo
dicho medio de control pxra controiar el cosido de porciohes &e
borde curvo convexos de dichas plezas de trabajo.

21l.- Un aparato de acuerdo oon la reivindicacién 14, 15 & -
16, caracterizado por el hecho de que comprende un medio para su-
minigtrar ung pleze de trabajo hacie la méQuiﬂa de coser; uwm medio
perceptor adaptado para ser acoionedo én respuesta & la prqsanoia
del borde de un= pieza de trabajo en una posicidn predeterminada
relativa 8 la aguja de la miquina de coser, siendo diohg madio'yer-
ceptor operable cusndo es accionado para producir que el médio ali-
mentador de la plems de trabéjo alimonterla pieza de frabajo”haoia
la cabeza odsedora 2 m= velocidad sincrdénica oon respecto d:1a
velocidad de 1z miquina de ooser. E

224~ Un aparato de’ acuerdo oon la reivindioaoi&n }4, 15 6
16, caracterizado vor el hecho de que dioha pieza de trabajo es
atravesada automatiocamente & través de ls. forma que consiste de
secuencias al azar de lineas rectas y porciones ébnvexas ¥y b&noa—'
vas arqueadas que corresponden & ls eonfiguracidn dei borde de la
pieze de trabajo, atravessr dichas porciones arqueadas adnqgvas,
lo que se realiza b#jo el oontrol de dichd medio derohtrql ya
través de dichas porciones arqueadas convexas, lo que se realiza
bajo el control de dicho medio de soporte que actiia en combinaoidn
con ol citado medio de control.

23,- Un aparato de acuerdo con las reivindiceoidn 22, carac~
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terizado por el hooho de que comprends wn medio do oorte pars 00T

tar las piezas de trabajo totalmente.cosidas en forma exacta &l -

. comienzo y final de la costura ﬁe cada pieza de trabajo con lo que

cads wma de lag piezas_de trabajo completamente cosidas salen de
la'méquina,defooser en forma correctamente v exaétamente recorta-
das, en lo que se refiere & su longitud,

24.- Un aparato de acuerdo con la reivindicacién 14, .15 & 16,

oaracterizado por el hecho de qué o-mprende un primer medio detec—
_ tor operable cusndo wna porcidn ourvada de dicha pieza de trabajo.

.'esté en uha'ppsiciﬁn predeterminzda relativa a le miquina de coser

pars iniqiar el movimiento de wmn medio de soporte elegido de los
medios de soporte haocia wna posicién de vinoulacién o dioha pie-

za de trabajos y wm segundo medio detector operable suendo la pie-

~za de trabajo ha sido desplazada, bajo el control de dicho medio

de soporte elegido en conjunto con dicho medio de oontrol, a través X

de wn arco que ocorresponde al de dicha poroién ourvada panq_rétraér -

 91 medio deﬁsqporte}elegido de la vinculaocidn oon dicha vieza dg

trabﬁjo, con lo que dicho medio de control reasums el control de
direcoidn de movimiento de la pieza de trabajo .

25.- Un aperato de soverdo con la reivindicacién 24, caracte-

“rizado por el heoho’de_que dicho medio de soporte oomprende wa

pluralidad de>agujag. )

260~ Un apsrato de acuerdo oon la reivindicacién 14, 15, 16

6A25, caracterizado por el hecho de que diého medio de soporte

elegido’de los medios de soporte os desplazado para entrar en.oon—

6 oon la pieze de trahajo en w punto directaménte opuesto al

to dé inflexién &l comienzo de wma poroién ourva,de dicha pie- .
za de trébajo.
27.~ Un aparato de souerdo aon la reivindicacién 14, 15 &

16, oaracterizado por cl hecho de que comprende wn medio asociado
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con dicha mfquina de cozer oporable para contar las puntadgs.dex
la costura heoha por 1la médquina de ocosur ywpéra inieiar pna‘éboién
desoada del aparato, ocuando la cuenta llega a w .nlmero predgtér-
ninado, | -
28,~ Un aparato de acucrdo con la reivindicacidn 14, 15 §
16, caractérizado vor el hecho de que comprenderun medio asocia- ;
do con dicha méquina de coser opersble para contar las pumtadas
de la costure hecha por la miguins de coser y provesr wma indi- -t
cacién cuando la cuenta llogue & wa némero predetermiAado.
29.~ Un aparato de scuerdo con la reivindicacién 14, 15 6
16, c'ractérizado por ol hecho de gue comprende wn receptéculo pare ;
retener una pila de plezas de tr@bajo a ser cosidas; wn ﬁedio trani'f
portador dispuesto entre diche pila y dicha miguina de coser, w
medlo tomador pars sacar piezas de trabajo en serie de dioha pila
¥y depositarlas sobre dicho medio transportador; wm mediq medidor
ubioado adyscentemente a dicho medio transportador y en la dirco-
olén de la costura con respecto al mismo, siendo dicho medio trﬁqg |
portador operzble para solicitar que la pieza de trabajo enire en
contacto oon dicho medio medidor; wm medio suninistrador montado .
gobre y que se extiende sobre ol plano de suQinistro aa_diohgs
piozas de trabajo, en el ladofqe enfrada de la méquina-de'oosei;
siendo diohs medio de suministroloperable cuando une bieza de tra 4
bajo he sido medids .psra vinoular dichas pieza de trabajo y mover-
la hacis uwna posioidn que tieﬁe una orientaoién predeterminads
reletiv& oon respeoto a la méquiné de coser y pere introducir la
poroidn de borde anterior de la pleze de irabajo en la_méqgina '
de coser, soltando dicho medi; alimentador automdticamente dicha
pieze de trabajo al producirse el comienzo de la costura de la
pieza de trabajo y siendo retornado & su posiciln normsl pars es-

tar listo psra suministrsr la préxima rieze de trabajo suministiraw-
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ohe maquma de coser y a.ooiona.blo cua.ndo diche pieza de 'bz'a'nsao‘

ha. si.do oomplatamen-be cosida pa.ra. ser cortada como una unidad se- o

parade., y un madio aoc:.onable para vinoularse con dioha pieza de

tra,baao después de haver sido oomplstamen‘be cosida v eeparada. para.

desplaza.rla en sentldo de alejamzento de dioha mﬁqu:ma de oose:c &
Lo una ;oos:.cién donde s orienta & wmn éngulo predeterm:mado oon res- ’
. pecto a.la 1£nea de costura, or:.entandose las plezas suoesivas de

V trabaao con suflc:Lente uniformidad pa.ra. permitir wm apilanﬁ.enf,o

on forma ordenada.

30,= Tn a.para.to de acuerdoc con la reivindi.cao:.én 29, oaraote-

. rlZ&dO por al heoho do que dicho med:u.o tomador comprende m. pa:c

t

de d@dos separados entre sf, oadﬂ mo 'eerminado an uwn oono de Bue*-:r. :
. o::.on, s:.endo la separaoién de dwhos dedos. ajustado cicliaamente
en el programa de aooions.mien'lzo de rutina del a.para‘to ouando al
produoirle la. vmculaoion de la ploza de traba:jo oon diohos conos o
. ' de succlon mediante d:Lohos dedos al deSplazsrlos uno hao:.a el otro . "
para, produair asi que la porcmn oentre.l de la pieza. de trabajo

quede plegada hacla arr:.ba previo de seT sacada de d:.che. pila.. .

31.- Un aparato de acuerdo oon la. reivindioaoién 29, oaraote-

rizado por el heoho de que diohaa piezas de trabajo eatén e.piladas
:oen dicho reoeptéoulo en posicién invert:.da e :bnoluyen medi.os de -
uobre:rodamiento dlSpuestos entre d:.cho reoeptéoulo Yy dmho med:.o C

'transpor‘cador sobre los cuales se suminis'bra. diohas plezas de tra—-
: bajo pox d::.ohos medios tomadores, estando diohos medios de sobre-
rodamiento adaptados pars ser girados alredador de sus ejes oon lo .
,'_que sori oapacea de. invar’cir les pn.ezas de ’craba.;jo depositadaa aohre~'

las mismas: y summis‘ora,rlas hacia dichos medios 'bransportadores.

32,4 Un ap&rato “de acuerdo con la reivindioacién 29, oaraote-

‘rizado Por el heoho de que d:.oho medlo ‘de soporte oomprende P3N0 «

-~



~~~~~

10

15

25

=19 -

378571

ras y segumdas agujzs montadas aghre' Jla. cabeza de dicha uﬁqm.na

de ocoser y movitles oon movimiénto alternativo en un pla.ndf.‘-:ve/f?bi,- .

cal relativo a la misma.
33.~ Un aparato de aouerdo con la reiv:mdioac:.én 14, 15 6
16, oaracterizado por el hecho de gue dicho medio dg oontngol agtd
montado sobre dicha oabeza de dicha méquina de coser y o8 movible
con movimiento alternativo en un plano vertioal oon respeotq,a‘ la
misma .. | . .
34.~ Un aparato de scusrdo con la reivindicacién 29 v64'-3_3,. -
osracterizado por el hecho de que dicho medio de oonirol comprende
wmsa rueds de control, o -
35.- Un sparato de aowerdo oon la Teivindicacidn 29, oarecte-
rigado .por el hecho de que dicho medio de corte oomprenda ma oum
ohilla superior montada sobre el extremo libre del pistén de m

0ilfndro neunftico y de una owhilla inferior fijada en posioi&n

fija adyacente a la agija de 1a méquina de coser en el sentidb de

coser de dn.oha agu;]a., siendo dicha ouchilla superior mov:u.ble oon
movimiento a.lternat:.vo en direcoién axil para entrer en y fuera.
de contacto oon dicha duohilla inferior, - ' -

36.- Un aperato de aouardo oon la re:.vindicaoion 1, Oaraota-

rizado por el hecho de que dioha trayeotona oonsiste do uua seouen
-oia &l azar de lfnees rectas y rorciones owrvada o6noe.vas 'y convexg.s
a une distanoié substancialmente wniforme de la periferia de diw

.cha pwza de trabajo, comprendlendo dicho aparato una pluralidad

de elementos perceptores disorstos wue peroiben el oomianzo, Bim
tuados fuera de la linea de oostura.f de la cabeza de coser de di—- ‘
cha méQuina do coser con respecto & la aguja vosedora y en un senti
do desde el contador de aguje con respecto al sentido de ooser,

estando dichos elementos comenzadores ubicados en puntos de comien

zos separados de la aguja en wma direcoidn oontraria por varias
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1 distancias diédretas, -siendd oada dista'noia proporoional é.‘liimo'-de St

los varios radios convexos de la pieza de traba.jo, siendo elagido
STl ' - el elemento do oomienzo partioular a ser usado para e porai.én
k - ourva dada, por w oonmu’cador a través de wm- progcama predetermina—
5 | do, un medio para perolbm el comisnzo de wna seccion curve mediante
s deteocién de wa reducoién en la. in-berfereno:.a u oolusidn por le
pieza .de traba.;jo de wno de diohos puntos de comienzo, un medio per-
"ceptor del f:mal ubicado del- lado de adentro de la linea de oostu-
Ta oon respeoto a la méquina de coSer y en sentido oon respeoto
10 - .al- contador da agn,)a ocon respecto 9.1 sentido de costura- esta.ndo
e : ooneotados un med:Lo oomenzador elegm.do ¥y dicho medio. finalizador
a N en wn oirou:.to 1ogloo que 1ncorpora. um oirou:r.to de retencién ta.l-
, que umsa sofial oontinua de selida serd iniociade &l pmoduoirse ma
dlferencia en la. interferencla en el punto de oomienzo elegido y
15 'seré retenid.a. deapués de wm camb:.o subsiguiente en 19. interferenoia
“en tal mmto des comienzo, ¥ serd term:,nada med:l.ante wm oambio en la
- o1 mterferenaia en el punto final, utilizandose d:.oha senal de salida
s - "pare. :mic:.ar sostener y termmar la .accién de dloho medio de reten-'
— ‘oifm que esté a.daptado para oontrolar la costura de las poroiones

SRESIP T : ourves convexas de dicha pieza. de traba;jo. i

. " 'rizado por ol heoho de quo diohd medio peroeptor de oomienzo y di-
vl : .-ioho medm peroeptor del fina.l oomprenden deteotores fotoeléo’triooa
o adaptados & deteotar vamaoiones en la inoidenoia de 1uz en’ 109 mig,

mos debmdo a la interferencia u oolusi&n por la pieza de trabajo.

384~ Un aparato deAaouerdo con la reiv:md:.oaoi&l 36, paz_faote-
_rizado por el hecho de qﬁe dicho medio perceptor de oomienzo vy _di-'

cho medio perceptor del final oomprenden deteotores ds energia— ra-

e 37.- Un a.parato de acuerdo oon 1a re:.w.nd;oacion 36,.oaracta-

.‘oidente en el mismo de‘oa.do a la :Lnterferencia y oolusién oY 19, ple-

_diante adaptados a deteotar variaciones en la energia radisnte in-
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za de trabajo.

39.« Un a.para.to de aouerdo oon le reivinaieaclén 37, carao-

- terizado por el heoho de que dicho medio perceptor ‘dol aomienm

y dioho medio perceptor del final comprenden wma pluralidad de _'
orificios en dicho punto de ocomienzo y en dicho punto del final y
wm medio perceptor de fliido adé.ptado & peroibir vnriaoione#‘en ol
flujo de flaido & través de los elegidos de dichos’ orif101os oomo
wn resultado de interferencia de la pieza de tra.ba.ao.

40.,~ Un aparato de acuvordo con Ja reivindioaoién 39, Vot.a:gacte-
rizado por el hecho de que el.oomienzo de una roreidn ou‘t‘ﬁ &eidi-

cha pieza de trabajo es perocibido por wm flujo inorementado de e

" £1Gido & través de w orificio en wno de los puntos de oomienzo

¥ termina.oién de d:cha poToién ourva ¥y es peroibido por m flujo
deoreoiente de fluido a través del orifioio en dicho punto de ter-‘
minacién, - A
4le~ Un aparat'o de acuerdo oon la reivindioé.oiéﬁ 1, 3&:&01’.6‘-— :
rizado por el hecho de que dichas piezas de trabajo son sxzﬁdnisf-
tradas heoia dicha miquine de coser en serie ,deéde una pila d.e'>
vlezas de trabajo y que oomm‘ende unr par de brazos tomadbi‘es o8-
pac:.ados, terminendo cada wno en m°da.os toma.dores aco:.onados a
suceidn, med1os para a.plicar la sucoion de d.whos medios toma.dore:,
cuando dlchos brazos tomadores estan en una poaioién tomadam de

pleza de trabago ocon lo que 80 vmoulan y toman la pieza de +raba-”‘

jo superior en dicha pile y pars soltarla se anula diche. sucoién o

cuando los brazos de irabajo estén en una posicidn de sumlnia‘bro

de piezas de traba.;]o; y madlos pare. girar lehOS brazos tomadores

entre diche posgicidn tomadora de rieza do trabajo y dicha- posicicm
de suministro de picza de tr2bajo, mientras se contintma vmantenie_rl
do dichos brazos tomadores en wn planc verticsl, con 10 que wa

pleze de trabajo vinculada y tomads por dichos medios tomadores



10

15

- 20

« ." 25

es transPerida desde dicha pile hacia dicha posieidn de suministro

de picza de trabajo. ‘

42,~ Un aparato dé acucrdo ocon ls r'eivin'dioaoién 41,.":;(9;19:37-":3.9*5:6—
rizado por el hecho de que se provee unz placa de sobre—r’odétﬁientc
en una posiogi.én intermedia de dicha pila y dicha posicién de sumi-
nistz;o de pieza de trabajo, estando dicha placa de sobre-rodamiento
montada para girar y ser opersble al girar para invertir una’ piqzé
de- trebajo depositada sobre la misma por dichos medios tomadores y
pera depositar dicha pieza de trabajo invertida para que aqn;pé la
posioién de pieza de trabmjo & ser suministrada. »

43+~ Un aparato de acuerdo oon la reivindicacidn 41, caracte-
rizado por el hecho deAq_ue dichos brazoas tomadores esiédn hé_n‘uados
pare llevar a oabo un movimiento alternative relativo ent'z-a_'s-i",.
con lo que al vincularse y'aprisionarse la_piazé. uperio:; _@e traw~
bajo de dioha pile por dichos medios tomzdores los brazos.tomadores
pueden ser desplaéédos uno hacia el otro pera =2si ubicar y plegar
hacia arriba en la parte central diche pieza de trabsjo, aséé,w.mando
que -8olo la pieza superior de tra.bajo-es: sacada en el giro subsi-

guiente de dichos brazos tomadores hacia la posioiéri de suministro

‘de la pieza de trabajo.

440~ Un aparato de acuerdo oon la reivindicscién 41, oaraste=

.rizado por ei heoho de que dichos brazos tomadores estéﬁ. oqdé‘ uno

montados sobre cremslleras dentadas para wn movimiento altei;ﬁativo f
con una pieza de gui.a asociads, un tren de engranajes asociado ore
rativemente oon duchas piezas de gufa, wn medio pars girar dicho
tren de en;ranaje con lo quo se mueven diches cremslleras y se ve-
rie ls distancia entre &iohos hrazos to‘pleidoras montados soﬁre lag
mismes,

45--; Un aparato de acuerdo con la reivindica;éién 43, caracte-

rizado por el hecho de quo comprende un medio inversor whicado en-
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tre dicha pila y dicha posicién. de suministro, estando dichos. o~
dios tomadores adaptados pers transferir piezas de trabajo quita- ‘
das de dicha pila sobre dichos medros inversores, siendo dlohoa
medios inversores. opersbles pera 1nvert1r ¥ depositar las piezas
de trabajo en diche posicidn de Suministro,

46.- Un aparato de zouerdo ooh la reivindicacidn 45, caracteri
zado por el hecho de que diohos medios inversores comprenden wa
rlaca montada sobre wn eje gireble y dispuestos normalmontergn m
rlano horizontal estando dichs plnroa adaptads psre ser girada por
dicho eje a través de wn sroo largo, oon lo que se deposita una pig
za de trabajo dispueste sobre la misma en dicha posioién de suminis
tro de la pieza de tr+bajo, o

47.~ Un aparato de acuerdo ocon la reivindioacién 1, ca?g#teri-

zado ypor el hecho de que diohas piezas de trabqjo son aliménﬁadaﬁ
haoie la méquina de coser desde wma pila de piezas de trabéjo; on-
tando dicho aparato provisto de medios para'impedir un suﬁiﬁiﬁiro
miltiple de diohas piezas de trabajo de dicha pila, comprendiendo
dichos medios que impiden el suministro multiple; w par de brazos

tomadores, wn medio tomador montado sobre y que ouelga de cada wmo

de dichos brazos tomadores; wn par de piezas de guias que sevaxtiqgv'

den transve:salmente con respecto & la direcoidn de alimentébiégvde

las plezas deitrabajo, un par cremalleras dentadas oada una monta-
da para un movimiento alternativo relativo entre af en ﬁn& de dichas

plegzas de gulas asopiade; wn tren de'engfanaje acoplado operétiva—

mente oon cads wna de diches oremalleras dentadas; wm medio impulsor

para girer dioho tren de engranaje para: movar oon movimiento alternn
tivo diohas cremalleras relativamente entre s{ y agi variar la dis~

tanola entre diohos brazos tomadores con lo que al vincularse yla
pleza de irabajo superior de la pile por dichos medios tomado:eg

se produce una excitaoidn de dichos medios impulsores en wn sentido
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'brabaao supe:cior ¥ asi asegurar que se desoargue solamenta Ia. pie- -

z& de traba;jo superior de dicha pila al reallzarse ,poster;pr!m_ntg i

N el movimiento elevador de dichos brazos tomadores.

48.-- Un aparato de acuerdo oon la reivindicaoidn 1, oaz-aote- .

- rizado por el heoho de que oom;gmende nedios pe.:ca. s\mim.stra.'c di-

chas piezas de trabajo en sentido a.scendernte 21 través de .um recap~

tdoulo que aloja una fila de dichas piezas de trabajo para’nde's:’)la-

zar en forma oontinua la pieza de trabajo superior en ia.'pila ‘hacia: ¢

una posicién de suministro, comprendiendo dichos medios de euminis .

tro m e;]a girsble que se extiende longitudinalmente den‘trro de d1~
cho recepta.culo, wm medio impulsor para girur dicho eje- m medio
de soporte ooneotado a dloho ejo.y ada.pta.do & extenderse deba.jo .
de dicha pila y wa pleza de aooplamiento ada.ptada Dara ser vinou—-
lada operativamente ocon dxoho eje y para aooplar diocho e;e s dioho
medio impulsor, con lo que a.l exoitarse dicho medio :meulsor, se
hace girar dicho eje y desplazer dicho medio de so;oo;'te y d:.cl_na
pila hacia arriba s través de dicho receptéculo, o
494~ Un aparato de acuerdo oon la reivﬁndioaoién 48'-1‘051'&01:9
rizado por el heoho de que dicho med:.a :meulsor esta vinoulado in

medletamente después de haberse desoargado una pieza de tra.ba;;o de-

la parte superior de la, rile para mover dicho medio de -amim._s_t:q

y dicha pila en sentido asoendente en wna serie de incrementos que’

oorresponden al espasor do uns de' diohaé piozes do trabajd, 'coh lo
que se ma.ntiene en forme oontinue ‘.la pleza Bupenor de 'braba;jo on
Ja. pila. en la pos:.clon de suministro. -
50, Un aparato de acuverdo con la reivindioazcién 48 oare.ct_e_ _
rizado por al hoocho de que dicho medio 1mpulsor comprende un-{nb—.

tor eléotrico y dicha pieza de acoglamiento comprende wn ecoplamien

to de nues partide, acoionable mediente wn oilfndro neumético aso-
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51le=Un apaa:a.té de acuerdo con la reivindicecidn 48, d&iiao;-

oclado con la misma,

torizado por el hecho de que ‘commrende un par de recep-béculqé;. f‘;fd
oada wno adaptado para alojmr wna pila de piezas de ’oraba.jo‘i'ybf‘l‘“
medios pera mover selectivamente dichos receptdoulos transversal
monte con respecto & la direcoidn de suministro de las pmzas de
trabajo para mentener ocontinuemente wm receptéculo cargede do diw-
chos receptaoulos en alineacidn con dicha posioién de slimentacidn.
52.- Un aparato de acuerdo con la reivindicacién 51, caracteri
rizado por el heoho de que al suministirerse la Gl{ima de dichas pie o
zas de trabajo de dicho receptdoulo, la pieza de aooplanﬁeﬁtov egtd
acoplada para volver el receptioulo desoargado fuera de. la alinea-
0idn de dicha posioidn de alimentaoiég ¥ el oiro meceptdoulo precar
gado en alineacién ocon dicha posicidn de a.limer')‘.tao:i..6n én fo:lcma‘ 8=
paratoris para reasumir la alimentecidn de dichas piezas de- traba~
Jjos
53+~ Se reivindioa por filtimo, oomo objeto sobre el qua ha de
recaser la Patente de Invencién que se solicitas UN APARATO PARA 00
SER BEL BCRIE DB UNA PIEZA DE TRABAJO.

Todo conforme queda desorito vy ren.vindica.do en la presente m

' moria desoriptiva, que oonsta de oshenta y einoo p&ginaa medanog:a

fisdas y dibujos adjwmtos, '
Madrid, 14 de Abril de 1,970

- BERNARDO UNGRIA
PeDe
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