ES

LTI

"3 7 g E 9 " ' sg;c;r::x:‘)m TEQNC™
bl ' (Lo TACICN | 812G

' ezl
NUMERQ 378.523 suciase B

MEMORIA DESCRIPTIVA

~ PATENTE DE INVENCION

OLICITANTE: VEREINIGTE USTERREICHISCHE EISEN-
sot UND STAHLWERKE AKtiengesellschaft,” ™

RESIDENCIA: Muldenstrasse 5 - LINZ - Austria.

ENUNCIADO: "UN. DISPOSITIVO PARA FI, MOLDEQ DE

Prioridad: Patente _2ustriaca n.°A....5.9.lB,c.’.éQdel...Ei::&nGQ. )

- et -




10

15

20

28

30

. -2 - ;
3578523
El invento se refiere a un dispositivo para el moldeo
de harras metdlicas, especialmente a continuaciéﬁ de una ins-
talacién de colada continua, con una serie de bhastvidores de
laminadox que contienen‘pares de cilindros ¥y dispuestos unos
tras otros, en los que estan soportadps los cilirdros median~
te piezas de inserciédn, estando previstos convenientemente
de manera alternante un bastidor de laminador con disposi-
cién horizontal de cilindros, y owro con disposicidn verti-
cal de los cilindros. :

En el funcionamiento de las instalaciones de colada
continua se piesenta frecuentemente el problema de producir
barras meﬁélicas:de pequefia seccidn transvérsal, que puedan
seguir siendo laminadas inmediatamente en trenes de chapé
fina. En las insvalaciones usuales, la barra colada abando-
na la coquilla con una seccién transversal que, por lo ge~
neral, es mayor que 80 x 80 mm, ﬁstaSbarfastienen que ser
puestas a una seccién transversal mds pequefia en lamiﬁado—
ras previas. ¥n laminadoras previas que presentan élternati-
vamente bastidores de laminador con disposicién horizontal
de los cilindros y bastidores de laminador con disposicidn
vertical de los cilindros, se presentan dificultades en la
conduccién de la barra a través del plano de separacidén en-
tre los cilindros de los bastidores de laminador sucesivos,
Como en las instalaciones conocidés casli siempre se puede
ajustar durante la laminacidén uno de los cilindros, por lo
general el cilindro superior, era necesario oue el otro ci-
lindro (cilindro inferior) de cada bastidor de laminador fue
ra ajustado previamente a la linea de laminacién deseada,
por ejemplo, mediante calzos o suplementos, o bien por dis;

positivos propios de regulacion accionados a mano. KEllo lle-
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va inherente un gran coste para las preparaciones. Qtro
inconveniente de las instalaciones conocidas.radiCa en que
el campo de ajuste de los cilindros de trabajo es demasia-
do pequeiio, de modo que no era posible pasar por .la sepa-
racién de los cilindros con la seccidn transVers;l de par-
tida tan grande, que viene dada por la coquilla.

Por la aceidn de la presién de la laminacidn sobre
log bastidores del laminador, se originaban en éstds gran-
des dilataciones, que finalmeﬁte llegaban a influir en la
magnitud de 1a separacidn dé los rodillos. ¥Era preciso,
por consiguiente, dar a los bastidores del laminador una
forma rigida y pesada, para hacer que las dilataciones re-
sultaran lo mds pequefias posible.

El invento se propone evitar estos inconvenientes ¥y
dificultades, y consiste en que, en un dispositivo del tipo
definido al principio, cada cilindro de_un par de cilindros
es ajustable hacia la linea de laminacidn y a la inversa,
para lo cual en cada caso dos piezas de insercién, dispues-
tas de manera deslizable en una guia vertical u horizontal
comin, estdn unidas entre si, siendo dichas piezas de in-
sercibén oprimibles con una presidn superior a la presién
mixima de laminacién que pueda presentarse, contra cufias
situadas entre ellas, cufias que estdn unidas entre si por
medio de un husillo roscado, y que son movibles reciproca-
mente a efqetos de variar la separacidén de las piezas de
insercidén y, con ello, la separacidn entre los cilindros.

Preferentemente tiene lugar la unidn entre las piezas
de insercidén mediante cilindros dispuestos siméiricamente
a amhos lados, que son accionadps pof via hidrdulica y es-

tén fijados directamente en las piezas de insercidn.
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dos por via hidrdulica, dispuestos simétricamente a ambos.

,desplézable en los bastidores 5 delrlamindd§r.'fos hasti-
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Otra forma de realizacidn del invento consiste en que

las piezas de insercidn estdn unidas entre si mediante ba-

rras articuladas, palancas basculantes y cilindros acciona-

lados, estando las palanéas basculsntes soportadas de mane-
ra gifatoria en el bastidor del laminador, y unidas articu-
ladamente, tanto oon-lqé cilindros accionados por via hi-
dréuliga, como “también con las barras articuladas; soportas
das de manera giratoria en la pieza de insercidn.

-De acuerdo con o%ra céracteristica del invento, los
bastidores del laminador presentan a ambos lados, en la
zona de la linea de laminacién, guias en las que estdn
soportadés cufias de manera desplagable.

El invento serd explicado con mds detalle a base de
dos ejemplos de realizaciénm, mos trandos

La fig. 1, una seccién a través de las piezés de in-
sercién de un par de cilindros, perpendiéularmente con res-
pecto al eje de los cilindros, ilustrando una forma de rea-
lizacibn preférente del invento;

la fig. 2, otra seceidn igual a través de otra forma
de realizacidén del invento.

En las figs. 1 y 2 se han dotado en cada caso las
partes iguales con los mismos signos de referencia.

En la fig. 1 estdn los e¢ilindros 1, 2, soportados en

piezas de insercién 3, 4, que estdn dispuestas de manera

dores 5 del laminador estdn unidos por un lado mediante una
unidén transversal 6, de manera rigida, ¥ en el otro lado
por medio de una unidn de caperuza 7, que puede ser solta-

da. Las piezas de insercidén 3, 4 presentan agujeros 8, 9;
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10, 11 dispuestos lateralmente y que, mediante los pernos
12, 1%, 14, 15, estén unidos con cilindros 16, 17 accionados
por via hidrdulica; las piezas de insercién 3 y 4 estén,

por consiguiente, unidas directamente entre si a través de
los cilindros 16, 17 accionados por via hidrdulica.

En la zona de la linea de laminacidn estén soportadas
entre las piezas de insercién, las cukas 18, 19 con las
tuercas 20, 21, cufias que son movibles entre si por.medio
del husillo roscado 22, con lo que varia la distancia entre
las piezas de’insercién ¥, con ello, la separacidén entre
los cilindros. El husillo roscado 22 presenta en un lado
una rosca a izquierdas y, en el otro lado, una rosca a de-
rechas, a las qué estén,asignadas las correspondientestuer-
cas 20, 21 de las cufias. Las cufias son mantenidas en su po-
sicidn a amhos lados de 1os bastidores del laminador, en la
zona de la linea de laminacién, por medioAde guiés 2%, 24,
con lo que también las piezas de insercidn 3, 4 estdn alinea
das de manera exactamente simétrica con respecto a la linea
de laminacién.lﬂn esta forma de realizacidn, los bastidores
5 del laminador estdn descargados totalmente de la presidn
de laminacién.

En la forma de realizacién conforme a la fig. 2, cada
dos piezas de insercién 3, 4 estdn unidas articuladamente
con los cilindros 27, accionados por via hidrdulica, asi
como entre si, por medio de barras articuladas 25 dispues-
tas simétricamente a ambos lédos; ya través de las palan-~
cas basculantes 26. Las barras articuladas estan fijadas en
105 agujeros 8, 9, 10, 11 de las piezas de insercién por me-
dio de pernos 28, y encajan con las palancas hasculantes a-

través de los pernos 29. Las palancas basculantes estdn fi-~

T
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Jadas en el bastidor- 5 del laminador mediante pernos 30,
¥y 30portadgs de manera giratoria en torno de &ichos pernos;
La wnién articulada de los cilindros con las palancas bas-
cu;anteé,,tiene lugar mediante los pern05131. In esta forma
de realizacidn la presidn de 1aminécién es traﬁsmitida a
los bastidores 5 del laminador a través de los pernos 30.

" En las doé formas de realizacién conforme al invento,
la presidn con la que las piezas de insercién son oprimidas
entre si sobre- las cuiias durante el proceso de laminacién,
es siempre méyér que la presibén méxima de laminacién. Ia
dilatacidén de las otras piézas constructivas cohformé a

1a forma de realizacién segtn ld fig. 1, o la dilatacién

‘de los bastidores del laminador en la forma de realisacidn

de acuerdo con la fig. 2, no pueden ejercer por lo tanto
ninguna influencia en la mggniﬁud de la separacién de los
cilindros bajo la accidén de la presidén de laminacidn.

El invento puéde ser modificado también en el sentido
de que, por ejemplo, al emplearse un bastidor de laminador
con dispdsicién horizontal de los cilindros, las piezas
de insercidén inferioreé'se fijan de manera indesplazable,
de modo que como consecuench del movimiento de las cufas,
son movidas exclusivamente las piezas de insercidén supe-
riores.. _ .

En resuﬁen, la Patente de Invencidn que se so;icita
debersi recaer sobre las siguientes:

- REIVINDICACIONES -

1. Un dispositivo para el moldeo de barras metdlicas,
especialmente a continuacién de una instalacidén de colada
continua, con una serie de bastidores de laminador que con-

tienen pares de cilindros y dispuestos unos tras otros, en
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los que estdn soportados los cilindros mediante piezas de
insercidn, estvando previstos convenientemente de manefa al-
ternante un bastidor de laminador con disposicidn horizontall
de los ﬁilindros, y otro con disposicidn vertical de los ci-
lindros, caracterizado porque cada unp'de los cilindros de
un par de cilindros estd diépuesxo en forma ajusitable hacia
la 1linea de laminacién y a la inversa, para lo cual en cada
caso dos piezas de insercién, montadas de manera desplaza-
ble en una guia vertical u horizontal comin, estén unidas
entre si, siendo dichas piezas de insercidn oprimibles con
una presidén superior a la presidn méxima de laminacidn que
se presente, contra cuiias siﬁuadas entre ellas, cuias que
estdn unidas entre si por medio de un husillo roscado, y'que
son movibles reciprocamente a efectos deAvariar la separa-
cién de las piezas de insercidén y, con-ello, la separacidn
entre los cilindros. - ' - ;

2. Un dispositivo de acuerdo con la reivindicacién 1,
caracterizado porque la unidn entre las pieéas de insercidn
consiste en cilindros accionados por via hidraulica dis-
puestos simétricamente a ambos lados, que estdn fijados di-
rectamente en las’ piezas de insércién.

3. Un dispositivo de acuerdo con la reivindicacidn 1,
caracterizado porque las piezas de insercidén esvédn unidas
entre si por medio de barras articuladas, palancas basculand
tes y cilindros accionados por via hidrdulica, dispuestos
/4§imétricamente a ambos lados, estando las palancas bhascu-
, lantes soportadas de manera giratoria en el bastidor del la-
minador ¥y unidas articuladamenté, tanto con los cilindros
accionados por via hidrdulica, como también con las barras

arsiculadas, soportadas de manera giratoria en la pieza de
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4. _Un‘dispositivo de acuerdo con'las reivindicaciones
1a 3; caracterigzado porqué los bastidores del laminador pre
sentan é ambos lados, en la zona de la linea de laminacidn,
guﬁas en las que las cufias estédn sopo?tadas ﬁe manera des~ -

5. Be reivindica por Gltimo como objeto sobre el que
ha de recaer la Patente de Iﬁvencién que se solicita: "UN
DISPOSITIVO PARA EL MOLDEO DE BARRAS METALICAS",

Todo conforme queda descrito y reivindicado en la

presente Memoria déscriptiva, que consta de ocho piginas -

‘mecanografiadas y dibujos que se acompafian,

Madrid, 1% de abril de 1970

BERNARDO UNGRIA
DePe
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