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® PROCEDIMIENTO PARA LA OBTENCION DE CORREAS DE TRANSMISION Y
BARDAS TRANSPORTADORAS "

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente Patente de Introducoidn tiene por objeto un
nuevo procedimiento para la obtencidén industrial de correas ds
transmieién y bandas transporiadoras plasticas, unisintétioss
¢ inextensibles.

Se basa el indicado procedimientq en congtitulr la correa
a base de dos elementos diferenciados, que la caraoterizan; ¥y

que desempefian distintas funciones al quedar integrados en el
oonjunto. El primero de estos elementos se halla esiudiado pars
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permitir la trensmisién de una elevada potencia a partir de
una pequefin gecoidn de trabajo, y el otro elementd ha sido
estudiado para proporcionar a la correa un coeficiente de ad-
herencia excepcional y précticamente independiente ds la velo=
cidad lineal de funclonamiento. _

Seglin una caracter{stica de la invencidn, el primero de
los elementos referidos en el pirrafo anterior, es decir, el
elenmentp tranmmisor de la potencia o fibra neu‘_bra de la correa,
ogta congtituido por una banda de poliemida 66, de fibras orien~
tadas y estabilizadas e inextenaiblesr,‘ con .una resigtencis a
la rotura superior a 4.000 I:g/oma. El tratamientoc de ostabllige«
oidn de estas fibras permite reducir la higorscopleidad natural
de todgs las pollamidas y sumenta sensiblemente la dureza super-
ficial, ocon lo gque los posibles alargamientos por los enfuerzoa
de traceidn omando la correa deba trabajar en ambientes himedos,
se encueniran considerablemente reducian; confiriendole la pro=-
pledad de una gran estabilidad dimensionsl, _

Seg&n otra caracterf{stica de la invenoi6n, el segundo de E
los elementos referidos en el parrafo antaprecodente; es decir,
el elementg que confiere a la correa un olevado coeficiente de
adherencia, se halla constituido por una capa de caucho sintéti-
co compuesto por polimeros de estireno y acrilo nitrilo. ILa es-
tructura de la superficie de contacto definidad por csta capa,
asf como el espesor de la miama; pueden ser modificados en los
cagos en que_reaulte negagario aleanzar determinsdas propledades
particulares, tal como dureza; elagticided ¥y ala:rgamientoi‘

Ia gran capacidad de compresidn de la ‘capa de elastdmero,
a:nor‘bigua; ademéa; en forma muy considerable, el duido engendra=
do por la transmisidn a elevadas veloocidades. .

De gouerdo con el procedimiento que se preconlza, para a‘b-‘

tener correas de transmisién y bandas transportadoras plasticas,
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uni'aintéticaa e :Lnax‘b:rnaibles; se asocian {ntimemente en forma
de Vaandwiohl, la banda de polyamida 66 de fibras orientadas y
eatabilizadas, que constituye el elemento transmisor de la po-
tencia y las capas de cauncho sintético, que conatituyen el ele=
mento que confiere a la correa el elevado coeficiente de adhe-
rencia que le es propio. A

Segin una oaracteristica de la invencidn, para salvar las
dificultades de adhesidn que existen entre el caucho sintético
y la polyemida, se dota a aguel de un soporte textil, Este so~
porte textll sme halla tejido con hilo del mismo material que
le banda de traceidn, hallandose unido por pegado con una dimo-
luoidn concentrada de resina de polyamida, variando la tempera-
tura de secado entre 100 y 1502 C y la presidn ejercida durante
el proceso de secado enire 17 ¥y 25 kg/em®.

Conviene destacar que el procedimiento permite fabricar en
cont{nuo y oin limitacidn de longitud correas planas y ointas
de tranaporte. Estas cintaz y corress con de gran faellidad de
utilizacién; no requiriendose paras la confeocidn de la correa
cerrada ni agrafes ni oiros clementos mecdnicos de uni&n; sind
que opta unidn pueds simplemente efectusrse por pegede y secado
do les dos extrenidaden de la corres. '

En rogumen, pues, de acuerde con el procedimiento qus se
preconiza, se obitlensn en procesos lndependientes el slemento-
transmisér de la potencia ¢ fibra mutra de la correa; constim=
tuido por une banda de polygmida 66, de fibras orientadss y es=-
tabilizadas e inextensibles, y el elemenio que determina ¢l ele—
vado coeficiente de adherencia de ia oorraa; eonstituido por
una capa de caucho sintétice compuesto por polimercas de estireno
y acrilo nitriloj se dota a este megundo elemento de un soporte
taxtil; tejido con hilo del mismo material que la banda de trac—
oién; y unido por pegado con una disolucidn concentrada de re-



106

15

- 20

25

30

gina de polyamida; y se aqociqn {ntinamente en forma de sand-
wich la banda de polyamids 66 y las capas de cancho eintético.

Resta &a dnicamente hacer consatar de una manera general ¥
expresa qu.e; coh.zo se comprende y es 1dgico, en la ;-ealizacién
précticea del prooedimiento que ha quedado descrito, cabré iniroe
ducir todas aguellas sdiciones y modificaciones de detalle que
no afecten & lo é,ue' constituye la esenciamlidad del regletro

que se solicitey
T A

SE REIVINDICAS _

1 ~ Procodimiento pera la ghtencién de correms de trange
migidn y bandes transportadoras, concretamento correas y bendas
transportadoras plé.at;::eas; unigintdticas e inextensibles, de
aeuerdo con ol cual e correa se pona»t:.tuye a base de la asvolis~
cién {ntina, en forma de sandwich, de dos elementos obtenidos
en procesgos indepeniientes, destinadoa.; respeociivaments, a cons«
tituir_ el elemento transmisor de poteneia- o £ibre neutra de la
correa, y el elemento que recubre a aquel, confiriendo a la co=-
rree un elevado coeficiente de adherencias

2 - Proeedimiento; de acuerdo con el cual el eleme:r'to trmg
misor de la potencia o fil;ra neutra de la correa referido en la
reivindicaeién rrecedente, se halls constituido por una capa d¢
polysmida 66, de f:!.brés orientadas y estabilizadas e inextengie
bless | } _ 4

3 - Procedimien't;o; de aeuerdo con el cual el tra:bamientu
do estabilizacién a que se nolete la capa de polyamida 66 refe=
rida en la reivindicacidn anterior; permite reduclir la higros-
coplcidad naturnl de todas las polyamldas, é.umentando sensible-
mente la dureza superficislé

4 - Proeed.imiento; de acuerdo con el cual el elemente qus
defineA el coeficiente de adherencia de la corres, megin referi~
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do en la reivindicacifn primera, se halla constituido por uns

__oapa de caucho sintético, compuesto por polimeroa de estireno

¥y acrilo nitrilo. _

5 = Procedimiento, de acuerdo con el cusl para posibilidar
la adhesidn de la capa do caucho mintético referido en la rei~
vindicaoion a.nterior; & la bande de polyamida 66; que congtitu~
ye ol elemento transmisor de la potencis, segin refférido en J.o.'
reivindicacidn aegun.da; se dota a aguella de un soporte textil,
tejido com hilo del mismo material que la bands de traccion,
que s6 une por ad.hesiéq;‘

6 - Procedimiento, de mouerdo con el cual la adhesidn refe-
rida en la reivindicacidn preoedante; se realiza con una solu-
oidn concentrada depolyamida 6 , oscilando ls temperatura ds
secado entre 100 y 1502 c; y manteniendose una presién durante
el proceso de secado comprendids entre 17 y 25 kg/ cmz.

T = Procedinionto para la obtencidn de correas de transmi-
oidn y bandsa transportadoras.’

Consta la presente Memoria Deacriptiva
de oinco hojes mecanografiadas, escritas
por una sgla cars, numeradas del 1'al 5, ¥y
gguegugiioofaa numeradas, & su vez, de cln-
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