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La presente invencidn se relaciona con calentadp

- res, incluyendo secadores, y mas varticularmentc con ca-

" lentadores para fibr:s (ya sea aque se encuentren en forma

" de hilo, corddn, tela ete), especialmente fibras deztina~

Gas al uso en lz produccidn de cubiertss, correas y otros

nroductos de goma; y con la miauina para impreznar estas

. fibras por inmersion en un adhesivo liguido fibra o goma,

v subsizuientemente secarlas.

La inductria de los productos de goma ubtiliza -

: divevsas fibras nara refuerzo, ineluyendo raydn, nylon, —E

policster, fibras de vidrio, ete, ¥y puode ulilizar aotual:
mente o en el futuro olras fibras naturales y srfificia-
les. A menog que se indigue lo contrario, bajo el términoé
Ufibras" debe entenderse aqui su sentido gendrico de mane
ra de incluir todas estas fibras. Esta miquina es apta p@é
ra tratar por inmersidn y secado cualquier elemento de ~;
longitud continua, tal como tela tejida producida por cog§
2 n

dones formados con fibras, un hilo constituido por fibras:
- |

antes de retorcerlo en Fforma de corddn vy bejerlo on fOfma?

¥

p]

de tela, etc. La inmersidn del hilo se lleva por Lo 5encrél
8 cabo cuando se Gesea la aplicacidn del adhesivo zobre —;
la zupcrficie completa de lz fibra, por ejemplo en cl ca—é
z0 de fibras de vidrio; en cambio, otras fibras pueden sg;
mergirse bajo la forma de tela. En conseouencis, a menos %
que se indique lo contravrio, bajo las expresionss “elemagé
to de fibra de longitud continua", "elemento de longitud %
contiavat, Yelemenvo de fibras“;o-"elemento“ debe enten-—
derse aguil como inclufdo cuslguier hilo, corddn o tela de

longitud combinua, puesto que czda uno ests compussio pox

fibras. Bajo el t¢rmino "ela", a menos que ce indique lo!

2. 578478_
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contrario, debe conziderarse aqui incluida cuzlouice tela!

1

- apropiada, incldyendo tela de tejido comin e ineluyendo -

la denominada "tela de cordones" que se cmplea para cubier
tas y gue tiene un tejido bastante abierto y flojo en que

los cordones forman la urdimbre y una cantidad relativa-

mente pequefia de hilos de trama concctan los cordones so-:

- lamente para facilitar su manipulacidn.

Se sabe que antes de que se pueda incorpvorar -
cualguicr elemento de csta clase, constituido por material
textil, a los articulos de goma, egpecialmente los aque se

verdn sometidos a condiciones severas de flewidn o dobla~-

G0, es necesario preparar sus fibras mediante recubrimien

v

to o impregnacidn con un adhesivo que log unifica debida-

~mente tento con la goma como con las fibrus. Se dispersa, .

rdisuelve o suspende estos adhesivos en un vehiculo 1liqui-

4o, en general agua, en el cual se sumerge el elemento ¥y

subsiguientemente se le seca.

Estos elementos han sido secados sovnlando aire
-

‘caliente 2 través de un horno de secado en una temperatu- -

-ra relativamente baja. Debido a la baja temperatura de se

reado ¥ la consiguiente baja velocidad de operacidn, han -

-oido necezarios hornos de secado de gran capacidad de ma~

‘nera Ge reguerir considerables inversiones de capitnl y -

.grandes areas de fabrica para el funcionamiecuto. Se ha re

i

_conoeido que si se pudiera secar mds rdvidamente colos ele
‘nentos, nero a una temperatura controlada pars lnpedir el !

)

deterioro de la fibra, se podria aumentar considerablemen

i

te Lo rapidez del secado, o se podris veducir considerabl
t

imente el tamafio y la capacidad del aparato de secado.

(0]

el

La presente invencidon ze relaciona con una maoui
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! ng o un aparato para recubrir, calentar y/o secar un ele-:

" mento de longitud continua, y mds particularmente con una’

; miquing pare impregnar un clemento de esta clase con un -

adhesivo liquido fibra o goma en un recubrimiento en la -

nroduceidn de cubiortas, correas y otros productos de go-

me; © con un aparato calentador en que se calienta cl ele.

cmento y se elimina de dicho elemento y/o medios profecto-:

. rcs de calor para el mismo los productos del calor median.

* te una corriente de gas que se musve con rapidesz sobre la-

supcrficie de dicho elemento, en que dichozs productos del.

calor son moléculecs de agna evaporads pura secar régidameg

“te al elemento a una temperatura controlada, o calor caag;

_do se mantiene el elemenlo calentado a una temperatura de’

. calentumiento countrolads o preseleccionada, u otros pro-

ductos resultantes del calenbamiento de cste slemento; o

H

i

{

Iparcialmente en corte, de una mdcuina o apsrato pare cu-

bierto;

. con una miquina a la cual se ubtiliza pars exponer lgs f£i~

bras a las condiciones apropladas de tiempo y tempevatura

gy g una temperatura preseleccionzda en el procedimiento,—i

que se conoce en la Hdcnica como fraguado por calor, segéé
se usa para nylon.de manera de comunicarle la esfructuya :
molecular deseada y otras caracteristicas.

En los dibujos,

La figura 1 es uns vista vertical esquenitica,
brir un elemento y subsiguientemente secar el elenmcnto cu :

La figura 2 es una visja en corte ampliada de - :
dos de los aparatos calentadores o de secado ubicados degS
tro de la mdquina;

La figura 3 es un corde de la mdguina vista des |

-+- 378478




" de la linea 3-3 en la figura 2;

La figura 4 cos una vista en nerspectiva de los
aparatos de calentamiento y de proteccidn, mostrando es—
cuendticamente sus mandos;

5 La figu?a 5 es unz victa en corte desde lo 1i-
‘nea 5-5 de la figura 43

La figura 6 es una vista de la mdquina de la 11
nea 6-6 en 1z figura 2; y

La figura 7 es una vista de la méqﬁina de la 11

10 nea, 7-T7 en la figura 2. '

La figura 1 de los dibujos nuestra una micuina

. 10 para trater un elemento Ge fibras de longitud continua -
12 aplicdndole adhesivo y secando cubsiguientcmonte ol -
;adhesivo en una torre de calentamiento o secado 14 que tig
15 - ne niembros estructurales 14 a que soportan 16 aparatos -
:calenﬁadores substancialmente idénticos o secadores 16.

La mdicuina 10 tiens una pluralidod de wozicio-
nes de procesado del elemcnbto., Puede ser usada en una po-
zicidn de dos pasos del clemento haciendo gseguir el clemen

20 %o 12 las lincas integras como recorridos 12a y 12 b oen -
torno & lom rodillos 23, 24 y 233 al rodillo de arrolla-
wisnto 205 0 bien pucde usarse en la pozicidn de un cuso
fdel clemento haciendo seguir el elemento 12 las vosicio-

nes combinades de la linca intezra ¥y de la Iinca de wunto |

o

25 . ‘7 guidn como Unicamente ¢l recorrido 12a por los rodillog
23, 24 y 24g al rodillo de arrollamicnto 25.

Aunque se wucde usar la maguina 10 wars tratar

cunlguicer elemento de fibrasg apropiado 12 (nor ejemplo hié

lc, corddn o tela), se usard esveci{ficamente en esta dog— |

30 gcripcién unz tela tejida, teniendo zots tela una dincneidn
i
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longitudinal L a lo largo de su direccidn de movimicnbo i
mediante rodillos impulsores 22, 23 y 24; una dimensidn —
de anchura V transversalmente a lg misma; y curas opucstas
en gencral paralelas F1 y F2. »
5 Aungue para fines ilustrativos se dezcribe aoui
espeeificamente el aparcto 16 como un secador, a medida -
. que avance esta descripeidn resultarsd ficilmente evidente
aue el cnarato 16 puede sor ampliamente cualquicr tino de
anarato calentador con una coryiente de gas 4.2 (que se deg
10 ~cribe on detalle mds adelonte) apte para elimimnr del elg
mento 12 cualesquiera productos del calor gencrado por igf
: frarrojos, ya sea de estos productos del calor, =ean agsua

evaporada durante el secado, o bien czlor como ol que ge

; produce mientras ze calienta rdpidamente al elementc 12 —

)

15  hagte una temperatura preseleccionada y manteniéndolo g —
| Gicha temperatura preseleccionzds mediante la neeidn de -
1 ,
; enfriamiento de la corriemte 42 que sleja cualquieyr calor:

| @Il CXCESO0. Bajo las expresiones "productoz de calor Zene— .
,rados por infravrojos" y "productos del calor" deben con—.

20 i siderarse incluldos aqui el vapor y las nolécucas de agua!
cque s evapora del elemento 12, el calor eliminado Gel - .

L elemento 12 y/o del panel 62 de la persiana en lz fisura

L4, voliatiles evaporadce, y otros productos que resulban -,
i del oclentanicnbo del elemento 12 medisnte calor infrerro ;

25 éjo.
i

La mdquina 10 de la fisura 1 mueve en sucesidn —

2

i .
ial elemento de Ffibrns 12 en la direceidn de desplezanien~ |

i Y . . e .
ito T desde el rodillo de alimentacidn 21 g través de medios

de reeubrimiento 18, a travis de la forre de calentaniento

i

30 0 zecado 14 que tiene 16 aparatos caleniadores o secadores

i
!
i
i
£
H
i
i
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16 czda uno de los cuales tiene medios de colentamiento —;

“infrarrojo 28, sobre ¢l rodillo imnulsor o medios de sopog

tc 24 con el elemento de fibras 12 libremente zoport=do en
tre rodillos impulsorss 23 y 24 desde la parte inferior o

entrada hoocia las'zonas de calentamiento 40 provistas por

la torre 14, y hasta un rodillo recogedor 25 o hacizs un -

~subsiguiente equipo de trotamiento con calor y/u otros -~

.,

-equipos de tratamiento.

Los medios de recubrimiento 18 incluyen un tan—-

quc 20 gue eontiene cualguier adhesivo conocido Fibhra a =

coma 19 que esta disuelto, dismersado o susnendido en un
vehiculo 1liguido. En general, un adhesivo de esta clase -
se basa en resinas de resorcinol-formsldehido y ldtex en
un medio 2CU080.

Se provee medios impulsorcs apropiados para mo

ver relativamente el elemento 12 a través de la miouina -

Lag corrientes de gas 42,

10, gue comprenden mediog de recubrimiento 138 y la torre
14. Bsos medios impulsores adontan acuf la forma de rodi-
llos tensores o soportadores apropiados 22, 23 y 24, cada
unc de los ocuales o su totalided son impulsados por una -
tranomisidn apropiada lmpulsada a motor o por motorcs in@Q
wendientes para haccr avanzar al elemento 12 a trovés de

=

la micuina 10 y splicar una tensidn apropiadz al elemento

12, Cuando el elemento de tela 12 tiene una anchurs W apro

imodamente de 1,52 m, una tensidn sobre la misma de 907 a

11.340 kg sers la gama ovnerativa para diferentes fibras, y
se usa esta tensidn porn su ftrotamiento adicional desvuds -
de haberse secalo ¢l adhesivo y para nuntener tensa ¥ pla

o

2 o la tela impidiendo desviacidn lateral y aleteo por -

378478
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El rodillo 24 actia como un medio de soporte -

- rodantve montado sobre un eje rotacional gque se prolonsa -
- on forme parelela a la dimensidn de ancho W y auc estsd -~

" ubicado en una superficie vertical y plana (perpendicular

con respecto al dibujo en la figura 1) que se proyecta a
través de las paredes centrales 76 y entre las zonas de -
; calentamiento 40 de dos aparatos alineados horizontalmente
16 en cunlquier hilorofiada, tal como la hilera T3, de mo-
~nora que ol elemento 12 es orientado hacia arriba en el -
recorrido 12a a través de la zona de calentomicnto 40 del
'apurato 16 en la hilera T3, banco B1; sobre el rodillo de
" soporte rodante 24; y a través de la zona de calentamien—
to 40 del ofro aparato 16 en la hilera T3, banco B2 como
- un segun@o paso.12b, siendo calentada la superficie exte-
rior F1 del elemento 12 en cada una de-estas zonas de ca-

lentomiento, respectivamente, por los medios calentodores

28 de estos aparatos 16. Bl rodillo 24 a horcajadas sobre
los recorrides verticales 122 y 12b del elemento 12 fue -
separado por avroximadamente el dizZmetro de este rodille

224 mientras atraviesa estas zonas de calentamiento 40, eg-

;tando esta zona de calentamiento 40 en cada hilera alinea

;das tronsverselmente a la direccidn de recorrido del ele-~:

?mcnto 12 en bancos opuestos B1 y B2. EL elemento 12 es sgf

%cado suficientements por los médios de calentamicnto 2C —;

éen el banco B1 antes de entrar en conbacto con cl rodillo;

.
‘24 de monmera que el recubrimiento sobre el elemento 12 no -
zsufriré dafio ni sers desprendida.por el rodillo 24 mien-
ftras log otros elementos de calentzmmicnto 28 en ¢l banco
:B2 terminan ¢l secado u otro fratamiento térmico deseado

édel elemento 12.

378478
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En la préacticz, se ha comprobado que el aparafo?
sccador 10 de la forre 14 produce un elemento 12 de ndxi-
ma calidad con un tamafio minimo del equipo.

La maguina 10 tiene una pluralidad de ancratos
16 en la misma para calentar o secar las fibras del hilo é
o tela en el elemento de longitud continua 12. Bstdn dis—%

vuestos en ocho hileras T1 a T8 y en Gos bancos Bl y B2 -

- de modo que cada uno de log 16 aparatos 16 pueden sor iden

- tificados en lo que se refierc al lugar, con respecto a hi

lera y banco, identificandose por ejemplo el aparcto que
se encuentra en la esquina izquierda inferior de la figu—-
ra 1 como el aparato 16 en lu hilewra T1, banco B1. Los -
cparatos 16 en cada banco estan dispuestos en serie a lo
largo de la longitud de la tela en las hileras, micnﬁras~r

gue dos aparatos horigontales cualesquiera 16 en bancos —

s opuestos B1 ¥y B2 y cn L2 misma hilera estdn dispuestos a

lados opucstos del elemcnto de tela 12 a medida que pasa
a través de la torre 14. Bl aparato 16 en cads hilera I o

vanco tiene una anchwra que c¢s mayor que la del elemento

- Ge tela 12, segin se puede ver cn las figuras 3, 4 v 8, -
. de modo Ge provecr una apropiada ascecidn de calentamiento

o0 secado segln se hora notar en detalle mds adelante.

Los 16 avaratos 16 para calentar y secar tela —

guc se mueve a través de las hileras T1-T8 won esencial—

“mente los mismos. Cada aparato 16 incluye medios calenta—
. dores 28, de preferencin del tipo cmisor o radiador de in
frerrojos, para secar al elemento 12. Aunque lo= medios —-

s erlentadores 20 puedon uscr ecualguicr fuente avropinda de:

infrurrojos, por ejemplo un elemenbtu caolentador clictrico

‘o tubo de cnarszo, ete, se wweficre usar aoul un calentador

.- 378478
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. infrorrojo 32 que bicne una llama encendida or £as para

- gonerar radiscidn infrarroja, debido a su economia de opg§
- racidn, rapido enfriamicnto, eficaz transferencia de ca- f

‘ lox v caracteristiocas de radiacidn deseables. Se vucde =~

uzar cualquier calentador de infrarrvojo, 32, incluyendo cl

~en gue unz mezela de gas-aire se quemn sobre la superfi-

cie externa de la placa T para calentarla hosia incandes—

- cencia de menera de hacer que su superficie emita radiacidn

“infrarroja gue luego incide sobre el elemento 12 ¥ lo ca-.

‘lionta. Este quemador 32 tiene una pantalla mobdlica mon—

" bada aproximadamonte a 6,35 mm con respecto a esta sunerfi

cie radiante, extendiéndose paralelamentec a la misma, 7 -

: 8iendo substancialmente coextensiva con dicha supcrficie

. de maners de servir como panialla reirradiante vara aumen

tar la eficacia del quemador y facilitar la provisidn de

una distribueidn uniforme de ls energia rediantec infrerro -

i Ja. 8e quema gas combustible (combustible Fluido) mezcla~ .

cdo con aire de manera que la superficie radiante externa

de la placa 7 tiene una temperatura visiblemente radiante

Jde aproxim:damente 704 a 871eC, con la radiscidn icentifi

-cada sor la pantalla reirradiante. Por ello, el czlenta-

+dor infrarrojo 32 tiene una llams, llevada por la malla o .

- . . ) b | 0 = r I e T « 7
‘placa 7, para generar las porciones de emisidn de radiacion

;infrarroja para calentar el elemento 12. Los medios de oz -

; Lentemiento 28 incluyen un panel calentador infrerrojo 31

i gonales en la figura 4) dispuestos en un diseiio del tipo =

en la figura 4 que tiene blogues esnaciodores 33 ¥ calen—§

tadores 32 (indicados esquematicamente mediante 1lineas dia

tablero de ajedres dentro de su armazon 30 pars proveer — !

una care radiante plana sobre el panel 31 varalela a la -

378478
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cuperficie F1 del elemento 12 y frente a la mizma.

Se puede variar la intensidad y la distribucicn
de la radiacidn descada cambiande la cantidad de calenta—:
dores 32 vy la cantidad de bloques espaciadorez 33 dispueg?
tos dentro del armazén 30 del panel 31 ¥ camblar su dis-
trivueidn dentro del armazdn 30.

Cada calentador 32 en el panel 31 es alimentado:

~vor la linea principal de combustible de gas 34 en cual-

- cuicr manera apropiada; pero aqui se muestra en las figu-

cras 1, 4y 6 como atravesando los conbroles aproviados de

combustible de gas 30, v luego en pzialelo a través de 1a

- valvule de control de combustible 35 v linea princinal de-

gas 37 a los calentadoves 32 o a travds de la linea pilo-

LA

“to 36 para un apropiado ceuncendido de los mismos.

-

Los controles de combustible de sag 38 ze mues-

Ctran aqui en serie como la vdlvula prineipsl de ecierre -

38a, €l regulador de presidn Ge gas 38b, ¢l inGicador de

@

sresidn de gas 38c, la llave de baja presidn 384, ¢l ac~

cionador de la vilvula de hidromotor 38e, la viélvuls de -

ventilacidn 38f, la vilvula de blogueo o protector 38g
— e & )

la 1llave dedlta presicn de gas o protector 38h.

La vdlvula de conbrol de combustible 35, o medio

¥
+

. de control de la entrada de combustible, es de un tipo de’

Ciaa
a

mezcladora de regulador del punto cero que tiene la venta

nermitir que la presidn de la nezcla, que a su vewm

[0]

tormiing la contidad del flujo del combustible y la tem—
peraturs de low quemadowes, se varie controlando ¢l volu-:
mon Ge. flujo Ge aive ol nezelador. in el sistena de rcgg?
lacidn del pumbo cero, ¢l combustible zaseogo bajo presidn
desde la ilave 36h se rcduce a zrusidn atwosfdérieca por el

378478
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a2
e 1 i s s § et o

regulador de punto coro 35a y luszo we introluce en la -
gagenta del venturi 350, tal como se muestra en detalle :
en la figura 6 y esquemiticamente en la figuva 4, 2 ﬁra—é
vés del cual se fuerza aire por el soplador de aive de - ;
combustidn 35¢, controlindose ¢l flujo de aire por 1a vél
wla de aire mariposa 354, ubiceda en el flujo de la corrien
te de aire eatre el soplador y.el veunturi. Por consiguieg?

te, el gas de combusitible gue entra a presion atmosgférica,

* es atbrapado en el aire que fluye a través del venturi en

| una proporcidn combustible-aire precisa, siendo la canti-

t ded del gas arrastrado dependiente de la cantidad de aire:

que pase a traves del venburi, tal como lo controla la —°

vdlvula de mariposa 354, para controlar la entrada de ener

" gla a los quemadores o calentadores 32. El sistems de regu

lacidn del punto cero tiene también la ventaja de proveer.
un completo conirol del flujo del combustible ¥y proveer —.
unz respuesta inmediata, todo bajo el control de la valvu

la de mariposa 35d. ;

51 se desea puede proveerse una mezcla de gas -
mis rica durante la pucsta en marcha, proveyendo ans 1i-

neo de Gerivacidn desde la llave 38h, alrededor Gel regu—

: lador 352 y del venturi 35b, y Girectamente a la lfnca -

i
|
i
i
2
z
!

. figura 6 a través de la vdlvula.de solenoide piloto 36a,

principal de ;e 37 o los quemadores.
El combustible pzra la linea piloto 36 es deriva

da de la linea principel de combustible 34 hacia sbajo de:

i la corriente del indicador de la presidn de gas 38¢c en la-

el mezclador de aire y gas 36b para el quemador piloto ¥y

conexlones articuladas 36z en las figuras 2.y 6 a log pi-:

578%?%

lotos encendedorsa de guemador.
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caire que emerge del venturi 35b me traslada hacia arriba

Para los calentodores 32 la mezela combustible-:

cen las figuras 4 y 6 2 trevés de la linea principal de -

1

s28 37 a los quemadores o calentadores 32 a través de la

Uhew

Cconexidn articulada 3Ta ¥ colector de panel de quemador —j

37b en las figuras 2, 4 vy 6.

Se proveen todas las caracteriziicas convencio-:

‘nzles apropiadas de encendido y éGe seguridad.,

Cada 1linea de ges 36 y 37 tiene conexiones arti

culadas 36a, estando adaptada las 37a para permitir la ar:

ticulacidn de los componentes de la linea alrededor de un

eje horizgontal durante ol movimiento horizontal Ge los pa

-neles calentadores o radiantes 31 entre las pogiciones de

lincas intesras y de punto-guidn en la Ffigura 2, tal como

se degeribe en mayor detalle mds adelante.

Cada panel calentzdor infrarrojo 31 calienta una

‘zona de calentamiento infrarrojo 40 sobre la supcrficie -
externa del elemento 12, por ejemplo sobre la cara F1 & -
F2, y la accidn deseada en cada zona de calentamieuto 40

es secar rapida y uniformemente el elemento de tela 12 a

ana tomperatura controlada. Se obtienc esta accidn en cl

prezente caso, evaporando ripids y uniformcmente la hume-

dad mediante la radiacidn infrarroja del panel 31, vy reti .

-rando vapida y uniformemente, mediante trancfevencia de
masa, lus moléculas de liouido ¢vaporado ¥ calor del cle-

aentvo de tela 12 en esta zona de calentamicento 40 mediante

el aparato 16. En log siguientes pdrrafos se detallard —

’,

s en detalle y mds espedificarentc cste modo de funciona
aiento.

¢

La radiacidén infrarroja del gquemador 32 o um -
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encrgin necesaria para evaporar el agua en su forma de va

cpor ¥ cs congidercblemento mejor que muchos obrog tipos de§

' fuentes calentadoras de alta temperaturs. La humedad en ~:

log fibras y recubrimiento adhesivo se caliente y evapora

“dentro del periodo de biempo necesario para secor el recu

brimiento adhesivo sobre la superficie de las fibras mien-
tras permite todavia que la humedad se escape de low mis-:

mos antes de que se seque la superficie externa del adhe-

fgivo y/o se cure suficientemente para formsr una nelicula -

o costra que atrape a la humedad resbante.

Se puede usar cualguier gas apropiado, aungue se

“usa aqui ospecificanente el aire a peser de Lo cual e &n

‘plea el término genirico “"gas" siempre gue resulie gpropilg
< .t_ e Y 5 A g

do, puceto que es posible el uso de cualguier ges apropia
do. Medios desplazadores de gas mucven la corriente de =—.
gas 42 con respecto a y entre la superficie oxbterior F1 —-

del elemento 12 y tablilles- de persiana 65 o medios proteg

hores 62 a twavds do la zoua de calentamiento 40 cn los -

Figuras 2 y 4¢ (1) durante el calentanmiento infrorrojo de.

la supcrficie F1 para eliminar prod@uctos de calor genera-.

tdoz por infrarrojo de la superficie F1, y (2) en todo mo- -

mento, {(tanto cuando las tsblillas de la persiana G5 es-—
tén sbiertas como cuando estén cerrvadas) pars eliminer -

nroductos &e calor generades por infrarrojo en las tabli-;

. 1las de persians 65. Ls corriente de gas 42 es una parte

convenicnbte Ge csta estructura para eliminar los produc—
tos de calor y pars imvedir el qguemado o ¢l deteriora por
calor del elemento 12 o de las tablillas de la porsiana -

65, aunque la corriente 42 puede ser omitida y no es nceg’

L. 378478
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-

oaria’ pera condicioncs de inbensidad de color reducido, -

i

proveyendo las teblillas de la porsiana 65 una proteceidn!
: ' ¢

cfectiva del elemento 12 y una profeccidn zdecuada contya:

¢l deflo. Estos productos del calor csl eliminados pucden

‘adoptar la forma de ¢ (1) calor eliminado de la superficie

‘T para controlar la temveratura de Gicha superficie B —§

mediante una aceidn de enfrismiento, y/o (2) moléeulas de!

1{cuido, vor ejemplo moldculas de azua, evaporadas por los

cinfrarrojos y eliminadas por la corriente Ge gas 42 median

te transferencia de mase al romar la supcrficie ™ con la

“corriente 42 de manera de secar répidamente al elemento -

12 a una temperatura controlada. ILa corriente 42 es un rio

‘de gas rapidamente circulante que sopla sobre la superfi-~

ccie T1 al ger calenmboda o secada por los infrarrojos ¥ que

‘vézimen rapido de secado del elemento 12 para eliminar el :

se desplaza @ 1o largo y sobre lag tablillas de persiana

- 65. Detando el elemento de tels 12 saturado con suvstancids

cufnicas a base de agua 19, resulta sllbamente deceabdle un

‘agua. BEL secado rapido Ga por rosultzdo un tmmaltio ninimo

cGel ecuipo, mejor control <e las condicioncs de zeecado ¥

Py

cejor calidad del elemento 12, Las molceulas de liguido -

L gvaporado, alejadas por la corriente 42, ineluyen natural. |
coente no £6lo moldeulos de agua sino tambidn moldculas de
cevaloulor material voldtil. Bl rdeimen de secodo auments

por la eliminacidn Ge moldeulae de 1figuido dcsde 1o super

‘
i
1

1z enerzia infrarroja y nor la oficaz transferencia de na,

i
1
1
i
3
!

'sa de las moléculas de agua hscia el gas 8l romay o0 por -

ficie F1 de manera de poermitir una mejor nenetracidn de —

accidn de suceidn gobre la superficie F1 por la corriente

circulante 42. La corriente circulante 42 elimina torbidn

-v- 378478
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N 't_i) or

o

conyecoidn el calor de la zona de secado 40 y del cle’

mento de tela 12 de manera de proveer un control rigido de

¥

1la tenpcratbura del elemento de tela de modo que no exceda;

¢ del 1limite seguro. El gas ea la corriente 42 es suficlen—

terente frio pars enfriar al elemento 12 g medida que wa-

sa a través del mismo. Eete c¢s un problems caracteristico.

- parn una bela, por cejemplo de nylon, en gue algunos tilpos.
: iy pOs-

podrian daflarse gi la temperatura excediera los 1212C. Ifo:

: fodos los objetos secados requieren esle estrecho conbrol:

de la temperatura por enfriamientoj por ejemplo, log mate

riales ceramicos, vartes metdlicas pintadas, ete, caplan

" de preferencia la mayor cantidad posible de calor ¥ no se.

~denea enfriamiento debido a que representa un per juicio -

. para uns operacidn eficaz. Serd evidente gue la velocldad

de la corriente 42 afectard la magnitud de la accidn de -

rozamiento y el régimen de secado, y de la cantidad total

“de aire gue circula en la corriente 42 afectars al mismo

. tiempo el régimen de secado y la eliminzcidn de calor. la:

. condicidn preferida del gas en la corriente 42 es un gas

' relativamente seco y frio, tal como airebajo lag condicip.

nes ambientes. EL gas frio tiene una mayor capocidad de —:
captacidn de calor, y el gas seco pasa mas rapidamente la,
humedad y otras moléculas evaporadas y es nés transparen-i
te a la radiscidn infrarroja del panel 31. El ga=s cergad05
con humedad interfiere con la transmision de rayos infra-—
rrojos (debido a que absorbe esta energia radionte infrc—é
rroje) e.interfiere con el secado y transferencia le calo%
eficaces. En consecunencia, =i la corriente de gas 42 eeté%
intensamente cargada con humedad, puede impedirn substanciél
mente la transmisidn de rayos infrarrojos desde el panel

37/847¢
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D1hacis la superficie F1 y puede servir como capa aislan.

te sobre la superficie P1 nara impedir la gliminacidn de

calor y vapor de agua. En congecuencia, no es deseavle la-

recirculacidn del gas de la corriente 42 debido a que esta

. ria mds caliente gue lo deseable de modo gue no podrin cap

’

tar mis calor ¥y no podria enfriar al elemento 12, y podria

quedar szburado con moléculas evaporadzs, nor e jemvlo o~

- léculas de agua, lo cual interferiria con 1= transmisidn
de infrarrojos y captucidn de moldéeulas de agua evaporada.

- Por consigulente, la corriente de gas 42 permite que los

cxlentzdores infrarrojos 32 trabajen a su temncratura mis’

eficaz, queden situados lo mds cerca posible de la cara -

de iz tela T para seezdo répido, y todavia permite con-

Ctrolor con exactitud la temperatura de la supcrficie del ;
é elemento 12 para impedir dafios ol mismo. Corrcsuonde ob— :
' servar que la radiacidn infrarroja de los calentzdores 32f
é incide sobre la mona de calentzmiento 40 de mancra de prgg

‘ . . . . I
. veer secado al mismo tiempo cue la corricnic de gas 42 ro

za la gona de ecalentumiento. Esta accidn provee un secado

nig rdpido con un tamafio minimo del equino. :

tarrdbo, incluyen medios de descargs de o puid divigir

L corriente ce gas 42 bajo la forma de una capa de gus 0

 Proveer la ya mencionada accidn de vozamicnto. Tuesto que |
rse vrefiere el aire de la condicidén descripta en el parra

‘%o nrecedente, se aspira aire seco y rclativamente frio,

Los medios Cesnlazadores de g@s mencicnados mds :

corting de ong en gencral a Lo largo y por cneima de la -

}

cuperficie ™ en la zona de ealentamiento 40 de modo de

a lag condiciones ambientes, a través del conducto Ge en-—

trada 46 de las figuras 1, 2 y 3, mediante ventiladores de

.. 378479
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€ senmmaen e e

‘entrods o de aire fresco impulsado a motor 44 en la figu-:

- S i

‘ra 3 de modo que es forszado a través del conduclo del pi--

:co 48 ¥ fuera de los picos 50 on las figuras 2 ¥ 4 vava -

. formar la corriente de gas 42 para aparato 16. EL pico de’

" degcarsy de gos 50 tlene uns salida rectangular cuya lon—:

gitud 500 en la figura 4 es varias veces mayor gue su an-:
chura 50%,.

EL pico de doscarga 50 esta de preferencia wmon-.

. bado de manera que la dimension de la longitud 50L ez en

:general paralela a la superficie F1 del elemento 12 en la.

zona de calentamiento 40 y la dimensidn de la anchura 507 :

es en gencral particular a la superficie T1, dirigiendo e¥

"pico 50 su gas descargado en general a lo lergo de la su--

‘perficie F1 en la zona de calentamiento 40 desde ¢l bowde

inferior de esta zona de calentamiento para eliminar de -

la misma los productos de calor generados por infrarvojo.

Resuliord evidente que se obiiene la accidn de rozomiento

(v eliminccidn de calor al estar dirigida la corviente des .

avgada sor el pleo 50 dransversalmenbe a tr vés de Lo di
reccidn de desplazamiento T del elemento 12, lonzitudinal
reute con respeoto a dicha direceidn de desplasaniento T
(en civenlaeidn a favor de la corriente), o lonzitudinal-
mente contra dicha direccidn de desplazamiento T (en la -

circulacidn a conbtra corriente), Dirigir la corriente 42

a trovés de la direccidn de desplazamiento T (a travis de

la anchura W del elemento 12) no resulta deseable debido

g que la corriente 42 no incidiria con la misme velocidad,

impacto v femperatura sobre cada poreidn de la azanchura W

del elemento de tela 12 de nodo que la tcla no quedaria - |

uniformemente tratada a través de su anchura. Se pusde -

378479
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‘la a traviée de su anchura a medids que ze desvlaza cn la
“divceeion T. La dimonsidn BOL deberd ser de nreferencia -
cunyor que la anchura de la tela W de modo gve los mumonen !

“loa de nmenor velocldéad en 1o corriente de

4

: r . 0)
cplazan a troves de la supcrficie F1 oy unn cona de gos de

de calentamiento 4C con su dimensidn lonsgitudinal 50L cn

t

ceneral paralela a o extendiéndose a travde, la dimensidn

te anchura VW del elemento de tela 12 con la corriente de

aire 42 dirigida en la zoma de calentamiento 40 en gene-
rel uniformemente a travéz del ancho y 2 lo largo de la -
lonzitud de movimiento T Gel elemento 12 ya sea en la mis
na direceidn {en la cizculacidn a favor de la corricnie)
o en la direccidn opucsta (en la circulacidn a contra co-

rricnte) con respecto al movimiento T pars en gencral eli

Cminar uniformemente moléculas de licuido sobre la anchura.

"W del elemento 12 de modo Ge anlicar mn trateniento uni-

1"

- Torme a dicha anchura W. Se hs comprobade gue es Conssble
caontar el nico 50 en la nurte inforior de la zona de ca-
| Lenvamicnbo 40 segin se puede ver en las figuras 1, 2 ¥ 4,

de modo que la corriente de gos 42 es dirigide hocis arri.

"

b de modo que la converidn natural Fecilitsra el movi-

niento de la corriente de mas 42 hacia ls ventilacidn de

- Gesczrpa de pas 56.

Ta dimensidn de lonzitud del pico 50L dehord -

Cooer por lo menos ban amplia como ls Gimensidn Geo mmchura

W del elemento de ftela 12, de node cue ls corriente de -j

828 42 afootard uniformemente a cada inevemento de 1z de-

1

B

¢

[}
:
}
,
oag 42 cue enoy
L.
4

se ce loo extremos lonzitudinzles del wico 50 no se des- i

-

veloeidnd mde wpiforme on 1o covricnte 42 no dooplanard a,

o 378478
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?J;ic@lﬁféé de la longitud del elemento 12.

Ts deseable proveer una caunbided en gensral wd

forme de gas que ciroula smobre cada porcidn de 1o anchurag

. del elemento de tela W en la zona de calentamiento 40 para
‘climinar an una maners en general uniforme loc productos

“del calor a trevds de cota anchura Wy siendo estos produc.
éﬁos del calor moléculas de liquido evaporado y calor npara:
imantoner wna temperatura en gencral uniforme a través de

‘1o anchura del olemento de tela W en la moma do calentamien
to 40, puesto que el secado y eliminmcion de calor gon di
‘rectamente proporcionales g la cantidad de gns que cirecu-
ila en la corriente 42 y puesto que la accidn de rozamien- -
;ﬁo es proporcional a la velocidad de la corriente circulag;
te 42. Bota distribucidn uniforme del gas a través de la

anchura 42 puede lograrsc ya sca disefiando cui&adosamente:
el pico 50 y manteniendo constante su anchura 50W mientras
se provee ciertas alctas rotativas deseables naro ¢l zos

v Gesviaedores dentro del conducto del pico 48 y pico csrea

“nooente adyacente 50 parce conbrolar lo distribucidn de la:

. S . . . - P . :
cirenlacion de gas hacia el pico 50, o bien haciendo ajus .

: table a dicho pico 50, i
i Bs tembidn deseable que la corriente de zas 42
sca Oirigida haecla la supsrficie P para aumsnisr la ac—
. * LI . s 7 ) ) . . 0 :
cidn de rogamientc ¥ lo accion de transievencis de calor. ;
i
lrigir la coxrd > de gos aci sanerfici 7 -
Dirigir la corricnte de gas 42 hacia la sunerficie M1 3

hacer que incida contra la misma, ofrece ls venteja de -

aunentar la accidn de rozamicuto.y de transfercncia de og -
i lor cuando la corriente 42 incide sobre la supcrficie F1,
v de evitar efectos adversos sobre la radiacidn infrarroja

i
senerada por llama proveniente de los quemadores infrarro |
; =i

- 318478
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Efcs'déigtipo a 1llama 32, segin se menciona en cl pérrafé

: siguiente. EL vapor de agua en una capa de limite sobre —f

" lacupsrficie T1 interfiere también con 1o transmisidn de?

Crayos infrarrojos hecia la misme ¥y la eliminacidn del ca~
5 ~lor de conveccidn'desde la misma de modo que es deseable

la incidencia de la corriente 42 sobre la superficle P1 -
- para provocar la ruptura de ssta capa de limite.
S1i la corriente de gz2s 42 incide zobre la

: radiante de log quemcdores 32, puede afectar adversamente:
10 1o rodiseidn infrarrvojs generada por llama wnroveniente de;

:esﬁe guemador infrarrojo del tipo 2 llama 32, ya smea noroﬁe

f afecta adversamente la llama 0 porgue produce excesivo en

- friamiento de la superficie radiante infrarroja externa ~§

Cde Im nlaca 7 en la yo mencilonada patente norbteamericansg

.,

Schwank. La llam nuede verse adversanmente afectada lf

15
fgor apagada por soplado, suecionada fuera de conbacto con

j 12 supsrficie radiante de la placa radiante 7 de acucrdo .

cen 1z patente norteamcricana de Schwanlt vor efecto Vcntuf

f ri de acucrde con el Teorcma de Bernoulli's, nor reducir :

20 ; surtamaﬁo, ¢ pucde verse por lo menos adversanente afecta:

Gz 2l reducir substancialmente la salida de radiacidn in-

t

j6d

frorroja por porde de 1o cupcrficie de la placa »adiante

al impedir una combustidn apropiada en la llama
i ¥
' Los medios p.ra el desplazanmiento del gas, en —§

25 - eada aparsto 16, incluyen tambidéan la aberburs de cscane —.

¢ Ge o 56 cue tiene por lo meuos (y de proferencia consi-|

¢ dorablemente mas) ares tronsvevzal do cireulacidn aue ¢l

n

drea de cireulacidn del nico de dese.ren Ge g.e 50 ¥ que ;

cerba sinilovmente orientada con respecto a la supsrficie

30 71 del clomento 12 pero estd situada en el lado corrientei

378478
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" zhajo de 1la corricnte de sas 42 con respecto a lz zona de:

- calentanicnto 40 y pico de descarga 50. De wreferencia, la

" hoca de cada abertura de escape 56 es de upa Gimensidn -

507 mis grande que el pico de descarga 50, wucsto gue la

. corriente de gas 42 que se debe descargar ha aumcnbtado de-

volumen debido a que ha contado calor y humedad, de modo

aue se debe descargor un meyor volumen a través de la aber

. tura de escape de gas 50. El aparato 16 en lg figurea 1 ¥

2 tiene aberturas de escape 56 ghe descargan modiante ven:
tiladores de descarga 60 a través de conductos 58.
Aunque 1ls presonte invencion se 1lustyo con el

uso de lo corriente de gas 42, se hard aparentsz a medido

. que se prosigue con la descripeidn que muchas de lag ven-

. tajos de la presente invencidn se obtienen cuando se omi--

ten la corvriente de gas 42, el pico de gas 50 y la aberiu:
ra de escape 56 de modo que la invencidn en sus aspoctos
nis amplios no incluye tal estructura.
Loz mediog de pantalla 62 egtan counstituides po%
un panel de persians que muestran las figuras 1, 2, 4 7 75
ubicado en cualquier momento en cada aparato 16 enbre log
medios de calentamiento emisores de infrarrojo 28 y la %0
na de calentamiento 40 en todas las difercntes posicionesi
de pantalla asumidas por sus tablillas o0 hojas 65 de 3&?—;
siana del tipo de cortina de hojas méviles. Eetos medios :
de panbtalla 62 comprenden una cortina del tipo de corti-
na venecianz 63 que tiene tablillas 65 espaciadas a lo 1a£
go de lo longitud del elemento 12 en direccidn de movimieﬁ
to T y que se extbienden generalmente en zentido transver-%
sal al mismo a lo largo de la dimensidn ¥ el ancho del —§
elemento. Bl meGio de panialla 62 funciona y esta consﬁrui
378478 |
| 8
i
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Vfdo de- uh nofo muy eimilar a la cortina veneclana convenczo

;

nal o a la persiana constituida por tablillas o hojas 65

- individuales, delgndas, gencralmente rectangulares e inter

conzctadas ¥y que pueden scr movidas conjuntamente por cual

auier accionador eonveniente ilustrado aqul cono incluyeg'

S Go una unidad de cilindro-x»iztin 70 en lo figura 4. Cads

nedio de nantalla 62 incluye dos miembros de bause 64 en -

ceada sparato 16 que se extienden gencralmente en sentido ¢

3

" wvertieal ¥y en forma paralela cn la Tigura 4. Una 11u:’71~,

dad de tablillas u hojas 55 de persianas, que e ilu:tranf
squl con ol nimero velnbicineo en caln panel 62, tienen —

cds uno varillas coaxiles 65a conectaGas a log extrenos

onuistos de la norte de la placa 65H de cads tablilla 05

i

. de pcwvsiana que a su vez estd monbada glratoricronte en ~!

' nzg de cojinete liso vpara we

n
- ¢l cojinete lico G4a en ol nombre de base 64 como conexio:

ronitir cusleuier oscilzeidn —:

B

¥

[
t

neeesnrin Ge cada taililla de rporgiaona 65 en =t miocmbros
de base 64 zlrededor del eje 1o hizmo nor las varillag -

coaxileg 65a. Estas varillas 652 son pre Le"cqiemcnte vari:

- 1lag de talzdro ¥y no se reguiere lubric.cidn ol-una on es

t25 concxiones Ce cojinete en vigta de la gimilitug dc 1os

oy micmbros de base de ace-’

=
il
<
=
[..
©
f"
o
0
©
o
l—l
©
53
3
=
!,J
}._J
=
&
0
A

vo G4, o nemnr de la arplisc voalacldun en tenperatwrn o la
eunl soddn cujetos. ;

Cada asarste 16 ineluye swb-hastidoren de apargé
to 16a y 16b, asegurados cn forma des:rondihle nor medio é

¢ unidzdes de tuerea 7 perno 16e y 168, respectivanente,

o niepbrog esgtracturales 14a de la torre de =zcecado 14. Eli

sub-bagtidor 162 sonorta en Lorma rigida, regspectlivanente,

nediocz <o celentamicnto 28 ¥ controlece de ~uemadcr de los

o3 578478 g
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rgﬁisméé;éon nicmbros de base de versiana 64 del yanel de ;i
.peysiaﬁé asociado 62, y el sub-bastidor 16b gopovta en -
forma rigids conductos de entrada de corriente de gae 46
con el conducto de csecope 56 del apurato 16 abajo del mig.
mno.
Cada tablille de pursiana 65 estd formada Ge -
Couzlquier material spropisdo y tiene cuzlauier construceidn
;apropiada. Se ha encontrado que es convenlente hacer la -

parte de placa 650 de accro aluminizado, dafo gue nantiene

>

rpor un lurgo periodo su reflectividad de radiascidn infrorro

fja en uso y tiene una bucna transmisibilidad tévrnica; v -

fcon una pluralidad, que aqui se ilusira como trcs, de in-
{ borruptores 65¢ de trabajo en frio que se exticnden longl.

Ctudinalnmcnte, en la Figura 5 espaciado a lo large desl an-

cho de la tablilla espaciada para hacer ls tablilla de -

persisns mis rigida en su largo ¥y pare impedir que se cogS
. be cuando es sujeta a condiciones térmicas extremas ¢ a -
L una intensa radimcidn infrarroja.

Bl accionador comin para todas log toblillas de:

vergiann de tipo veneciano 65 en el panel de persians 62

en la Pigura 4 incluye un brozo de palancs acodséa 66 zeo |
gurads al extreno exterior de una de las varillas 652 en

c

D

3o persiana con los extremos terminzles de estos bramos |
i 66 conectados articulademente a una biela comin 67 conectg

da crticuladameunte por la horquilla 68 al extbreuo superio@
del pistdn TO0p en la unidad de cilindro-pistdn de funcio— |
nomiento a Ffluido 70, de modo que el movimiento del piz-

H
'

tén 70p a la posicidn mostreda en la Pigura 4 en su cilin ;

dro estacionario T0c desplazard las toblillas de persicnas

65 a la posicidn abierta (una de las de menor blindaje) -

-u- 378478
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620 dué’muestra la Figura 4 v en lincas de sunto y culones
en la Tigura 5 y el descenso del pistén TOp desplazard las
~teblillas 65 a la posicidn de la 1inea entora 62¢ de la -

Mouras 5 como la posicidn cerrada o una de las mds protee

jores. Por 1o taomto, el movimisnto verticel o de vaivén -

1
o

de la biela 67 en la Pigura 4 abrird o cerrard los fobli-
- 1log individuales de npersisna 65 de mancra de conbrolar —
el drea total efectiva de abertura de la tronsmisidn in- |
;frarroja en ambas direcciones »or zonas de transmizidn in.
10 frarroja, sherturaes u ovificlos 69 entre log medioe tra‘tg,_j
. Gores 28 v la =zona de colentomiento 40 cn sus regpectivosi
anarstos 16.
Ahoza bien; serd evidente cue el medio de blin-.
‘daje 62 en la Figura 4 intercenta en una posicidn Ge blin:
15 Gzje la trayectoria o, mor 1o menos alzunas de las partesé
éqae aguise han citado, centre los medios Ge calentzmicnto %
Ccuimores de radiacidn infravroja 28 y la suncrficie exte—j
rior 1 sobre el elemcubo 12 en la zona de calenteniento
V4O, ineluyendo cstos partes intercentadas nartes emisidn
20 Cinfrarrojs aue se desnlazan de la derecha hacia la lzouicr
dnoen la Pigura 4 deszde log nredios de calentamiento 26 o

la sona de calentamiento 40 entre los tablilles de jcrsig.

i
-

cnag 65 e incluyendo purtcs de corriente de gne capaces de
“Gesplazorse Ge la lzguiorda a la derecha en la Figura 4 -

25 DGegde la zona de calentamiento 40 hacia log medios de ca-—!
i

lenvamiento 20 entre lag ta2blillae de persianas 65. BL - |
i

;ristén T0p de medios de mando Gclblindaje es capaz Ge movar
,los tablilas 65 entre una posicidn comple tzmente cerrada

2¢ mostrada en lineas Infegras en la Fizura 5 7 unz posl

30 cidn abierts 620 mostrada cn lincas de puntos y gulones.
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Estas teblillas de persianas ajustablcs 65 son .
canaces de una rapida aberturs y cierre. Bn upns posicidn
agbicrta las tablillas de porsianas 65 permiben que cl calon

infrorrojo rodiante vase a bravés de los medios de blindg

- Je 62 de los medios calentadores 20 al elemento 12 v zona

de calontamiento 40, menteniendo al mismo tiempo la co-

" rriente de gas de enfriamiento y secado 42 confinada cer-

_ca del elemcnto 12 y lejos de los medios de calentamiento

- radiante de tipo de llama 28 de manera de no enfriar ¢ -,

~afeciur adversanente de obro nodo log mediog de calentbo-

miento 23. En la pogicidn cerrada 62c¢, lus tablillas de per

Y

a

‘ glanag 65 intercepta e impiden que el calor infrurrojo deg

: Ge los medios de calentamiento 28 llegue al clemento 12 —-

" un dzfic por calor a las tablillas 65 como sgimismo al ele:

en le zona de calentamicnto 40 mientras el airve de enfriz,
miento y secado en la corriente 42 sigue influvendo sobie:
el elercunto 12 y las tablillas ée porsisna 65 para ilupedir

—

mento 12 como podrin ocurrir cuando el elemento 12 se na-'
re. Bsto proteceidn al celor se obiiene adn cuando 1os me

dios de calentanmiento infrorrcjo 20 siguen emibiendo isual

P = . . ¢ P N i
salida de radigeion infroarroja.

31 la corriente de gas 42 se mueve a unc veloci;

dad demasiada elevada o si unz canbidzsd excesiva Ge gag —-:

fluye en la corriente 42, la radiacidn infrorroja del ca~"

¢ lentador de tipo de 1lama 32 puede tener un efecto adver-:

50 como se ha descriplto mis arviba. Se¢ ha logrado reducir§
¥ climinar este cfecto adverso insertando el panel de per
giana 62 como una pantolla dedectore en la Figura 2, ore—:

ferentenente asegurada al sub-bastidor 16z; nout-do ontre§

¢l panel de calentador infrerrojo 31 y elemento de tela 12

- 378478 |
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S e debe sor goendo; crlhoudidindose on formn gencrolmente

rarelela o la superficie de tela F1 en 1z zona de caleuntyg

nicnto 403 ¥y erbtendiéndose gencralmentc cn forua noralela

1o Cizcccidn del movisicuobo T del eclemento de teln 12.

Prrn decirlo en términos ammlios, este pancl ¥ norsiana 62

es vn medio de blindaje de quemzdor quc intereenta log ra

voz infrorrojos desdGe la supcrficle emisgora de la curerfi

eic de culentomicuto de ponel infrarrojo 31 a 1o suncrfi-

¢ It de clemento en 1o zona de calentamiewto 40 nara i

Geres infrarrojos 32 de sor apagadas »Hor la corriente de

zas 42, mientras permife que loz royos infrarrojos de los

i

- calentadores 32 incidan szcbre la superficle 1 en la zona

o eda

de calentamiznbo 40 pars el secado.

nedir un cfecto adverso sobre la vidiacidn infrovroja gee-

nerada o llama, tal como mroteger la llome cn los calentz

La corviente de gas 42 v la nantalla 64 colabo--

corriente 42 que descars: desde el »ico 50 pusde ser tan

IR NGITL DPOVeSYy DUECT 0TS ventajas. Lo velocidad de la -

clevada couo 1800 m por minwto sin afectsar adversomente ~.

1o »odiacidn infrarreis de loo cuemadores 32, Tasbidn una

MU

marte de la cwnoa de gas en la corricnlc de zos 42 se mucve

lentadores 32 emiten calor iufrarrojo de maners de rodu-

teir cualguier temperatura elevadz infrarroje del panel 62

4

ty asi prolongar su vida Uil y reducir a un minimo la de-

cformacion y oxidacidn del mismo. La corriente de cas de

- voloeidad mayor 42 aumcuta substanciclmente la velocidnd

§

“del secado uniforme mientrss aun manticnce ¢l elemento 12

i

[ S

-

a ua temzavatura controlada. La calidad de la tela produ

cids es aun nejor ¢ue se losra con un eguino de mayor bame

. 578473
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fio o Por lo tanto ce logra une gran suncrioridad upondo -

- ¢l manel 62. La corriente de gas 42 que se desplaza ontre»
ol clemento de tela 12 y ol panel 62 a una velocidad elevy
- da acelera el secado, mientras el panel 62 desvia este -
5 . Sas Ge la sunerficie radiznte generada o llamas sobre los:
calentadorces 32 para peraitir un funcionamiento eficiente:
. del guenador. EBote gas de alitc velocldad climins ol wvapor
?dc agha uas rapidamente para aumenbar grondemcnte la ofi--
;cacia del secado, micnbtras nantiene atn la tenperaturs de
10 ; 1o tela o una mayor uniformidad a través de 1s dimensidn
% Wy a una temperatura mis baja.

H

También esta accidn de secado répide hace pogi-:

:ble la produccidn de uns tela de cordones sin une condi-
cidn Mespizada" en la cual el liguido adhesivo fomma una
15 : pelicula endurecida a trevés de la malla abierta de la te

la que asegura cordones adyacentes entre si.

Si los nicos de descarge de gas 50 se diselan ~-
 adecuadanente para mantener la corriente de gas 42 en un
desplazaniento en une corriente lateralmente compacts 7 —:

20 plana cerca del elemento 12, los paneles de nersiana 62 no

gnccesitarén proveer un grain cfeeto de blindaje ¥ una co-
%rriente de gas para los medios calentaores 28. ;

% Dos pancles 62 en cualguier hilera dada, tol cgz

émo la hilewa T3 en las Figwas 1, 2 ¥y 7, tienen asegarzdas
25 ia cualquier miembro de base vertical 63 en la Figura 7 un%
nlacc reflectors 74, en wn ndmero de euatro vars cada hi—%
;lera, sxtendiéndose shorcadas sobre el borde del olemonto;
de tela 12 y prefercntenente formadas de acero aluminiga—f

¥
]
do »ars mantener su reflectividad. Los extremos interiores

30 de lag cuatro placas reflechtoras 74 eshan aseguradas a la!

644470 - 28 - ‘378478
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=ared centrzl 76 y que nrefercntemente es de matorial rom:
flectznte infrarrojo adecuado capaz de resistinr las altas:
tewcraturas de funelonamiento, tal como acere aluninisa-
do. En cads hilera, como la hilera 13, dos nantallas de -

4

or

> las

Py

5 calor 77 ecn la Pigura T 2e extilienden ghorcadag o0
sonas de cuolentamiento 40 y estan sojortadas »or gonchos

sobre los sub-bastidorce 16a. BEsgtas cuatro nlacas roflec-

A

torog T4 formon dos modios reflectores que se extiendeny=.

4

“on formz generalmente naralela, a lo larzo de la direccidn
10 T del nmovimiento relativo del elemento 12 y shorcadas sobre
los bordes de un compuestc del elemento 12 vpara calentar 7
czlos bordes en la zons de calentamiento 40 mds uniforme-
‘menbte nor radizecidn infrorroja, reflejando la radiacidn iﬁ
frmarroja de wielta sobre los bordes de la tela, dado que |
15 ootos bordes de ofro modo no recibvirfen suficiente radia-'
jcién dodo que estan cerca del borde de los paneles 31. De -
este nodo estas placas reflectoras aseguran la uniformidad
de la radiacidn infrarroja'sobre todo el ancho W del ele-:
‘mento de tela 12 captando la radiacidn infrarrcja que de
20 otro nodo eseaparis lateralmente a través del cspacio li--

bre ontre los waneles 31,

wy

Se forman conductos de flujo o canales de £lujo |
"78, un conducto fuera de cada lado en elemento de tela 12

rpare conducir el gas en cz2da corriente de gas 42 como una !

25 ccorziente de aire desde su pico de degcarga 50 a las abey !
“turas de escape 56. Cada conducto d¢ flujo de zas 78 ne qg
tlonde a Lo largoe de la longitud del elemento 12, tiene la
¥sup;rficie T 6 T2 del clemento 12 como una noraed del migi
?mo v ce halla montado para wecibir la corricnte de gas 42§
| {

v :
30 desde el pico de descorga 50 pars mantener la corriente de

6.4.70 j - 29 - 378478



P gas 42 fluyendo sobre y cerca de.esta superficie de ele-
B mento y para descargar la corriente de gas 42 s la abcrtg:
“ra de descargn .56 para el escape desde la torre 4. 7
Cada canal o conducto 78 de flujo que se extieg;i
5 de verticalmente pavs la corriente de gas 42 ezt formado
. i por la superficie F1 6 F2 del elemento 12, dos placas re—’
s flectoras 74 y la cara del lado del eleménto 12 del pane;:
. 62, con esfos dos conductos 78 ciendo cada uno generalmegr
"te en forma trapezoidal en seccidn transversal, gencralmen

10 te paralelos y extendiéndose ahorecadas sobre lag superfi-

cles I y P2 del elemento. Cada panel 62 se halla prefe~

rentomente asegurado en la Figura 2 contra movimionto la-"

o

teral con respecto a log picos de descarga de gas 50 ¥ osu.
:perficies P11 y P2 de elemento en la zona de colentamiento :

15 40 y por tal motivo no se moveran con paneles 31 cuando es
tos welven a las posiciones indicadas en lineas de punto

i
¥ cuidn en las Figuras 2 y 4 durante 1s interrupcidn de —;

3

la radincidén infrarroja. Por consigulente exlisic une geo—
metria constonte entre paneles 62 y elemento 12 pars con-

20 trolar el espesor de las corrientes de gas 42 que se cxbien

' i den shorcadas sobre el elemento 12, no modificdndose esta

, 5 i
geometria aln cusndo los pancles 31 se pueden mover enire!

lag posiciones indicadas con lineas continuss y de punto !

¥ guidn en la Pigurs 2,

25 Cada concucto T8 tiene uwna funcidn immortonte du
- £ ——.

i
H

rante el desplazamiento de su corviente 42 desde el pico

de descarga 50 hasta el respiradero de ezcane 56. Bl con—
o & a5

ducto 78 guia, mantiene lateralmente compato ¢ impide dis

{
i
! . . . .
ipersidn lateral de la corriente 42 bara mntensyr la zecion

30 de flujo de la corriente 42 en direceidn T o lo largy del

6.4.70 - 30 - - 378479 §
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clemento 12 y hacia el respiiadero de escape 56, mantenien

do simultdncamente la corriente 42 en inbimo contacto con

1z cara P1 & P2 del elemento.
Aunque se han doscripto dos conductos 7¢ y cuatro
placas veflectoras T4 pare los dog aparwtos 16 en log P

i

miras 2 ¥ 7 nor conveniencia, se habra hecho evidente que‘

cun c0lo conducto 92 =obre el cual se axtienden ahorcadas

- z0lo dos placas reflectoras T4 proporciona la mlama venta

i

32 mars un solo apsrato 16, :

; Cada aparato calentador 16 tiene un panel 62 de:

vorsiona de tipo de cordina vencciana que permite: (1) ha
o aryvancay ¥ parar el elemento de tela 12 sin dalice pa=-

“vn dicho elemento mor la aplicucidn al mismo de un calor
“oxeesivo; (2) rdpido control del calor desde ol gencrwdor

“de volizecidn infrorroja 20 al elemcnto Ge tela 12, o bien:

é(a) corrando las tablillas 85 a la posicidn 62¢ pare 1ro-.
teger el elemento 12 cuocndo se hella parado contro el ca-;
lor infrarrojo residuzl en ¢l panel celentador 31 que ge—g

cneve infrerrojo o reducir el calor infroywojo aplicado al

;olemcnto 12 en la zona Ge ealentamientc 40, o bien (D) te

iondo el panel dc calentonmicuntbto de ivlrarrcjo 31 en fun-.

° i
celonzniento ¥y subsiguicnbenente abrir el pancl de ersiang
62 = la goricidn 620 pare ajlicar rapidawcnte o aumendar {

%cl calor infrarrojo al elomento 125 y/o (3) wmantency la -
ﬁcorrienie 42 de alta velocidnd de gas en ung troyectoria i
Lon confacto con la suongrificie ealentada ™ del clocmento -
E?E, irpidiendo las fablillag de doreiana 65 cue apague pox
‘soplade o enfric la 1lama del panel de ez lentamiento 1nfri

:
;rrogo caleniado a 2as 31. ‘
i Se provee una pluralicad de medics Ge mando de

§ 378479
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la oroduccidn de calor para controler la produccion de ca

.‘

lor iunfrorrojo desde los medios de calentzmiento 26 ol elg
nento 12 cn la zona de calceuntamiento 40. Estos wmedios inoig
von log medios de control de catrods y combustible provig
tog wor lsm vilvula moriposa 384 en la figure 4 de la AL

wla de combustible 393 la corriente de gus circulante 42

Cajustads por la unidad e piston y cilindro 117 mandade por

A

1o leve 1323; tablillas de persiana 65 ajustodes por la ~,

" unidsd Qe pis ton-cilindro 70 mendada por la leva 13023 la:

“unided nistdén-cilindro 115 para mover el panel infrarrojoi

- 31 entre ias vnogiciones indicadas con 1inca continua ¥ con

1inea de punbo-guidn; etec. _
Se describe ahora el funcionamieuto del nanel -
de control 100 para el aparato‘16 en ls fizura 4 en esthe 7
orden: (1) el aparato dnico 16 en la hileve T3, banco B2
tiene calentamiento infrarrojo con las tuoblillas de ne rﬁla
na 65 en la figura 1 en su posicidn abierts indicada por .
une, Jinea de puntos y gulones 620 en la figara 5 y con el%

elemento 12 eirculendo a moxima velocidad en direcceidn T

;v lueso (a)el olomento 12 se para reducidndose el calow -

suninistraéo al elemento 12, (b) tiene lugar el control
de sobretemperatura pars reducir la produccidn de calor dc

loz medios calentadores 28, (¢) el elemecnto 12 ez nucelo ;

, -t ey " e A (3 LA . A 9 2 & m 0 1% 3 M
en movimiento parc despluzerse en direccion T ¥ ze aplical

calor al mismo, ¥ (@) la velocidad de degsplazanmicnte del

i
B

elemento 12 es en la -direceidn T a un régimen menoy o 1O

aleanza nunca la velocided elevada original Ge circulacidn

en cste direceidn; y (2) la secuencis de funcicnumiento yi
programado de los avarctos multiples 16 en hileras Ty -

"

bancos B difercntes pars trebajer e un modo coordinsdo -.

.- 378470
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. mento 12,

nor veloeidad ¥ tumbidn par. proveer diferentes combinacio

&
{
i

nes de temperaturs o intensidades de calor sobre el cle-

i

La figura 4 muestrs el panel de control 100 para
el aparsto 16 en hilcra T2, banco B2 en la posicidn de 11
nea conbinua cusndo el elemento 12 circula adlta velocidad
en direccion T y la produccién de calor infrarrojo desde

los medios de calentamiento 28 se halla en un méximo. Aho,

-y log solenoides 101, 103 ¥ 105 -que accionan la vilwla

no eztan exeitados dade que la llave 107 de alta teupera~
tura y la llave de parada 109g cetan abiertos ¥ la eaja —
de Ilave 109 controlada por la velocidad ha des-cxceltado
1a linea 111. Los solenoides des—excitados 101, 103 y 105
han movido respectivamente sus vdlvulas de 4 viss contro-
ladas a solenoide respectivas 101a, 103a, y 105z a la po—:
sicién de modo que la presion de fluido en la linea de -
aire 113 ha movido ¢l piston 70p para accionar las tabli—%
1las de persiana 65, el niston 115p para acclomr el pa- |
nel de calentamiento 31, ¥y el pistdn 117p para acclonny -
le valvula de maripose 354 a las posicioncs de lincas cop
tinuas que se nuestran con las tublillas de persiana 65 -
cn ol posicidn plenamente abiext, el pancl de calentonien
to 31 en szu posicidn avonzada e indicada con uma linca con
tinua mds proxima al elemento 12, y la vélvuls Ge maripo—i
sa 354 en su posicidn nlensmente ablerta pars proveer la |
ndving mezela de combustible-aire al ponel {e calentamiegi
t0o 31. Enlonces ¢l panel de calentaumiento 31 tiene zu mé~§
wina nroduceidn infrerroia v la mixima omicidn infrarroja§
tiene lugar o través cel panel de persiana 62 nars groveef

4

uns mixima intensidad infrorroja en la zona Ge cdlentamien

-»- 378479



%to 40.

; Cuzndo se inberrumpe la aceidn impulsora de 103%
rodillos impulsores 22, 23 y 24 en lg figura 1 sobre cl -%

‘ elemento 12 de meners de hacer cesar el movimiento relatl -

5 'vo del elemento 12, es importante en cade uno de los 16 -
anargtos 16 en la torre 14 que se interrumpa de inmcdiatol

la radiacidén infrarrojs de loz medios de calenbamicuto 28

" on todos los aparatos 16 y de que continde la circulacidn

" de la corriente de gas 42 sin disminucidn, por excitacidn.

10 feontinua de los medios que mueven €l gas, de manera de mo

~ver relativamente la corriente de gas 42 con respecto a ¥:

sobre las superficies 1 y F2 del elemecnto 12 en todag laé
:zonas de celentemiento 40 Ge manera de impedir que el calor
. residual de los medios de colentamiento 28 eleve la temggf

15 - ratura y daflie el elemento 12. Esta accidn se describird -

aqui pors solo un apsrato 16 dado. que los 16 aparatos on

' 1a forre 14 se controlan simultdneamente de la misma mang.
‘ra. Aquf los ventiladores de entrada 44 y los ventiladorcé
de descarga 60 en 1o Plgurs 1 funcionan conbinuamente de

20

menera Ge operar cuando el elemento de tela 12 se pare co
mo osimismo cuendo es impulsado en la direccidn T durante:

el fratomiento de la tela, el calentamiento o sccado.

Cuando ¢l elemento 12 cesa de cirocular en la di;

receidn T, los medios de conbrol de la produceidn de caloi

25 “incluyen medios sensibles para parar el elemento 12 para
hacer cesar la produccidn de calor infrarrojo al elemento!

12 en 1z zona de onlentamiento 40. Enbonces cualcuiera o
i

todos las acciones siguientes pueden tencr lugar para ne—-

-

ducir lo produccidn de calor; (1) cierre del pancl de per;

30 siama 62 & su posicidn de linea continva 62¢ cn 1z figura:

i

6.4.70 s 378478
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(2) retraer el panel quemador 31 a su nocl
wa de punto-zuidn en las figuras 2 y 4, y/o (3) interrom
nin el gsuminigtro de combustible 2l panel quemador 31 ale
corrar la valvula ma riposa 35d.

La cajaconmutadora 109 controlazda a velocidad

©

nuede ser de enalguicr tipo apropiade pero se mueshra agudl

r

esquenaticamente como teniendo un botador 10Sa imouleado

- o el elemento 12 que 2 s vez hgce Zivar un mecanismo —.

10Sh de tivo de regulador de velocidad del tipo de pesas

de fucrza centrifuga, adantade para moverse 1on;ita&inal—:
menbe con un cambio en el arbol de control de velocidad -
108¢ de la czja conmutbtadora 108 adaptade »ara acciomar Gl
ferventes llaves dentro de la caja conmutadora 109 jpars 4l
ferentes velocidades del elemento 12 pars exnecitzr de dife

ventes naneras o0 secuencins desde la linca Il los cables

" Ge colida 118a-110p cue llevan respechivaunente uno a cada

o

uno Ge Llog 16 aparatos 16 on la fiscura 1 7 adantzdos vara

cerrar la llave 109g cuando el elemento 12 cesg de mover—

Cuando el clomento 12 se par:, la llave 10Ss co

zoada epfle figura 4 forma el circnito 172 C1

-

a L1 a tr.vdée de la llave 109g de nuiaudn o

)

1ooesds eosnaubudora 109 normalmcnte abicrds estuando ahora

R

\ . . . '
ccuvrada; 1lineas Im, 124,/111 al terminnl de clircuito C na.

e conensar una WSECURICIA DE PRODUSCICH DE CALCH IDUCI-

- DAY gne ce deseriben o conbinwmacidn; on waralelo a tr vés

¢ loz solencides accionsdores de valvula 101, 103 v 105

S 1luves de conbrol de solenoide normolmonto cerrvadas -
101g, 1038 y 105%; lincas 122 y Le; vy linca L2. Bxeitando

“los zolenoides 101, 103 y 105 hord vesvectivacente gpe el

5- 378478
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i pizton T0p se mueva hacia abajo hasta que las %ablillas7;§
; de persiana 65 estan en su posicidn completamente ce?radaé
i indicada por una linea conbinna 62¢ en la figura 5, que -;
;la varilla de pistdn 115 se mueve hoeis la derccha on la
- figure 4 pava mover ¢l panel auemador 31 s st linea inlicé
da por puntos y guiones o rcitrafda, y el niston 117p se —;
'mmwahmﬁalaém@maen]a1ﬁgwa41mmzmmmw]axéb~
wula de mariposa 354 pora reduclir la radiacidn infravroja.
“entla zona de calentamicnto 40 de tres maneras distindos.
; Cunlouicra de cllag, dos ¢lres de esbas moneras vueden —;
- zer desgeotivadas ¥y nuede loguarse que no ocurrain, O =i~
: ccurren, guc vuelvan o su plena posicidn de oalcn%amienxo;
%afriendo selectivamente las llaves de combrol 101g, 103g
éy/o 105g pora desactivar su solenoide controlado respeoti;

vo (101, 103 y/o 105) de modo que su varilla de pistén =

respectiva (70p, 115p y/0 117n) retornard a la posicidn de

Llinea continua que muestrs la figara 4. De emte wmodo ol !
opcrador tiene la oportunidad de elegir cual de cstos acon

4
tecimientos 1, 2 d 3 ocurrird. Con esto termina la Gezerip

fcién de la "SECUZICIA DE PROLUCCION DE CALOR REDUCIDAM, -

‘Por ejemplo gl se cepera ane el vecorrido del elemendo 12
;‘ N

se intervumpird solo momentaneamente, o husta DO wn con-— -
$ ! P o Ap -3 : p N in Sy amele ; - i
siderable periodo do tiempo, puede ser convenicnbe corvar :

dc
5010 el nancl de persiana 62, pero permitiendo que ol pa~:

inel quemador 31 permaneszca en su posicidn avansade v que |

reciba el mdximo de la mezcls de combushible y aire, abri@g
'do molo lus llaves 103g ¥ 1058. Eubonces Llos medios Go con
Etrol de la produccidn de calor comprenden =0lo medios par@
Eopeyar loz medios de blindaje 62 pars intercentor cl r6COo~

r

. | L - . " . - . < r
rrido de mus parfes de emlsion infrarroja en lo posicidn

.. 378478
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Jbroze 3g v oon sus extrenrs Lupcriores al sub-hastidor -

r

ccrrada, o mis protectora, 62¢ y esta aceidn cawbia la —
wroduceidn de calor hacia la zona de calembtamiento 40 in-
dependientemente del calor reszidual cn loc medlog calentg

dores 28, manteniendo la corriente de gas 42 las toblillag

3

s
110

I3

Ge la pevsiana 65y el elemcnto 12 lo zuficiecntencnte

0 . . - ’
como mzrl dmpedir un deborioro por &l ezlor dGe estos. Le-

- te ez un nodo nreferido de operacidn en el trotomicnto con

Ctinuo del elemento 12, dado que el cese del movinicnto del

] -

clemcnto 12usualmente no es por un exbtenso periocdo de tiem
.- e n ] JUIN s ! . . " : ’
20y ¥ C3Te modo Ge operacion permite wue la plens nroduc—
cidn infrarroja del nanel calentador 31 enté inmediatanen
te dlgmonible al elemento 12, rveabricndo las tablillas de-
lz versiana 65.

Bl panel de calentoamicnto 31 se mucve entre lag

nociciones indicadas con linea conbinua y Ce puntos y guio

nes en las figowvas 2 y 4 pvor la unicud cilindro-picidn -

115 que comnrende el cilindro 115¢ concctado artieulada-
mente en 1154 en la fizura 2 zl sub-bastidor 16a y cue -

tiene ¢l oxtremo libre do nu vistdn 1M5n asecurado ardicu

o)

12 coeounede a

o

nlosonte sor 1o howrguille 115£ ol bramo

.

¥ oror.etandose hacla afuera de la sarte trazern del nanel

o

Couensder 31 y arrdostrado al mizmo por la ricstya dicgonal

31b. Dos conexiones articulados varalelas 121 csban asuu

mabas articnlademente on sue exbrenss infericrse con ¢l —

- 162, en punbos espaciados de manera que el nanel guemador

31 ez oseilado a través de un ligero arco por un movimien ©

to on paralclogramo al decoplazarse entre laz nosiciones -

cindicadas con lincas continuns v de nuntos ¥y gsuiones, nor:

Pla upidad de ecdlindro-pistdon 115. $i los panclic ocuenadoros

-n- 378478



10

15

20

25

30

6.4.70

31 no deben retraerse cn- algunos o en todos los aparatos

- 16, el panel quemador eleglido para-guedar estacionario pue
. de ser retenido en la posicidn avanzada e indicada por 11

‘nea continua, fijando el brazo 31z en la posicidn avenzada

del panel quemador sobre el sub-bastidor 16a y desconectian
do ou vdlvula 103 de la 1lfnea de presidn 113. De este mo

;0o los medios de countrol Ge nroduccion de calor comprenden

; medios ubicadores de medios calentadores pora despluzar -,

"¢l panel de produccidn de calor 31 do loz medios colenbom~

“dores 20 entre una posicidn retrafda y une posicidn avansg
. da con respecto a la zona de calentamiento 40 para contrgf
“lor la salida de calor a lz zona de calentamiento 40,

8i lag tablillas de persiana 65 estan cerradas

v los medlos calentadores 28 emiten un calor elevado, exig

te la posibilidad de sobrecalentar el aparato, incluyendo
lag $ablillas de versiana 65. Entonces los medios Ge con— -
trol de produccidn de calor incluyen medios inberrupbores |

n

para log medios calentadores o quemadores 28. Estos inclu

‘yen la llave 107 limitodora de alta temperaturs o sdbre—tég
?peratura gue tiene un elemento sensible al caloxr 107a, tal
. como un clemento sensible al calor bimetdlico do alia tem .
‘perabtura, ubicado entre el panel de persiana 62 y el nanel
celentndor 31 de modo de ser sensible a un2 coudicion da—;

da de elevada temperatura enitre éstos. La tempcratura ele -

i vada del elemento 1072 ccrrvard la llave 107 para former — .

el Civecuito M €3 desde la linea L1 a la linea Ib, linca

1120, estando cervada la llave 107 normalmente abierts, ¥
-posando el empalme de civcuito C por la "Secuencia de Pro !
‘duceidn de calor Reducido! que se ha descripbo arriba.

Tl elemsnto sensible al calor 107 esztd ubicado

-ww'378@Z%
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15

en ung cdmara térmica formada por el pancl de porsiana 62,

R Rt

“,‘z 5¥

g o il
e

H

: el panel colentador 31, y las persianas de calor 77 que —

se extlenfen a horeajadas on la figura 7. Tal comc =e ha
menclonzdo mis adelanbehny una ventaja eon cerwar simnle-

mente lag tablillas de versiana 65 ¥y cn no interrumpir el

“uncionaniento del panel de ecslentamiento 31.

Para obtencr esta ventaja, la llave 107 limitado

ra de temperatura eclevads o de sobretemperatura es ajusta

da. nara que no clerre hasta que haya pasado aprozimadamen’

te 30 min. en esta condicidn de persiana cerrada.
Cuando el clemento 12 es estociomario, tal como
suceGe en el comienzo del funcionsmiento de la mdquina 10,

¥ no ha comengado su recorrido en direccidn T, es convenien

-te tener todo el calor dizponible en 6l panel cslentador

31 antes cue se abyan las tablillas de porsiana 65 de mane
w L —

ra de proveer inmediatanente todo el calor al elemenbo 12

tan pronto como comience 2 moverse y las tablillas de por
siana 65 se abren. Desvués aue ce ha formado el Circuito
e C1, tiene lugar la "Secuencia de Produccidn de Calor ~

Reducida" con 1z excitacidn de los solenoides 101, 103 N

105, Ahors bien, oi log llaves 103s y 105s estan abicrtas,
flzs tablillas de persiana 65 permaneceran en su posicidn 5
- ¢errada, pero el panel calentador 31 avanzara a su poci- |
- eion indicada con lincas continmas y la vadlvula de maripgi

sa 354 se abrird de maners oue el panel ealentador 31 ton

dra una produccidn infr-rroja elevada aungue lagz hojas ©
toblillas 65 de persiana cerradns vrotegen cl elemento cs
taclonzrio 12. A medida que el elemento 12 cobra veloci-
dad, la llave interruntora 109s se abre para anulir el —:

Circuito 1’2 C1 para abrir las t=blillss de persiona 65 y

- 39 - ’3781"78
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+ de inmedinto se aplics pleno czlor infrarrojo al clcmento:
. 12 de manera que la llave 103g y 105s pueden gor cerradas:

pars preparar ¢l counbtrol de los circulbos y reformar ¢l -

clreuito de seguridad F2 C1 o N2 €3 gi fuese neccesurio.

De ghi cue loz medios de contyol de la produc—
cidn de calor incluyen medios para provecr una produceidn’
de calor infrarrojo por lo: medios calentadores 20 wicubras

¢l clemcnto 12 ostd osbacionario y los medios de blindaje
.62 estdn en una vosicidn cerrvada 62¢, e incluyc medios pu
ra dogplazor los medios Ge blindaje 62 & uns nogicidn abier
ta =i el elemente 12 ge mueve en &ireccidn T, de rmanera cue
sc obtiene un rdpido increomento en ol tiempno de emuoc sicidn
al calor ol exeltar log medios caleubtadorcs 28 antes que
-log medios de blindaje 62 se mueven a esia pogicidn de mé

: bliniaje, o abierta. B

E Al pulsar el botdén de parada de emergencia FB -
"se iunberrumpird todo suministro de calor ol elemento 12 -,
nara execltar loé solenoides 101, 103 y 105, formando Cir-
;cuiﬁo 112 ¢G5 desde la 1linea I 2l botdn PB normslmente abier
to, 1ineas Ia, 124 y 111; ¥y el empalme del circuito C vara
‘atravesar la "Secuencia de Produccidn de calor Reducidal,
gque ha sido deseripta mds arriba. -
: Aungue ¢l control 100 descripto husta aqul ¥ aue
gse ilustra en la figura 1 funciona satisfactoriamente, se -

wuede agregar al control 100 un control de modulacidn para

;—.J

3la entrada de combustible por la vilwvula de mariposa 382
2

(e}
et

‘emnleado pars proveer un control.de varias elapzs 4

<

(salida dnfroarrojs a lo zona de calentamiento 40 pora cads
uvwratu 16 ¥ parn pfoveer varicg combiraclones de calents

micubo por los difcrentes apearatos 16 a diferentes veloci

B7QA1Q

- 40 -




deaes del elemento 12. EL agregndo dc cste conbrol de mo=
dulseidn ineluye sgregar en ol panel de combrol 100 un cgg
ble 28 y la llave de interrupeidn 132 y su leva impulsada
respectiva 132a, ¥ sgregor mle conductorc: a los cablesn —

110a=118 donde fusce necesario.

1

Pcro antes de dezeribir estbe control de mocdula-—
oidn, s¢ ureficre deseribir brovemente la mclocidn de Lo
moneles de control 100 (un panel de control 100 se ilusﬁri
con la figura 4 verc el anaratc 16 en hilera T3, banco B2)f
10 pira todos log waneles de control 100 en la wlurcelided de
cparatos 16 en la torre de seczdo 14.
Cada aparato 16 tiene un panel de control 100,
~custanceiclimente similar al panel de control 100 que ilus-é
Ctra 1o figure 4.
15 Izs lincas de potbencia La, Tb y L¢c cn la £igara -
;4 se ocxtienden verticalmente o travis de la torre de seeq
“do 14, teniendo oads vanel de control 100, uno nara cada
anarato 16, suz propics lincas 124, 120 ¥ 122, respectivgf
~nente conccetados al mizmo en la misma manera cue ilustra
20 Cla figura 4.
Se usa solo una caje conmubadors, controlada a
.velociéad, 109, botador 109a, llave 109, y botdn de parg;
;da de emergencia PB, mero cada uno de log 16 aparatos 16 ;
rtienc su »ropio cable individual cue llsva hasgtn alld dggi
25 “de ¢l grupo de 16 cables 118a~118p en la Ficura 4, conooti
{do a 1a linea 111 en =u n»ropio wpanel de control 100, ;

paneles de control 100

De ccte modo todes los 16
ceotdn bajo el conbrol de lz mizma caja conmutadora, contrg
jlada 2 velocidad, 109,

t
i
30 i Cada unoc ¢e log 16 pancles de control 10Q Hiene

644470 - 41~ 578[.,78
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“escalonads giratoria del tipo de autointerruplora), respec

gun control modulador similar, (que verda en el oableédo)
‘pars la entrada de combustible; pero cada uno estd aseguré
~do a diferentes contactos dentro de la caja conmutadora -’
;109 por su respectivo cable 118a-118p.

' Por ejemplo, el conirol modulador en la figura

4 incluye el cable 118§ de derivacidn cue emvalms cn la -
"l1inea Ge potencia 111 que se ha descripto mds adelante ¥
un cable 128 que contiene una pluralidad de conductores - -

.eléctricos, y conectado operativamente para exeitar vos—

pectivamente una llave de interrupcidn giratoria 132, im- .
;pulsada a solenoide, accionada eléctricamente del tipo con
Evencional (denominada autosclectora o llave interrupbors ‘
“tivamente, una leva giratoriamente impulsada 132z en difgi
. rentes relaciones interru@toras de recorrido con ¢l resal .
%to 117s 1llevado por ¢l pistdn 117p para establecer diferen
jtes posiciones de parada del pistdn poco antes de la nogl .
foidn cervada de la vélvula de mariposa 354 cuando la pre—?

sidn del fluido en ol cilindro lo empuje hacls posicidn - !

i

. .

;cerrada. Se hara evidente de que una o mes posicioncs a
gtas de ls valvuls de mariposa intérmedias preseleocionadas
ipucden ger pre-elegidos meramente por el enganche provistq
entre las lincas componentes o conduc%ores del cable 128

con los varios inberruptores de control de velocidad en l#
tcaje 109 a través del cable 118a y las diferentes posicigz
Enes,escalonadas de la llave de inberrupcidn escalonzda —é
; Ademds en virbtud del hecho de que ls llave esca—f
lonada 132 tiene una pluralidad de posiciones arquealas -

capaces de ser presclecclonadas acclonando lag llaves en

o B73£&?@
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f la caja conmutadora 109, una pluralidad de diferentes po;‘

siciones intermedias son disponibles ontre lag posicionesf

" plenanente abiertas y plenamente cerradas nara la valvula’
de marinosa 35d.

L4

Ademés we pucde proveer una apropiada denoras de

It

tiempo cuando fuese necesaria en la caja commubadora 10¢
~ara algunos de los cablez 118a-118p, de modo que la lla-

osicidn seleceionada final

3

ve cscalonada 132 alcanzard su
antes de gue el solenoide 105 exeite y mueva al pistén -
10 ~mandado por €l en contacto con el tope 117g.

Si se usa la llave cescalonada 132 puede ser nece
sario restaurar su leva 1322 a su posicidn de no intorfe-
rencia con resvecto al rccoxrrido del pistdn 117p sicmpre -

ccuando el control reguicre que la valvula de mavinosa 35§5
15 ezté nlenamente cerrada por el solenoide cxeitado 105. |

Por ejemplo cuando se forma el Circuito Ii2 C1,
G3 ¢ 05, 4al como sc ha descrinto arriba, =¢ desea excitg%
cidn del solencide 105 y un cierre total de la valvula de?
narivosa 354. l

20 Se puede lograr esta accidn, ei una unidad de -
foricntacién automdtica de una llave giratoria convenional :
‘sobre la llave giretoria 132 es cxeitada de la 1linea excii

1

ctada 124 2 la linea L2 pars hacer volver la llave girato- !
{ria 132 o la posicidn "O" donde la leva 1323 no iuberficre

* |
25 "con ¢l vecorrido del pistdn.
; EL control de modulacidn para la enirada de CoLl ;

ﬁbusﬁible puede fijarsze de varias mancras difercnltes para

ccada aparato 16 para satisfacer las necesidades de secado !

t

}y trataniento para el elemento 12, por ¢jemnlo cuando el

clemento 12 es una tela rccubierte adhesivamente.

. 378478
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~ En primcr lugar la valwula de marivosa nara eli
comvustible 35d puede ser preparada para asumir diferen-
tes poslciones a las diferentes velocicdades del elemento
12 entre el recorrido a plena velocidad y el cese del re-
5 corrido on la direccidn T, %tal como. se ha deserinto nds -
delante.
De este modo los medios de control de la produg
- cldn de calor incluyen medios sensibles a la descleracidn:
" del elemento 12 de alta velocided para reduciv la salida
10 i de calor g la zoms 40 en cl sporato esnccifico 16.

En segundc lugnr cuslquier combinzcidn zelceecio.

' nada de czlores de log 16 diferentes anmsratos 16 nuode hgf
; ccrse & cualquier velociced, catando disponibles diferen—
. toe combpinaciones nara difsrentes velocidades.

15 . © Por ejemnlo, todos los aparatos 16 pueden nrodn’

clr el mismo calor uniforme alto o bajo, algunos pucden -:

cestar inberrumpidos; algunos nueden funcionar a lo mdrima !

£
3

:produceidn de calor infrarrojo y obros al minimo ¢ a al-
jg&n punto intermedio; ctec. Por ejemplo, en la figura 4 el
20 ccoble 118z puede proveer lineas eléetricas mave ajustor la

tprocuccidn de calor por los medios colentadores 31, forman

“do el Circuito e €7 desde la linea Tl a la llave o llaves

apropiadas cerradas en la caja 109, cable 118z a lo lines:

L2: (1) o través de la llave de interrupoidn escalonzda —

25

—_
[S¥]

2 pare mover la leva 1323 a la posicidn inbermedia desen

Gz de produccidn de calor, y (2) subsignientemente a tva-

vég de la linea 111, circuito terminmal C a través del so-

ilenoide 105 y llave cerrada 105g cuando la llave 1033 os- |
it abierta de manera de haocer bajar el tope 117s conira - |
30 la leva 132a para ubicar la vdlvula de mariposa 354 en -

378478
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"¢l calor del avarato determinado 16 que se conbrols sea Q

"la pocicidn parcialmentc abierta deseada. Si se desea que

terrumpido en lugar de estar en un punto intermedio de »ro
duceidn de color, 1o parte (1) aue e ha deserinto mds --
arriba del Circulfto W2 €7 no veguiere ger ucgada y la uni-

daé de orientacidn automdtica de la llave 132 puede sor 2%

-cltada on este aparato povticular de los 10 aparatos 16.

ZE1l nimero de corbviunaciones disponibles es casi
infinito ¥y puede ger seleccionado por luag necesidades de

zecado del elemento 12 mara su oon&icién Ge hunedad 3 ve—-

locidad dGe recorrido cn la direccidn T. De este modo log

de Loz aparatos 16. Por cjemplo dado que el elemento 12
N L] . . . a4 ’ r ’ -~
puede registir mayor color cuando esta mog humedo, »voro

ccrizte el peligro de quemar o deteriorar el elemento 12 =

medios de control de produccidn de calor incluven nedios
nsibles a la velocidad de recorrido del elemcnto 12 pa-

1,

ra consrolar la pluralidad de aparctos 16 de nmancra de

nroveer Alfersnies combinacioncs de nroduccidn de cnlor

1

I

1

=1 se aplica demasiade calor deshuds de que ha secado nar

cizlmente, los mediog calefactores 20 de loo o) .xotos 16

~cn ¢l banco B2 cn ¢l 1ndo descendente Ge 1o corricnte del

‘rodillo de soporte rodante 24 pueden zor ajustados pava - .

enitiy calor infrarrojo mdghajo o la carrorsa 12b cn =zu 20 -

na de calentamiento aue los medios calentb.dores ubicados

rdel lado ascendente de la corriente en el gnarcto 16 cn -

¢l banco B1 a la carrere 12a, de mancrz gue cuondo ¢l ele !

‘monto mas humedo 12a en ol banco de ealenbomicubo del lado

‘ascentente de la corrdente pucde ger secale nis rapidanen !

te nero el slemento mls seco 12b en ¢l banco de calentamicn

'to on la parle descendente de la corriente no cord cuemado
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- ni uufr ra otro delerioro por el calor. i

 liientras el elemento de tela 12 esta curgado con
1icuido, el control de temperatura del elemcnto 12 no cs
L

rifico debido a que el calor latente Ge evaporacidn de -

1iquido facilita mantener la temveratura del eleomento 12

- relativamente cerca al punto de ebullicidn del liguido. -

© Sin cmbarxgo, dessude de que la mayvor warite del liguido ha

- rido elindnads del clemento 12, es mds diffcil montcacr -

“cota tenperctura del clemento tal como puedeocmuriy cusi~-

n

8o ol tretomicnto del eleomonto 12 requiere una o*crw01én

do curado, un tratamiento térmico adicioml, ete. El cle--

menbo de tela 12 en vista de su menor calor especifico ¥

- peso reducido puede ser manbtenido a una temperatura uni-

~forme (o & un régimen selecciomado y conbrolado de cambio -

: pido cambio de nivel de encrgifa infrarrojs en la zona de

de temperatura o tcmne ratura finzl) solo proveyendo un rﬁ'

calentamiento 40 si el eleménio 12 se para o modifica su
velocidad.,

Tios paneles 62 tienen numerosazs venbzjas aue se-

‘cltan en los siguientes paragrafos numerados.

En »rimer lugar cads aparsto calentador 16 tiene
un panel de persiana 62 del tipo de cortina venecians que

rermite: (1) poner en funcionamiento ¥ narar el elemento

de tola 12 pin deteriorar el elemento 12 al aplicar al nig

imo un calor excesivo, (2) un rdpido conbrol del calor des .

Ede log generadores infrorrojos 31 al elemento 12 ya sea -

i(a) cerrando las tablillas 65 para proteger el elemento -

12 cuando se para confra calor infrarrojo o residual en el

ipanel calentador generador de infrarrojo 31 o veducir el

f
i
P
1
¥
H

calor infreyrojo aplicado al elemento 12 en la zona de og

e 378478
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! lentanicnto 40, o (b) haciendo q@e el nanel de caleniamieﬁ
o de infrarrojo 31 estc en funcionamiento y subsiguiente:
“mente abricndo el panel de persiana 62 para aplicar rapi-

damente o incrementar ¢l calor infrarrojo al clemento 12,

5 v/0 (3) mantenien@o la corriente 42 de zas de altz veloci’
J —
dnd en cireulacidn en conbtacto con la sunerficic calenta—.

“da ¥1 del elemento 12 e impedida nor las tablillas de per-

i

jLv)

celana 65 de apagar vor soplado o enfriar la llams on ¢l —f
1panol calentador infrarrojo encendido a gas 31.

10 ‘ Zn gegundo luzar, el panel de persiana 62 estd
alzetado especialmente wara tratar uniformemente al elemeg
to 12 de una manersa moduléda wiformenente a través de sué
dimensidn de anchura W. Las zonas trensmisoras infrarrojaé

69 entre las fablillas de norsiana 65 se oxtienden a tra,

15 “vis de le dimensidn de snchwa W vy son generalmente de un .
étamaﬁo rectangular uniforme; la corriente de sos 42 csta
uniformemente distribuida a trovés de lo dimensidn de an~ '
‘churz Wy clreula a lo large de la dircceidn T wara tratar
cunifeormenente cada narte de la anchura W de clemento 12,

20 'El pvanel de persiana 62 peroancce tambidén on la misma po-
‘sicién en todo momento entre log medlios calentoadores 20 y§

& zona de caleutamicuto 405 en cawbio, una cortina opacaf
del tipo de corredera (en lugar de la cortina Ge tivo vb—g
fneciano 62) tendria que deslizarse entrc csta posicidn oné

25 éfrcnte de los medios canlentadores 28 para bloguear la traﬁg

‘nizidn infrarroja y una vosicidn de transmisidn infrarrojé

2 un costado de log medlos calentadorcs 20, Ietn cortina - |

H

+del tipo de correderas tendria las desventajas de sobre-ex

i
i

.poner algunas partes del elemento 12 ¥y subeczponer otrag -

30 ‘partes o la radlacidn infrorroja durante ol recorrido en-

6.4.70 = 4T - 378478
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- lre estas posiciones, lentitud en la respucsta cn el reco

- rrido entre las posiciones.

En tercer lugar, el panel de persiana 62 perpi-:

; te una rgpida interrupeidn del calor infrarvojo a la Zona

de calentamiento 40, unz rapida puesta en Ffuncionamiento

I
. de calor, ¥ una variacidn precisa y de escelononicnto in-.
. finito de ecste calor por ajuste répido y ficil de las mag
: nitudes de las zonas de transmisidn infrzivoja 69 uwor un
, novimicubo de cortinas tTipo venceiana de lasg tablillas de
: persiana 65.

En cuarto lugar, el panel de persiana 62 impide’
é un ¢fecto adverso sobre los medios calentadores excitados:
- a llama 28 por la corriente de gas cirvculante 42.

Los medios de blindaje 62 orientan las nartes dé
la corvriente de gas 42 en cercania a y sobre 1z smperficié
exferior F1 del elemento 12 y alejondoles de los medios cg
. lentadores 28 de modo de no enffiar 0o tener un cfecto per;

i judicial sobre los medios calenbadores 28. Tos medios de

: !
: blindaje 62 comprenden une pluralidad de tablillss 65 de

i persiana del tipo de cortina vencciana ubicados en uns z0 .
5 :

i na aue ge extiende en forma generalmente paralela a la z0)

: na de calentamiento 40, estando cada teblills de nergia-

%

; na 65 inclinada hacia la zons de calentamiento 40 e¢n lag -~

dircccidn de movimiento de la corriente de gas 42 nava &

L=

rigir las partes de la corrviente de gas hacia la zonma de

!
calentamiento 40, alejsndolos de los médios colentadores %
28. La inclinecidn de la teblilla 65 impide que sartes Ge%
la corriente de gas 42 salten 2 través de las zonas ﬁraqgi

i

nisoras infrorrojos 69 del nanel de newsiana 62 conbtro log

mcdlos calontndores 20. EL uso del nanel de wersianc G2 -

w. 378478
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“un ofceto convenicnte sobya la gensiacion r tronsmisidn -

nerpnite el empleo de uns corriente de zas de ung v01001da§
i

extrenadancnte elevada 42 sin perturbor 1o llawa sobre -

loo nedios calentadores 28. Se han usado exitosamente ve-

1

locldzdes tan elevades como 1800 m por minwbo en el pico .
de descarga de gas 50, Se evidenciara cue cs conveniente

-

enplear una velocidad de corriente de gas prdeticamcnte ~f

" nis elevada va que asesura un adecuado enfrismiento de las
Ctablillas de versiana 65 cuanio estdn cerradas ¥ loo nme-

diocs de colentaniento 28 trabajan a plena produceidn de -

infrorrojo, un adecuado enfrianiento del olemento 12 para

imvedir deteriow térmico del mismo ¥ pars manbtener cual-

-

guier temperaturs descada del mismo, ¥ una evaporzeidn -

n 2

eficiente y rapidn de la humedad del micmo oliminado cunl

"

culcr ezpa de vajor ovanorado del clencnto 12 de nonera ge
s

’ N 2 .0
provesr un rapido secado ¥y promover uns eficiente transmi !

0

sidn de los rayos infraivojos Gssde log modios do calenta .

nicube 20 al elemento 12 en la zona de calenbaniento 40 por

fJ\
\.J
N
)
QJ

una ¢liminzeidn rd r eficiente de la cona de vapor que

de obtro nodo impediria Lo tronsmisidn infroriodn. Bote va.
nox linuido cvaporado ¥y el calor eliminzdo ze denominan -

J

aguil como »roductoz de ealeor o

encr.dos nor infrirrojo eLii
En guinto lug 2, ¢l nanel Ce¢ sorgiana 62 ticne

aroln. Tal como e ho ncuelonals mos arwiba, los co-|

adores infrarrojo preforenteonente ticne frente o ou -

slaca queleva la llomo o a2 la malla, una vantalla re=rg

:
-

Giante mars inerementar la eficacia del quepador 7 nara -

: e = . s . P - o
fcolaborsy en rroveer unn Glotribueidn uniforue de lo cnor
cofo vadiante infrarroja Frente gl? micuo. Como osto nonta

- 49 - ‘378478
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1lo reflejo el calor sobre la ﬁlace 0 molla que lleva ﬁaf
mslla, la placa o malla aumenta su fenperatura, ¥ on Vigé
ta del heeho que la radiascidn infrarroja ez unn fuueidn
de la temnpervatura de la fuente cmisora, se obtlene mejor
vodioeidn infrarroje. doul la grida del metsl reflejante !
formado por ftablilles parclelas 65 del panel de perzia s
62 en frente del calentador infrarrojo 32 actla como unif
pantalle re-radiante similar enfrente de la malla pors — .
monbener su temperatura radiante y proveer uns radiceidn |
infrorroja mis conveniente. Log gngulog miltivles sobre
cads tablilla 65, producidos por log tres intcrruptores
de twrabnio en frio 653, promucven cate facultod de 1cflgf
jar o saltar a trevée de la radiacidn infrarvroja. Tambidn
debe notarse que cualouier radiacidn que ha saltzdo a trg
vés se csparcirs en gencral uniformemente a bravis de 1af;
dimensidn de snchura W del elemenio 12 y sersd difundida
g lo largo de la dimensidn de longitud I para trator unlg
formemente al elemento 12 cuando se nueve en la dir ecc:oﬁ
©, dado gue el eje de oscilacidn de cadz fablilla 65 y 1@
orientacidn de cada interrupitor de trabajo en fric 65¢ - ;
es en general paralelo a la dimensidn de anchure W. Tam~— i
bidn lags seis suvcrficies angulares sobre las partes de ;
placa 65b formados por los Irus interruptores de trabajo !
en frio, a horcajadas sobre cualquier gona Ge tfsngnlgloﬁ
infrarroje 69, tienen por consecuencia que los rayos 1n—g
frarrojos que pasan a través de los mismos son difundidos%
v veflejados sobre una zona que.-se cxtlende por algin lax
go cn lz dimension I sobre ¢l elemento 12 para rcducir a ;

un ninimo loz M"punbos calientes"™ sobre el elemento 12,

En sexto lugar, el panel de persiana 62 puede

378418

H
i
{
H
H
H

- 50 =




Ul

10

20

25

30

6.4.70

ger movido a la vosicidn plenamente cerrada micntras los

nedieos calentzadores 28 prosiguen en proveer una plena nro

- duceidn infrarvoja sin deteriorar ¢l elemento de tela 12,

"va sea gue estuviera cestacionario o aun circulase cn la =

direceitn T, ya que la corriente de gas 42 gue se mucve a;

véz de ls suncrficie del clamento 12 y de las 4b1illas

~de persiana 65, elinmima de los misumos los productos de ea

“ lor generados por infrariojo pors impediy un quemade Ge la

nerglana ¥ Geterioro 2l slomento 12.
En séptimo lugar hay una ventaja en la woglbili -

=G Ge cerror las zonas Ge transmicidn 69 en el panel de

jod]

"wnevsiana 62 sin interrumpir los medios caleubtadores 26, yé

me la mayorda de las interrupciones en el recorrido del

Ll

¥

cclemcnto 12 en la direceldn T son de cortae duracidn v el

S zomas de transmisidn infrorroja 69 se abren nuevanente 1

calor infrarrojo estd inmediatamente dicponible cuando las

i

vg vroveer un immsdiato calenbtamiento del clenento de fteo-:

B

12 12 y un tratamiento uniforme.

i

El elemento. 12 puede hacer dos mases o un solo !

-

nege o recorrido a travéz de la torre de ceeado 14. Ias £i

cguras 1y 3 de los dibujos musctran en lincas continuas -

‘1o pomieidn de dos nasco con dos pases o recoryidos 12a ¥

i
H

i

'
i

' lu posieldn de un solo page con 20lo un pase o recorrido :

lde punto y guidn (& la derecha en la figura 1 ¥y o lo i |

jquierda en la figura 3) zobre los rodillos de mando 23, -

Pdn v fdellmente de la wnosicidn de do

2b sobre log rodillos de mando 23, 24 y 23a ¥ nucotran ol

i

: . . P !
i 12b parcialmente en lineas continuas y parcialmente lingad

i
H

4 ¥ 24a.

La torre de zecilo 14 nucde zor convertida r“ﬁl

-

!
Lo i s S

0
ol
£
{Q
(o]
A
(6]
=
I_J

N
~
oo
wl
w
o 3

- 51 =




10

20

25

30

644470

"1, 2, 4 ¥ 7 o la posicion de un pasc cn las

fodos los aparatos 16 en la hilera B2 en la

denr mor movidos desde la posicidn indicada con'. lincas -

ccontinuas on las figaras 1 ¥y 3 a la posicidn indicada con’

-

"linezs de puntos y guioncs en la figura 3 pare tvator el

elemento 12 en la posicion de un solo pase sobre los rodi-

i1los de mando 23, 24 v 24g eu la figura 1 medionte: (1) -

rrags 1y 2 (2). climinando dos de las seccioncs de

“yriente de gos 46 en czda aparato 16 en la hilcra B
b L)

soltando y quitando todas-las unidades de tucreca ¥ perno

16¢ v 164 en log aparatos 16 en la hilera B2 en lag figue5

rechog 136 on la figara 3 del conducto de entrada

o

fplazéndolos con dos socciones de conducto ansmlares 138,

conductos
de la cg

y rcen

. tal como se mucstra en lincas de punto y guidn; (3) elimi

nando cuatro placas reflectoras T4 y lo pared central 763 -

: (4) moviendo los sub-basgtidores 16a y 16b en todos log apg

‘rotos 16 en Banco B2 de su posicidn indicada con linces con

' tinuas a le posicidn indicada con linea de punbto y guidn

o

‘hocia lo carwers 122 del clemento para desplamar fodos lom

-paneles calentadores 31, picos de descarga de gus 50, abel

Cturss de escave de gas 56, y paneles de persiana 62 en bag

§
]

1co B2 a su nogicidn indicada en linea de punios y sulones

cen la figura 3; (5) agresando dos placas reflectorcs modi .

D
H
3
H
H
!
]
'
1
H
i

{

i
i

» ficadas a horcadas sobre los extremos del elcmento 12, eg .

i fando cads placa ascgurada en extremos opucstos o un miem

bro de bage 64 sobre eoda panel de persians 62; y (6) in=

s »

o

igerdendo lag unidades de tuerca ¥ perna 16c y 164 en cads

tanarato 16 en la hilera B2 en la figuva 2 a trovés de agn .

jeros ubicados apropladamente en los sub-basiidorss 16a ¥

16b, y apretandc lucgo cotes unidades de nerno ¥ bucrea -

37847°
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: nora asegurar log sub-bastidores 162 7 16b en la mozicidnl

1
!
indicada con linea de ~unto ¥y suidn en la figura 3 para —f

¢

wroveer la posicidn de un solo paso.

Por consiguicnte, los medios calentadores 28 e

" Ja hilera B2, o em ¢l recorrido o pase descendente 12b ael

clemento 12 sobre los wrodillos 24 y 23a cstan oonuu"u1u0ﬁ

Cmars moversce entre las wosiciones de dog mases que entd -~

- ) ) re a - KR L
D indiecads con linca continna y de un rage indieads econ i~

=3

nca de nunbto ¥ guidn en la figurea 3 haciz ¢l recorrido o
nage 12a del elemento sobre log rodillos 23 y 24, de wmodo:

sue toGos log mediog calentadores 28 cen las hilewas B1 vy

© B2 ghorz calientan simultdneamcnte las caras opucssta ) G2

neralmente naralelas, M1 vy P2 del elemento 12 on ¢l roco—
»rido 122, dade cue la mfauing 10 estd ahora ajustada de

noce gue ¢l elemento 12 no se mueva entre low wmedlos calen
tadores en su nase deccendente anberior 12b gobre log 10~

Cillos 24 y 232, sino pasa cunora sobre log rodillos 24 ¥

240, Loz medioz degnlasadores de gasg, ineluyendo los pi-

cos 50 y aberturas 56 en la hilera B2, estdn tawbidn cong:

~truldos paro moverse con sus medios calentodores asocciados

Iireia 1o hilera B1 entre esta pocicicn calentadora de dos’

" nases ¥ la posicidn calentadora de un pasc.

Cada una de cutas vosiciones, la de un vase ¥ la

. Ge dog pases, tiene clertas ventajas cue se mencicman en

- r
+ log giguientes »arrafos.

Lo nosicidn de dos pases gue ce muesira en lineas
continuzs en 1o Ffigura 1 tiene las ventajas de: (1) dratar

¢l elemento 12 con wna altura minims de la torre de seca-—.

S do 14, Ce nofo de reducir a m nininc la inversidn de ca-

cpital; (2) proveer el elemonto 12 con por 1o menog un Se—

e 378478
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cado parcial en el pase ascendente 12a sobre los rodillo@
de pmando 23 y 24, y un tratomiento de calor adicionnl du-
. rente su pase descendente 12b sobre los rodillozs de mando!
24 y 23a3 (3) nrovecr dos veces lo canbided de apoyatos -

e, —

5 de geecndo 16 on una torre de seeado de aituro dada v
- pornitir un ajuste nds fino del diferencial térmico cntre’
los aparzbos 16 para proveer un mejor tratumicnto del elg;
mento *12; y (4) proveer una corriente de gas de contraco-,
rriente 42 en el recorrido descendente 12b (lag corrien-— :
10 ? tes Ge gas 42 van haclia arriba mientras el elemento 12 -
' va hocis abajo ¢n direccidn T) parz proveer un seccolc mag
- rdpido y completo del clemento 12 en el rocorrido 12b.
Ia posicidn de un pase itiene numcrossos ventajas
; cuando los medios czlentadores 28 y las -corrienbes Ge gas:
15 i 42 se oponen cara a cara cn lsdos opucstos del clemcuto 12
g en cada ailera T. Por cjemplo, si se usa s6lo una coryiqg‘
é te de cos 42 y dsta sdlo incide sobre uvn lado del elcmcnté
12, ¢l elemento 12 pudiera ser desviado lateroluente v sgi
Soudido Iatoralmente por esto corriente de gas 42 pars po=

20 i ner una hensidn inneceseria sobre el elemento de tela 12, -

para Glstorsionar la forme del conducto de sas T8, vara —é
mover el elemewnto 12 alejdndolo de los medios oalentadoreé
i 28, y/o para proveer otras desventsjas. Bsto no es el oasé
cuando dos sparatos 16 sc emplean cara a cara en la posicién

25

de un pase. Enlonces, el eclemento de tela 12 se maubicnc

subgtanclalmente tenso y plano contra el desviamiento ¥ -

v

el sacudimiento lateral por las corrientes de gas, dado —°
gue cste desviamiento y sacudinicnto se reducen a un nini
' o por bener los medios de Gescargn de gas on cada apayu—g
30 to 16, incluyendo lag dos corricntes de gas 42, a Loroadng

378478
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Csindtricamente sobre el elemento 12, ¥ al estar los

ciente tensidn sobre ol cleusnto 12 entre loo vredillog 23

1los 23 y 24 apropisdasmente inpulsados oars cjercer

¥
Jangst o ot S . P ‘ [ <
Hay oteste vewtajas en que loz dos anaratos 10 se

4 cofa ilera, toel como la hilers T3

T

el vyl Ay e
guirenven snivre si

<

)

Bntonces estous dos anaratcos calentacdores 16 cetin montados

con sus zonas de calentamionto 40 teniondo encerrsdas en

54 las caras opueshas generalmente coincidentes T y I'2 -
“del elemento 12, de modo gue ¢ada uno seca unn de las oo~

“ras raralelas ovuestas gencralmente coincidentes del ele—:

« ¢ .

mento 12, Betz disposicidn estructural colaboracion tie
¥ <

.ne un calor mayor de calentamiento o zecado, caliecnta o -

secz ginmultdneamente ambzs curas del elemento de tela 12, |

-

i

' . f son .
“ecalienta o seca mds rapidemente el elemento de tela 12, vy

no regulzre un reflector, tal como la zared central 76 en:

s figuras 1, 2 y 7, detris del elemenbo 12, como Ffuese

necesario si s6lo un aparato de secado en upa nposicidn de
un nase o en una powicidn de dos npaces me use. Un roflec— -

“for de cgte tino nodrd tener una vida Wil corts oi llesn

o Gesluecirse o 2 tVender g fundivse bejo ¢l 21tc cilox de
Y . 7 . s
radiacion infraryoja.

Ambag poziclones de un so0lo nase ¥ de dos nases !

1
-

~ticenen clertas ventaj.o. Ocho aparatos 16 on ¢l banco BY
cen la figara 1 en hileras T1-T8 dispucstos on serie a lo

lorgo de lo direceidn T del wecorrido del elemento 12 tig

o
Jnen ciortne ventajas. Cado uno de egtos anaratos 16 ticne
gu vrovio nico de desecavga Ge gos 50 ¥ aberituraz de sscam
iye de zas 56 nara proccsar de modo gencraloente uniforne

| 57847@
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: la anchurs ¥ del elemento 12 en lag zonas de calentaaien—?

: :
Doa

3 : to 40 dispucstas en serie, cuando el elemenbo 12 se mucve:
- on forma ascendente en la figura 1 mfs alld de log anaiztos

16 dispucstos en ocho series en ¢l banco B1. Cads uno &e

5 cutosc ocho aparatos de secado tiene su propia corricute -~
de gas do recorrido vertical 42 formado con airc frio, se

co, relativomente fresco cn condiclones ambientcs, suocio’
:nados dezde afuera de la torre de secado 14 pura =u pico
‘ de doscarga 50 extrayendose el aire (con una tompereturs
10 substancialmente elevada) saturado con moléenla de osua, -
0 »or lo menos fuertemente cargado con la misma, a travis
“de un ventilador extractor 60 nor el conducto de walida -
156 en lo parte superior de la borre de secado 14, de modo
. de no inﬁerferirroon la corriente de airec Tresco y seco a
15 éla torre 14 por los picos de descarga 50. Disponer de oché

; corrientes separadas de

{15}

a
as 42 es una ventaje substoncial
“con respecto a disponer de une sols corriente (e gas 42 -
saue pasa des@e la parte inferior hasta la supcrior de 1
torre 14. Bsta vnica corriente de gas (despuds de hobens

20 .desplazado a trovés d

(o]

mgs de un tercio de la altura) es~ -

cbaris demasiado fuertemente cargada con moléculas de agua

H

‘para poder proveer una accidn cficaz de rozemiento para lg

geliminaoién del agua evaporada, estaris demasiado oalienté
épara PLOVEECr un ooniroi eficaz de la tempercitura medianteé
H

25 ;el elemcnbo que =e enfria 12, egtarias demasiado councentry -
%do col moléculas de agua de manera que impnediris una.t?ané
‘misidn eficaz de infrarrojos desde los calenmtadores hacia :

gol elemento 12, perderia su velocidad ascendente de 1odo
ique ya no desprenderis por rozamicnto las moldeulas de agua,
30 ini eliminarfe el calor de conveceidn, no se la podria mon-,

- 378478
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“tener confinada a la suncrficie 1 o F2 del elcmonto de te
t 1z 12 debido a gue verderin su veloeidad ascendente, 7 no:
zoria capaz de auedar confinada a una covriente comnacta

pucsto que se esparciria lateralmente de mancra de re snltar

51

tobrnlmente indtili Lo ventaja de dividir wa sola carriegé
te Ge zas en ocho covriontes senaradas (e gag dlsvucstas V
cen seyie 42 se hace mds evidente cuando se ohoerva aue el
Cdesplazaniento vertical libre de cadn corricnte de gas 42;

~cn cada hilera de la figura 1 puede tencr aproximadamente‘

1C 2y44 m verticalmente en la instalacidn tivica wientras que

oy

unz gola corriente tendria que recorrer anroximadamente ~§

30,5 n de la alturs vertical de la torre de secz2de 14. Ade

nas, mediznte ol uso e loz Gieciseis anaratos s cadores

A

csenarzdos 16 en la torre de seeado 14, dicpucstw en nar

ES

P

15 -horizontaluente onuestos y en ccho pares cisvucstos en

0
1153

rig, ¢s posible controlar por separadc la accidn de cule

1=

1. . ) . . ~ . . - - . B
camilonto por infrurrojoz vy la civeulacidn de¢ la corvicente!
de zme 42 en cada anarato componsnte 16 de manera de adap

oy los condiciones euwistentos y descadns de bewpcratura

o
N
s

20 v oelininacidn de humedad del elemonto 12 a ido cue ¢

Jrnooregivicente calentado ¢ gecado nicntras oo nueve verdi

—

culuente o travis-de Lz torre 14. Ezto no gewdn —osible oi
se usars wa gola corwisnte de szes nara la alture totll de

In torre 14, Ademés, se ha comnrobzdo que durantc ¢l fune-
b 4

25 cicuasmisnto de la torre 14 e puede conbtrolar 1 tou,cyo-
turs Gl elomento 12 7 lo dansoratura ¢el alve descargado -

an la ourbe superlor de cada hilera T1-20 de moner. que -
sen gnroiinsdanente la adona a wooar de e ol clomento -

12 ze nueve hoola seride cn o forre 14y sc vuslve Srore

378478
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Se puede incorporar la presente invencidn a obr
formas especificas sin apartarse por'ello del principi
ni de las caracteristicas esenciales de la misma. Por
consiguiente, a las presentes formas de realizacidn
se las debe considerar, en todo sentido, como ilustbrad
tivas y no limitativas, estando indicado el alcance dd
la presente invencidn por las reivindicaciones que se
acompafia mis bien que por la precedente descripcién,
¥y en consecuencia se debe considerar abarcados aqui
todos los cambios que quedan comprendidos dentro del
significado y alcance de equivalencia de las reivindi-
caclones.

La presente solicitud, que corresponde a la pre
sentada en Estados Unidos de Américé, el 2 de Mayo de
1.969, baﬁo el N2 821.413, se acoge a los beneficios

del Articulo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad

REIVINDICACTIONES

Lios puntos de invencian,propia ¥y nueva, gque se
presentan para que sean objeto de esta solicitud de
Patente de Invencidén en Espéﬁa, por VEINTE afios, son
los siguientes:

1.~ Un aparato para calentar fibras en hilo o

tela en un elemento delongitud continua, que comprende:

(@)>una pluralidad de calentadores de gas dispuesbtos

-9/8478
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uno junto a otro para emitir radiacibén infrarroja;

(b) medios para mover un elemento de hilo o fibra con
tinuo en relacibén de intercambio de calor hasta reba-
sar sucesivamente los calentadores; (c) una pantalla

separada dispuesta en relacidn de apanballamiento

)

del calor entre cada calentador y el elemento durante
el funcionamiento normal de los calentadores para ca-
lentar el elemento, teniendo cada pantalla al menos
una abertura a bravés de la cual pasa radiacidn infrg-
10 rroja para hacer contacto con el elemento; y (d) me-
dios para ajustar el tamafio de la abertura de cada
pantalla a fin de regular la radiacidn infrarroja que
pasa por la abertura.

2.~ Un aparato segin la reivindicacidn 1,
15 en el que cada pantalla incluye: (e) una persiana con

mwa abertura; y (f£) una pluralidad de tablillas mon-

tadas en la abertura para girar alrededor de ejes
paralelos,

3.- Un aparato segin la reivindicacitén 2,
20 en el que los medios de ajuste de la aberbura incluydn
medios para hacer girar al unisono las tablillas de
cada persianara fin de situar las tablillas en posi-
cibén arqueada alrededor de su eje de rotacidn.

4,- Un aparato segln la reivindicacidn 3,
en el que las tablillas de cada persiana pueden mo-
verse desde una posicidén totalmente abierta, en la qie
las tablillas estén en planos paralelos normales al
plano de la persiana, hasta una posicidén cerrada, en
la que las tablillas estén en relacién de apoyo a to+

pe, generalmente alineadas y paralelas al plano de 1lg

o . 378478
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persiana.
2.= Un aparato segin las reivindicaciones 1L

6 4, que incluye medios para mover cada calentador a

‘ciada més préxima y en una direccidn que se aleja de
la persiana cuando el elemento interrumpe su movimien-
Go.

6.~ Un aparato segln la reivindicacidn &,
que incluye medios para hacer girar las tablillas de
cada persiana hasta al menos una posicidn parcialmente
cetrada cuando el elemento interrumpe su movimiento.

7.~ Un aparato segln la reivindicacién 6,
que incluye medios para mover un calenbador en una di-
reccidn de alojamiento de una persiana asociada cuando
las Yablillas de la persiana estdn al menos parcialmen
te cerradas.

| 8.~ Un aparato segin las reivindicaciones -1

6 6, gque incluye medios para cortar el gas a un calen-
tador cuando las tablillas de una persiana asociada
estdn al menos parcialmente cerradas.

9.~ Un aparato segﬁn las reivindicaciones 1
6 4, que incluye medios para descargar gas a presidn

en el espacio comprendido entre el elemento ¥ cada per

slana,

10.~ Un aparato segin la reivindicacién 9, en
el que el gas se descargé en'-dicho espacio en relacidn
paralela de conbacto con el elemento.

1l.- Un aparato segin la reivindicacién 10,
que incluye medios para evacuar al menos parte del gasg

después de que éste extrae parte de los productos tér-

lo largo de un eje normal al plano de la tablilla asos

«. 378478
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micos generados por la radiacidn infrarroja procedente
de un calentador.

12.~ Un aparato segin la reivindicacidn 1
que incluye uha descarga de gas y un escape de gas -
dispuestos entre calentadores adyacentes.

13.~- Un aparato segin la reivindicacidén 12,
que incluye medios para descargar una corriente de gas
a presidn desde una descarga de gas, mds alld de un
calentador adyacente, en un escape de gas. |

14.- Un aparato segin la reivindicacidn
13, que incluye medios para montar las descargas de
gas y los escapes de gas en relacidén menos espaciada
con el elemento que las persianas de Gtal menera que
las corrientes de gas sean descargadas en los espacios
comprendidos entre las persianas y el elemento.

» 15.~ Un aparato para calentar fibras en

hilo o tela en un elemento de longitud continua.

Tal y como se ha descrito en la Memoria

que antecede, representado en los dibujos que se acom-

pafitan y con los fines que se han especificado.
Esta Memoria consta de sesenta y una hojas

escritas a maquina por una sgola cara.

=1 AGO, 1972

ladrid,

- 61 -
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