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La p re se n te  in v en c ió n  se re la c io n a  con ca len tad o  

r e a ,  incluyendo oeo ad o rcs , y más p a r tic u la rm e n te  con ca­

le n ta d o re s  p a ra  f i b r a s  (ya sea  que se  en cu en tren  en forma 

de h i l o ,  cordón, t e l a  e t c ) ,  esp ec ia lm en te  f ib r a s  d e s t in a ­

das a l  uso en l a  p roducción  de c u b ie r ta s ,  c o rre a s  y o tro s  

p roductos de goma; y con la  máquina p a ra  im pregnar e s ta s

: f ib r a s  por inm ersión  en un adhesivo l íq u id o  f i b r a  o goma, 

y subsig u ien tem en te  s e c a r la s .

La in d u s t r ia  de lo s  p ro d u c to s  de goma u t i l i z a  -

; d iv e rs a s  f ib r a s  p a ra  re fu e rz o , incluyendo rayón , nylon , -■

i p o l ió s to r ,  f ib r a s  de v id r io ,  e tc ,  y puede u t i l i z a r  a c tu a l .

! mente o en e l  fu tu ro  o t r a s  f ib r a s  n a tu ra le s  y a r t i f i c i a -  >
i ;
! l e s .  A menos que se in d iq u e  lo  c o n tr a r io ,  b a jo  e l  té rm in o -; >
\ " f ib r a s "  debe en ten d e rse  aq u í su sen tid o  genérico  de mane
i
i r a  de in c lu i r  to d as  e s ta s  f i b r a s .  E s ta  máquina es a p ta  pai 

j r a  t r a t a r  por inm ersión  y secado c u a lq u ie r  elem ento de 

: lo n g itu d  co n tin u a , t a l  como t e l a  t e j i d a  p roducida  por cor i
i i
¡ dones formados con f i b r a s ,  un h ilo , c o n s t i tu id o  por f ib r a s :

| a n te s  de r e to r c e r lo  en forma de cordón y t e j e r l o  en forma!
! ,  *
i de t e l a ,  e t c .  La inm ersión  d e l h i l o  se l l e v a  por lo  g e n e ra l

! a cabo cuando se desea  l a  a p lic a c ió n  d e l adhesivo  sobre
i :
\ l a  s u p e r f ic ie  com pleta de la  f i b r a ,  por ejem plo en e l  ca-j

| so de f ib r a s  de v id r io ;  en cambio, o t r a s  f ib r a s  pueden su!
j i

j m erg irse  b a jo  l a  forma de t e l a .  En con secu en c ia , a  menos j 

que se  in d iq u e  lo  c o n tr a r io ,  b a jo  l a s  ex p resio n es  "elecienj 

to  de f i b r a  de lo n g itu d  co n tin u a " , "elem ento de lo n g itu d  | 

c o n tin u a " , "elem ento de f ib ra s " ,,o  "elem ento" debo e n te n -  I 

d e rse  aq u í como in c lu id o  c u a lq u ie r  h i l o ,  cordón o t e l a  de i 

lo n g itu d  co n tin u a , pu esto  que cada uno e s tá  compuesto porj 

f i b r a s .  Bajo e l  term ino " t e l a " ,  a  menos que s e  ind ique  lo ;
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l a  denominada " t e l a  de cordones" que se emplea p a ra  cu b ie r  

ta s  y qlle t ie n e  un t e j id o  b a s ta n te  a b ie r to  y  f lo jo  en que 

lo s  cordones forman l a  urdim bre y una c a n tid a d  r e l a t i v a ­

mente pequeña de h i lo s  de tram a conectan  lo s  cordones so -: 

lam ente pa ra  f a c i l i t a r  su  m anipu lación .
|

Se sabe que a n te s  de que se pueda in c o rp o ra r  - i  

c u a lq u ie r  elem ento de e s ta  c la s e ,  c o n s t i tu id o  por m a te r ia l  

t e x t i l ,  a lo s  a r t íc u lo s  de goma, espec ia lm en te  lo s  que se 

verán  som etidos a cond ic iones sev e ras  de f le x ió n  o dobla­

do, es n ecesa rio  p re p a ra r  sus f ib r a s  m ediante re c u b r im ie n :

' to  o im pregnación con un adhesivo  que lo s  u n if ic a  d eb id a- :
i
. mente ta n to  con l a  goma como con la s  f i b r a s .  Se d is p e r s a , ! 

i d isu e lv e  o suspende e s to s  adhesivos en un v eh ícu lo  l í q u i -  

i do, en g e n e ra l agua, en e l c u a l se  sumerge e l  elem ento y ; 

subsig u ien tem en te  se  l e  sec a .

E stos elem entos han sido  secados soplando a i r e  

: c a l i e n te  a tra v é s  de un horno de secado en una tem peratu— • 

; r a  re la tiv a m e n te  b a ja .  Debido a l a  b a ja  tem p era tu ra  de se 

: cado y l a  c o n s ig u ien te  b a ja  ve lo c id ad  de o p e rac ió n , han -  >

: sido  n e ce sa rio s  hornos de secado de g ran  capacidad  de ma- i 

: ñera  de r e q u e r ir  c o n s id e ra b le s  in v e rs io n e s  de c a p i t a l  y -  ;
i i
i grandes a re a s  de f á b r ic a  p a ra  e l  func ionam ien to . Se ha r e  j 

; conocido que s i  se p u d ie ra  se c a r  más ráp idam ente  e s to s  e le  

¡cientos, pero a  una tem p era tu ra  c o n tro la d a  p a ra  im pedir e l  j

¡mente e l  tamaño y l a  capacidad  d e l ap a ra to  de secado . ! 

| í ,a p re se n te  in v en ció n  se re la c io n a  con una máquij
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! na o un a p a ra to  p a ra  r e c u b r i r ,  c a le n ta r  y /o  se c a r  un e le - ;

mentó de lo n g itu d  co n tin u a , y  más p a r tic u la rm e n te  con una'

: máquina p a ra  im pregnar un elem ento de e s ta  c la s e  con un ~ 

adhesivo  l íq u id o  f i b r a  o goma, en un recu b rim ien to  en l a  -  

p roducción  de c u b ie r ta s ,  c o rre a s  y o tro s  p ro d u c to s  do go­

ma; o con un a p a ra to  c a le n ta d o r  en que se c a l i e n t a  e l  e le  

; mentó y se e lim in a  de dicho elem ento y /o  medios p ro te c to -  

; r e s  de c a lo r  p a ra  e l  mismo lo s  p roductos d e l c a lo r  median:

- t e  una c o r r ie n te  de gas que s e  mueve con ra p id e z  sob re  l a :  

í s u p e r f ic ie  de dicho elem ento , en que d ichos p ro d u c to s  d e l .

; c a lo r  son m oléculas de agua evaporada p a ra  se c a r  rápidam en
i

: t e  a l  elem ento a  una tem p era tu ra  c o n tro la d a , o c o lo r cuan

do se m antiene e l  elem ento ca len tado  a  una tem p era tu ra  de

ca len tam ien to  c o n tro la d a  o p re se le c c io n a d a , u o tro s  p ro -

: ductos r e s u l ta n te s  d e l ca len tam ien to  de e s te  elem ento; o

■ con una máquina a l a  c u a l se  u t i l i z a  p a ra  exponer l a s  f i -

, b ra s  a  l a s  con d ic io n es  ap ro p iad as  de tiem po y tem p era tu ra

; j  a  una tem p era tu ra  p re se le c c io n a d a  en e l  p ro ced im ien to  -  ;

: que se  conoce en l a  té c n ic a  como fraguado p o r c a lo r ,  se^ún 
i
: se  usa p a ra  n y lo n .d e  manera de com unicarle l a  e s t r u c tu r a  i

i m o lecu lar deseada y o t r a s  c a r a c t e r í s t i c a s .  i

: En lo s  d ib u jo s , :

\ l a  f ig u r a  1 es una v i s t a  v e r t i c a l  esquem ática ,

| p a rc ia lm en te  en c o r te ,  de una máquina o a p a ra to  p a ra  oti- ;

j b r i r  un elem ento y su b sig u ien tem en te  se c a r  e l  elem ento cu ‘ 
| !
ib ie r to ;  i
t '

| l a  f ig u r a  2 es una vis;fca en c o r te  am pliada de -  =
I :
¡dos de lo s  apara to s- c a le n ta d o re s  o de secado ubicados den i 
i *“ ;• , í
t r o  de l a  maquina;

l a  f ig u r a  3 es un c o r te  de l a  máquina v i s t a  des

378478
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de la  l ín e a  3-3 en l a  f ig u r a  2; -v

La f ig u r a  4 es una v i s ta  en p e rs p e c tiv a  ele lo s  

ap a ra to s  de ca len tam ien to  y de p ro te c c ió n , mostrando e s -  : 

queciáticam ente sus mandos;

La f ig u 'fa  5 es una v i s t a  en c o r te  desde l a  l í ­

nea 5-5 de l a  f ig u r a  4;

La f ig u r a  6 es una v is ta  de l a  máquina de la  l í ; 

nea 6-6 en la  f ig u r a  2; y

La f ig u r a  7 es una v i s ta  de l a  máquina de l a  l í ­

nea 7-7 en l a  f ig u r a  2.

La f ig u ra  1 de lo s  d ib u jo s  m uestra una máquina 

10 p a ra  t r a t a r  un elem ento de f ib r a s  de lo n g itu d  con tinua  

12 a p lic á n d o le  adhesivo y secando subsigu ien tem en te  e l  -  

adhesivo en una to r r e  de ca len tam ien to  o secado 14 que t i e  

no miembros e s t r u c tu r a le s  14 a que so p o rtan  16 a p a ra to s  -  

c a le n ta d o re s  su b stan c ia lm en te  id é n tic o s  o secad o res  16.

La máquina 10 t ie n e  una p lu ra l id a d  de p o s ic io ­

nes de procesado d e l elem ento . Puede s e r  usada en una p o - : 

s i  o ion  cíe dos pasos d e l elem ento haciendo se g u ir  e l  elemen 

to  12 la s  l ín e a s  in te g ra s  como re c o rr id o s  12a y 12 b en -  

to rn o  a lo s  r o d i l lo s  23, 24 y 23a a l  r o d i l lo  de a r r o l l a ­

m iento 25; o b ien  puo d e-u sarse  en la  p o s ic ió n  do un oa30 

d e l elem ento haciendo seg u ir  e l  elem ento 12 la s  p o s ic io -  ’ 

nos combinadas de la  l ín e a  in te g ra  y de la  l ín e a  de punto ■ 

y guión como únicam ente e l re c o rr id o  12a por lo s  r o d i l lo s  ! 

23, 24 y 24a a l  r o d i l lo  de a rro lla m ie n to  25. ;
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lo n g i tu d in a l  L a  lo  la rg o  de su d ire c c ió n  

m ediante r o d i l lo s  im pu lso res 22, 23 y 24; 

de anchura Y/ tra n sv e rsa lm e n te  a  l a  misma;

de movimiento 1’ 

una dim ensión -  

y cu ras opu estas

en g e n e ra l  p a r a le la s  3?1 y B2.

Aunque p a ra  f in e s  i l u s t r a t i v o s  se  d e sc r ib e  aq u í 

e sp ec ífic am en te  e l ap a ra to  16 como ún secad o r, a medida —

! aue avance e s ta  d e sc r ip c ió n  r e s u l t a r á  fá c ilm e n te  ev id en te  

que e l  a p a ra to  16 puede s e r  am pliam ente c u a lq u ie r  t ip o  de-í
a p a ra to  c a le n ta d o r con una c o r r ie n te  de gas 42 (que se  des 

; c r ib e  on d e ta l l e  más adelan te .) a p ta  p a ra  e lim in a r d e l e le  

monto 12 c u a le sq u ie ra  p roductos d e l c a lo r  generado por i n :

: f r a r r o jo s ,  ya se a  de e s to s  p roductos d e l c a lo r ,  sean  agua 

, evaporada d u ran te  e l  secado , o b ie n  c a lo r  como e l  que se  .

I produce m ien tra s  se  c a l i e n ta  ráp idam ente  a l  elem ento 12

; h a s ta  una tem p era tu ra  p re se le c c io n a d a  y m aateniendolo  a -■

| d icha tem p e ra tu ra  -p rese leo c io n ad a  m ediante l a  a cc ió n  de - ;

: e a ir ia m ie n to  de l a  c o r r ie n te  42 que a l e j a  c u a lq u ie r  c a lo r ;  

i en exceso . Bajo l a s  ex p resio n es  "productos de c a lo r  g e n e - |

, rados por in f r a r r o jo s "  y "productos d e l c a lo r"  deben c o n - ;

. s i a e r a r s e  in c lu id o s  aq u í e l vapor y l a s  m olecucas de a g u a '

! ciUG s / evapora d e l elem ento 12, e l  c a lo r  elim inado d e l -
• i

: elem ento 12 y /o  del p a n e l 62 de l a  p e rs ia n a  en la  f ig u r a  . 

i 4, v o lá t i l e s  evaporados, y o tro s  p roductos quo r e s u l ta n  

í ctel c a ien tam ien to  d e l elem ento 12 m ediante c a lo r  in f r a r r o  :

I jo .
i , '
; maquina 10 de l a  f ig u r a  1 mueve en su ces ió n  -  :
i
¡ a l  elem ento de f ib r a s  12 en l a  d ire c c ió n  de ¿esp lazam ien— i 

| t o  T desde e l  r o d i l lo  de a lim e n tac ió n  21 a tra v é s  de medios
5 '
jde recu b rim ien to  18 , a  t ra v o s  de l a  t o r r e  de calen tam iento : 

o secado 14 que t i e n e  16 a p a ra to s  c a le n ta d o re s  o secadores!

-  6 - >378478
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• 15 cada tino de lo a  cu a le s  t ie n e  medios de calen tam ien to  

; in f r a r r o jo  28, sobre e l  r o d i l lo  im pulsor o medios de sopor 

to  24- con e l  elemento de f ib r a s  12 lib rem en te  soportado en 

t r e  r o d i l lo s  im pulsores 23 y .24 desde l a  p a r te  in f e r io r  o 

e n tra d a  h a c ia  l a s “zonas de ca len tam ien to  40 p ro v is ta s  por 

l a  to r r e  14, y h a s ta  un r o d i l lo  recogedor 25 o h a c ia  un -  • 

. su b s ig u ie n te  equipo de tra ta m ie n to  con c a lo r  y /u  o tro s  -  

; equipos de tra ta m ie n to .

lo s  medios de recu b rim ien to  18 in c lu y e n  un ta n ­

que 20 que co n tien e  c u a lq u ie r  adhesivo conocido f i b r a  a -  : 

goma 19 que e s tá  d is u e l to ,  d ispersado  o suspendido en un 

veh ícu lo  l íq u id o .  En g e n e ra l, un adhesivo de e s ta  c la s e  -  

se  b asa  en re s in a s  de re so rc in o l-fo rm a ld e h id o  y l á t e x  en 

un medio acuoso .

Se provee medios im pulso res apropiados p a ra  -mo 

ver re la tiv a m e n te  e l  elem ento 12 a tra v é s  de l a  máquina -  

10, que comprenden medios de recub rim ien to  18 y l a  t o r r e  - 

14. Esos medios im pulsores adoptan aq u í l a  form a de- ro d i­

l l o s  te n so re s  o so p o rtad o res  ap rop iados 22, 23 y 24, cada 

uno de lo s  cu a le s  o su to ta l id a d  son im pulsados por una -  

tra n sm is ió n  ap rop iada  im pulsada a motor o por motores in d e  

p en d ien tes  p a ra  h ace r avanzar a l  elemento 12 a tra v é s  de 

l a  máquina 10 y a p l ic a r  una te n s ió n  ap rop iada  a l  elemento 

12. Cuando e l  elem ento de t e l a  12 t ie n e  una anchura "/ apro> 

ximudamente de 1,52 m, una te n s ió n  sobre  la  misma de 907 a 

11.340 kg s e rá  l a  gama o p e ra tiv a  p a ra  d i f e r e n te s  f i b r a s ,  y  

se usa e s ta  te n s ió n  para su  tra ta m ie n to  a d ic io n a l  después 

de h ab erse  secado e l  adhesivo y para m antener te n sa  y p ía  

na a l a  t e l a  im pidiendo d e sv ia c ió n  l a t e r a l  y a le te o  por -  

la s  c o r r ie n te s  de gas 42. __ !

378478
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E l r o d i l lo  24 a c tú a  como un modio de so p o r te  -  • 

ro d an te  montado sob re  un e je  ro ta c io n a l  que se p ro longa  

: en forma p a r a le la  a  l a  dim ensión de ancho ¥  y que e s tá  - '

; ubicado en una s u p e r f ic ie  v e r t i c a l  y p la n a  (p e rp e n d ic u la r  

5 con re sp e c to  a l  d ib u jo  en l a  f ig u r a  1) que se p ro y e c ta  a

tra v é s  de l a s  pa red es  c e n tr a le s  76 y e n tre  l a s  sonas de -  

¡ c a len tam ien to  40 de dos a p a ra to s  a lin e ad o s  h o riso n ta lm e n te  

16 on c u a lq u ie r  h i lo  robada , t a l  como l a  h i l e r a  ÜJ3» de ma­

nera  que e l  elem ento 12 es o rien tad o  h a c ia  a r r ib a  en  e l  -  

10 . re c o r r id o  12a a  t r a v é s  de l a  zona de ca len tam ien to  40 de l 

a p a ra to  16 en l a  h i l e r a  13» banco B1; sobre  e l  r o d i l lo  de 

so p o rte  ro d a n te  24; y a t r a v é s  de l a  zona de ca len tam ien ­

to  40 d e l o tro  a p a ra to  16 en l a  h i l e r a  13» banco B2 como 

: un segundo p aso .1 2 b , siendo c a le n ta d a  la  s u p e r f ic ie  e x te -  

15 r i o r  E1 de l elem ento 12 en cada una de e s ta s  zonas de ca -

, le n ta m ie n to , re sp ec tiv a m en te , por lo s  medios c a le n ta d o re s  

' 28 de e s to s  a p a ra to s  16. E l r o d i l lo  24 a  h o rc a jad a s  so b re  

lo s  re c o rr id o s  v e r t i c a l e s  12a y 12b d e l elem ento 12 fu e  -  

separado por aproximadam ente e l  diám etro de e s te  r o d i l lo  

20 ' 24 m ien tra s  a t r a v ie s a  e s ta s  zonas de ca len tam ien to  40, e s /

‘ tando e s ta  zona de ca len tam ien to  40 en cada h i l e r a  a l in e a ;  

i das tra n sv e rsa lm e n te  a l a  d ire c c ió n  de re c o r r id o  d e l e le -  ; 

monto 12 en bancos opuestos B1 y B2. E l elem ento 12 es s e /

* cado su fic ie n te m e n te  por lo s  medios de ca len tam ien to  28 

25 I en e l  banco B1 a n te s  de e n t r a r  en co n tac to  con e l  r o d i l lo  ,

> 24 de manera que e l  recu b rim ien to  sob re  e l  elem ento 12 no
i
‘ s u f r i r á  daño n i s e r á  d esp ren d id o .p o r e l  r o d i l l o  24 mien- 

; t r a s  lo s  o tro s  elem entos de ca len tam ien to  28 en e l  banco .

;B2 term inan  e l  secado u o tro  tra ta m ie n to  té rm ico  deseado 

30 : d e l elem ento 12.

378478 ;
6 .4 .7 0  !' -  8 -  íi ;

I :
! ;



En l a  p r á c t ic a ,  se ha comprobado que e l aparato; 

secador 16 de l a  t o r r e  14 produce un elem ento 12 de máxi-; 

¡na c a lid a d  con un tamaño mínimo d e l equ ipo . '

La máquina 10 t ie n e  una p lu ra l id a d  de a p a ra to s  ; 

16 en l a  misma p á ía  c a le n ta r  o s e c a r  l a s  f ib r a s  d e l h i lo  i 

o t e l a  en e l  elem ento de lo n g itu d  co n tin u a  12. E s tán  d is ­

pu esto s  en ocho h i l e r a s  T1 a 18 y en dos bancos B1 y B2 — 

de modo que cada uno de lo s  16 ap a ra to s  16 pueden se r  id en  

t i f ic a d o s  en lo  que se r e f i e r e  a l  lu g a r , con re sp ec to  a h i  

l e r a  y banco, id e n tif ic á n d o s e  por ejemplo e l  ap ara to  que 

se  en cu en tra  en l a  esqu ina  iz q u ie rd a  in f e r io r  de la  f ig u ­

r a  1 como e l ap a ra to  16 en l a  h i l e r a  11, banco B1. Los -  

a p a ra to s  16 en cada banco e s tá n  d isp u es to s  en s e r ie  a lo  

la rgo  de l a  lo n g itu d  de l a  t e l a  en la s  h i l e r a s ,  m ien tras- 

que dos a p a ra to s  h o r iz o n ta le s  c u a le sq u ie ra  16 en bancos -  

opuestos B1 y B2 y on l a  misma h i l e r a  e s tá n  d isp u e s to s  a 

lad o s  opuestos del elem ento de t e l a  12 a  medida que pasa  

a tra v é s  de l a  to r r e  14. E l ap ara to  16 en cada h i l e r a  y -  

banco t ie n e  una anchura que es mayor que l a  de l elem ento 

de t e l a  12, según se  puede ver en l a s  f ig u r a s  3, 4 y 8 , -  

de modo de p ro v eer una ap ro p iad a  acc ió n  de calen tam ien to  

o secado según se  lia rá  n o ta r  en d e ta l le  más a d e la n te .

Los 16 ap a ra to s  16 para  c a le n ta r  y se c a r t e l a  

que se mueve a tra v é s  de la s  h i l e r a s  T1-T8 son e s e n c ia l— : 

mente lo s  mismos. Cada ap ara to  16 inc lu y e  medios c a le n ta -á  

dores 28, de p re fe re n c ia  d e l t ip o  em isor o rad ia d o r de in  

f r a r r o jo s ,  pa ra  seca r a l  elem ento 12. Aunque lo s  medios -  

c a le n ta d o re s  28 pueden u sar c u a lq u ie r  fu e n te  ap rop iada  de; 

in f r a r r o jo s ,  por ejem plo un elemonto c a le n ta d o r  e lé c t r i c o  

a tubo de cu arzo , e tc ,  se  p r e f ie r e  u sar aq u í un c a le n ta d o r
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: .... hi . 'i ;

, i n f r a r r o jo  32 que t i e n e  una llam a encendida por gas p a ra  •

■ gonorar r a d ia c ió n  i n f r a r r o j a ,  debido a  su  economía de ope¡‘ 

ra c ió n , ráp id o  e n fr ia m ie n to , e f ic a z  t r a n s f e r e n c ia  de c a -  ,

; lo r  y c a r a c t e r í s t i c a s  de ra d ia c ió n  d e se a b le s . Se puede 

u sa r c u a lq u ie r  c a le n ta d o r  de in f r a r r o jo ,  32, incluyendo e l 

. en que una mezcla de g a s - a i r e  se  quema sobre la  s u p c r f i -  

, c ié  e x te rn a  de l a  p la c a  7 p a ra  c a le n ta r la  h a s ta  in c an d e s -, 

i c en c ía  de manera de h ace r que. su  s u p e r f ic ie  em ita ra d ia c ió n  

* i n f r a r r o j a  que luego in c id e  so b re  e l  elem ento 12 y lo  ca -  

‘ l i e n t a .  E s te  quemador 32 t ie n e  una p a n ta l la  m e tá lic a  mon- 

; ta d a  aproximadamente a 6,35 rnm con re sp e c to  a e s ta  s u p o r f i  

i o ie  r a d ia n te ,  ex tend iéndose  p a ra le lam en te  a  l a  misma, y -  

: siendo  su b stan c ia lm en te  co ex ten s iv a  con d ich a  s u p e r f ic ie  

. de manera de s e r v i r  como p a n ta l la  r e i r r a d ia n te  p a ra  aumen 

; t a r  l a  e f ic a c ia  d e l quemador y f a c i l i t a r  l a  p ro v is ió n  de ■ 

juna  d i s t r ib u c ió n  uniform e de l a  e n e rg ía  r a d ia n te  i n f r a r r £ ;
l
i j a .  Se quema gas com bustib le  (com bustib le  f lu id o )  m ezcla- ;

: do con a i r e  de manera que l a  s u p e r f ic ie  r a d ia n te  ex te rn a  ‘

de la  p la c a  7 t ie n e  una tem p e ra tu ra  v is ib le m en te  ra d ia n te  

; de aproxim adam ente 704 a  8712c, con l a  r a d ia c ió n  i d e n t i f i  

; cada por l a  p a n ta l la  r o i r r a d ia n te .  Por e l l o ,  e l  c a le n ta -  !

; dor in f r a r r o jo  32 t ie n e  una llam a , l le v a d a  por l a  m alla  o s
t
¡p la c a  7, p a ra  g e n e ra r  l a s  p o rc io n es  de em isión  de ra d ia c ió n  

( i n f r a r r o j a  p a ra  c a le n ta r  e l  elem ento 12. Los medios de ca ;

; len tam ien to  28 in c lu y en  un panel, c a le n ta d o r  in f r a r r o jo  31

í en l a  f ig u r a  4 que t ie n e  b loques e sp a c iad o res  33 y c a le n - j? ' íi
• ta d o re s  32 ( in d ica d o s  esquem áticam ente m ediante l ín e a s  d ia  

i gonales en l a  f ig u r a  4) d isp u e s to s  en un diselío  d e l t ip o  - ;  

j ta b le ro  de a je d re z  d en tro  de su armazón 30 p a ra  p roveer -  • 

i una c a ra  r a d ia n te  p lan a  sobre  e l  p a n e l 31 p a r a le la  a  l a  -  j

I

{
»
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; s u p e r f ic ie  F1 d e l elemento 12 y f r e n te  a l a  misma.

Se puede v a r ia r  l a  in te n s id a d  y l a  d is tr ib u c ió n !  

de l a  r a d ia c ió n  deseada cambiando l a  c an tid ad  de c a le n ta ­

dores 32 y  l a  c an tid ad  de b loques e sp ac iad o res  33 d isp u es ' 

to s  d en tro  de l arriasen  30 d e l p an e l 31 y  cam biar su  d i s -  : 

t r ib u c ió n  d en tro  del armazón 30. ¡

Oada ca len tad o r 32 en e l  p an e l 31 es a lim en tad o : 

por l a  l ín e a  p r in c ip a l  de com bustib le  c.e gas 34 en c u a l-  ;

c u ie r  manera ap ro p iad a; pero  aq u í se m uestra  en la s  f ig u ­

ra s  1, 4 y 6 como a trav esan d o  lo s  c o n tro le s  ap rop iados de 

com bustib le  de gas 38, y luego en p a ra le lo  a tra v é s  de l a  

v á lv u la  de c o n tro l de com bustib le  35 y l ín e a  p r in c ip a l  áe] 

gas 37 a lo s  c a le n ta d o re s  32 o a  t r a v é s  de l a  l ín e a  p i lo ­

to  36 p a ra  un apropiado encendido de los mismos.

lo s  c o n tro le s  de com bustib le  de gas 38 se mues­

tr a n  aqu í en s e r ie  como l a  v á lv u la  p r in c ip a l  de c ie r r e  -  

3oa, e l reg u lad o r de p re s ió n  de gas 38b, e l  in d ic a d o r  de 

p re s ió n  de gas 38e_, l a  l la v e  de b a ja  p re s ió n  38d, e l a c -  

cionador de l a  v á lv u la  de h idrom otor 38<3, l a  v á lv u la  de - ; 

v e n t i la c ió n  3 8 f , l a  v á lv u la  de bloqueo o p ro te c to r  38g, y 

l a  l la v e  deáL ta p re s ió n  de gas o p ro te c to r  38b.

La v á lv u la  de c o n tro l de com bustib le 35, o medio 

. de c o n tro l  de l a  e n trad a  de com bustib le , es de un t ip o  d e '

! m ezcladora de reg u lad o r d e l punto cero que t i e n e  l a  v en ta ; 

í ja  de p e rm it ir  que l a  p re s ió n  de l a  m ezcla, que a su vez ;

, determ ina l a  can tid ad  d e l f lu jo  d e l com bustib le  y l a  te m - ; 

p e ra tu ra  de lo s  quemaderos, se v a rio  con tro lando  e l v o lu - i 

men de., f lu jo  de a i r e  a l  m ezclador. 2a e l  s is tem a  de regu : 

la c io n  s e l  punto  ce ro , e l  com bustib le  gaseoso b a jo  p re s ió n  

desde l a  l la v e  38b. se  reduce a p re s ió n  a tm o s fé r ic a  por e l

-  11 378478
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i ro tu la d o r  de punto coro 35a y luego se in tro d u c e  en l a  -  ;
i !

; g a rg a n ta  d e l v e n tu r i  35b, t a l  como se  m uestra  en d e ta l l e  |

; en l a  f ig u r a  6 y  esquem áticam ente en l a  f ig u r a  4? a t r a -

' ves de l c u a l se  fu e rz a  a i r e  por e l  so p lad o r de a i r e  de -  ;

: com bustión 35c, co n tro lán d o se  e l f lu jo  de a i r e  por l a  v a l’

vula de a i r e  m ariposa 35d, ubicada en e l  f l u j o  de l a  c o r r ie n

i t e  de a i r e  e n tre  e l  sop lador y .e l  v e n tu r i .  Por consigu ien ;

¡ t e ,  e l  gas de com bustib le  que e n tr a  a  p re s ió n  a tm o sfé rica ; 
ii
■ es a trapado  en e l  a i r e  que f lu y e  a t r a v é s  del v e n tu r i  en

! una, p ro p o rc ió n  c o m b u s tib le -a ire  p r e c is a ,  s iendo  l a  c a n t i -

■ dad d e l gas a r ra s t r a d o  depend ien te  de l a  c a n tid a d  de a i r e 5

■ que p a sa  a t r a v é s  de l v e n tu r i ,  t a l  como lo  c o n tro la  l a

i v á lv u la  de m ariposa 35d, p a ra  c o n tro la r  l a  e n tra d a  de ener 

; g ía  a lo s  quemadores o c a le n ta d o re s  32 . E l s is tem a  de re g u  

; la c ió n  d e l punto cero t ie n e  tam bién l a  v e n ta ja  de p ro v eer;

I un completo c o n tro l  d e l f lu j o  d e l com bustib le  y p roveer 

! una re s p u e s ta  in m ed ia ta , todo  b a jo  e l  c o n tro l  de l a  válvu;

I l a  de m ariposa 35d. ;

| S i se  desea puede p ro v ee rse  una mezcla de gas
5
\ más r i c a  d u ra n te  l a  p u e s ta  en m archa, proveyendo una l í -  ; 

j nea de d e r iv a c ió n  desde l a  l la v e  38h , a lre d ed o r d e l r e g u - .

■ la d o r 35a y de l v e n tu r i  35b , y d irec tam en te  a  l a  l ín e a  

! p r in c ip a l  de g a s  37 a lo s  quem adores.

\ E l com bustib le  p a ra  l a  l ín e a  p i lo to  36 es d e r iv a

; da de l a  l ín e a  p r in c ip a l  de com bustib le  34 h a c ia  abajo  de;

■ l a  c o r r ie n te  d e l in d ic a d o r  de l a  p re s ió n  de gas 38e en l a ■

= f ig u r a  6 a t r a v é s  de l a  v á lv u la .d e  so len o id e  p i lo to  36a , ,
\ l
\ e l  me so lad o r de a i r e  y gas 36b p a ra  e l quemador p i lo to  y j
* ~ *< i
| conexiones a r t ic u la d a s  36a en l a s  f ig u r a s  2 .y 6 a  lo s  p i~  > 

lo to s  encendedores de quemador. ;

-  12 -
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: ; P ara  lo s  c a le n ta d o re s  32 la  m ezcla c o m b u stib le -;

a i r e  que emerge del v e n tu r i  35b se t r a s la d a  h a c ia  a r r ib a  ' 

, en la s  f ig u r a s  4 y 6 a tra v é s  de l a  l ín e a  p r in c ip a l  de -■ 

gas 37 a  lo s  quemadores o ca le n ta d o re s  32 a  tra v é s  de la  ; 

conexión a r t ic u la d a  37a y c o le c to r  de p an e l de quemador ~; 

37b en la s  f ig u r a s  2, 4 y 6.

Se proveen to d as  la s  c a r a c te r í s t i c a s  convenció -i 

• n a le s  ap ro p iad as  de encendido y de seg u r id ad . '

Oada l ín e a  de gas 36 y 37 t ie n e  conexiones a r t i  - 

cu ladas 36a, estando  adap tada  la s  37a p a ra  p e rm itir  l a  a r  : 

t ic u la c ió n  de lo s  componentes de l a  l ín e a  a lre d e d o r de un ¡ 

e je  h o r iz o n ta l  du ran te  e l  movimiento h o r iz o n ta l  de lo s  pa 

n e le s  c a le n ta d o re s  o ra d ia n te s  31 e n tre  l a s  p o s ic io n es  de 

. l in c a s  in te g ra s  y de pun to -gu ión  en l a  f ig u r a  2, t a l  como 

se  d e sc rib e  en mayor d e ta l le  mas a d e la n te .

Cada panel c a le n ta d o r  in f r a r r o jo  31 callenta una 

zona de calen tam ien to  in f r a r r o jo  40 sobre  l a  s u p e r f ic ie  -  

ex te rn a  d e l elemento 12, por ejem plo sob re  l a  c a ra  P1 ó -  : 

F2, y l a  acc ió n  deseada en cada zona de calen tam ien to  40 

es sec a r rá p id a  y uniformemente e l  elem ento de t e l a  12 a 

una tem p era tu ra  c o n tro la d a . Se o b tien e  e s ta  acc ió n  en e l  ■ 

p re se n te  caso , evaporando rá p id a  y uniform em ente la  hume- , 

dad m ediante l a  r a d ia c ió n  in f r a r r o ja  de l p an e l 31, y r e t i  , 

rando rá p id a  y uniform em ente, m ediante t r a n s fe re n c ia  de -  

masa, la s  m oléculas de l íq u id o  evaporado y c a lo r  d e l e le ­

mento de t e l a  12 en e s ta  zona de calen tam ien to  40 mediante^ 

e l  ap ara to  16. En lo s  s ig u ie n te s  p á rra fo s  se  d e ta l l a r á  -  

más en d e ta l le  y más e sp ec íficam en te  e s te  modo de fu n c io n a­

m iento .

La ra d ia c ió n  in f r a r r o j a  de l quemador 32 es un -  !
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1 -meto ció«, E ficaz de t r a n s f e r e n c ia  de

i e n e rg ía  n e c e s a r ia  p a ra  evapo rar e l  agua, en su. forma cíe va-
i
¡p o r y es considerab lem en te  mejor que muchos o tro s  tipos de;

‘ fu e n te s  c a le n ta d o ra s  de a l t a  te m p e ra tu ra . La humedad en

l a r, f i b r a s  y recu b rim ien to  adhesivo se c a l i e n te  y evapore.

' den tro  d e l período  de tiem po n e ce sa rio  p a ra  se c a r  e l  recu  

, b rim ien to  adhesivo  sobre  l a  s u p e r f ic ie  de l a s  f ib r a s  m ien :
i
i t r a s  p e rm ite  to d a v ía  que l a  humedad se  escape de lo s  m is-;

! mos a n te s  de que se  seque l a  s u p e r f ic ie  e x te rn a  d e l a d h e - ; 

i s ivo  y /o  se  cu re  su f ic ie n te m e n te  p a ra  form ar una p e l íc u la -  

o c o s tr a  que a tra p e  a l a  humedad r e s ta n te .

Se puede u sa r  cua lq u ier- gas a p ro p ia d o , aunque se

■ usa aq u í e sp ec ífic am en te  e l  a i r e  a p e sa r de lo  cu a l se  em 

p le a  e l  térm ino g en érico  "gas" siem pre que r e s u l t e  ap ro p ia  

i do, p u esto  que es p o s ib le  e l  uso de c u a lq u ie r  gas a p ro p ia ; 

i do. Medios ¿esp ía za d o re s  de gas mueven la  c o r r ie n te  de 

; gas 4-2 con re sp ec to  a  y e n tre  l a  s u p e r f ic ie  e x te r io r  I?1 -  

j d e l elem ento 12 y t a b l i l l a s - d e  p e rs ia n a  65 o medios p ro teo

: to ro s  62 a t r a v é s  de l a  zona de ca len tam ien to  4-0 en la s  -

20 . f ig u r a s  2 y 4-s (1) d u ran te  e l  calen tam ien to  i n f r a r r o jo  de.

i l a  s u p e r f ic ie  3?1 p a ra  e lim in a r p ro d u c to s  de c a lo r  g e n e ra - ,
[
i dos por in f r a r r o jo  de l a  s u p e r f ic ie  3?1, y (2) en todo m o-;

" mentó, ( ta n to  cuando l a s  t a b l i l l a s  de l a  p e rs ia n a  65 e s -  .
I
¡ t a n  a b ie r ta s  como cuando e s tá n  c e rra d a s )  p a ra  e lim in a r 

25 ¡p ro d u c to s  de c a lo r  generados por in f r a r r o jo  en l a s  t a b l i -  ¡

: l i a s  de p e rs ia n a  65. La c o r r ie n te  de gas 42 es une. p a r te  : 

i conven ien te  de e s t a  e s t r u c tu r a  p a ra  e lim in a r  lo s  p ro au c- ¡ 

to s  de c a lo r  y pa ra  im pedir e l  quemado o e l  d e te r io r a  por 

c a lo r  d e l elem ento 12 o de l a s  t a b l i l l a s  de la  p e rs ia n a  -  

65, aunque l a  c o r r ie n te  42 puede se r  o m itid a  y no es noce'.

_u_ 37847a i
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oaria . p¿ra  cond ic iones de in te n s id a d  de c a lo r  red u c id o , -5 

proveyendo la s  t a b l i l l a s  de l a  p e rs ia n a  65 una p ro te c c ió n ;4
e fe c t iv a  de l elem ento 12 y una p ro te c c ió n  adecuada c o n t r a : 

e l  daño. E sto s  p roductos d e l c a lo r a s í  e lim inados pueden ' 

'a d o p ta r  l a  forma de : (1) c a lo r  elim inado de l a  s u p e r f ic ie  

: E1 para c o n tro la r  l a  tem p era tu ra  de d icha  s u p e r f ic ie  E1 

; m ediante una a cc ió n  de e n fria m ie n to , y /o  (2) m oléculas do i 

l íq u id o , po r ejem plo m oléculas de agua, evaporadas por lo s  

in f r a r r o jo s  y e lim inadas por l a  c o r r ie n te  de gas 42 median 

t e  t r a n s fe re n c ia  de masa a l  ro s a r  la  s u p e r f ic ie  E1 con l a '  

c o r r ie n te  42 de manera de s e c a r  ráp idam ente  a l  elem ento -  ■:

; 12 a una tem p era tu ra  c o n tro la d a . l a  c o r r ie n te  42 es un r ío  

de gas ráp idam ente c i r c u la n te  que sop la  sob re  l a  s u p e r f i ­

c ie  E1 a l  s e r  c a len tad a  o secada por lo s  in f r a r r o jo s  y que 

se d e sp laza  a lo  la rg o  y sobre la s  t a b l i l l a s  de p e rs ia n a  

65. Estando e l elem ento de t e l a  12 satu rado  con su b s ta n c ia s  

quím icas a base de agua 13, r e s u l ta  a ltam en te  deseab le  un 

régimen ráp ido  de secado d e l elem ento 12 p a ra  e lim in a r e l  ; 

agua. E l secado ráp id o  da por re s u lta d o  un tamaño mínimo ; 

clel equipo , mejor c o n tro l ce l a s  co n d ic io n es  de secado y í 

mejor c a lid a d  de l elem ento 12. Las m oléculas de l íq u id o  -  j 

evaporado, a le ja d a s  por l a  c o r r ie n te  42, in c lu y e n  n a tu ra l  j 

mente no só lo  m oléculas de agua sino  tam bién m oléculas de ¡ 

c u a lq u ie r  m a te r ia l  v o l á t i l .  E l régim en de secado aumenta j
í

por l a  e lim in ac ió n  de m oléculas de l íq u id o  desde l a  su p er ■
I

f i c i e  3?1 de manera de p e rm itir  una mejor p e n e tra c ió n  de -  ! 

l a  en erg ía  in f r a r r o ja  y por l a  o f ic a s  t r a n s f e r e n c ia  de ma j 

sa  de la s  m oléculas de agua h a c ia  e l  gas a l  ro s a r  o por -  j 

acc ió n  de su cc ió n  sobro l a  s u p e r f ic ie  F1 por l a  c o r r ie n te  í 

c i r c u la n te  42. La c o r r ie n te  c i r c u la n te  42 e lim ina  tam bién !

37847r6 .4 .70 -  15 -



■'301- eonyección e l  c a lo r  de l a  zona de

mentó de t e l a  12 de manera de p ro v eer un c o n tro l  r íg id o  de

; l a  tem p e ra tu ra  d e l elem ento de t e l a  de modo que no exceda?

■ d e l l ím i te  seg u ro . E l gas en l a  c o r r ie n te  42 es su f ic ie n -?  

5 tóm ente f r í o  para  e n f r i a r  a l  elemento 12 a  medida cjuo pa­

sa  a  t r a v é s  del mismo. E s te  os un problem a c a r a c te r í s t i c o .

; pa ra  una t e l a ,  por ejem plo de nylon , en que algunos t ip o s  

p o d rían  dañarse  s i  l a  tem p era tu ra  e x ce d ie ra  lo s  12120. IT o. 

i todos lo s  o b je to s  secados re q u ie re n  e s te  e s tre c h o  co n tro l-  

10 i de l a  tem p era tu ra  por en fria m ie n to ; por ejem plo, lo s  mate.

I r í a l e s  cerám icos, p a r te s  m e tá lic a s  p in ta d a s , e tc ,  cap tan  •

; de p re fe re n c ia  l a  mayor c a n tid a d  p o s ib le  de c a lo r  y no se: 

desea e n friam ien to  debido a que re p re se n ta  un p e r ju ic io  -  

: pa ra  una o p erac ió n  e f ic a z .  S erá  ev id en te  que l a  v e lo c id ad  

15 ! de l a  c o r r ie n te  42 a f e c ta r á  l a  m agnitud de la  a cc ió n  de -

! rozam iento y e l  régim en de secado , y  de l a  c an tid ad  t o t a l

■ de a i r e  que c i r c u la  en l a  c o r r ie n te  42 a f e c ta r á  a l  mismo ? 

j tiem po e l  régim en de secado y l a  e lim in ac ió n  de c a lo r ,  la?  

; co n d ic ió n  p r e f e r id a  d e l gas en l a  c o r r ie n te  42 es un gas =

20 ¡ re la tiv a m e n te  seco y f r í o ,  t a l  como a i r e l a j o  la s  cond icio -

; nos am b ien tes . E l gas f r í o  t ie n e  una mayor capacidad  de

25

30
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c a p ta c ió n  de c a lo r ,  y e l  gas seco pasa  más ráp idam ente  l a ,  

humedad y  o tra s  m oléculas evaporadas y es más tra n sp a re n -¡  

t e  a  l a  r a d ia c ió n  i n f r a r r o j a  de l p an e l 31. E l gas ca rg ad o : 

con humedad i n t e r f i e r e  con l a  tra n sm is ió n  de rayos in f r a - ;
i i
i >

i i-ro jo s (debido a  que absorbe  e s ta  e n e rg ía  ra d ia n te  i n f r a - :

! r r o ja )  e . i n t e r f i e r e  con e l  secado y t r a n s f e r e n c ia  de c a lo r

í e f ic a c e s .  En consecuenc ia , s i  l a  c o r r ie n te  de gas 42 está*
) í
| in tensam en te  cargada con humedad, puede im pedir s u b s ta n c ia l  

| mente l a  tra n sm is ió n  de ray o s  in f r a r r o jo s  desde e l  p a n e l j

37 847 R
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31; íia'oia l a  s u p e r f ic ie  F1 y puede s e r v i r  como capa aíslan .; 

t e  sobre  l a  s u p e r f ic ie  2?1 para  im pedir l a  e lim in ac ió n  de ; 

c a lo r  y vapor de agua. En consecuencia , no es deseab le  la  

r e c i r c u la c ió n  del gas de l a  c o r r ie n te  42 debido a que e s ta  

; r í a  más c a l ie n te  que lo  d eseab le  de modo que no p o d ría  caje 

tu r  más c a lo r  y no p o d r ía  e n f r i a r  a l  elemento 12, y p o d ría  

quedar sa tu rad o  con m oléculas evaporadas, por ejem plo mo­

le  c u la s  de agua, lo  cu a l i n t e r f e r i r í a  con l a  tra n sm is ió n  

de in f r a r r o jo s  y c ap ta c ió n  de m oléculas de agua evaporada.

: P er c o n s ig u ie n te , l a  c o r r ie n te  de gas 42 p erm ite  que lo s  ; 

c a le n ta d o re s  in f r a r r o jo s  32 tra b a je n  a su  tem p era tu ra  más
I

e f ic a z ,  queden s itu a d o s  lo  más ce rca  p o s ib le  de l a  oara  - i  

de l a  t e l a  2P1 p a ra  secado rá p id o , y to d a v ía  p e rm ite  con- 

: t r o l a r  con e x a c ti tu d  la  tem pera tu ra  de la  s u p e r f ic ie  d e l , 

i elem ento 12 p a ra  im pedir dallos a l  mismo. Corresponde ob- 

: s e rv a r  que l a  ra d ia c ió n  in f r a r r o j a  de lo s  c a le n ta d o re s  3 2 ;

in c id e  sobre  l a  zona, de calen tam ien to  40 de manera de p r o !

. veer secado a l  mismo tiem po que l a  c o r r ie n te  de gas 42 r o ­

za l a  zona de c a le n ta m ie n to . E s ta  acc ió n  provee un secado; 

más ráp id o  con un tamaño mínimo d e l equ ipo . |

; I>os medios desp íazad o res  de gas mencionados más *

: a r r ib a ,  in c lu y en  medios de descarga  de gas p a ra  d i r i g i r  -  i 

l a  c o r r ie n te  de gas 42 ba jo  l a  forma de una capa de gas o ;

■ c o r t in a  de gas en g e n e ra l a lo  la rg o  y por encima de la  - j
; i
I s u p e r f ic ie  Ü?1 en la  zona de calen tam ien to  40 de modo de -  -i
: p roveer l a  ya mencionada acc ió n  de ro zam ien to . Puesto oue Ii i
i se  p r e f ie r e  e l  a i r e  de l a  cond ición  d e s c r ip ta  en e l  p a r r a !
i í
■; so p re c ed e n te , se  a s p ir a  a i r e  seco y re la tiv a m e n te  f r í o ,  j

ja  la s  cond ic iones am bientes, a tra v é s  de l conducto de e n - !

; tr a d a  46 de la s  f ig u r a s  1, 2 y 3, m ediante v e n ti la d o re s  dé

-  17 - '37 8 4 7 r
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i
en tra d a , o ¿e a i r e  f re sc o  impulsado a  motor 44 en la  f ig u - ;*■; ■ ■ i

• r a  3 de modo que es forzado a t r a v é s  d e l conducto d e l p i - ;  

; co 48 y fu e ra  de lo s  p ico s  50 en l a s  f ig u r a s  2 y 4 p a ra  

; form ar l a  c o r r ie n te  de gas 42 p a ra  a p a ra to  16. E l p ico  de 

; descarga  de gas 50 t ie n e  una s a l id a  r e c ta n g u la r  cuya I o n - ; 

‘ g l tu d  50E en la  f ig u r a  4 es v a r ia s  veces mayor que su  a n - ' 

, chura 50-.7.

E l p ico  de doscarga 50 e s tá  de p re fe re n c ia  mon-

; tado  de manera que la  dim ensión de la  lo n g itu d  50L es en . 

: g e n e ra l p a r a le la  a  la  s u p e r f ic ie  E1 d e l elemento 12 en l a .

j so na de ca len tam ien to  40 y l a  dim ensión de l a  anchura 507/ =
! ; 
i e s  en g e n e ra l p a r t i c u la r  a l a  s u p e r f ic ie  E 1, d ir ig ie n d o  e l

; p ico  50 su  gas descargado en g e n e ra l a lo  la rg o  de l a  su -  1

: p c r f i c i e  E1 en l a  zona de ca len tam ien to  40 desde e l  "borde
s
; i n f e r io r  de e s ta  zona de ca len tam ien to  p a ra  e lim in a r de -

i l a  misma lo s  p ro d u c to s  de c a lo r  generados por i n f r a r r o jo .  ; 

! R e s u lta rá  e v id en te  que se  o b tie n e  la  a cc ió n  de rozam iento ¡

i y e lim in a c ió n  de c a lo r  a l  e s ta r  d i r ig id a  1
|
I cargada por e l  p ico  50 tra n sv e rsa lm e a te  a

a  c o rr

ir . .v e s

en te  de_s - 

de l a  d i

¡ re c c ió n  de desp lazam ien to  I  d e l elem ento 12, lo n g i tu d in a l

mente con re sp ec to  a  d icha d ire c c ió n  de desp lazam ien to  !D i

(en  c i r c u la c ió n  a  fa v o r de l a  c o r r ie n te ) ,  o lo n g i tu d in a l - i
[

mente c o n tra  d ich a  d ire c c ió n  de desp lazam ien to  T (en  la  -  ¡
iT

c ir c u la c ió n  a  c o n tra  c o r r i e n te ) ,  D i r ig i r  l a  c o r r ie n te  42 \ 

a tro v e s  de la  d ire c c ió n  de desplazam iento  I  (a  t r a v é s  de • 

l a  anchura  7/ d e l elemento 12) no r e s u l t a  deseab le  debido i 

a que la  c o r r ie n te  42 no i n c i d i r í a  con l a  misma velocidad ,; 

impacto y tem p era tu ra  sobre  cada p o rc ió n  de la  anchura 7/ : 

d e l elem ento de t e l a  12 de modo que l a  t e l a  no q u ed aría  -  \ 

uniform em ente t r a ta d a  a  t r a v é s  de su  an ch u ra . Se puede -  5

3 7 8 A 7 R j
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m entar e l  p ico  50 ce rca  de uno de lo s  bordes de la  so na -* : i

: de calen tam ien to  40 con su dim ensión lo n g itu d in a l  50L en 

gene.ral p a r a le la  a o ex tend iéndose  a  t r a v é s ,  l a  dim ensión 

cié anchura V/ d e l elem ento de t e l a  12 con l a  c o r r ie n te  de 

5 a i r e  42 d i r ig id a  -en l a  sona de calen tam ien to  40 en gene­

r a l  uniformem ente a tra v é s  d e l ancho y a lo  la rg o  de l a  -  

lo n g itu d  de movimiento 2 d e l elem ento 12 j a  sea  en la  mis 

ma d ire c c ió n  (en la  c ir c u la c ió n  a fav o r de l a  c o r r ie n te )  

o en l a  d ire c c ió n  opuesta  (en  l a  c ir c u la c ió n  a co n tra  co~

10 r r i c n t e )  con re sp ec to  a l  movimiento 2 p a ra  en g en era l e l i

minar uniformem ente m oléculas de l íq u id o  sobre  la  anchura 

W d e l elem ento 12 de modo de a p l ic a r  un tra ta m ie n to  u n i­

forme a d icha anchura "i. Se ha comprobado que es deseab le , 

: montar e l p ico  50 en l a  p a r te  in f e r io r  de l a  sona de c a -  ;

15 : le  a tam ien to  40 según se puede ver en la s  f ig u ra s  1, 2 y 4,

de modo aue l a  c o r r ie n te  de gas 42 es d i r ig id a  h a c ia  a r r i ¡  

be. de modo que l a  convexión n a tu ra l  f a c i l i t a r á  e l  movi- ; 

m iento de l a  c o r r ie n te  de gas 42 h a c ia  l a  v e n t i la c ió n  de I 

- descarga  de gas 56.

20 La dim ensión de lo n g itu d  d e l p ico  50L deberá  ~ .

sor por lo  menos ta n  am plia como la  dim ensión do anchura j 

'7 de l elem ento de . t e la  12, de modo que l a  c o r r ie n te  de - :

: gas 42 a f e c ta r á  uniformem ente a cada increm ento de la  t e - : 

l a  a t r a v é s  de su anchura a medida que se d esp laza  en l a  j
i

25 : d ire c c ió n  2 . La dim ensión 50L deberá se r de p re fe re n c ia  - I
: t
i mayor que la  anchura de la  t e l a  7/ de modo que lo s  componen!

: te s  de menor ve lo c id ad  en la  c o r r ie n te  de ¿ a s  42 na© emer .

; go de lo e  extremos lo n g itu d in a le s  d e l p ico  50 no se  d e s- ,

; p lazan  a tra v é s  de l a  s u p e r f ic ie  I? 1 y una capa de gas de I

0 ¡ ve lo cid ad  más uniform e en la  c o r r ie n te  42 no d e sp la z a ra  a  i

4 .70 -  19 - 378478
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-.-.leAlargó ele l a  lo n g itu d  d e l elem ento 12.

■ Es d eseab le  p ro v eer ana c a n tid a d  en g en era l uni: 

forme de gas que c i r c u la  sob re  cada p o rc ió n  de la  anchura;

: de l elem ento de t e l a  W en la  zona de ca len tam ien to  40 p a ra  

e lim in a r  en una manera en g en era l uniform e lo s  p roductos ;

' d e l c a lo r a  t r a v é s  de e s ta  anchura W, siendo e s to s  p ro d u c . 

í to s  d e l c a lo r  m oléculas de l íq u id o  evaporado y c a lo r  p a ra :

; m antener una tem p e ra tu ra  en g en era l uniform e a t r a v é s  de 

' l a  anchura del elem ento de t e l a  W en la  zona de calen tam ien  

| to  40, puesto  que e l secado y e lim in ac ió n  de c a lo r  son di_

■ rec tam en te  p ro p o rc io n a le s  a l a  c a n tid a d  de gas que c i r c u -  : 

i l a  en la  c o r r ie n te  42 y puesto  que l a  a cc ió n  de rozam ien- - 

. to  es proporcional a l a  v e lo c id ad  de l a  c o r r ie n te  c ir c u la n

| t e  42. E s ta 'd i s t r ib u c ió n  uniform e de l gas a  t r a v é s  de l a  •

l anchura 42 puede lo g ra r s e  ya sea  d iseñando cuidadosam ente .

j e l  p ico  50 y m anteniendo c o n s ta n te  su anchura 50W m ien tra s

I se  provee c i e r t a s  a l e t a s  r o ta t iv a s  d e seab les  para  e l  gas j

! y  d e sv iad o ra s  d en tro  d e l conducto d e l p ic o  48 y p ico  c e rca  i “
; llámente adyacen te  50 para  c o n tro la r  l a  d is tr ib u c ió n  de l a  ;

. c i r c u la c ió n  de gas h a c ia  e l  p ico  50, o b ien  haciendo a ju s  ;
» :
■ta b le  a  dicho p ic o  50. <
i f
í Es tam bién deseab le  que l a  c o r r ie n te  de gas 42 :
i
| sea  d i r ig id a  h a c ia  l a  s u p e r f ic ie  P1 para  aum entar l a  ao -
i , , >
| c io n  de rozam iento  j  l a  a cc ió n  de t r a n s f e r e n c ia  de c a lo r ,  i
i
¡ D i r ig i r  l a  c o r r ie n te  de gas 42 h a c ia  l a  s u p e r f ic ie  í ’1 y
I :¡h acer que in c id a  c o n tra  l a  misma, o fre c e  l a  v e n ta ja  de - j
? . :
¡aum entar l a  a cc ió n  de rozam iento ,.y  de t r a n s f e r e n c ia  de ca : 
i :
i l o r  cuando l a  c o r r ie n te  42 in c id e  sob re  l a  s u p e r f ic ie  E1, .

y de e v i t a r  e fe c to s  adversos so b re  l a  ra d ia c ió n  i n f r a r r o j a
¡

generada  por llam a p ro v e n ie n te  de lo s  quemadores in f r a r r o  {

-  20 - 37847?
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jCO' cTsl-tipo a  llam a 32, según se menciona en e l p a rra fó "  

s ig u ie n te .  E l vapor de agua en una capa de l ím i te  sobre  

l a  s u p e r f ic ie  E1 i n t e r f i e r e  tam bién con l a  tra n sm is ió n  de : 

rayos in f r a r r o jo s  h a c ia  l a  misma y la  e lim in a c ió n  del ca­

lo r  de convección*desde la  misma de modo que es deseab le  

l a  in c id e n c ia  de la  c o r r ie n te  42 sobre l a  s u p e r f ic ie  E1 -

■ para  p rovocar la  ru p tu ra  de e s ta  capa de l ím i te .

S i l a  c o r r ie n te  de gas 42 in c id e  sobre  la  c a ra  : 

r a d ia n te  de lo s  quemadores 32, puede a f e c ta r  adversam ente 

, l a  ra d ia c ió n  i n f r a r r o j a  generada por llam a p ro v en ien te  d e ’

; e s te  quemador in f r a r r o jo  d e l t ip o  a llam a 32, ya sea  porque 

a fe c ta  adversam ente l a  llam a o porque produce excesivo  en;

; fr iam ien to  de l a  s u p e r f ic ie  ra d ia n te  i n f r a r r o j a  ex te rn a  

: de la  p la c a  7 e n 'la  ya mencionada p a te n te  norteam ericana  .

• de Scliwank. La llam a puede v e rse  adversam ente a fe c ta d a  a l!  

i so r apagada por sop lado , succionada fu e ra  de con tac to  con:i J
la  s u p e r f ic ie  r a d ia n te  de l a  p la c a  ra d ia n te  7 de acuerdo ! 

con l a  p a te n te  norteam ericana  de Sohv/anl: por e fec to  Ventu; 

r i  de acuerdo con e l  teorem a de B e r n o u l l i 's ,  por re d u c ir  i 

su tamaño, ó puede v e rse  por lo  menos adversam ente a fe c ta :  

da a l  re d u c ir  su b stan c ia lm en te  l a  s a l id a  de ra d ia c ió n  in - i  

; f r a r r o j a  por p a r te  de la  s u p e r f ic ie  de l a  p la ca  r a d ia n te  j

• a l  im pedir una com bustión ap rop iada  en la  llam a . |
; i
! Los medios pa ra  e l  desplazam iento  d e l g a s , en - j

• cada a p a ra to  16, in c lu y e n  tam bién la  a b e r tu ra  de escape - !  

i de ga3 56 nue t ie n e  por lo  menos (y de p re fe re n c ia  c o n s i- í  

! dorablem onte más) á re a  t r a n s v e r s a l  do c ir c u la c ió n  que o l i
i

¡ á re a  de c ir c u la c ió n  del p ico  de descarga de gas 50 y que ,

■ e s tá  s im ila r  cíente o r ie n ta d a  con re sp ec to  a l a  s u p e r f ic ie  •

| E1 del elem ento 12 poro e s tá  s i tu a d a  en e l lado  c o r r ie n te !

21 -
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abajo. do la  c o r r ie n te  ele gas 42 con re sp e c to  a l a  sena del 

ca len tam ien to  40 y -p ico  de descarga  50. De p re fe re n c ia ,  l a  

boca de cada a b e r tu ra  de escape 56 es de una dim ensión -- 

50"! más grande que e l  p ico  de descarga  50, pu esto  que l a  : 

c o r r ie n te  de gas 42 que se debe d esca rg ar ha aumentado de 

volumen debido a que ha captado c a lo r  y  humedad, de modo 

que se  debe d e sca rg a r un mayor volumen a tra v é s ,.d e  l a  ab er

tu r a  de escape de gas 56. E l ap ara to  16 en l a  f ig u r a  1 y ;

! 2 t ie n e  a b e r tu ra s  de escape 56 qíie d escargan  m ediante ven:

; t i l a d o r e s  de descarg a  60 a tra v é s  de conductos 58.

i Aunque l a  p re s e n te  in v en c ió n  se i l u s t r a  con e l  •
i
; uso de la  c o r r ie n te  de g as 42, se  h a rá  a p a re n te  a medido, ;t
l que se  p ro s ig u e  con l a  d e sc r ip c ió n  que muchas de l a s  ven- 

t a j a s  de l a  p re s e n te  in v en c ió n  se o b tien en  cuando se om i-'

| te n  l a  c o r r ie n te  de gas 42, e l  p ico  de g is  50 y l a  a b e r tu ­

r a  de escape 56 de modo que l a  inv en ció n  en sus a sp ec to s  i 

; más am plios no in c lu y e  t a l  e s t r u c tu r a .  !
í , i
: Los medios de p a n ta l la  62 e s tá n  c o n s t i tu id o s  por
i ’

• un p an e l de p e rs ia n a  que m uestran  la s  f ig u r a s  1, 2, 4 y 7 

i ubicado en c u a lq u ie r  momento en cada ap a ra to  16 e n tre  l o s '
t

j medios de ca len tam ien to  em isores de i n f r a r r o jo  28 y l a  z o ­

na, de ca len tam ien to  40 en to d as  l a s  d i f e r e n te s  p o s ic io n e s ,

de p a n ta l la  asum idas por sus t a b l i l l a s  o h o ja s  65 de p e r - :
I

s ia n a  d e l t ip o  de c o r t in a  de h o ja s  m ó v iles . E sto s medios j

i de can ta  l i a  62 comprenden una c o r t in a  d e l t in o  de cor t i -  *f i  J . !

;
? na veneciana  63 que t ie n e  t a b l i l l a s  65 e sp ac iad as  a  lo  l a r  

¡ go de l a  lo n g itu d  d e l elem ento 1,2 en d ire c c ió n  de movimien
! T
■ to  I  y que se ex tie n d en  generalm ente  en se n tid o  t r a n s v e r - i  
i :
¡ s a l  a l  mismo a  lo  la rg o  de l a  dim ensión V7 e l  ancho d e l - j

*
elem ento . E l medio de p a n ta l la  62 func iona  y e s tá  c o n s tru í

378478
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áe.- ua ñoclo muy s im ila r  a l a  c o r t in a  veneciana convenció 

n a l o a l a  p e rs ia n a  c o n s t i tu id a  por t a b l i l l a s  o h o ja s  65 : 

in d iv id u a le s , d e lg ad as , generalm ente re c ta n g u la re s  e Í n te r  

conectadas y que pueden s e r  movidas conjuntam ente por cu a l 

c u ie r  aec ionador -conveniente i lu s t r a d o  aq u í como in c lu y en  

- do una unidad de c i l in d r o - p is tó n  70 en l a  f ig u r a  4. Cada -

medio ele p a n ta l la  62 in c lu y e  dos miembros de base  64 en -■ 

cada ap a ra to  16 que se ex tien d en  generalm ente en sen tid o  ; 

v e r t i c a l  y en forma p a r a le la  en la  f ig u r a  4* Una p lu r u l i - ;  

dad ele t a b l i l l a s  u h o ja s  55 de p e rs ia n a s , que ce i lu s t r a n ;  

aqu í con e l  número v e in tic in c o  en cada pan el 62, t ie n e n

cacla uno v a r i l l a s  c o a x ile s  65a conectadas a  lo s  extremos ; 

opuestos de l a  p a r te  de l a  p la c a  65b de cacla t a b l i l l a  65 ■;
i

de p e rs ia n a  que a su vez e s tá  montada g ira to r ia m e n te  en -!  

e l c o j in e te  l i s o  64a en e l . nombre de b ase  64 como conexio; 

nos ele c o j in e te  l i s o  p a ra  p e rm it ir  c u a lq u ie r  o s c i la c ió n  -■

noces 7“* de cada ta b l i l la  de p e rs ian a  65 en sus miembros

de base  64 a lre d ed o r de l e je  lo  h izo  por l a s  v a r i l l a s  — i 

c o a x ile s  65a. E s ta s  v a r i l l a s  65a son p re fe ren tem en te  v a r i;  

l i a s  de ta la d ro  y no se re q u ie re  lu b r ic a c ió n  alguna en es_ 

ta s  conexiones de c o j in e te  en -v ista de l a  s im i l i tu d  de lo s  

m a te r ia le s  en la s  v a r i l l a s  65a y miembros de base  de aco -j 

ro  64, a pesa r de l a  am plia v a r ia c ió n  en tem p era tu ra  a la ;
i

cu a l e s tá n  s u je to s .  i

Cada ap ara to  16 in c lu y e  su b -b astic lo rc s  de aparas 

to  16a y 16b, asegurados en forma d o sp ren d ib le  por medio i 

de unidades de tu e rc a  y perno 16c y I6d, re sp e c tiv a m e n te ,¡  

a miembros e s t r u c tu r a le s  14a de l a  to r r e  de secado 14. E li 

su b -b a s tid o r  16a so p o rta  en forma r íg id a ,  respectivam ente,-
i
i

medios Ce calen tam ien to  2£ y c o n tro le s  de cuemador ele lo s?
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aviamos oon miembros do b ase  de p e rs ia n a  64 d e l p an e l de -  

p e rs ia n a  asoc iado  62, y e l  s u b -b a s tid o r  16b so p o rta  en -  

forma r íg id a  conductos de e n tra d a  de c o r r ie n te  de gas 46 

con e l conducto de escape 58 d e l ap a ra to  16 abajo  del mi£. 

mo.

Cada t a b l i l l a  de p e rs ia n a  65 e s tá  formada de 

- c u a lq u ie r  m a te r ia l  apropiado y t ie n e  c u a lq u ie r  co n s tru cc ió n  

; a p ro p ia d a . Se ha encontrado que es  conv en ien te  hacer l a  

i p a r te  de p la c a  65b de ace ro  a lu m in izad o , dado que m antienei

! por un la rg o  perío d o  su re f le c tiv id a d  de ra d ia c ió n  in f r a r r o  

: ja  en uso y t ie n e  una buena t r a n s m is ib i l id a f i  té rm ica ; y -  ■

; con una p lu ra l id a d ,  que aq u í se i l u s t r a  como t r e s ,  de i n -  ’ 

í t e r r u p to r e s  65c de t r a b a jo  en f r í o  que se  e x tien d en  lo n g i .

; tu d in a lm e n te , en l a  F ig u ra  5 espaciado a lo  la rg o  d e l an - .
t

j cho de l a  t a b l i l l a  e sp ac iad a  p a ra  hacer l a  t a b l i l l a  de -  ‘ 

l p e rs ia n a  más r íg i d a  en su la rg o  y p a ra  im pedir que se  com:

J be cuando es s u je ta  a  co nd ic iones té rm ic a s  extrem as o a -  i
i , ;
; una in te n s a  ra d ia c ió n  i n f r a r r o j a .  •;
1 ' !

E l acc io n ad o r común p a ra  to d a s  l a s  t a b l i l l a s  de ;

i /i

¡p e rs ia n a  de t ip o  veneciano 65 en e l  p an e l de p e rs ia n a  62 •
S *
i en l a  F ig u ra  4 in c lu y e  un b razo  de p a lan ca  acodada 66 a se  \
15
| gurada a l  extrem o e x te r io r  de una de la s  v a r i l l a s  65a en ií ' 1« ;
i cada p e rs ia n a  con lo s  extrem os te rm in a le s  de e s to s  b razo s  :
! ~ ;í
j 66 conectados a rtic u la d am e n te  a una b i e l a  común 67 conec ta

da a rtic u la d am e n te  por l a  h o r q u i l la  68 a l  extremo s u p e r io r
}

d el p is tó n  70p en l a  unidad de c i l in d r o - p i s tó n  de fu ñ e io -  j 

namiento a  f lu id o  70, de modo que e l movimiento d e l p i s -  j
i

j tó n  70p a l a  p o s ic ió n  m ostrada en la  F ig u ra  4 en su  c i l i n  j

dro e s ta c io n a r io  70e d e sp la z a ra  l a s  t a b l i l l a s  de persianas*
i

65 a  l a  p o s ic ió n  a b ie r ta  (una de l a s  de menor b l in d a je )  -  j

37847b
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62o que m aestra  l a  F ig u ra  4 y en l ín e a s  de panto y guiones 

en l a  F ig u ra  5 y e l  descenso d e l p is tó n  70p d e sp la z a rá  la  6 

t a b l i l l a s  65 a l a  p o s ic ió n  de l a  l ín e a  e n te ra  62c de la  -• 

F igu ra  5 como l a  p o s ic ió n  c e rrad a  o ana de l a s  más p ro te £  

to r a s .  Por lo  ta n to ,  e l movimiento v e r t i c a l  o de vaivén  

de la  b ie l a  67 en l a  F ig u ra  4 a b r i r á  o c e r r a r á  la s  t a b l i ­

l l a s  in d iv id u a le s  de p e rs ia n a  65 de manera de c o n tro la r  -  

e l  á re a  t o t a l  e f e c t iv a  de a b e r tu ra  de l a  tra n sm is ió n  in -  ; 

f r a r r o ja  en ambas d ire c c io n e s  por zonas de tra n sm is ió n  in ; 

f r a r r o j a ,  a b e r tu ra s  u o r i f i c i o s  69 e n tre  lo s  medios t r a t a ­

dores 28 y l a  zona de calen tam ien to  40 en sus re s p e c tiv o s !  

ap a ra to s  16. - ;

Ahora b ie n , s e rá  ev id en te  que e l medio do b l in ­

daje 62 en la  F ig u ra  4 in te r c e p ta  en una p o s ic ió n  de b l i n  

d a je  l a  t r a y e c to r ia  o, por lo  menos a lg u n as  de la s  p a r te s  

que aqáj/be han c ita d o , e n tre  lo s  medios de calen tam ien to  

em isores de ra d ia c ió n  in f r a r r o j a  28 y l a  s u p e r f ic ie  ex te ­

r i o r  F1 sobre e l elem ento 12 en l a  zona de calen tam ien to  

40, incluyendo e s ta s  p a r te s  in te rc e p ta d a s  p a r te s  em isión

in f r a r r o ja  que se  desp lazan  de l a  derecha h a c ia  la  iz q u ie r  

da en la  F ig u ra  4 desde lo s  medios de ca len tam ien to  28 a :

la  zona de ca len tam ien to  40 e n tre  la s  t a b l i l l a s  de p e r s ia  :
♦

ñas 65 e incluyendo p a r to s  de c o r r ie n te  de gas capaces de : 

d e sp la z a rse  de l a  iz q u ie rd a  a la  derecha en l a  F ig u ra  4 -  ■ 

desde la  zona de calen tam ien to  40 h a c ia  lo s  medios de c a -  j
i

len tam ien to  28 e n tre  la s  t a b l i l l a s  de p e rs ia n a s  65. E l -  !f
p is tó n  70p de medios de mando del b l in d a je  es capaz de mover 

la s  ta b l i l la s  65 e n tre  una p o s ic ió n  completamente ce rrad a  ! 

62c m ostrada en l ín e a s  ín te g ra s  en l a  F ig u ra  5 y una p o s i | 

e ió n  a b ie r ta  62o m ostrada en l ín e a s  de pun tos y gu iones. J

-  25 -  3 7 8 4 7 8  j
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E s ta s  t a b l i l l a s  de t ie rs ia n a s  a ju s ta b le s  65 son . 

capaces de una rá p id a  a b e r tu ra  y c i e r r e .  En una p o s ic ió n  : 

a c ie r r a  l a s  t a b l i l l a s  de p e rs ia n a s  65 perm it en que e l c a lo r 

in f r a r r o jo  ra d ia n te  pase a tra v é s  de lo s  medios de b l in d a  

■ je  62 de lo s  medios c a le n ta d o re s  28 a l  elem ento 12 y sona 

de ca len tam ien to  40, m anteniendo a l  mismo tiem po l a  co- 

’ r r i e n t e  de gas de en friam ien to  y secado 42 confinada  c e r­

ca del elem ento 12 jr l e jo s  de lo s  medios de calen tam ien to ; 

ra d ia n te  de t ip o  de l la m a .28 de manera de no e n f r i a r  o

a f e c ta r  adversam ente de o tro  modo lo s medios de c a le n ta ­

miento 23. En la  p o s ic ió n  c e rrad a  62e, l a s  t a b l i l l a s  do per 

s ia n a s  65 in te r c e p ta  e impiden que e l  c a lo r  i n f r a r r o jo  ae£  

de lo s  medios de ca len tam ien to  28 lle g u e  a l  elem ento 12 

on l a  zona de ca len tam ien to  40 m ien tra s  e l  a i r e  de e n f r ia .

: m iento y secado en l a  c o r r ie n te  42 sig u e  in flu y en d o  sobre- 

i e l  elem ento 12 y l a s  t a b l i l l a s  de per s ie n a  65 p a ra  im pedir 

; un daño por c a lo r  a l a s  t a b l i l l a s  65 como asimismo a l  e le : 

í mentó 12 como p o d ría  o c u r r i r  cuando e l  elem ento 12 se  p a - '

; r e .  E s ta  p ro te c c ió n  a l  c a lo r  se  o b tien e  aún cuando lo s  me 

! d io s de ca len tam ien to  in f r a r r o jo  28 s ig u en  em itiendo ig u a l 

■■ s a l id a  de ra d ia c ió n  in f r a r r o j a .
i

S i l a  c o r r ie n te  de gas 42 se mueve a una v e lo c i .
í ;
j dad dem asiada e lev ad a  o s i  una c a n tid a d .e n o e s iv a  de gas ->

| f lu y e  en l a  c o r r ie n te  42, l a  r a d ia c ió n  i n f r a r r o j a  d e l c a - ‘ 

i le n ta  do r  de t ip o  de llam a 32 rsuede te n e r  un e fe c to  ad v er-i :
! so como se  ha d e sc r ip to  más a r r ib a .  Se ha logrado  r e d u c i r • 
i ,
| y e lim in a r e s te  e fec to  adverso  in se r tan d o  e l  p a n e l de per_-
|  ;

j s ia n a  62 como una p a n ta l la  d e fe o to ra  en la  E igu ra  2, p re -¡

| fe ren tem en te  asegurada  a l  s u b -b a s tid o r  16a; montado e n tre  I
I • •e l pan el de c a le n ta d o r  in f r a r r o jo  31 y elem ento de t e l a  12

-2s- 3^8478
í!

¡



rae  cebe sor secado; ex tend iéndose  cu forme, generalm ente 

p a r a le la  a l a  s u p e r f ic ie  ele t e l a  1?1 en l a  zona de c a le  u ta  

miento 40; y ex tend iéndose  generalm ente en forma p a r a le la  

a l a  d ire c c ió n  de l movimiento I  de l elem ento de t e l a  12. 

P ara  d e c ir lo  en térm inos am p lio s , e s te  p an e l y p e rs ia n a  62 

es un medio de b l in d a je  de quemador que in te r c e p ta  lo s  r a  

yoe in f r a r r o jo s  desde l a  s u p e r f ic ie  em isora de l a  e u p e r f i  

e ie  de calen tam ien to  de pan el in f r a r r o jo  31 a  l a  s u p e r f i ­

c ie  F1 de elem ento en l a  zona de ca len tam ien to  40 para  im 

p e d ir  un e fe c to  adverso sobre  l a  ra d ia c ió n  in f r a r r o j a  ge­

nerada a llam a , t a l  como p ro te g e r  l a  llam a en lo s  calentó, 

dores in f r a r r o jo s  32 de so r apagadas por l a  c o r r ie n te  de : 

gas 42, m ien tra s  p e rc á te  que lo s  rayos in f r a r r o jo s  de lo s  

c a le n ta d o re s  32 in c id an  sobre l a  s u p e r f ic ie  3?1 en l a  zona 

de ca len tam ien to  40 p a ra  e l  secado .

La c o r r ie n te  de gas 42 y l a  p a n ta l la  64 c o la b o - ; 

ran  pa ra  p roveer numerosas v e n ta ja s .  La v e lo c id ad  de l a  -  i 

c o r r ie n te  42 que descarga descle e l p ico  50 puede s e r  ta n  ; 

e levada como 1800 m por minuto s in  a f e c ta r  adversam ente 

l a  r a d ia c ió n  in f r a r r o j a  de los quemadores 32. También una : 

p a r te  de l a  capa de gas en l a  c o r r ie n te  de gas 42 se mueve 

a tra v é s  d e l lado de l a  t e l a  d e l panol 62 m ien tra s  lo s  c a l 

len tacio res 32 emiten c a lo r  in f r a r r o jo  de manera de ro ü u - ¡ 

c i r  c u a lq u ie r  tem p era tu ra  elevada i n f r a r r o j a  d e l pan el 62 ’ 

y a s í  p ro lo n g a r su v ida ú t i l  y re d u c ir  a un mínimo la  d e - i
* r <

form ación y ox idación  d e l mismo. La c o r r ie n te  de gas de -  | 

v e lo c id ad  mayor 42 aumenta su b stan c ia lm en te  l a  v e lo c id ad  i 

d e l secado uniform e m ien tras  aún m antiene e l  elem ento 12 ji
a una tem p era tu ra  c o n tro la d a . La c a lid a d  de la  t e l a  p ro d u j

cicla es aun mejor que se lo g ra  con un equipo de mayor tama
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ño . Por lo  ta n to  se  lo g ra  una g ran  su p e r io r id a d  usando ~ 

e l  p an e l 62. La c o r r ie n te  de gas 42 que se d esp laza  e n tre

- e l  elem ento de t e l a  12 y e l  p an e l 62 a una v e lo c id ad  e lev a  

da a c e le r a  e l  secado , m ien tras  e l  p a n e l 62 d esv ía  e s te  -

. gas de la  s u p e r f ic ie  ra d ia n te  generada a  llam as sobre  lo s  

c a le n ta d o re s  32 p a ra  p e rm it ir  un funcionam iento e f ic ie n te ;

, d e l quemador. E s te  gas de a l t a  v e lo c id ad  e lim in a  e l  vapor

de agua más ráp idam ente  p a ra  aum entar grandem ente l a  e f i - i
\ ,

- o ae ia  de l secado , m ien tras  m antiene aun l a  tem p era tu ra  do

s l a  t e l a  a  una mayor un iform idad a  t r a v é s  de la  dim ensión 

: y a una tem p era tu ra  más baga .

; También e s ta  a cc ió n  de secado rá p id o  hace p o s i -

; b le  l a  p roducc ión  de una t e l a  de cordones s i n  una condi -  

; c ió n  ."espigada" en l a  cu a l e l  l íq u id o  adhesivo  forma una 

| p e l íc u la  endurecida  a  t r a v é s  de l a  m alla  a b ie r t a  de la  t e
f
I l a  que a seg u ra  cordones adyacen tes e n tre  s í .
i

S i- lo s  p ico s  de descarga  de gas 50 se  d i se  rían - ;

; adecuadamente p a ra  m antener l a  c o r r ie n te  de gas 42 en un - 

i desp lazam ien to  en una c o r r ie n te  la te ra lm e n te  compacta y - -  

í p lana  c e rca  del elem ento 12, lo s  p an e le s  de p e rs ia n a  62 no 

n e c e s i ta r á n  p roveer un g ran  e fec to  de b lin d a je  y una co - j 

' r r i e n t e  de gas p a ra  lo s  medios c a le n ta d o re s  28 . ;

• Eos pan o les  62 en c u a lq u ie r  h i l e r a  dada, t a l  co_: 

í ¡no la  h i l e r a  13 en la s  f ig u r a s  1, 2 y 7» t ie n e n  asegu radas 

j a  c u a lq u ie r  miembro de b a se  v e r t i c a l  63 en l a  f ig u r a  7 una
i :
i / !I p la c a  r e f l e c to r a  74, en un numero de c u a tro  pa ra  cada h i - i
* i
| l e r a ,  ex tend iéndose  ahorcadas sob re  e l  borde d e l elem ento ; i

i de t e l a  12 y p re fe ren tem en te  formadas de acero  a lu m in ita -  ;
i i
i do p a ra  m antener su  r e f l e c t iv id a d .  Los extremos in te r io r e s
t :

| de l a s  c u a tro  p la c a s  r e f l e c to r a s  74 e s tá n  asegu radas a l a  j
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;
pared  c e n tr a l  76 y qu.e p re fe ren tem en te  es de m a te r ia l  r e - '  

f i e  o ta n te  in f r a r r o jo  adecuado capas de r e s i s  t i l 1 la s  a l t a s ; 

tem p era tu ras  de funcionam ien to , t a l  como acero  a lu m in isa -  

do . En cada h i l e r a ,  corno l a  h i l e r a  13» dos p a n ta l la s  de -  

c a lo r 77 en la  E igu ra  7 se  e n tien d en  aliorcadas sobre  la s  

nonas de ca len tam ien to  40 y e s tá n  soportad-as por ¿anchos ■ 

sobro lo s  su b -b a s tid o ro s  16a. E s ta s  c u a tro  p la ca s  r e f l e c ­

to ra s  74 forman dos medios r e f le c to r e s  que se e n t ie n d e n ,- ,  

en forma generalm ente p a r a le la ,  a lo  la rg o  de la  d ire c c ió n  

T d e l movimiento r e la t iv o  de l elem ento 12 y  aliorcadas sobre  

lo s  bordes de un compuesto d e l elem ento 12 p a ra  c a le n ta r  

e s to s  bordes en l a  so na de ca len tam ien to  40 más uniform e­

mente por r a d ia c ió n  in f r a r r o j a ,  re f le ja n d o  la  ra d ia c ió n  in  

f r a r r o j a  de v u e lta  sobre  lo s  bordes de l a  t e l a ,  dado que 

e s to s  bordes de o tro  modo no r e c ib i r í a n  s u f ic ie n te  r a d i a - : 

c ió n  dado que e s tá n  ce rca  d e l borde de lo s  pan e les  31. De 

e s te  modo e s ta s  p la ca s  r e f l e c to r a s  a seg u ran  la  uniform idad 

de la  ra d ia c ió n  in f r a r r o ja  sobre  todo e l  ancho W d e l e le -  ¡

. mentó de t e l a  12 captando la  ra d ia c ió n  i n f r a r r o j a  que de 

o tro  modo e sc a p a ría  la te ra lm e n te  a tra v é s  d e l espac io  l i -  : 

b re  c u tre  lo s  p an e le s  31.

Se forman conductos de f lu jo  o can a le s  de f lu jo  i 

‘78, un conducto fu e ra  de cada lado  en elem ento de t e l a  12 :

‘pa ra  conducir e l  gas en cada c o r r ie n te  de gas 42 como una j
j

■ co rrien te  de a i r e  desde su  p ico  de descarga  50 a l a s  ab er ; 

tu ra s  de escape 56. Cada conducto de f lu jo  de gas 78 se ex­

t i e n d e  a lo  la rg o  de la  lo n g itu d  d e l elem ento 12, t ie n e  la |

, s u p e r f ic ie  P1 ó 3?2 del elem ento 12 como una pared  d e l mis !

’mo y se h a l l a  montado para  r e c ib i r  l a  c o r r ie n te  de gas 42 i
| j
.desde e l  p ico  de descarga 50 para m antener l a  c o r r ie n te  de-
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• gas 42 fluyendo sobre  y c e rca  de e s ta  s u p e r f ic ie  de e le -  i 

mentó y p a ra  d e sca rg a r l a  c o r r ie n te  de gas 42 a  l a  a b e r tu ­

r a  de d e sc a rg a .56 p a ra  e l  escape desde l a  t o r r e  14.

Cada c an a l o conducto 78 de f l u j o  que se e x t ie r r  

de v e r tic a lm e n te  p a ra  l a  c o r r ie n te  de gas 42 e s tá  formado 

■ Por l a  s u p e r f ic ie  F1 ó P2 d e l elem ento 12, dos p la ca s  r e -  

: f l e c to r a s  74 y l a  c a ra  d e l lado  d e l elem ento 12 d e l p a n e l.

: 62, con e s to s  dos conductos 78 siendo  cada uno generalm en ; 

t e  en forma tr a p e z o id a l  en sec c ió n  t r a n s v e r s a l ,  generalm en

i t e  p a ra le lo s  y ex tend iéndose  ahorcadas so b re  l a s  s u n o r f i -  i
! "
J

i CÍGS F1 y F2 d e l elem ento . Cada p an e l 62 se  h a l l a  p re fe -  T 

i rentórnente asegurado en l a  F ig u ra  2 c o n tra  movimiento l a ­

t e r a l  con re sp ec to  a  lo s  p ico s  de d escarga  de gas 50 y su . 

p e r f i c i e s  F1 y 12 de elem ento en la  zona de ca len tam ien to  ; 

40 y por t a l  m otivo no se moverán con p an e le s  31 cuando es 

to s  vuelven  a l a s  p o s ic io n e s  in d ic a d a s  en l ín e a s  de punto i
í

y gu ión  en l a s  F ig u ras  2 y 4 d u ran te  la  in te r ru p c ió n  de 

l a  ra d ia c ió n  i n f r a r r o j a .  Por c o n s ig u ie n te  e x is te  una g e o - ! 

me t r í a  c o n s ta n te  e n tre  p a n e le s  62 y. elem ento 12 p a ra  c o n -; 

t r o l a r  e l  esp eso r de l a s  c o r r ie n te s  de gas 42 que se  c x tie n  

den ahorcadas so b re  e l.e lem e n to  12, no m odificándose e s ta  ! 

geom etría  aun cuando lo s  p an e le s  31 se  pueden.mover e n tre !

; l a s  p o s ic io n e s  in d ic a d as  con l ín e a s  co n tin u as  y de punto j

j y gu ión  en l a  F ig u ra  2. j

: Cada conducto 78 t ie n e  una fu n c ió n  im p o rtan te  du
í I
i r a n te  e l desplazam iento  de su  c o r r ie n te  42 desde e l  o ico  !i !I 5
¡de descarg a  50 h a s ta  e l  re s p ira d e ro  de escape 56. S I con- !
| i
;ducto  78 g u ía , m antiene la te ra lm e n te  comcato e im cide d is  i
i 1
jp o rs ió n  l a t e r a l  de l a  c o r r ie n te  42 para  m antener l a  a cc ió n

de f lu jo  de l a  c o r r ie n te  42 en d ire c c ió n  I  a lo  la rg o  d e l '
i

i

-  30 -
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elem ento 12 y h a c ia  e l re s p ira d e ro  de escape 56, m antenien 

do sim ultáneam ente l a  c o r r ie n te  42 en ín tim o co n tac to  con' 

l a  c a ra  F1 ó 1*2 d e l e lem ento . :

Aunque se  lian d e sc r ip to  dos conductos r(o y cuatro  

p la ca s  r e f le c to r a s ' 74 p a ra  lo s  dos a p a ra to s  16 en la s  F i­

guras 2 y 7 por co n v en ien c ia , se hab rá  hecho ev id en te  que!

■ un so lo  conducto 92 sobre  e l  cu a l se  en tien d en  ahorcadas ;

■ so lo  dos p la c a s  r e f l e c to r a s  74 p ro p o rc iona  l a  misma venta,;

ja  p a ra  un so lo  ap ara to  16. ,

i Cada a p a ra to  c a le n ta d o r  16 t ie n e  un p an e l 62 de»

p e rs ian a  de t ip o  de c o r t in a  veneciana que p e rm ite : (1) h a : 

car a rra n c a r  y p a ra r  e l  elem ento de t e l a  12 s in  Sanos p a - ¡ 

r a  dicho elem ento por l a  a p lic a c ió n  a l  mismo de un c a lo r ! 

excesivo ; (2) ráp ido  c o n tro l d e l c a lo r  desde e l  generador :

; ele ra d ia c ió n  in f r a r r o ja  28 a i  elem ento de t e l a  12, o b ie n  :

: (a) cerrando la s  t a b l i l l a s  55 a l a  p o s ic ió n  62c para  p ro -  .

te g e r  e l  elem ento 12 cuando se h a l l a  parado c o n tra  e l c a -  •

: lo r  in f r a r r o jo  r e s id u a l  en e l  p an e l c a le n ta d o r  31 que ge- •

• ñora in f r a r r o jo  o re d u c ir  e l  c a lo r  in f r a r r o jo  ap licad o  a l '

¡ elem ento 12 en la  sona de ca len tam ien to  40, o b ie n  (b) t e !

niendo e l  p anel de ca len tam ien to  de in f r a r r o jo  31 en f u n - !

• cionam iento y su b sigu ien tem en te  a b r i r  e l  p an e l de p e rs ia n a  

62 a la  p o s ic ió n  62o p a ra  a p l ic a r  ráp idam ente  o aumentar j
i

: e l  c a lo r in f r a r r o jo  a l  elemento 12; y /o  (3) m antener l a  -> 

¡ c o r r ie n te  42 de a l t a  v e lo c id ad  de gao en una t r a y e c to r ia  >

; en co n tac to  con l a  s u p e r f ic ie  c a len tad a  3?1 d e l elem ento -  ¡

¡12, im pidiendo la s  t a b l i l l a s  de p e rs ia n a  65 que apague por,

'sop lado  o e n f r ie  l a  llam a del pan el de ca len tam ien to  in f r d  
! ' * 
í r r o jo  calen tado  a gas 31* i

Se provee una p lu ra l id a d  de medios de mando de

378478
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: l a  p roducción  de c a lo r  p a ra  c o n tro la r  la  p roducc ión  de ca 

- lo r  in f r a r r o jo  desde lo s  medios de ca len tam ien to  28 a l  o la  

monto 12 on la  zona de ca len tam ien to  40. E stos medios in c lu

yoil lo, medios de c o n tro l de en trad : y com bustib le  p ro v is

to s  por l a  v á lv u la  m ariposa 38d en la  f ig u ra  4 de l a  v a l- -  

vu la  de com bustib le  35; l a  c o r r ie n te  de gas c i r c u la n te  42

; a ju s ta d a  por l a  unidad de p is tó n  y c i l in d r o  117 mandada por 

l a  le v a  132a; t a b l i l l a s  de p e rs ia n a  65 a ju s ta d a s  por l a  

: unidad de p is tó n - c i l in d r o  70 mandada por l a  le v a  130a; la ;

' unidad p i s tó n - c i l in d r o  115 p a ra  mover e l p a n e l i n f r a r r o jo '

: 31 e n tre  l a s  p o s ic io n e s  in d ic a d a s  con l in e a  co n tin u a  y con 

; l ín e a  de pun to -gu ión ; e tc .

Se d e sc r ib e  ah o ra  e l  funcionam iento  d e l p an e l -

, de c o n tro l  100 p a ra  e l ap ara to  16 en l a  f ig u r a  4 en e s te  ;

i orden: (1) e l  ap ara to  único 16 en la  h i l e r a  23» banco B2 .
!
i t i e n e  ca len tam ien to  i n f r a r r o jo  con l a s  t a b l i l l a s  de p e r s ia  
• ' i
; na 65 en l a  f ig u r a  1 en su p o s ic ió n  a b ie r t a  in d ic a d a  por ;

i una l ín e a  de puntos y gu iones 62o_ eii l a  f ig u r a  5 y con e l-

■ elem ento 12 c irc u lan d o  a  máxima v e lo c id ad  en d ire c c ió n  2

| y luego, ( a ) e l  elem ento 12 se  p a ra  red uc iéndose  e l  c a lo r  -

! sum in istrado  a l  elem ento 12, (b) t ie n e  lu g a r  e l  c o n tro l  ;

| de so b re tem p o ra tu ra  p a ra  r e d u c ir  l a  p ro d u cc ió n  de c a lo r  dé

j lo s  medios c a le n ta d o re s  28, (c) e l  elem ento 12 es puesto  ;
i j
| en movimiento p a ra  d e sp la z a rse  en d ire c c ió n  2 y se a p l i c a ’;

c a lo r  a l  mismo, y (d) la  v e lo c id ad  de desplazam iento  d e l I

elem ento 12 es en l a  d ire c c ió n  2 a un régim en menor o no j

a lca n z a  nunca l a  v e lo c id ad  e levada o r ig in a l  de c ir c u la c ió n  

en e s ta  d ire c c ió n ;  y (2) l a  secu en c ia  de funcionam ien to  yj 

programado de lo s  a p a ra to s  m ú ltip le s  16 en h i l e r a s  2 y
I

bancos B d i f e r e n te s  para  t r a b a ja r  de un modo coordinado

'37847?. i
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: por ve lo c id ad  y tam bién pare, p roveer d ife re n te s  combinacio

r
; nes de tem p era tu ra  o in te n s id a d e s  de c a lo r  sobre e l  e le -  j 

: monto 12. '

La f ig u r a  4 m uestra e l  p an e l de c o n tro l  100 p a ra  

- e l  ap ara to  16 en H ile ra  T3> banco S2 en la  p o s ic ió n  de l í ;

: nea con tinua  cuando e l  elem ento 12 c ir c u la  aaL ta  ve lo cid ad  

■ en d ire c c ió n  I  y l a  p roducción  de c a lo r  in f r a r r o jo  desde ■■ 

lo s  medios de calen tam ien to  28 se h a l l a  en un máximo. Alio-.

: r a  lo s  so len o id es  101, 103 y 105 -que acc io n an  l a  v á lvu la  

no e s tá n  ex c itad o s  dado que la  l la v e  107 de a l t a  tem pera­

tu r a  y  l a  l la v e  de parada 109s, e s tá n  a b ie r ta s  y l a  c a ja  -:

; de l la v e  109 c o n tro lad a  por l a  v e lo c id ad  ha d e s-ex c ita d o  ;

l a  l ín e a  111. Los so len o id es  d e s-e x c ita d o s  101, 103 y 105- 

. han movido re sp ec tiv am en te  sus v á lv u la s  de 4 v ía s  c o n tro ­

la d as  a so len o id e  re s p e c tiv a s  101a, 103a, y 105a a l a  p o - :

s ic ió n  de modo que l a  p re s ió n  de f lu id o  en la  l ín e a  de —
;

; a i r e  113 ha movido e l  p is tó n  70o p a ra  acc io n a r la s  t a b l i - '  

l i a s  de p e rs ia n a  65, e l  p is tó n  115£ p a ra  a cc io n a r e l  p a -  ' 

n e l de ca len tam ien to  31 > y e l p is tó n  117£ para  accionan' -  

l a  v á lv u la  de m ariposa 35d a la s  p o s ic io n es  de l ín e a s  con.

: t in u a s  que se  m uestran con la s  t a b l i l l a s  de p e rs ia n a  65 -- 

: on su p o s ic ió n  plenam ente a b ie r t a ,  e l  p an e l de ca len tam ien

to  31 en su p o s ic ió n  avanzada e in d icad a  con una l ín e a  con.
i

; t in u a  más próxima a l  elem ento 12, y l a  v á lv u la  de m arino—

; sa  35d en su p o s ic ió n  plenam ente a b ie r ta  p a ra  p roveer l a  |
i •

: máxima mezcla de c o m b u s tib le -a ire  a l  p an e l Ce calen tam ien ' 

to  31» Entonces e l p an e l de ca len tam ien to  31 tie n e  su  má~;
mima p roducción  in f r a r r o ja  y l a  máxima em isión in f r a r r o ja ;

;

t ie n e  lu g a r  a t r a v é s  ¿ e l p an e l de p e rs ia n a  62 para p roveer
i , t
; una máxima in te n s id a d  in f r a r r o ja  en la  zona de ca len tam ien

3 7 8 4 7 p i6 .4 .70 -  33 -
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• Guando so in te rru m p e  l a  a cc ió n  im pu lso ra  de l o s ;

; r o d i l lo s  im pulsores 22, -23 y 24 en l a  f ig u r a  1 sobre  e l  - i  

: elem ento 12 de manera de h ace r c esa r e l  movimiento r e l a t i ;  

vo d e l elem ento 12, es im p o rtan te  en cada uno de lo s  16 - -  

a p a ra to s  16 en l a  t o r r e  14 que se  in terrum pa de inm ediato  

l a  ra d ia c ió n  in f r a r r o j a  de lo s  medios de ca len tam ien to  2 8 ; 

en todos lo s  a p a ra to s  16 y de que co n tin ú e  l a  c ir c u la c ió n  

de l a  c o r r ie n te  de gas 42 s in  d ism inución , por e x c ita c ió n .

: co n tin u a  de lo s  medios que mueven e l g a s , de manera de mo 

ver re la tiv a m e n te  l a  c o r r ie n te  de gas 42 con re sp ec to  a y- 

> sob re  l a s  s u p e r f ic ie s  1?1 y E2 del elem ento 12 en to d as  la s  

: sonas de ca len tam ien to  40 de manera de im pedir que e l  c a lo r 

; r e s id u a l  de lo s  medios de calen tam ien to  28 e lev e  l a  tempe 

. r a tu r a  y dañe e l  elem ento 12. E s ta  a cc ió n  se  d e s c r ib i r á  -  

j aq u í p a ra  so lo  un ap a ra to  16 dado, que lo s  -16 a p a ra to s  en :
j

! l a  t o r r e  14 se  c o n tro la n  sim ultáneam ente de l a  misma mane_.

20

25

30

6 .4 .7 0

•: r a .  Aquí lo s  v e n tila d o re s  de e n tra d a  44 y lo s  v e n ti la d o re s

| de descarg a  60 en la  f ig u r a  1 funcionan  continuam ente de ;
%

; manera de o p e ra r cuando e l  elem ento de t e l a  12 se  pa re  co_

| mo asimismo cuando es impulsado en l a  d ire c c ió n  I  d u ran te ;

e l  tra ta m ie n to  de la  t e l a ,  e l  c a len tam ien to  o secado .

Cuando o l elem ento 12 cesa  de c i r c a l a r  en l a  d i ; 

re c c ió n  2 , lo s  medios de c o n tro l  de l a  p roducc ión  de c a lo r  

in c lu y e n  medios s e n s ib le s  p a ra  p a ra r  e l  elem ento 12 p a ra  : 

h acer o e sa r l a  p roducción  de c a lo r  in f r a r r o jo  a l  elem ento; 

12 en la  zona de ca len tam ien to  4P* Entonces c u a lq u ie ra  o :
“ i

to d as  l a s  a cc io n es  s ig u ie n te s  pueden te n e r  lu g a r  p a ra  r e - -  

d u c ir  l a  p roducción  de c a lo r ;  (1) c i e r r e  d e l  p an e l de pe r; 

s ian a  62 a su  p o s ic ió n  de l ín e a  con tin u a  62£ en l a  f ig u r a ;

-  34 - 378478
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5, (2) r e t r a e r  e l  p an e l quemador 31 a su  p o s ic ió n  ele l í -  1 

rica de p u n to -gu ión  en la s  f ig u ra s  2 y 4» y /o  (3) interrum -
f

p i r  e l  su m in is tro  ele com bustib le  a l  panel quemador 31 a l  ; 

c e r ra r  l a  v á lv u la  m ariposa 35d.

l a  c a j a ‘conmutadora 109 c o n tro lad a  a v e lo c id ad  ! 

puede s e r  de c u a lq u ie r  tip o 'a p ro p ia d o  pero  se m uestra aqu í 

esquem áticam ente como ten ien d o  un b o tad o r 109a impulsado 

por e l  elem ento 12 que a su  ves la c e  g i r a r  un mecanismo - ; 

109b de t ip o  de reg u lad o r de v e lo c id ad  d e l t ip o  de pesas ■ 

de fu e rz a  c e n tr í fu g a ,  adaptado p a ra  moverse lo n g i tu d in a l - ' 

mente con un cambio en e l á rb o l de c o n tro l  de v e lo c id ad  -  

10$£ de la  c a ja  conmutadora 10S adaptado p a ra  acc io n a r d i: 

f e r e n te s  l la v e s  d en tro  de l a  c a ja  conmutadora 109 p a ra  di 

f e re n te s  v e lo c id ad es  d e l elem ento 12 p a ra  e x c i ta r  de d i f e  

re n te s  maneras o secu en c ias  desde l a  l ín e a  11 lo s  cab les  

de s a l id a  1 l8a-1 l8p  que l le v a n  re sp ec tiv am en te  uno a cada 

uno de lo s  16 a p a ra to s  16 en l a  f ig u ra  1 y adaptados para ; 

c e r r a r  l a  l la v e  109s cuando e l  elem ento 12 cesa  ele mover­

se  .

Cuando e l  elem ento 12 se par:., l a  l la v e  10S£ c_s 

r ra d a  en/iu f ig u r a  4 forma e l  c i r c u i to  ITS C1 desde la  l í ­

nea 11 a t r a  ves de l a  l la v e  10Ss de parada  accionada por 

l a  c a ja  conmutadora 108 normalmente a b ie r ta  estando  a lo ra  

c e rrad a ; l ín e a s  l a ,  124,/ 111 a l  te rm in a l de c i r c u i to  C p a ! 

r a  comenzar una "SECUSTCIA DE PB0RJ0CIC17 DE CALCE SEDUCI­

DA" que se  d esc rib en  a co n tin u ac ió n ; on p a ra le lo  a i r ,  .ves : 

de lo s  a d e n o id e s  acc io nadores de v á lv u la  101, 103 y 105 

y l la v e s  de c o n tro l de a d e n o id e  normalmente c e rrad a s  -  

101£, 103s y 105s; l ín e a s  122 y 1c; y l ín e a  12. Excitando 

lo s  a d e n o id e s  101, 103 y 105 lia rá  re sp ec tiv am en te  qL1e e l

6 .4 .7 0 -  35 -  3 7 8 4 7 8
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I p is tó n  70p se mueva h a c ia  ahajo  h a s ta  que l a s  t a b l i l l a s ’—!; *** S
i de p e rs ia n a  65 e s tá n  en su p o s ic ió n  com pletam ente cerrada ;

’ in d ic a d a  por una l ín e a  co n tin u a  62c_ en l a  f ig u r a  5, que 

; l a  v a r i l l a  de p is tó n  115 se mueva h a c ia  l a  derecha en la  ;

; f ig u r a  4 p a ra  mover e l  p an e l quemador 31 a sú  l ín e a  in d ic a  

da por puntos y guiones o r e t r a í d a ,  y e l p i s tó n  117j> se - ; 

mueva h a c ia  l a  derecha en la  f ig u r a  4 p a ra  c e r r a r  la  v á l­

v u la  de m ariposa 35d p a ra  r e d u c ir  l a  r a d ia c ió n  i n f r a r r o j a  

; ©n* l a  zona de ca len tam ien to  40 de t r e s  mane ras d i s t i n t a s .  = 

C u alq u iera  de e l l a s ,  dos catres de e s ta s  maneras pueden - ; 

s e r  d e sa c tiv a d a s  y puede lo g ra r s e  que no o cu rran , o s i  -  

■ o cu rren , que vuelvan  a su p len a  p o s ic ió n  de calen tam iento ..

; ab riendo  se le c tiv a m en te  la s  l la v e s  de c o n tro l  101s, 103s 

; y /o  105s p a ra  d e s a c tiv a r  su  so len o id e  co n tro lado  r e s p e c t i -  

i vo (101, 103 y /o  105) de modo que su v a r i l l a  de p is tó n  -  : 

| r e s p e c t iv a  (70p., 115£ y /o  117b ) r e to rn a rá  a  l a  p o s ic ió n  de 

í l ín e a  co n tin u a  que m uestra l a  f ig u r a  4 . De e s te  modo e l  - i  

i operador t ie n e  l a  opo rtun idad  de e l e g i r  c u a l de e s to s  acón
4 '

: te c im ie n to s  1, 2 ó 3 o c u r r i r á .  Con e s to  term ina  l a  d e sc r ió
!
i c ió n  de l a  "SECUEKCIA DE PñODUCClG'iT DE CALOR REDUCIDA". -

■ Dor ejem plo s i  se  e sp e ra  que e l  re c o r r id o  d e l elemento 12-S
! se  in te r ru m p irá  so lo  momentáneamente, o h a s ta  por un con- ; 
! ¡ 
í s id e ra b le  período  do tiem po , puede s e r  conven ien te  c e r r a r :

js o lo  e l  p an e l de p e rs ia n a  62., pero  p e rm itiendo  que e l p a -  :

|n e l  quemador 31 perm anezca en su p o s ic ió n  avanzada y que i
i r •
; re c ab a  e l  máximo de la  mezcla de com bustib le  y a i r e ,  a b rie n  

| do so lo  l a s  l la v e s  103s y 1Q5s. E ntonces lo s  medios de con 

j t r o l  de l a  p roducción  de c a lo r  comprenden so lo  medios p a ra

jo p e ra r  lo s  medios de b l in d a je  62 p a ra  in te r c e p ta r  o l re c o -
| # ‘
¡ r r id o  de más p a r te s  de em isión  in f r a r r o j a  en l a  p o s ic ió n , i

3 6 - >378478
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c e rra d a , o más p ro te c to ra ,  62c y e s ta  acc ió n  cambia l a  - f  

p roducción  áe c a lo r  h a c ia  l a  20na ele calen tam ien to  40 in -i 

dependíentem ente de l c a lo r  r e s id u a l  en lo s  raedlos calentó,; 

dores 28, manteniendo l a  c o r r ie n te  de gas 42 l a s  t a b l i l l a s  

de la  p e rs ia n a  65‘y e l  elem ento 12 lo  su fic ien tem e n te  f r í o  

como para  im pedir un d e te r io ro  por e l c a lo r de e s te s .  Es­

t e  es un modo p re fe r id o  de o p eración  en e l  tra ta m ie n to  con 

tin u o  d e l elem ento 12 , dado que e l  cese  d e l movimiento de l 

elem ento 1 2 usualm ente no es por un extenso período  do tien i 

po, y e s te  modo ele op erac ió n  p erm ite  que l a  p len a  produc— 

ció n  i n f r a r r o j a  d e l p a n e l c a le n ta d o r  31 e s té  inm ediatam en­

t e  d isp o n ib le  a l  elem ento 12 , re ab rien d o  l a s  t a b l i l l a s  de 

l a  p e rs ia n a  65.

E l panel de ca len tam ien to  31 se mueve e n tre  la s  

p o s ic io n es  in d icad as  con l ín e a  con tinua  y de puntos y guio 

nes en la s  f ig u r a s  2 y 4 por l a  unidad c i l in d r o - p i s tó n  -  

115 que comprende e l  c i l in d ro  115c conectado a r t ic u la d a -  ;

mente en 115d en l a  f ig u r a  2 a l  su b -b a s tid o r  16a y que - ;  

t ie n e  e l  extremo l i b r e  de su p is tó n  115p, asegurado a r t i c u  

20 l a d é e n t e  por la  h o r q u i l la  115f a l  b raso  31a .-segurado a 

y p royectándose  h a c ia  a fu e ra  do la  p a r te  t r a s e r a  del panel 

' quemador 31 y a r r io s t r a d o  a l  mismo por l a  r i o s t r a  d iag o n a l 

; 31b. Eos conexiones a r t ic u la d a s  p a ra le la s  121 e s tá n  aso-su •

: rad as  a rtic u la d am e n te  en sus extrem as in f e r io r e s  oon e l -  :•

25 , b raso  31a y en sus extro.

. 16a en puntos cespaciados

i 31 es o sc ilad o a tra v é s

30

to  en p a ra le lo g ra a o  a l  d e sp la z a rse  en tro  l a s  p o s ic io n es  - ;  

in d ic a d as  eon l ín e a s  co n tin u as  y de puntos y gu iones, por =

: .La anidad de c i l in d r o - p is tó n  115* ¡ái lo s  p an e le s  que mador os

3 7 8 4 7 86 .4 .70 -  37 -
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; 31 no deben r e t r a e r s e  en- algunos o. en todos lo s  a p a ra to s  j 

¡1 6 , e l  p a n e l quemador e leg id o  p ara -q u ed a r e s ta c io n a r io  pue 

; de s e r  re te n id o  en l a  p o s ic ió n  avanzada e in d ic a d a  por l í :

: nea co n tin u a , f i ja n d o  e l  brazo 31a en l a  p o s ic ió n  avanzada 

5 del p an e l quemador so b re  e l  su b -b a s tid o r  16a y desconectan  

do su v á lv u la  103a de la  l in e a  de p re s ió n  113* De e s to  ¡110

■ do lo s  medios de co n tro l- de p roducción  de c a lo r  comprenden 

i medios ub icad o rcs  de medios c a le n ta d o re s  p a ra  d e sp la z a r

■ o l p an e l de p roducc ión  do c a lo r 31 do lo s  medios c a lo n ta -

10 ' dores 28 e n tre  una p o s ic ió n  r e t r a í d a  y una p o s ic ió n  avanza

, da con re sp ec to  a  l a  zona de ca len tam ien to  40 p a ra  contro  

i l a r  l a  s a l id a  de c a lo r  a l a  zona de ca len tam ien to  40»

S i l a s  t a b l i l l a s  de p e rs ia n a  65 e s tá n  c e rrad a s  

.y  lo s  medios c a le n ta d o re s  28 em iten un c a lo r  e lev ad o , o ída 

■ 15 - t e  l a  p o s ib i l id a d  de s o b re c a le n ta r  e l  a p a ra to , incluyendo
5
¡ la s  t a b l i l l a s  de p e rs ia n a  65. Entonces lo s  medios de con- 

• t r o l  de -producción de c a lo r in c lu y en  medios in te r r u p to r e s  ;

! p a ra  lo s  medios c a le n ta d o re s  o quemadores 28. E sto s  in c lu  :

: yen l a  l l a v e  107 l im ita d o ra  de a l t a  tem p e ra tu ra  o sobre-tem

20

25

30

6 .4 .7 0

‘p e ra tu ra  que t ie n e  un elem ento s e n s ib le  a l  c a lo r  107a, t a l  

■ como un elem ento s e n s ib le  a l  c a lo r  b im e tá lic o  de a l t a  tem ,

: p e ra tu ra ,  ubicado e n tre  e l p an e l de p e rs ia n a  62 y e l  p an e l

:- c a le n ta d o r  31 de modo de se r s e n s ib le  a  una cond ición  da- -
¡
jd a  de e levada  tem p era tu ra  e n tre  é s to s ,  l a  tem p era tu ra  e l e :  

! vada d e l elem ento 107a c e r r a r á  l a  l la v e  107 para  form ar -  ; 

¡ e l  C irc u ito  RS 03 desde la  l ín e a  11 a  l a  l ín e a  I b ,  l in c a  1 

M2Q, estando  c e rrad a  l a  l la v e  10.7 normalmente a b ie r t a ,  y ;
i
:pasando e l  empalme de c i r c u i to  0 por l a  "Secuencia  de Pro_ |

•ducción  de c a lo r  Reducida" que s e  ha d e s c r ip to  a r r i b a .  ;
j r i
i E l elem ento s e n s ib le  a l  c a lo r  107 e s tá  ubicado -

-  38 3 7 8 4 7 8
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: en una cámara té rm ica  formada por e l  p an e l de p e rs ia n a  62',
j

; e l  p an e l c a le n ta d o r 31} y la s  p e rs ia n a s  de c a lo r  77 que 

se e x tie n d en  a  h o rca jad as  en l a  f ig u r a  7. Tal como se lia ; 

mencionado más ad e lan teh ay  una v e n ta ja  en c e r r a r  s im p le - 

5 mente la s  t a b l i l l a s  de p e rs ia n a  65 y en no in te rru m p ir  e l ,  

funcionam iento de l pan el de ca len tam ien to  31.

P ara  o b ten er e s ta  v e n ta ja , l a  l la v e  107 limitado» 

r a  de tem pera tu ra  e levada  o de so b re tem p era tu ra  es a j u s t a ; 

da p a ra  que no c ie r r e  h a s ta  que haya pasado aprozim adam en' 

10 t e  30 min. en e s ta  cond ición  de p e rs ia n a  c e r ra d a .

Cuando e l  elem ento 12 es e s ta c io n a r io ,  t a l  como 

sucede en e l  condenso d e l funcionam iento de la  máquina 10, 

y no lia comenzado su  re c o rr id o  en d ire c c ió n  T, es convenien 

■ t e  te n e r  todo e l  c a lo r d is p o n ib le  en e l p an e l cedentador 

15 31 a n te s  que se  ab ran  la s  t a b l i l l a s  de p e rs ian a  65 de mane

r a  de p ro v eer inm ediatam ente todo e l c a lo r a l  elemento 12 

ta n  p ron to  como comience a moverse y la s  t a b l i l l a s  de per 

s ia n a  65 se  a b re n . Después que se ha formado e l C irc u ito  ; 

h- 01, t ie n e  lu g a r la  "Secuencia de P roducción  de Calor 

20 Reducida" con l a  e x c ita c ió n  de lo s  so len o id es  101, 103 y j 

105. /diora b ie n , s i  l a s  l la v e s  103s y 105s e s tá n  a b ie r ta s ,  

la s  t a b l i l l a s  de p e rs ia n a  65 perm anecerán en su  p o s ic ió n  ;

. c e rra d a , pero  e l  p an e l c a le n ta d o r 31 avanzará  a su p o s i-  

’ c ió n  in d ic a d a  con l ín e a s  co n tin u as  y la  v á lv u la  de maripo :

25 sa  35d se a b r i r á  de manera que e l  p an e l c a le n ta d o r  31 ten !

d rá  uria p roducción  i n f r a r r o j a  e levada aunque la s  h o ja s  o ' 

t a b l i l l a s  65 de p e rs ia n a  oerrad as  p ro tegen  e l  elem ento e s ­

ta c io n a r io  12. A medida que e l  elem ento 12 cobra v o lo c i-  ' 

dad, l a  l la v e  in te r r u p to r a  109s se abre  pa ra  a n u la r  e l  

30 C irc u ito  ITs 01 p a ra  a b r i r  la s  t a b l i l l a s  do p e rs ia n a  65 y

3 7 f i ¿ 7 86 .4 .70 -  39 -
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: de inm ediato  se  a p l ic a  p leno  c a lo r  in f r a r r o jo  a l  olomento-.

. 12 de manera que l a  l la v e  103s y 105s pueden ser c e rrad a s  

p a ra  p re p a ra r  e l  c o n tro l de lo s  c i r c u i to s  y  re fo rm ar e l  -  

c i r c u i to  de seg u rid ad  lis 01 o 112 03 s i  fu e se  n e c e s a r io .

De a h í que lo s  medios de c o n tro l  de l a  p roduc- ; 

c io n  de c a lo r  in c lu y e n  medios p a ra  p ro v eer uno. p ro d u cc ió n ' 

de c a lo r  i n f r a r r o jo  por lo e  medios c a le n ta d o re s  28 m ien tra s  

- e l elem ento 12 e s tá  e s ta c io n a r io  y lo s  medios de b l i n d a j e ;

; 62 e s tá n  en una p o s ic ió n  c e r ra d a  62_c, e in c lu y o  medios pa 

r a  d e sp la z a r  lo s  medios de b l in d a je  62 a  una p o s ic ió n  a b ie r  

t a  s i  e l  elem ento 12 se  muevo en d ire c c ió n  T, de manera que 

; se  o b tien e  un ráp id o  increm ento  en e l tiem po de ex p o sic ió n  

a l  c a lo r  a l  e x c i ta r  lo s  medios c a le n ta d o re s  28 a n te s  emei -u

. lo s  medios de b l in d a je  62 se  mueven a e s ta  p o s ic ió n  de me 

; ñor b l in d a je ,  o a b ie r t a .

! Al p u ls a r  e l  bo tón  de parada  de em ergencia PB -

; se  in te rru m p irá  todo su m in is tro  de c a lo r a l  elemento 12 -  . 
i ■ "
¡p a ra  e x c i ta r  lo s  so len o id es  101, 103 y -105} formando Q ir-

■ c u ito  N2 05 desde la  l í n e a  B1 a l  bo tón  PB normalmente a b ie r

to ,  l ín e a s  l a ,  124 y  111; y  e l  empalme d e l c i r c u i to  C p a ra

a t r a v e s a r  l a  "Secuencia  de P roducción  de c a lo r  S educida", ;

que ha s id o  d e s c r ip ta  más a r r ib a .

Aunque e l  c o n tro l  100 d e s c r ip to  h a s ta  aq u í y que 

; se  i l u s t r a  en l a  f ig u r a  1 fu n c io n a  s a t i s f a c to r ia m e n te , se  • 

jpuede a g re g a r a l  c o n tro l  100 un c o n tro l  de m odulación p a ra  

l i a  e n trad a  de com bustib le  por l a  v á lv u la  de m ariposa 38d 

| empleado p a ra  p ro v ee r un con tro l.-d e  v a r ia s  e tap as  de l a  -  . 

¡ s a l id a  i n f r a r r o j a  a  l a  zona de ca len tam ien to  40 p a ra  cada, •• 

i a p a ra to  16 y p a ra  p ro v eer v a r ia s  com binaciones de calen te , ; 

m iento por l o s  d i f e r e n te s  a p a ra to s  16 a  d i f e r e n te s  v e lo e i •
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ciados d e l elem ento 12. E l agregado de e s te  c o n tro l de mo­

d u lac ió n  in c lu y e  ag reg ar en el p an e l de c o n tro l  100 un ca : 

b le  28 y l a  l la v e  de in te r ru p c ió n  132 y su leve, im pulsada

re s p e c tiv a  132a, y  ag r .r más conductores a lo s  cab ios -■

11oa-118

OXOI1, ¡si ‘sí

donde fu e se  n e c e sa r io .

Pero a n te s  de d e s c r ib i r  e s to  c o n tro l de modula-; 

p r o f ie r e  d e s c r ib i r  brevem ente l a  r e la c ió n  de lo s

pan e les  de c o n tro l 100 (un panel de c o n tro l  100 se i l u s t r a  

en la  f ig u r a  4 pa ra  e l  ap ara to  16 en h i l e r a  13, banco 52) 

p a ra  todos lo s  pano les de c o n tro l  100 en l a  p lu ra l id a d  d e : 

a p a ra to s  16 en la  t o r r e  de secado 14. ;

Cada a p a ra to  16 t ie n e  un pan el de c o n tro l 100, 

su s tan e ia lm en te  s im ila r  a l  p an e l de c o n tro l  100 que i l u s ­

t r a  l a  f ig u r a  4*

Las l ín e a s  do p o te n c ia  La, Ib  y Le en l a  f i g u r a : 

4 se en tien d en  v e rtic a lm e n te  a t r a v é s  de l a  to r r e  de sec a ; 

do 14, ten iendo  cada panel de c o n tro l 100, uno p a ra  cada ■; 

ap ara to  16, sus p ro p ia s  l ín e a s  124, 120 y 122, r e s p e c t iv a ! 

mente conectados a l  mismo en la  misma manera que i l u s t r a  

l a  f ig u r a  4.

Se usa so lo  una c a ja  conm utadora, co n tro la d a  a ;

v e lo c id ad , 109, bo tador 109a, l la v e  109s, y botón  de p a ra  ■

.d a  de em ergencia PB, pero  cada uno de los 16 ap a ra to s  16 j

¡ t ie n e  su  p rop io  cab le  in d iv id u a l  que l l e v a  h a s ta  a l l í  des i

;do e l grupo de 16 cab ios 1 l8 a -1 l8 £  en la  f ig u r a  4, cono ota!

: do a l a  l ín e a  111 en su p rop io  p an e l de c o n tro l  100. :

Le e s te  modo todos lo s  16 p an e le s  de c o n tro l  100

¡e s tá n  b a jo  e l  c o n tro l de la  misma c a ja  conm utadora, co n tro ’

¡luda a v e lo c id ad , 109. i
i j
i Cada uno de lo s  16 p an e le s  de c o n tro l  100 t ie n e  \

6 .4 .70 -  41-
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! un c o n tro l  modulador s im i la r ,  (que v a r ía  en e l cableado) ?

: p a ra  l a  e n tra d a  de com bustib le; pero  cada uno e s tá  a seg u ra  

do a d i f e r e n te s  c o n ta c to s  d en tro  de la  c a ja  conmutadora 

: 109 por su re s p e c tiv o  c ab le  1 l8 a -1 l8 £ .

Por e jem plo , e l  c o n tro l  modulador en l a  f ig u r a  

4 in c lu y e  e l  cab le  118a  de d e r iv a c ió n  que empalma en l a  -*

: l ín e a  de p o te n c ia  111 que se  loa d e sc r ip to  más a d e la n te  y 

un cab le  128 que co n tien e  una p lu ra l id a d  de conducto res -  - 

. e l é c t r i c o s ,  y conectado opera tivam ente  p a ra  e x c i ta r  r e s -  

¡ p e c t i  vacíente una l l a v e  dé in te r ru p c ió n  g i r a t o r i a  132, i m - . 

p u lsad a  a  a d e n o id e ,  acc ionada e lé c tr ic a m e n te  d e l  t ip o  con 

v en c io n a l (denominada a u to s e le c to ra  o l l a v e  in te r r u p to r a  •

; esca lonada  g i r a t o r i a  de l t ip o  de a u to in te r r u p to r a ) , respe_c 

d iv a m e n te , una lev a  g ira to r ia m e n te  im pulsada 132a en d i f e  

¡ r e n te s  r e la c io n e s  in te r r u p to r a s  de re c o r r id o  con e l  r e s a l  .

: to  117s_ lle v a d o  por e l  p is tó n  117£ p a ra  e s ta b le c e r  d i f e r e n  

• t e s  p o s ic io n e s  de p a rada  del p is tó n  poco a n te s  de l a  n o s i  í 

¡ c ió n  c e rrad a  de l a  v á lv u la  de m ariposa 35d cuando l a  p re -  j 

i s ió n  d e l f lu id o  en e l  c i l in d r o  lo  empuja h a c ia  p o s ic ió n  -  - 

, c e r ra d a . Se h a rá  e v id en te  de que una o más p o s ic io n e s  a b ie r  

! t a s  de l a  v á lv u la  de m ariposa in te rm ed ia s  p re se le c c io n a d a s  

i pueden s e r  p re -e le g id a s  meramente por e l  enganche p ro v is tot í

i e n tre  l a s  l ín e a s  componentes o conducto res d e l cab le  128 ;
i ;j ;
■ con lo s  v a r io s  in te r r u p to r e s  de c o n tro l  de v e lo c id ad  en l a  

\ c a ja  109 a t r a v é s  d e l cab le  118a y la s  d i f e r e n te s  p o s ic io  

! nes. esca lo n ad as  de l a  l l a v e  de in te r ru p c ió n  esca lo n ad a  -  ;

| 132. •• '

j Además en v i r tu d  d e l hecho de que la  l la v e  e sc a -  ;

i lonada  132 t ie n e  una p lu ra l id a d  de p o s ic io n e s  arqueadas -  !
i

capaces de s e r  p re se le c c io n a d a s  accionando la s  l la v e s  en

-  42 Ii
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; l a  oa ja  conmutadora 109» una p lu ra l id a d  de d if e r e n te s  po­

s ic io n e s  in te rm ed ia s  son d isp o n ib le s  e n tre  la s  p o s ic io n es : 

plenam ente a b ie r ta s  y plenam ente ce rrad a s  pa ra  l a  v á lv u la ' 

de m ariposa 35d.

Además -se puede p ro v eer una ap rop iada  demora de 

tiempo cuando fu e se  n e c e sa r ia  en la  c a ja  conmutadora 109 ¡ 

p a ra  algunos de lo s  cab le s  11oa-1 l8p , de modo que l a  11a- 

. ve esca lonada  132 a lc a n z a rá  su p o s ic ió n  se le c c io n a d a  f i n a l  

a n te s  de que e l  so len o id e  105 e x c ite  y mueva a l  p is tó n  

mandado por é l  en con tac to  con e l  tope 117s.

S i se  usa l a  l la v e  esca lonada  132 puede s e r  nece 

s a r io  r e s ta u r a r  su le v a  132a a su p o s ic ió n  de no i n t e r f e - '  

r e n c ia  con re sp ec to  a l  re c o r r id o  d e l p is tó n  117f> siem pre .

: cuando e l  c o n tro l re q u ie re  que l a  v á lv u la  de m ariposa 35d ■ 

e s té  plenam ente c e rrad a  por e l  so len o id e  ex c itad o  105.

Por ejemplo cuando se forma e l  C irc u ito  lie C1,

C3 ó 05» t a l  como se ha d e sc r ip to  a r r ib a ,  se desea e x c i t a ! 

c ió n  del so len o id e  105 y un c ie r r e  t o t a l  de la  v á lv u la  de 

m ariposa 35d.

Se puede lo g ra r  e s ta  a cc ió n , s i  una unidad de -  

! o r ie n ta c ió n  au tom ática  de una l la v e  g i r a t o r i a  oonvenional ; 

sobre  l a  l la v e  g i r a t o r i a  132 es e x c itad a  de la  l ín e a  exci j 

ta d a  124 a la  l ín e a  L2 para  h acer v o lv e r l a  l la v e  g i r a to -  |

•r i a  132 a l a  p o s ic ió n  "0" donde l a  lev a  132a no i n t e r f i e r e
- ~  i

' con e l re c o rr id o  del p is tó n .  i
; I
i E l c o n tro l de m odulación p a ra  l a  e n tra d a  de com j

; b u s t ib le  puede f i j a r s e  de v a r ia s  maneras d i f e r e n te s  p a ra  I 
! j

! cada ap ara to  16 para  s a t i s f a c e r  la s  n ecesidades de secado {

>y tra ta m ie n to  pa ra  e l  elem ento 12, por ejem plo cuando e l  ■

|e lem ento  12 es una t e l a  r e c u b ie r ta  adhesivam ente. ^} ' ¡

I 378478 :



En prim or lu g a r  la  v á lv u la  de m ariposa pa ra  e l  ; 

com bustib le  35d puede s e r  p rep arad a  p a ra  asum ir d ife re n ­

te s  p o s ic io n e s  a la s  d i f e r e n te s  v e lo c id ad es  d e l elemento 

12 e n tre  e l r e c o r r id o  a p len a  v e lo c id ad  y e l  cose d e l r e -  

5 c o rr id o  on l a  d ire c c ió n  E, t a l  como, se  ha d e s c r ip to  más -

a d e la n te .
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De e s te  modo lo s  medios de c o n tro l  de l a  produc_

: c ió n  de c a lo r  in c lu y en  medios s e n s ib le s  a l a  d e se le i’ación.; 

d e l elem ento 12 de a l t a  v e lo c id ad  p a ra  re d u c ir  la  s a l id a

• de c a lo r  a l a  sona 40 on e l  a p a ra to  e sp e c íf ic o  16. ;

| En segundo lu g a r  c u a lq u ie r  com binación s e lc c o i£ .

nada do c a lo re s  de lo s  16 d i f e r e n te s  a p a ra to s  16 puede h a :

• c e rse  a c u a lq u ie r  v e lo c id ad , estando d isp o n ib le s  d i íe r e n -

; to s  com binaciones p a ra  d i f e r e n te s  v e lo c id a d e s . :

Por ejem plo, todos lo s  a p a ra to s  16 pueden p rodu '

: c i r  e l  mismo c a lo r  uniforme a l to  o b a jo , algunos pueden - ;
j

; e s ta r  in te rru m p id o s; algunos pueden fu n c io n a r a l a  má::ima i 

i p roducc ión  de c a lo r  in f r a r r o jo  y o tro s  a l  mínimo o a a l -  i 

 ̂ gún punto in te rm ed io ; e t c .  Por ejem plo, en la  f ig u r a  4 e l  

< c ab le  118a puede p ro v eer l ín e a s  e l é c t r i c a s  p a ra  a ju s t a r  l a  

! p roducc ión  de c a lo r  po r lo s  medios c a le n ta d o re s  31, form an 

■ do e l  C irc u ito  US C7 desde l a  l ín e a  11 a l a  l l a v e  o l la v e si ' "
¡ap ro p iad as  o e rrad as  en la  c a ja  109» cab le  118a a l a  l ín e a  i

j 12: (1) a  t r a v é s  de l a  l la v e  de in te r ru p c ió n  esca lonada  - ;
l o  , íl 132 p a ra  mover l a  le v a  132a a  l a  p o s ic ió n  in te rm ed ia  desea
í *
i da de p roducc ión  de c a lo r ,  y (2) su b sig u ien tem en te  a t r a - ;
i - '  '
Ivés de l a  l ín e a  111, c i r c u i to  te rm in a l C a t r a v é s  d e l so -  ¡! • Ij ’ !
i le n o id e  105 y l la v e  ce rrad a  105£ cuando l a  l la v e  103_s e s -  \ 

| t á  a b ie r ta  de manera de h a ce r b a ja r  e l  to p e  117s c o n tra  -  I 

l a  le v a  132a para, u b icar .la  v á lv u la  de m arioosa 35d en -  i

378478 ¡
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l a  posición, p a rc ia lm en te  a b ie r ta  deseada. S i se  desea que 

e l  c a lo r d e l apara to  determ inado 16 que se  c o n tro la  sea  in  

terrum picío en lu g a r  de e s t a r  en un punto in te rm ed io  de pro 

ducción  de c a lo r ,  la  p a r te  (1) que se  lia c lesc rip to  más 

a r r ib a  d e l C irc u ito  IT2 C7 no re q u ie re  se r  usada y l a  un i­

dad de o r ie n ta c ió n  au to m ática  de l a  l la v e  132 puede so r cz 

c ita d a  en e s te  ap ara to  p a r t i c u la r  de lo s  16 a p a ra to s  16, .

S I número de com binaciones d isp o n ib le s  es c a s i  

i n f i n i t o  y puede s e r  se lecc io n ad o  por l a s  n ecesidades de 

secado d e l elemento 12 p a ra  su  cond ic ión  de liumedad y ve­

lo c id a d  de re c o rr id o  en la- d ire c c ió n  l1. De e s te  modo lo s  

medios de c o n tro l de p roducción  de c a lo r  in c lu y en  medios ; 

s e n s ib le s  a la  ve lo c id ad  de re c o r r id o  del elem ento 12 pa­

r a  c o n tro la r  l a  p lu ra l id a d  dé a p a ra to s  16 de manera de -  ; 

p roveer d i f e r e n te s  com binaciones de p roducción  do c a lo r  -  '

- de lo s  a p a ra to s  16. Por ejem plo dado que e l elem ento 12 -  ;
, • 
puede r e s i s t i r  mayor c a lo r  cuando e s tá  más húmedo, poro - •

e :: is te  e l  p e lig ro  de quemar o d e te r io r a r  e l  elemento 12 -  j

s i  se  a p l ic a  demasiado c a lo r después de que lia secado p ar

c ia la ic n te , lo s  raedlos c a le f a c to re s  26 de lo s  a: ...retos 16

en e l banco B2 en e l  lado descendente de la  c o r r ie n te  d e l :

r o d i l lo  de so p o rto  ro d an te  24 pueden se r a ju s ta d o s  pa ra  -  .

e m itir  c a lo r  in f r a r r o jo  más/oajo a  l a  c a r r e r a  12b en su so ■

}na de calen tam ien to  que lo s  medios c a le n ta d o re s  ubicados ;

'd e l  lado ascenden te  de la  c o r r ie n te  en e l  ap a ra to  16 en -  ;

: e l banco B1 a l a  c a r re r a  12a, de manera que cuando e l e le  i

i monto más húmedo 12a en e l banco -de calen tam ien to  d e l lado

:ascenden te  de l a  c o r r ie n te  puede s e r  secado más rápidam en •

j t e  pero e l  elem ento más seco 12b en e l banco de calen tará!en
I
i to  en la  p a r te  descendente de la  c o r r ie n te  no s e rá  quemado;
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• n i  s u f r i r á  o tro  d e te r io ro  por e l  c a lo r .  i

. M ien tras  e l  elem ento de t e l a  12 e s tá  cargado con 

l íq u id o , e l c o n tro l  de tem p e ra tu ra  d e l elem ento 12 no os 

. c r í t i c o  debido a  que e l  c a lo r  l a te n te  de ev apo rac ión  de -  

l íq u id o  f a c i l i t a  m antener l a  tem p e ra tu ra  d e l elem ento 12 

re la tiv a m e n te  ce rca  a l  punto  de e b u l l ic ió n  del l íq u id o .  -  

: S in  embargo, después de que l a  mayor p a r te  del l íq u id o  lia-

• s id o  e lim in a d a 'd e l elem ento 12, es más d i f í c i l  m antener 

co ta  tem p e ra tu ra  de l elem ento t a l  como p u e d e o c u rr ir  cuan-

. do o l tra ta m ie n to  d e l elem ento 12 re q u ie re  una op erac ió n

; de curado , un tra ta m ie n to  térm ico  a d ic io n a l ,  e tc .  E l o le —

; monto de t o l a  12 en v i s t a  de su menor c a lo r  e sp e c íf ic o  y :

. peso roducido puede s e r  mantenido a una tem p e ra tu ra  u n i-  :

forme (o a un régim en se lecc io n ad o  y co n tro lad o  de cam bio:

de tem p e ra tu ra  o tem p era tu ra  f i n a l )  so lo  proveyendo un r á

; p ido cambio de n iv e l de e n e rg ía  i n f r a r r o j a  en la  zona de ,
»

¡ ca len tam ien to  40 s i  e l  elem ento 12 se  p a ra  o m o d ifica  su  \ 

i v e lo c id ad . ;

: Los p an e le s  62 t ie n e n  numerosas v e n ta ja s  que se  :

; c i ta n  en lo s  s ig u ie n te s  p a rág ra fo s  num erados.

i En p rim er lu g a r  cada ap ara to  c a le n ta d o r 16 t ie n e
‘ *

; un p a n e l de p e rs ia n a  62 d e l t ip o  de c o r t in a  veneciana que

I'perm ite: (1) poner en funcionam iento  y n a ra r  e l  elem ento ;
i  ;
! de t e l a  12 s in  d e te r io r a r  e l  elem ento 12 a l  a p l ic a r  a l  mis

mo un c a lo r  ex ces iv o , j¿2) un rá p id o  c o n tro l  d e l c a lo r  de£ >

I de lo s  gen erad o res  in f r a r r o jo s  31 a l  elemento 12 ya sea  -  f

j ( a )  cerrando  la s  t a b l i l l a s  65 p a ra  p ro te g e r  e l  elem ento -

■ 12 cuando se  p a ra  c o n tra  c a lo r  in f r a r r o jo  o r e s id u a l  en e l
I |
[panel c a le n ta d o r  generador de i n f r a r r o jo  31 o r e d u c ir  e l  i
i :
i c a lo r  in f r a r r o jo  ap lic ad o  a l  elem ento 12 en l a  zona de ca ¡

! 378478 ¡
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' X entan ien to  40, o (6) haciendo qüe e l  p an e l de ca le  nt ami eñ 

; lo de in f r a r r o jo  31 e s té  en funcionam iento y su b s ig u ie n te ; 

mente abriendo  e l  p an e l de p e rs ia n a  62 p a ra  a p l ic a r  rá p i~ ; 

damente o- in c rem en tar e l  c a lo r  in f r a r r o jo  a l  elem ento 12, ; 

y /o  (3) manteniendo la  c o r r ie n te  42 de gas de a l t a  v e lo c i 

dad en c ir c u la c ió n  en co n tac to  con l a  s u p e r f ic ie  c a le n ta - ;

: da i?1 del elem ento 12 e im pedida por l a s  t a b l i l l a s  de per :

: s ia n a  65 de apagar por soplado o e n f r ia r  l a  llam a en e l - '  

p anel c a le n ta d o r  in f r a r r o jo  encendido a gas 31.

! En segundo lu g a r ,  e l  p an e l de p e rs ia n a  62 e s tá  ¡

adaptado esp ec ia lm en te  para  t r a t a r  uniform em ente a l  elemen 

to  12 de una manera modulada uniformem ente a tra v é s  de su ■

dim ensión de anchura VI. Las zonas tra n sm iso ra s  in f r a r r o ja s  

; 69 e n tre  Mas t a b l i l l a s  de p e rs ia n a  65 se e x tien d en  a t r a ,  

: ves de la  dim ensión de anchura VI y son generalm ente de un ■ 

tamaño re c ta n g u la r  uniform e; l a  c o r r ie n te  de gas 42 e s tá  • 

uniformem ente d is t r ib u id a  a t r a v é s  de l a  dim ensión de an - ;

chu 7/ y c ir c u la a lo  la rgo  de la  d ire c c ió n  T para  t r a t a r

uniformem ente cada p o r te  de l a  anchura VI de elemento 12,

El p an e l de r te rs ia n a  62 permanece tam bién en l a  misma po­

s ic ió n  en todo momento e n tre  lo s  medios c a le n ta d o re s  28 y

l a  zona de calen tam ien to  40; en cambio, una c o r t in a  opaca! 

d e l t ip o  de c o rre d e ra  (en lu g a r  de la  c o r t in a  de t ip o  v e - i  

: necia  no 62) te n d r ía  que d e s l iz a r s e  e n tre  c o ta  p o s ic ió n  en i

;! f r e n te  de lo s  medios c a le n ta d o re s  28 p a ra  b lo q u ear la  tra rís  

1 m isión in f r a r r o j a  y una p o s ic ió n  de tra n sm is ió n  in f r a r r o j a

■a un costado de lo s  medios ca le n ta d o re s  28. E st c o r t in a  ■

i d e l t ip o  de c o rre d e ra s  te n d r ía  l a s  d e sv e n ta ja s  de so b re -ex
| t
¡poner a lgunas p a r te s  d e l elem ento 12 y suboxponer o tra s  - •

p a r te s  a l a  ra d ia c ió n  i n f r a r r o j a  d u ran te  e l  re c o rr id o  en-

«-  3 7 8 4 7 8  |
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; t r e  e s ta s  p o s ic io n e s ,-  l e n t i t u d  en l a  re s im e s ta  en e l reco; 

r r id o  e n tre  l a s  p o s ic io n e s .

; En t e r c e r  lu g a r , e l  p a n e l de p e rs ia n a  62 per mi-;

. t e  una rá p id a  in te r ru p c ió n  de l c a lo r  in f r a r r o jo  a la  so na: 

de ca len tam ien to  40, una rá p id a  p u e s ta  en funcionam iento  .

: de c a lo r ,  y una v a r ia c ió n  p r e c is a  y de escalonam iento  i n - :

■ f i n i t o  de e s te  c a lo r  por a ju s te  ráp ido  y f á c i l  de l a s  mag

; n itu d e s  de l a s  zonas de tra n sm is ió n  i n f r a r r o j a  69 por un ;

' movimiento de c o r t in a s  t ip o  veneciana de la s  t a b l i l l a s  do 

: p e rs ia n a  65.

En c u a r to  lu g a r , e l p an e l de p e rs ia n a  62 im pide'

; un e fe c to  adverso so b re  lo s  medios c a le n ta d o re s  e n c itad o s

• a  llam a 28 por l a  c o r r ie n te  de gas c i r c u la n te  42.

Los medios de b l in d a je  62 o r ie n ta n  la s  p a r te s  de

; l a  c o r r ie n te  de gas 42 en c e rca n ía  a  y sob re  l a  s u p e r f ic ie

; e x te r io r  E1 d e l elem ento 12 y a le já n d o le s  de lo s  medios ca

' le n ta d o re s  28 de modo de no e n f r ia r  o te n e r  un e fec to  p e r ¡

! j u d ic ia l  sobre  lo s  medios o a len tad o re s  28. Los medios de ■
•

'■ b l in d a je  62 comprenden una p lu ra l id a d  de t a b l i l l a s  65 de ;
»

| p e rs ia n a  del t ip o  de c o r t in a  veneciana ubicados en una zop 
I :
■ na cjue se  e x tien d e  en forma generalm ente  p a r a le la  a l a  zoí
>

■ na de calen tam ien to . 40, estando cada t a b l i l l a  de p e r s ia -  .i i
i na 65 in c lin ad a , lia c ia  l a  zona de calen tam ien to  40 en l a  -  = 
i 5

d ire c c ió n  de movimiento de l a  c o r r ie n te  de gas 42 p a ra  d i :
ií

r i g i r  l a s  p a r te s  de l a  c o r r ie n te  de gas h a c ia  l a  zona de j
s

ca len tam ien to  40, a le já n d o lo s  de lo s  medios c a le n ta d o re s  i
i

28. La in c l in a c ió n  de l a  t a b l i l l a  65 im pide que p a r te s  do •
;

l a  c o r r ie n te  de gas 42 s a l te n  a t r a v é s  de l a s  zonas tra ías ]
i

m isoras i n f r a r r o j a s  69 d e l p a n e l de p e rs ia n a  62 c o n tra  lo s
:

medios c a le n ta d o re s  28. E l uso de l p an o l de p e rs ia n a  62 - !

3 7 8 4 7 8
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p erm ite  e l  empleo cíe une. c o r r ie n te  de gas de ana ve lo cid ad  

extremadamente e levada 42 s in  p e r tu rb a r  l a  llam a sobro  -  i 

lo s  medios c a le n ta d o re s  28. Se lian usado ex itosam ente  ve-; 

lo c id ad es  ta n  e levadas como 1800 m por minuto en e l  p ico  I

de descarga  de ga'é 50. Se e v id en c ia rá  que es  conven ien te  5 

em plear una v e lo c id ad  de c o r r ie n te  de gas p rác ticam en te  - ’ 

más e levada ya que asegura  un adecuado en friam ien to  de la s  

t a b l i l l a s  de p e rs ia n a  65 cuando e s tá n  c e rrad a s  y  lo s  me- ; 

d io s de calen tam ien to  28 t r a b a ja n  a p lena  p roducción  de 

in f r a r r o jo ,  un adecuado en friam ien to  d e l elem ento 12 p a ra ;

: im pedir d e te r io ro  térm ico  d e l mismo y  p a ra  m antener c u a l-  i

q u ie r tem p era tu ra  deseada d e l mismo, y una evaporación  -  |

e f ic ie n te  y rá p id a  de la  humedad del mismo elim inado cual: 

q u ie r  capa de vapor evaporado del elem ento 12 de manera de 

p roveer un rá p id o  secado y promover una e f i c i e n t e  tran sm i:

s io n  de lo s  rayos in f r a r r o jo s  

miento 28 a l  elem ento 12 en l a

desde lo s  medios de c a le n te .; 

so na cíe calen tam ien to  40 por

una e lim in ac ió n  rá p id a  y 

de o tro  modo im p ed iría  1:

e f ic ie n te  de la  capa cíe vapor que 

tra n sm is ió n  i n f r a r r o j a .  E sto  va:

por l íq u id o  evaporado y e l c a lo r  elim inado 

aqu í como p roductos cíe c a lo r  generados por

se denominan - i  

in f r a r r o jo  e l i i

minados

En qu in to  lu g a r ,  e l  p an e l cíe o o rs ia n a  52 tie n e  ¡*■ ” 7
un e fe c to  conven ien te  sobro l a  g enerac ión  y tra n sm is ió n ¡

¡ i n f r a r r o j a .  Sal como se ha mencionado más a r r ib a ,  lo s  c a -: 

: Icn taclo res I n f r a r r o jo  p re fe ren tem en te  tienen  f r e n te  a su - ¡  

I p iu ca  que lle v a  la  llam a o a  la  m alla , una p a n ta l la  r e - r a 1 

j d ia n te  para  in crem en tar l a  e f ic a c ia  de l quemador y pa ra  - j 

i c o lab o ra r en p roveer una d is t r ib u c ió n  uniform e cío la  cner ;
i \
i q;ía r a d ia n te  in f r a r r o ja  f r o n te  a l 2 mismo. Como e s ta  n au ta ¡

-  4Q - 3 7 8 4 7 8
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! l i a  r e f l e j a  e l  c a lo r  sobro  la  p la c a  o m alla  que l le v a  l a  j 

m a lla , l a  p la c a  o m alla  aumenta su  te m p e ra tu ra , y en v i£  ;

: t a  d e l hecho que l a  ra d ia c ió n  in f r a r r o ja  es  una fu n c ió n  •
i

; de la  te m p e ra tu ra  de la  fu e n te  em isora, se  o b tien e  mejor .

; r a d ia c ió n  i n f r a r r o j a .  Aquí l a  g r id a  d e l m e ta l r e f l e j a n t e  :

: formado por t a b l i l l a s  p a r a le la s  65 de l p an e l d e .p e rs ia n a  .

| 62 en f r e n te  de l c a le n ta d o r  in f r a r r o jo  32 a c tú a  como una ■

1 p a n ta l la  r e - r a d ia n te  s im ila r  e n fre n te  de l a  m alla  para. -
i , :
. m antener su  tem p era tu ra  ra d ia n te  y p ro v ee r una r a d ia c ió n  :
:

I i n f r a r r o j a  más co n v en ien te . lo s  ángulos m ú ltip le s  sobre

: cada t a b l i l l a  65, p roducidos por lo s  t r e s  in te r r u p to r e s
•

do t r a b a jo  on f r í o  65c.» promueven e s ta  f a c u l ta d  de r c f l e  ;

■ j a r  o s a l t a r  a  tra v o s  de l a  r a d ia c ió n  i n f r a r r o j a .  También;

! debe n o ta rs e  q,ue c u a lq u ie r  r a d ia c ió n  que ha s a lta d o  a t r a .

i ves se ' e s p a rc i r á  en g e n e ra l uniform em ente a  t r a v é s  de la ' ? ! *1’ ' ;
j d im ensión de anchura W d e l elem ento 12 y s e r á  d ifu n d id a  ;

¡ a  lo  la rg o  de l a  dim ensión de lo n g itu d  1 p a ra  t r a t a r  uní ; 

I forme mente a l  elemento 12 cuando se-mueve en la  d ire c c ió n  

: 2, dado que e l  e je  de o s c i la c ió n  de cada t a b l i l l a  65 y 1%í :
: o r ie n ta c ió n  de cada in te r r u p to r  de t r a b a jo  en f r í o  65£ -  : 
? ’ ! 
i es en g e n e ra l p a ra le lo  a l a  dim ensión de anchura W. 2am~ i

i
b ie n  l a s  s e i s  s u p e r f ic ie s  a n g u la res  so b re  la s  p a r te s  de ;

?

p la c a  65b formados por lo s  t r e s  in te r r u p to r e s  de t r a b a jo  i

en f r í o ,  a h o rc a jad a s  so b re  cualq.ui.er so na de transm isión^

in f r a r r o j a  63, t ie n e n  por consecuencia  que lo s  rayos i n -  i

j f r a r r o jo s  que pasan  a t r a v é s  de lo s  mismos son d ifundidos!

y r e f le ja d o s  sobre  una zona que*-se e x tie n d e  por a lg ú n  la r!
}

go en la  d im ensión L sobre  e l  elem ento 12 p a ra  re d u c ir  a 

un mínimo lo s  "puntos c a l ie n te s "  sobre  e l  elem ento 12,

En sex to  lu g a r , e l  p a n e l de p e rs ia n a  62 puede

378478
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s e r  ¡novicio a  l a  p o s ic ió n  plenam ente c e rrad a  m ien tras  lo s  ;i
i

medios c a le n ta d o re s  28 p rosiguen  en p ro v eer una p lena  p ro ' 

ducción  i n f r a r r o j a  s in  d e te r io r a r  e l elemento de t e l a  12,: 

pe, sea  que e s tu v ie ra  e s ta c io n a r io  o aún c ir c u la s e  en la  

d ire c c ió n  I ,  ya que la  c o r r ie n te  de gas 42 que se mueve a : 

tra v é s  de l a  s u p e r f ic ie  de l elem ento 12 y de la s  t a b l i l l a s  

de p e rs ia n a  65, e lim ina  de lo s  mismos lo s  p roductos de ca 

lo r  generados por in f r a r r o jo  p a ra  im pedir un quemado de l a  

p e rs ia n a  y d e te r io ro  a l  elem ento 12.

En séptim o lu g a r  hay una v e n ta ja  en la  p o s i b i l i ­

dad de c e r ra r  las- zonas de tra n sm is ió n  69 en e l  p an e l de ¡ 

p e rs ia n a  62 s in  in te rru m p ir  lo s  medios c a le n ta d o re s  28, yá 

que la  m ayoría do la s  in te r ru p c io n e s  en e l  re c o rr id o  d e l 

elem ento 12 en la  d ire c c ió n  I  son de c o r ta  d u rac ió n  y e l  

c a lo r  in f r a r r o jo  e s tá  inm ediatam ente d isp o n ib le  cuando la s

2 0 11EL fcj t ío tra n sm is ió n  i n f r a r r o j a  69 se ab ren  nuevamente pa ;

r a  p roveer un inm ediato calen tam ien to  d e l elem ento de t e —

la  12 y un tra ta m ie n to  un iform e. :

; E l elemento. 12 puede hacer dos p ases  o un so lo  |

. pase o re c o rr id o  a t r a v é s  de la  to r r e  de secado 14. l a s  f i  

’ guras 1 y 3 de lo s  d ibu jos m uestran en l ín e a s  con tinuas -  

l a  p o s ic ió n  de dos pasos con dos pases o re c o rr id o s  12a y j 

. 12b sobro lo s  r o d i l lo s  de mando 23, 24 y 23a  y m uestran - j  

| l a  p o s ic ió n  de un so lo  p ase  con so lo  un pase  o re c o rr id o  i 

; 12b p a rc ia lm en te  en l ín e a s  co n tin u as  y p a rc ia lm en te  lin e a d
i

| de punto y guión (a  l a  a e re  d ía  en l a  f ig u ra  1 y a l a  i z -  j 

| q u ie rd a  en l a  f ig u r a  3) sobre  lo s  r o d i l lo s  de mando 23, -  ;
í
: 24 y 24a.

| La to r r e  de secado 14 puede so r c o n v e r tid a  r á p i
! **** 
Ida  y fá c ilm e n te  de la  p o s ic ió n  de dos pases on la s  f ig u r a s

i
-  51 -

378478



5

10

15

í Socios lo s  a p a ra to s  16 en l a  h i l e r a  B2 en l a  f ig u r a  1 pue-: 

í den s e r  movidos desde la  p o s ic ió n  in d ic a d a  con', l ín e a s  -  

■ co n tin u as  on l a s  f ig u r a s  1 y 3 a  l a  p o s ic ió n  in d ic a d a  con '

' l ín e a s  de puntos y guiones en l a  f ig u r a  3 p a ra  t r a t a r  e l  ;

elem ento 12 en l a  p o s ic ió n  de un so lo  pase so b re  lo s  ro d i-  

; l í o s  de mando 23, 24 y 24a en  l a  f ig u r a  1 m ediante: (1)

■ so lta n d o  y qu itando  to d as  - l a s  unidades de tu e rc a  y perno .

’ 16c y 16d en lo s  a p a ra to s  16 en l a  h i l a r a  B2 en l a s  f i g u - ;

! r a s  1 y 2; (2), elim inando dos de l a s  secc io n es  de conductos 

re c to s  136 en l a  f ig u r a  3 d e l conducto de e n tra d a  de la  c£

' r r i e n t e  de gas 46 en cada ap ara to  16 en l a  h i l e r a  B2, re e n  

' p la sán d o lo s  con dos secc io n es  de conducto a n g u la re s  138,

; t a l  oomo se  m uestra  en l ín e a s  de punto  y guión; (3) e lim i 

nando cuatro  p la c a s  r e f l e c to r a s  74 y l a  pa red  c e n t r a l  76; ;

í (4) moviendo lo s  s u b -b a s tid o re s  16a y 16b en todos lo s  apa 

ra to s  16 en Banco B2 de su p o s ic ió n  in d ic a d a  con l ín e a s  con 

I t ín u a s  a l a  p o s ic ió n  in d ic a d a  con l ín e a  de punto y guión =

20

25

30

6 .4 .7 0

í h a c ia  l a  c a r r e r a  12a del elem ento p a ra  d e sp la a a r  todos lo s  

■paneles c a le n ta d o re s  31» p ico s  de descarga  de gas 50, aber 

; tu r a s  de escape de gas 56, y p an e le s  de p e rs ia n a  62 en ban 

! co B2 a sil p o s ic ió n  in d ic a d a  en l ín e a  de puntos y gu iones j

i en l a  f ig u r a  3; (5) agregando dos p la c a s  r e f l e c to r a s  modi- 

| f ic a d a s  a horcadas so b re  lo s  extrem os d e l elem ento 12, es_;
í
l tando cada p la c a  asegurada  en extrem os opuesto s a  un mien
j

: bro  de b ase  64 sob re  cada p an e l de persiana , 62; y  (6) i n -  j 

I se rian d o  la s  unidades de tu e rc a  y perno 16c y I6d en cada?

ap a ra to  16 en l a  h i l e r a  B2 en l a  f ig u r a  2 a  t r a v é s  de a g u ; 

I jo ro s  ubicados apropiadam ente en lo s  s u b -b a s tid o re s  16a y . 

¡16b, y ap re tando  luego e s ta s  unidades de perno y tu e rc a  -  ;

.. -  52 -
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; p a ra  a se g u ra r lo s  su b -b a s tid o re s  16a y 166 en l a  posición!
-- ¡
. in d icad a  con l ín e a  de punto y guión en 3a f ig u r a  3 para

: p roveer la  p o s ic ió n  de un so lo  p aso . i

Por c o n s ig u ie n te , lo s  medios c a le n ta d o re s  23 en!

5 ' l a  l i i l e r a  32, o en e l re c o rr id o  o pase descenden te  12b d e l

elemento 12 sobre  lo s  r o d i l lo s  24 y 23a e s tá n  co n stru id o sj 

par;. moverse e n tr e  l a s  p o s ic io n e s  de dos pases que e s tá  - 1 

; in d ic a d a  con l ín e a  con tin u a  y de un pase in d ic a d a  con l í - ;  

no a  de punto y guión en l a  f ig u r a  3 h a c ia  e l  re c o rr id o  o * 

10 pase 12a d e l elem ento sobre  lo s  ro d i l lo s  23 y 24, de modo;

euo todos lo s  medios c a le n ta d o re s  28 en l a s  h i l e r a s  31 y - 

: 32 ah o ra  c a l ie n ta n  sim ultáneam ente la s  o a ras  o p u esta s , ge. 

noraím ente p a r a le la s ,  P1 y 3?2 de l elem ento 12 en e l  re co ­

r r id o  12a, dado que l a  máquina 10 e s tá  ahora  a ju s ta d a  de 

15 modo que o l elem ento 12 no se  mueva e n tre  lo s  medios ca lón

• ta d o re s  en su pase descendente a n te r io r  12b sobre lo s  ro ­

d i l lo s  24 y 23a, sino  p asa  ahora  sobre  lo s  r o d i l lo s  24 y 

24a. Los medios desp lacad o res  de g a s , incluyendo lo s  p i -  ¡ 

eos 50 y a b e r tu ra s  56 en l a  h i l e r a  B2, e s tá n  tam bién consi 

20 tru id o s  p a ra  moverse con sus medios c a le n ta d o re s  aso c iad o s

h a c ia  la  h i l e r a  31 e n tre  e s ta  p o s ic ió n  c a le n ta d o ra  de dos' 

p ases y 3.a p o s ic ió n  c a le n ta d o ra  de un p a se .

Cada una de e s ta s  p o s ic io n es , 3.a do un pase y l a
i

. de dos p a se s , t ie n e  c i e r t a s  v e n ta ja s  que se mencionan en : 

25 ; lo s  s ig u ie n te s  p á r r a fo s .  i

La p o s ic ió n  de dos pases que se  m uestra en l ín e a s
i

co n tin u as  en l a  f ig u r a  1 t ie n e  la s  v e n ta ja s  de: (1) t r a t a r  

e l  elem ento 12 con una a l t u r a  mínima de la  to r r e  de seca-- 

: do 14, de modo de re d u c ir  a un mínimo l a  in v e rs ió n  de ca-; 

30 ; p i t a l ;  (2) p roveer e l elem ento 12 con por lo  menos un se - i

3 7 8 4 7 86 .4 .70 53 -
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: cado r ta r c ia l  en e l  pase  ascenden te  12a sob re  lo s  ro d i l lo s !
■; ;

■ de mando 23 y 24» y un tra ta m ie n to  de c a lo r  a d ic io n a l  du-‘
> !
; r a n te  su pase  descenden te  12b sobre  lo s  r o d i l lo s  de mando:

: 24 y 23a; (3) p roveer dos veces l a  c a n tid a d  de a p a ra to s

5 do socado 16 on una to r r e  de secado de a l t u r a  dada p a ra  -

p e rm it i r  un a fu s te  más f in o  d e l d i f e r e n c ia l  té rm ico  e n tre '

> lo s  a p a ra to s  16 p a ra  p ro v eer un mejor tra ta m ie n to  d e l e le

i mentó -12; y (4) p ro v eer una c o n - ie n te  de gas de c o n tra c o - '
; i

r r i e n t e  42 en e l  re c o rr id o  descendente  12b ( la s  c o r r ie n -  -•

10 : t e s  de gas 42 van h a c ia  a r r ib a  m ien tras  e l  elem ento 12 -

. va h a c ia  ab a jo  en d irecc ió n . 2) p a ra  p ro v eer un secado más

■ rá p id o  y completo del elem ento 12 en e l  r e c o r r id o  12b.

l a  p o s ic ió n  de un pase t i e n e  numerosas v e n ta ja s  

: cuando lo s  medios c a le n ta d o re s  28 y l a s - c o r r i e n te s  de gas;

15 \ 42 se  oponen ca ra  a  c a ra  en lad o s  opuestos del elem ento 12

i en cada h i l e r a  I .  Por ejem plo , s i  se  usa só lo  una c o r r ie n  

; t e  de gas 42 y é s ta  só lo  in c id e  sob re  un lado  d e l elem ento 

; 12, e l  elem ento 12 p u d ie ra  se r  desviado la te ra lm e n te  y sa'.

- elidido la te ra lm e n te  por e s ta  c o r r ie n te  de gas 42 p a ra  po- 

20 | ner una te n s ió n  in n e c e s a r ia  so b re  e l  elem ento de t e l a  12, ;

| p a ra  d is to r s io n a r  l a  forma d e l conducto de gas 78, pa ra  - j  

I mover e l  elem ento 12 a le já n d o lo  de lo s  medios c a le n ta d o re s  

| 28, y /o  p a ra  p ro v ee r o t r a s  d e sv e n ta ja s . E sto  no es e l  caso 

1 cuando ¿Los a p a ra to s  16 se  emplean c a ra  a  c a ra  en l a  p o s ic ió n  

25 ; de un p a se . E n tonces, e l elem ento de t e l a  12 se  m antiene :

j su b stan c ia lm en te  ten so  y p lano  c o n tra  e l  desvlam iento  y -  : 

j e l  sacudim iento  l a t e r a l  por l a s  .c o rr ie n te s  de g a s , dado - :
i

; que e s te  desvlam iento  y sacud im ien to  se reducen a un m £ni;

mo por te n e r  lo s  medios de d escarga  de gas en cada a p a r a - i
;

30 to  16, inc luyendo  l a s  dos c o r r ie n te s  de gas 42, a ho rcadas

6 .4 .7 0 -  54 -
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: s im etricarnen te  sobre  e l  elem ento 12, y a l  e s ta r  lo s  ro d i- i
; i

l í o s  23 y 24 apropiadam ente im pulsados p a ra  e je r c e r  e u f i - i  

c ie n to  te n s ió n  sobre  e l  e lcu en to  12 e n tre  loe  r o d i l lo s  23 '

v Oíi ;

Hay o tra s  v e n ta ja s  en que lo s  dos a p a ra to s  16 se  

e n fre n te n  e n tre  s í  en cada H ile ra , t a l  como l a  M ie r a  23- ■ 

en l a  f ig u r a  1, con un ap a ra to  16 en cada banco 31 y 332. 

Entonces e s to s  dos a p a ra te s  c a le n ta d o re s  16 e s tá n  montados 

con sus socas de ca len tam ien to  40 ten ien d o  en cerrad as  en

■ s í  l a s  c a ra s  opuestas  generalm ente c o in c id e n te s  1?1 y 3?2 -■ 

de l elem ento 12, de modo que cada uno seca  una de la s  c a -  ' 

r a s  p a ra le la s  opuestas  generalm ente c o in c id e n te s  d e l e l e - :  

mentó 12. E s ta  d is p o s ic ió n  e s t r u c tu r a l  y co lab o rac ió n  . t i £

. ne un c a lo r  mayor de calen tam ien to  o secado , c a l i e n ta  o -  

seca  sim ultáneam ente ambas ca ra s  de l elem ento de t e l a  12, : 

c a l i e n ta  o seca  más ráp idam ente e l  elem ento de t e l a  12, y 

no re q u ie re  un r e f l e c t o r ,  t a l  como l a  pared  c e n tr a l  76 en: 

la s  f ig u ra s  1, 2 y 7, d e trá s  del elem ento 12, como fu ese  ; 

n ece sa rio  s i  só lo  un ap a ra to  de secado en una p o s ic ió n  de 

un pase o en una p o s ic ió n  de dos pases se  u se . Un r e f l e c ­

to r  de e s te  t ip o  podrá te n e r  una vida ú t i l  c o r ta  s i .  llego, 

a d e s lu c ir s e  o a te n d e r  a fu n d ir s e  b a jo  o l c i to  c a lo r  cíe 

r a d ia c ió n  i n f r a r r o j a .

■ Ambas p o s ic io n es  de un so lo  pase y de dos pases : 

t ie n e n  c ie r t a s  v e n ta ja s . Ocho a p a ra to s  16 en e l  banco B1

: en la  f ig u r a  1 en M ie r a s  21-28 d isp u es to s  en s e r ie  a lo  : 

la rg o  de la  d ire c c ió n  2 del re c o rr id o  del elem ento 12 t i e  

nen c ie r t a s  v e n ta ja s .  Cada uno de e s to s  a p a ra to s  16 t ie n e  

su p rop io  pico, de descarga, ele gas 50 y a b e r tu ra s  de o sea - :

:pe de gas 56 para  p ro cesa r de modo generalm ente uniform e

-  55 -
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l a  anchura W S el elem ento 12 en la s  zonas Se ca len tam ien -j 

to  40 d is p u e s ta s  en s e r i e ,  cuando e l  elem ento 12 se mueve^ 

en forma ascenden te  en la  f ig u r a  1 más a l l á  de lo s  a p a ra to s  

16 d isp u e s to s  en ocho s e r i e s  en e l banco 31 . Cada uno de

e s to s  odio ap a ra to s  de secado t ie n e  su p ro p ia  c o r r ie n te  -  

de gas de re c o r r id o  v e r t i c a l  42 formado con a i r e  f r í o ,  se  

• co, re la tiv a m e n te  f re s c o  en cond ic iones am b ien tes, cuccio  

nados desde a fu e ra  de l a  t o r r e  de secado 14 p a ra  su  p ico  ' 

- de d escarga  50 ex trayéndose  e l  a i r e  (con una te m p e ra tu ra  

: substaño  ta lm en te  e levada) sa tu rad o  con m olécula de agua, ■ 

o por lo  menos fu e rtem en te  cargado con l a  misma, a tra v é s

- de un v e n ti la d o r  e x tr a c to r  60 por e l  conducto ¿e s a l id a  -  

: 50 en la  p a r te  su p e r io r  de la  t o r r e  de secado 14, de modo 

; de no i n t e r f e r i r  con la  c o r r ie n te  de a i r e  f re s c o  y seco a 

; la  t o r r e  14 por lo s  p ic o s  de descarga  50. D isponer de ocho 

i c o r r ie n te s  sep arad as  de gas 42 es una v e n ta ja  s u b s ta n c ia l  

' con re sp e c to  a  d isp o n er de una s o la  c o r r ie n te  de gas 42 -  

• que pasa  desde la  p a r te  in f e r io r  b a s ta  l a  su p e r io r  de l a  

t o r r e  14. E s ta  ú n ica  c o r r ie n te  de gas (después de h a b e rse ;

. desplazado a t r a v é s  de más de un t e r c io  de l a  a l tu r a )  e s -  ■ 

I t a r í a  demasiado fuertem en te  cargada :con m oléculas de agua 

•para  poder p ro v ee r una a cc ió n  e f ic a z  de rozam iento p a ra  l a

; e lim in a c ió n  d e l agua evaporada, e s t a r í a  demasiado c a l i e n te
j • ■
|p a ra  p ro v eer un c o n tro l  e f ic a z  de l a  te m p e ra tu ra  m ediante ¡
i
■el elem ento que se  e n f r ía  12, e s t a r í a  demasiado co n cen tra  ■ 

«do con m oléculas de agua de manera que im p e d iría  una-tra ías 

.m isión  e f ic a z  de in f r a r r o jo s  desde lo s  c a le n ta d o re s  h a c ia  ; 

;e l  elem ento 12, p e rd e r ía  su  v e lo c id ad  ascen d en te  de modo
i

¡que ya no d e sp ren d e ría  por rozam iento  la s  m oléculas do agua 
S
ín i e lim in a r ía  e l  c a lo r  de convección , no se l a  p o d r ía  man-'
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te n a r  confinada  a l a  s u p e r f ic ie  3?1 o 3?2 de l elemento de t e  

la  12 debido a que p e rd e r ía  su ve lo c id ad  a scen d en te , y no; 

s e r ía  capas de quedar con finada  a una c o r r ie n te  compacta i 

puesto  que se  e s p a rc i r ía  la te ra lm e n te  de manera de r e s u l t a r  

to ta lm en te  i n ú t i l :  La v e n ta ja  de d iv id i r  una so la  c o rr ie n : 

t e  de gas en ocho c o r r ie n te s  sep arad as  de gas d isp u e s ta s  

en s e r ie  42 se hace más ev id en te  cuando se  observa que e l :  

desp lasam ien to  v e r t i c a l  l i b r e  de cada c o r r ie n te  de gas 42: 

en cada h i l e r a  de l a  f ig u r a  1 puede te n e r  aproximadamente 

2,44 m v e rtic a lm en te  en l a  in s ta la c ió n  t í p i c a  m ien tras  que 

una s o la  c o r r ie n te  te n d r ía  que r e c o r r e r  aproximadamente ™: 

30,5 m de la  a l tu r a  v e r t i c a l  de l a  to r r e  de secado 14. Adé 

más, m ediante e l  uso de los d ie c i s e is  a p a ra to s  secadores

. separados 16 en l a  to r r e  de secado 14, d ispuestos en p a re s  • 

horim ontalm ente opuestos y en ocho p ares  d isp u es to s  en s e . 

r i e ,  es p o s ib le  c o n tro la r  por separado l a  a cc ió n  de c a le n  

tum iente  por in f r a r r o jo s  y la  c ir c u la c ió n  de la  c o r r ie n te  i 

de gas 42 en cada ap ara to  componente 16 de manera de ad an '

t u r  la s  cond iciones e x is te n te s  y le se a d as  do tem p era tu ra  1 

y e lim in ac ió n  de humedad d e l elemento 12 a medica oue es ;

reg resiv am en te  ca len tado  o secado m ien tras  se muevo v e r t í  

cálm ente a tra v o s  de la  to r r e  14. Esto no s e r ía  p o s ib le  s i  

se  u sara  una so la  c o r r ie n te  de gas p a ra  la  a l t u r a  tota.1 de 

• la  to r r e  14. Además, se  ha comprobado que d u ran te  e l  fu n -  ' 

ciouam iento de la  to r r e  14 se puede c o n tro la r  la  teu..osa­

tu ra  del elem ento 12 y l a  tem p era tu ra  d e l a i r e  descargado 

en la  p a r te  s u p e r io r  de cada h i l e r a  T1-QJ8 de m..ner^ q u e ­

sea  aproximadamente l a  

12 se muevo h a c ia  a r r io  

sivam eutc más so co .

misma a posar de 

a en l a  to r r e  14

-•lie e l  elem ento -  

y a o vuelve p r o g n e

70 -  57 - 3 7 8 4 7 8
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Se puede in c o rp o ra r  l a  p re se n te  inv en ció n  a o tra s  

form as e s p e c íf ic a s  s in  a p a r ta r s e  por e l lo  d e l p r in c ip io  

n i  de la s  c a r a c t e r í s t i c a s  e s e n c ia le s  de l a  misma. Por 

c o n s ig u ie n te , a la s  p re s e n te s  form as de r e a l iz a c ió n  

se  la s  debe c o n s id e ra r , en todo s e n tid o , como i l u s t r a ­

t iv a s  y  no l im i t a t i v a s ,  estando  in d icad o  e l  a lcan ce  de 

l a  p re se n te  in v en c ió n  p o r la s  re iv in d ic a c io n e s  que se 

acompaña más b ie n  que p o r l a  p reced en te  d e sc r ip c ió n , 

y  en consecuencia  se debe c o n s id e ra r  abarcados aqu í 

to d o s lo s  cambios que quedan comprendidos d e n tro  d e l 

s ig n if ic a d o  y  a lcan ce  de e q u iv a le n c ia  de la s  r e iv in d i ­

c a c io n e s .

La p re s e n te  s o l i c i t u d ,  que corresponde a l a  p re ­

sen tad a  en E stados Unidos de Am érica, e l  2 de Mayo de 

1 .9 6 9 , b a jo  e l  821.415, se  acoge a lo s  b e n e f ic io s  

d e l  A r tíc u lo  51 d e l  v ig e n te  E s ta tu to  sob re  P rop iedad  

I n d u s t r i a l .

EEIVUDICACIOIES

lo s  pun tos de in v en c ió n  p ro p ia  y  nueva, que se 

p re se n ta n  p a ra  que sean  o b je to  de e s ta  s o l i c i tu d  de 

P a te n te  de Inven c ió n  en 'España, p o r VE1HTE años, son 

lo s  s ig u ie n te s :

1 . -  Un a p a ra to  p a ra  c a le n ta r  f i b r a s  en h i lo  o 

t e l a  en un elem ento de lo n g itu d  c o n tin u a , que comprende:: 

(a )  una p lu ra l id a d  de c a le n ta d o re s  de gas d isp u e s to s
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uno ju n to  a o tro  p a ra  e m it i r  r a d ia c ió n  in f r a r r o j a ;

(b) medios p a ra  mover un elem ento de h i lo  o f i b r a  con 

tin u o  en r e la c ió n  de in te rcam bio  de c a lo r  h a s ta  re b a ­

s a r  sucesivam ente lo s  c a le n ta d o re s ; (c )  una p a n ta l la  

separada  d is p u e s ta  en r e la c ió n  de a p an ta llam ien to  

d e l c a lo r  e n tre  cada c a le n ta d o r  y e l  elem ento d u ran te  

e l  funcionam iento  norm al de lo s  c a le n ta d o re s  p a ra  ca­

le n ta r  e l  e lem ento, ten ien d o  cada p a n ta l la  a l  menos 

una a b e r tu ra  a tra v é s  de l a  c u a l pasa  ra d ia c ió n  in f r a  

r r o j a  p a ra  h a ce r co n tac to  con e l  elem ento; y  (d) me­

d io s  p a ra  a ju s t a r  e l  tamaño de l a  a b e r tu ra  de cada 

p a n ta l la  a f i n  de re g u la r  l a  r a d ia c ió n  in f r a r r o j a  que 

pasa  por l a  a b e r tu ra .

2 .  -  Un a p a ra to  según l a  r e iv in d ic a c ió n  1, 

en e l  que cada p a n ta l la  in c lu y e : (e ) una p e rs ia n a  cor 

una a b e r tu ra ;  y  ( f )  una p lu ra l id a d  de t a b l i l l a s  mon­

ta d a s  en l a  a b e r tu ra  p a ra  g i r a r  a lre d e d o r  de e je s  

p a ra le lo s .

3 .  -  Un a p a ra to  según l a  r e iv in d ic a c ió n  2 , 

en e l  que lo s  medios de a ju s te  de l a  a b e r tu ra  incluye 

medios p a ra  h a ce r g i r a r  a l  un ísono la s  t a b l i l l a s  de 

cada p e rs ia n a  a f i n  de s i t u a r  la s  t a b l i l l a s  en p o s i -  | 

c ió n  arqueada a lre d e d o r  de su  e je  de ro ta c ió n .

4 .  -  Un a p a ra to  según l a  r e iv in d ic a c ió n  3> 

en e l  que la s  t a b l i l l a s  de cada p e rs ia n a  pueden mo­

v e rse  desde una p o s ic ió n  to ta lm e n te  a b ie r t a ,  en l a  qij.e 

la s  t a b l i l l a s  e s tá n  en p lanos p a ra le lo s  norm ales a l  

p lano  de l a  p e rs ia n a , h a s ta  una p o s ic ió n  c e r ra d a , en 

l a  que la s  t a b l i l l a s  e s tá n  en re la c ió n  de apoyo a t o ­

pe, generalm ente a lin e a d a s  y p a r a le la s  a l  p lano de 1.

n
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p e rs ia n a .

5 .  -  Un a p a ra to  según la s  re iv in d ic a c io n e s  1 

o 4 , que in c lu y e  medios p a ra  mover cada c a le n ta d o r  a 

lo  la rg o  de un e je  n o rm a l 'a l  p lano  de l a  t a b l i l l a  aso--

■ciada más próxim a y  en una d ire c c ió n  que se a l e j a  de 

l a  p e rs ia n a  cuando e l  elem ento in te rrum pe su  movimien­

to .

6 .  -  Un a p a ra to  según l a  re iv in d ic a c ió n  4 , 

que in c lu y e  medios p a ra  h a c e r  g i r a r  la s  t a b l i l l a s  de 

cada p e rs ia n a  h a s ta  a l  menos una p o s ic ió n  parc ia lm en te  

c e f ra d a  cuando e l  elem ento in te rrum pe su  m ovim iento.

7 .  -  Un a p a ra to  según l a  r e iv in d ic a c ió n  6, 

que in c lu y e  medios p a ra  mover un c a le n ta d o r  en una d i ­

re c c ió n  de a lo jam ien to  de una p e rs ia n a  a so c iad a  cuando 

la s  t a b l i l l a s  de l a  p e rs ia n a  e s tá n  a l  menos parcialm enj 

t e  c e r ra d a s .

8 .  -  Un a p a ra to  según la s  r e iv in d ic a c io n e s -1 

ó 6 , que In c lu y e  medios p a ra  c o r ta r  e l  gas a un c a le n ­

ta d o r  cuando la s  t a b l i l l a s  de una p e rs ia n a  a so c iad a  

e s tá n  a l  menos p a rc ia lm en te  c e r ra d a s .

9 .  -  Un a p a ra to  según la s  re iv in d ic a c io n e s  1 

ó 4 , que in c lu y e  medios p a ra  d e sc a rg a r  gas a p re s ió n  

en e l  esp ac io  comprendido e n tre  e l  elem ento y  cada per! 

s ia n a .

1 0 . -  Un a p a ra to  según l a  r e iv in d ic a c ió n  9 , en 

e l  que e l  gas se  descarg a  en--dicho esp ac io  en re la c ió n  

p a r a le la  de c o n tac to  con e l  elem ento .

1 1 . -  Un a p a ra to  según l a  r e iv in d ic a c ió n  10, 

que in c lu y e  medios p a ra  evacuar a l  menos p a r te  d e l  gas 

después de que é s te  e x tra e  p a r te  de lo s  p roductos t é r -
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micos generados por l a  ra d ia c ió n  i n f r a r r o j a  p roceden te  

de un c a le n ta d o r .

1 2 . -  Un a p a ra to  según l a  r e iv in d ic a c ió n  1 

que in c lu y e  úha d escarga  de gas y  un escape de gas -  

d isp u e s to s  e n tre  c a le n ta d o re s  ad y acen tes .

1 5 .-  Un a p a ra to  según l a  r e iv in d ic a c ió n  12, 

que in c lu y e  medios p a ra  d e sc a rg a r una c o r r ie n te  de gas 

a p re s ió n  desde una descarg a  de g as, más a l l á  de un 

c a le n ta d o r  ad y acen te , en un escape de gas.

1 4 .-  Un a p a ra to  según l a  r e iv in d ic a c ió n  

13, que in c lu y e  medios p a ra  m ontar la s  d escarg as  de 

gas y  lo s  escapes de gas en re la c ió n  menos esp ac iad a  

con e l  elem ento que la s  p e rs ia n a s  de t a l  manera que 

la s  c o r r ie n te s  de gas sean  descargadas en lo s  esp ac io s  

comprendidos e n tre  la s  p e rs ia n a s  y  e l  e lem ento.

13 .  -  Un a p a ra to  p a ra  c a le n ta r  f ib r a s  en 

h i lo  o t e l a  en un elem ento de lo n g itu d  co n tin u a .

T al y  como se ha d e s c r i to  en l a  Memoria 

que an teced e , rep re se n ta d o  en lo s  d ib u jo s  que se acom­

pañan y  con lo s  f in e s  que se han e sp e c if ic a d o .

E s ta  Memoria co n sta  de s e s e n ta  y una h o ja s  

e s c r i t a s  a máquina por una s o la  c a ra .

M adrid,
r- 1  AGO, 1972

P.A.
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