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El invento, de Karl Lester Kaylor, concierne a ¡ 
perfeccionamientos introducidos en un dispositivo de ooneC'
tador eleotrioo que tiene una porción terminal para cone-;}xión por recalcado a un alambre conductor, ta l como un co­
nectador que ha sido descrito y reivindicado en nuestra 
Patente número 310.891, o nuestra patente número 343.962. 
El invento concierne particularmente a la  descarga de es-¡ 
fuerzos de la  conexión recalcada de semejante conectador i 
y un alambre conductor, que tiene, generalmente, un forro' 
aislante delgado. i

Un conectador eléctrico de acuerdo con el inven-r
ito comprende un casquillo de recalcado recibido dentro de! 

un manguito metálico que se extiende hacia atras del cas­
quillo, una embocadura cónica que se extiende desde la  
porción extrema posterior del manguito metálico hacia el 
casquillo, con el extremo más estrecho de la  embocadura 
en el extremo posterior del casquillo.

La embocadura puede ser una extensión integrada 
de l a  porción fina l posterior del manguito metálico, o pub 
de estar separada del casquillo metálico, y situada dentrp 
del conectador por aplicación a un resalto  formado en la  
porción extrema posterior del manguito metálico. En el 
último caso, l a  embocadura puede ser de metal o de resina 
s in té tica .

Preferiblemente, el extremo mas estrecho de la  
embocadura es recibido dentro de la  porción extrema poste 
r io r  del casquillo.

El invento incluye una conexión recalcada de un 
conectador eléctrico del invento y un alambre conductor 
forrado que tiene una porción extrema lib re , que es rec i-378476
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bida en el caequillo de recalcado con la  porción forrada 
¡del alambre conductor recibida en la  embocadura; el caequi­
l lo  es deformado por recalcado hasta acoplarse con el con-}} ? i !¡ductor expuesto, y. la  embocadura hasta acoplarse con la  i
! , ! ¡porción forrada del alambre conductor. j

} El invento se describirá, ahora, por vía de ejem¡̂¡pío, con referencia a los dibujos que se acompañan, en los;
! !¡que: ¡

La figura 1 es una v ista  en corte parcial de un !
conectador y un alambre conductor forrado, antes del recala-
cade; ¡

La figura 2 es una v is ta  como la  de la  figura 1 ; 
del conectador, después del recalcado; '

La figura 3 es una v is ta  en perspectiva de una j 
t i r a  de embocaduras cónicas; y !

La figura 4 es una v ista  como la  de la  figura 1,}
de otro conectador. !IEl conectador de las figuras 1 y 2 comprende unaj 
porción 1 terminal, ajustada a presión dentro de la  porción 
extrema anterior de un manguito metálico 2, dentro de un i 

manguito aislante 3. La porción 1 terminal comprende una !
¡porción 4 de casquillo de recalcado y una porción 5 de len­
güeta anular integrada, qúe se extiende hacia delante de j 
los manguitos 2 y 3. La porción 4 de casquillo, tiene un ¡ 
agujero 6 que recibe el conductor, formado con gargantas j 
7- El extremo posterior de la  porción 4 de casquillo tiene!iuna entrada 8 estrechada hacia atrás. La porción extrema }, , , i¡posterior del manguito metálico 2 es de diámetro mas anchoi , ¡¡que la  porclon extrema anterior, y el extremo lib re  es vuel

jto hacia adentro, a doble grueso en 9. El extremo lib re  dej
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yLa porción plegada está dentado en 10 para su acoplamiento
jcon el forro aislante 11 de un conductor 12, forrado de 'ialambre conductor. El manguito 3, aislante, se ajusta a pre­
sión al manguito 2 metálico, y tiene una porción extrema j 
¡posterior de diámetro extendido. :

Una embocadura 13, de forma cónica, está situada'
entre la  porción 9 plegada y la  entrada troncocónica 8 de j!
la  porción 4 del caequillo. La pared del extremo más estre- 
!cho de la  embocadura 13, es de grueso reducido, para la  pe4
netración de l a  entrada 8 troncocónica, y el extremo más ¡¡ancho tiene una pestaña 14, vuelta hacia afuera para el i 
acoplamiento por salto  elástico con el borde 10, lib re , den-jtado. í!La embocadura 13 puede ser sacada con otras de ¡!chapa de metal. La t i r a  formada, figura 3, comprende barras
15 la te ra les, alargadas, que tienen embocaduras 13 longituj-!dinalmente espaciadas, uniendo las embocaduras 13 formadas!

¡!las barras 15 por porciones 16 de. llan ta . La t i r a  formada ] 
puede ser alimentada automáticamente a maquinaria, para sse­
paración consecutiva de embocaduras 13 individuales y el 
montaje de cada una con las otras partes de un conectador. 
Las otras partes son previamente montadas insertando la  
porción 1, terminal, dentro de los manguitos 2 y 3 que es-

jtán previamente dentados en 17, para lim itar la  inserción }!de la  porción 1, terminal.
En el uso, el forro aislante es quitado de la  

porción extrema lib re  de un alambre 11 conductor aislado, 
para exponer el conductor 12 que se hace avanzar dentro del 
conectador desde el extremo posterior. El conductor 12 es 
embocado hacia el agujero 6 de la  porción 4 de caequillo
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¡por la  embocadura 13. El borde lib re  del forro aislante
'llega hasta la  pared de embocadura, para lim itar la  inser-!ijción hacia adelante, y el borde dentado 10 coge el forro ¡¡ !!11 para lim itar la. extracción hacia atrás. El conjunto mon-i *tado se recalca ahora alrededor de l a  porción 4 de casqui-j
l io  y entre la  porción 9 plegada y el dentado 17, hasta lai 
condición mostrada en la  figura 2, para formar una conexión 
mecánica y eléctrica, segura. La embocadura deformada 13 ;
descarga los esfuerzos de la  conexión del conectador y el !
alambre conductor. :i !} La embocadura 13 del conectador de la  figura 4 !I , , '¡es una extensión de la  porción 9 plegada del manguito 2 me-

' + 'i - !jta lico . ;i La embocadura 13 puede estar formada de resina 
s in té tica , para formar un cierre estanco al agua. La por­
ción 1, terminal puede tener una segunda porción 4 de cae­
quillo de recalcado en lugar de la  porción 5, de lengüeta j 
anular ilustrada en la  figura 1 formando así un conectador! 
de empalme. El conectador puede usarse para terminar alam­
bres conductores que tienen un forro grueso de aislamiento! 
por unión a tope del borde lib re  del forro aislante adya- !tcente a la  pestaña 14 vuelta hacia afuera. j

La presente solicitud que corresponde a la  pre- !tsentada en Estados Unidos de América el 18 de Abril de ¡
1 .969 con el número 817.396, se acoge a los beneficios del'

}articulo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial.
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N O T A  :
j

Los puntos de invención propia y nueva, que se ' 
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Paten-i 
te de Invención, en España, por VEINTE años, son los siguien-jtes: ^

13.- Un dispositivo de conectador eléctrico que j
comprende un oasquillo de recalcado reoibido dentro de un j
manguito metálico que se extiende hacia atrás del casquillo,
caracterizado porque una embocadura cónica se extiende des4-i
de l a  parte extrema posterior del manguito metálico hacia ¡
el casquillo, penetrando el extremo mas estrecho de la  em-¡* ibocadura en el extremo posterior del casquillo.,

23.- Un dispositivo según la  reivindicación 1, 
caracterizado porque la  embocadura es una extensión de la  
parte extrema posterior del manguito metálico.

3 3 Un dispositivo según l a  reivindicación 1, 
caracterizado porque la  embocadura está separada del man­
guito metálico y está situada dentro del conectador por 
aplicación a un resalto  formado en la  parte extrema poste­
rio r del manguito metálico.

43.- .Un dispositivo según l a  reivindicación 3, ca­
racterizado porque la  embocadura separada está hecha de re­

ina sin té tica .
53.- Una conexión recalcada de un conectador 

eléctrico y un conductor forrado, que tiene una parte ex­
trema lib re  expuesta recibida en el oasquillo de recalcado 
caracterizada porque el conectador está constituido según378476
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i ' i¡cualquiera de las reivindicaciones 1 a 4 y la  parte forra- 
ida del alambre conductor está recibida en la  embocadura, :
¡deformándose la  embocadura por recalcado en acoplamiento ! 
¡con el conductor l a  embocadura en acoplamiento con la  ]

—  , !¡ 63.- Un dispositivo de conectador eléctrico. ¡
Tal y como se ha descrito en la  Memoria que antej-

cede, representado en los dibujos que se acompañan y para ¡
los fines que se han especificado. ;

! ii Esta Memoria consta de sie te  hojas escritas a ;
[máquina por una sola cara. . j -
! Madrid, 5 MAK Í97P ¡
i P* A. ¡i :t ¡
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