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" por 20 afios |
por "MKQUINA TRONZADORA DE PAPEL EN ROLLOS", a favor de D. An-
$onio PAMIES Anguers, de nacionelidad espafiola, domiciliado en

TA RIBA (Tarrsgona) - General Senjurjo, 16.

MEMORIA DESCRIFPTIVA

La presente Patente de invencidn se refiers 8 upa mi-
quina destinada a coriar rollos de papel a partir de rollos de
didmetro equivalente, pero de longitud exisl mayor. La nueva
méquine se aplicard ventajosamente a la fabricacién de rollos
de papel higiénico, de papel esponjoso destinado al secado de
las menos y distribufdo mediante mdquinas sutomdtiocas, de papel
pera miguinas de contabilidad y otros muchos casos.

Las mdquinas cortadoras de rollos actualmente exis—
tentes en el meroado, de construccidn extranjera, estdn provig
tag de une cinta o plato ecireular de corte, y en ellas esa la
harramienta cortante la que, por medio de diversos sistemas de
traglacién, se desplaze pare ponerse en contaoto con el pepel,
e intervaloa previsgtos, y separarse de; mlsmo eliternativamente,
al realizar cada operacién de corts, Por el contraerio, en la
mdquina que se deseribird, es el papel en el rollo original el

que se desplaza, poniéndose en contacto con la cuchilla, ouyo
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soporte permanece_fijo, y separdndose ds la misma tras cada
operacién des corte, con la separacién del rollo menor que se
acaba de producir. '

El sistema practicado en la mdquina objeto de la Pa-
tente simplifica extraordinariements la egtructure de la mi-
quina,tla cusl resulia de une gren sencillez, lo oual repercute
en su precio y en su ausencia prdctica de averias.

Pars faciliter la expliocacién, se acompafin a la pre-
gente memoris, tres hojas de dibujos, en los que se ha repre-
sentado, & titulo de ejemplo ilustrativo y no limitativo, un
cago de realizacién de una mfquina tronzedora de papel en ro-
1los, segin los principios de las reivindicaciones,

En los dibujos: ) '

Ia figura 1 constituye une vista genersl de la mi-
guina, con fodos sus elementos asociados.

La figura 2 ea un 'despiece de los principales com=
DPonentes que formen los dispositivos conjugados.

Le figure 3 indica la constitucidn del mecenismo de
entrada.

La méquine, en su conjunto, parte:de dos movimientos
motores, uno circular, por medio-de dos volantes que imprimen
movimiento & le cinte gin fin constitutiva de l2 cuchilla cor=
tadora de los rollos de papel, y otro, de vaivén, indicada en
log dibujos, que a su vez'mueVe el mecanismo de traslacidn la-
teral de los rollos y & estos mismos.

El rollo a cortar, qué convencionalmente denominare-
mos rollo largo, precisa tener dos movimientos perfectamente
sincronizados si se desea obtener rollos menores de longitudes
susceptibles de ser variadas, pero idénticas entre si., E1l mo-

vimiento de vaivén lo comunica el rollo iargo el goporte ge-

neral de todos los mscanismoa, por medio de una biela, y el
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movimiento de treslacidén lateral, que define el avance del ro-

1lo largo, es la congecuencia de una trensmigidn de movimien-

tos vaerios partiendo del mismo movimiento de vaivén, a fin

de lograr una sincronizacidn perfecta, que prédcticamente sdlo
5. puede obtenerse con el origen Unico de los movimientos de la

mdquina,

El dispositivo o biela que mueve el brazo R, por me-~
dio de las transmisiones que se detallarén, acciona asimismo
todos los elementos del movimiento de traslacién lateral del .

10, 1rollo largo en su movimiento de avance haciae le cinta-cuchi-
1lla, 7 7

El brazo R forms un cuerpo rigido con el soborte
general de los mecanismos de .traslacién frontel y lateral. Di-
cho soporte, con todos sus elementos, se desplaza montado scbre

15, ruedas que circulan sobre una plataforma rigida, constitutiva
de una base estdtica, Tiene una configuracién parecida a una
L y es portador de todos los elémentos del mecanismo de tras-—
laciones, quedando en su exterior Unicamente los topes ILL-M
y I-¥, segin la figura 1 y figurando dentro del mismo, pero

20. egtando realmente separado de 51, el volante V y su sustenta-
cidn. -

41 moverse el soporte general en la direccidn hacia
la derecha segin la figura 1, el brazo EE', que en su extremo
pogee un tope J, queda obligado a realizar un movimiento en

25, aentido contrario por el tope fijo L, solidario del bloque
N, el cual se halla fijado & la bage sstdtice de la mdquina,
Para gular el movimiento del bragzo EE' figuran los soportes
a. Al desplazarse, el brazo imprime movimiento al elemento
A-B, de forma de L, articulado libremente por su vériice median

30, te un sisteme de pivotado o ds cojinete I.

41 desplazarse angularmente, la pieza A-B determina,
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mediante la cabeza P en forma de horquilla, el movimiento de

un buldn asociado a une cedena D, Cuando el desplazamiento esg
en direccidn ascendente segin 1a figurahl, la cadena hace girar
los pifiones F y G, de los ocuales sl segundo, montado sobrs wn
cojinete,'no imprime movimiento a su ejs, en tanto que el pi-
filn F es solidario del plato circular B, iguelmente montado so-
bre cojinetes y girendo asimismo libre sobre su eje. La cade-
ne impulseda por la horquilla P imprime wn giro de medie vuslta
& los pifiones F y G en oada uno de sus desplazamientos,

El plato H portador de un atacador articulade con un
mielle que le presiona constantemente sobre la superficie del
disco S, al'girar en gentido hacia le derecha coloca al ataca-
dor en posioién de accién sobre uno de los dos dientes del dig
co S, montado golidariemente & au ejes

' Al desplazarse el soporte general hacia la izquier-
da, segin la figura 1, el saliente K, solidario del brazo 4,
aloanzgré el extremo IL dei seliente derivado del bloque I,
montado sobre 1a.base'estéticé de le midquina, resultando el
desplazamiento del elsmento angular 4-B en direccidn descen-
dente segin le figura 1, derivéndose de ello, medisnte el
atacador del disco'H, le rotacién del disco S en mentido ha-
cia la izquierda, con propulsién, medisnte su drbol exial,
del disco Q, engranado, mediente una oadena W, con el disco
superior X, cuyo érbol axial 1lleva & su vez el disco Y, que
serd el motor de la cadena Z representada en la parte derecha

de la figura 1 y asociada inferiormente al disco O,que actusrd

"8l mismo tiempo de extensor.

Ia cadena Z comporta un tope T, sugtentado por un
sistems de planche ascensleds y perfiles‘laminados, el ocual
empuja el rollo largo, desplazéndolo de derscha a izquierds,

hasta situarlo dentro de un alojamiento conatitufdo por loa
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cuerpos tubulares U1l y U2, por entre los cuales discurre la

cinta~cuchille de corte.

En cada movimiento hacie la derecha y la izquierda
del brazo R, que-se traduce en los movimientos hacis arriba y
hacie abajo del brazo B, segin la gecuencia descrita, se cum—
Plen dos ciclos completos de'vaivén, que soh los movimientos
gincronizadoa del rollo largo a coriar, primeﬁamsnte pare po-
nerse sen contacto con la ouchilla—éinta,-atraveaéndpla, y al
mismo tiempo, gracias al tope T, desplazdndose una longitud de-
terminada, que representard le de cada corte, o sea la longi-
tud de los rollos menores resultantes.

. Los topes fijos L y LD, solidarios de los soportes
inferiores M y N, son graduablée mediante digpositivos de
tornillo y tuerca y determinardn la longitud del desplaza~-
miento del componeﬁte A-B,

Ta biela R podrd consistir en un elemento de miqui-
ne similar al componente alternativo de una limadors meceéni-
ca, en cuyo cabezal se halla adaptado el soporte general, Los
volantes V estdn situados en'disposioién relativa vertical, de
menera andloge & una sierra cinta, siendo portadores de la
cuchiila de cinta, que cirewle de manera similar a una correa,
la cual gira constantemente y éon independencia del resto de
loé mecanigmog.,

Los rolloa menorss, cortados del rollo largo, empu-
jados por el rollo en procedo de corte, se depositan sobre una
cinta transportadora C, de constitucidn convencional, para
ger llevados al punto deseado en que se realizard au etique-
tado y smbalado, _ ‘

El proceso, totalmente automdtico, de la mdquina

tronzadora que se describe se completa mediante un mecaniamo

de alimentacidn al elemento acanalado T1-T2 ds los rollos lar-
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gos de papel a gecclonar. A eate efecto, figura un atacador
-14=- gujeto al soporte general y que sn cade desplazamiento

de 8ste acciona el pifidn -1~ del mecenismo de entrada, segin
la figuras 3, produciendo el avance de un dients, Cuando este
pifibn solidario, de diente Unico, ha dado una vuelta completa,
acclona una palenca oscilante sobre sl punto =-2-, la cual tie-
ns sus brazos -3~y ~4=-, con aste dltimo terminado sn forma
de horquilla -5- para el accionamiento de una cadens -9- me-
diants unos bulonss aituados en determinados puntos, indica-
dog -6-, -7—, -8~ en la figura 3.

El desplazamiento de la cadena -9~ Ultimamente ci-
tada y de 105 pifiones accionados por éasta, montados sobre los
ﬁrboles exiales =10~ y =11-, posesdoresdda uno de ellos de
un aspa =12~ gituads en un-plano inelinado =13- en forma de
tolva en la que se hallan depositados los rollos a cortar,
hacs que a cada cuarto de vuelta de la citada aspa se produz-
ca la entrada de un rollo ez la canal del soporte general.

E1 ndmero de disntes del pifidn -1~ determinard la
frecuencia de entrada de los rollos largos en el soporie go-
neral. 7

Todo cuanto no afectse, alters, cambie o modifigue
le esencia de la mfquina descrite, serd variable a los efsctos
de la actual Patente.

"NOTA:

Se réivindica como objeto de esata Patente de inven-
cidn: o

1.-MEquina tronzadora de paepel en rollos, caracter-
zads esencislmente por constar ds un conjunto de mscanigmos
accionados primariamente por un brezo lateral de desplazamien
to alternativo y realizados para transformar el citado movi~

miento en otro de avance para los rollos largoa de papel a
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cortar, conservdndoss en todo momento la relacidn cinemdtica
entre los citados movimientos de vaivén y de avance, estando
digpuestos todos los selementos de los mecanismos sobre una
placa~goporte principal que les sirve de sustentacidn y de

5. guiado, quedando externos al citado soporte los topes fijos
de inversién de movimiento, sujetos a la bancada de la méqui-
na, conatitutive de una plataforme horizontal sobrs la que se
desplaza, mediante un dispositivo sustentador montado sobre
ruedas, el soporte de movimiento alternativo, el cual formard

10, f{isicamente una figure en forma de L.

- Miquine tronzadora. de papel en rollos, segun la
reivindicacidén anterior, caracterizada esencialmente por com-
portar un brazo lateral asociado & un mecanigmo externo de
propulsidn alternativa del soporte general, y por la proviasily

15° lateralmente sl propio soporte, de los digpositivos de 1li-
nitaeidn de au recorrido, susceptibles de ajuste del despla~-
zamiento angular de un componente egencial de loa mecanigmos,
el cual presenta forma de L y se articula por su vértice cen-
tral.

20, 30~ Miquina tronzadora de papel en rollos, segin
lasg relvindicaciones anteriores, caracterlzade por la provi-
gién ds una barra deslizante, en disposicién paralela a la
direccidén del movimiento altermativo del soporte principal,
debldamente sustentada y gulada mediants dispositivos que

25, permiten su libre desplazamiento, teniendo uno de sus extre-

‘mos libre, provisto de une cabeza conjugada con el saliente
fijo de uno de los dispositivos latsrales de tope, asoclados
a la base estdtica de la mdquina con posibilidad de regula-
cién de su posicidén absoluta, en tanto qued otro exiremo de

la barra deslizante se halla articulado con le terminacidn

de uno de los brazos del componente en forma de L, el cual
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Poses an el propio brazo un saliente conjugado con la termi-

nacidén fija del otro dispositivo lateral asociado & 1a base
estdtion, quedando determinados de esta manera los 1imites
extremos de tope que producirdn la rezulacidn del giro angu-
5. lar del componente an forms de L, articulado por su vértice
ceantral,.
4.~ Miquine tronzadora de papel en rollos, segin
lag reiviandicaciones anteriores, caracterizada por la termi-
nacién del segundo brazo del componente en forma de I a modo
10, de horquilla, conjugada con wnos salientss latsrales deriva-
dos de wna cadena que acopla cinemdticamente dos ruedas den-
tadag, téniendo los dientes de éstas formas conjugades con
los espacios definidos por los eslabones de la cadena, estan~
do situadas les ruedas coplanariamente y ocon sus ejes parale-
15. los, de mansra que una de sllas queda simplements sus%entada,
en tanto que la otra ez solldaria dé un plato paralelo, pro-
visto de un atacador 1ateral_y debidaments sustentado, estan=-
do el citado saliente en conjugacidén con uno de los dos dien-
tes, diamstralmente opuestos y orientados, de un tercer pla=-
20, %o paralelo y coaxial con los enteriores, cuyo drbol axiel
comporta otra rueda dentada en solidaridad de movimiento.
5.= Méguina tronzadora de papel en rollos, segin
las reivindicaciones anteriores, caracterizada por el engrane

de la rueda ultimamente mencionada con otra coplanaria, cuyo

25,

“ /cer mecanismo de cadena, provisto de su correspondiente rueda

bol axial mieve pralelemente la rueda propulsora de un ‘ter-

conjugada y tensora, teniendo la tercera cadena, qus queda

ubiocada en el fondo de un cuerpo acenalado, un tope destinado
a empujar el rollo largo a cortar, al cual desplaze en la di-
raccidn adecuada hasta su situacién en el interior de un alo-

Jamiento tubular en medioc del ousl, y ocupando una hendidura
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transversal, discurre la cinta-cuchilla oortadoré, actuada
vor un dispositivo motor independiente y montada entre dos
rusdas coplanarias y de ejes paralelos.
6.= Mquina tronzadora de papel en rollos, segin
5. 1las reivindicaciones anteriorss, caracterizada por la provisidén
de un digpositivo alimentador sutomftico, compuesto por wn a-
tacador en forme de apéndice derivado lateralmente del gopor-
te general, con conjugacién con un pifidn del mecanismo de en-
trada, determinando el avance de un diente del mismo, estando
10. asociado dicho pifidn con otro de un solo diente, cuyo giro
de una vuelta completa produce el movimiento angular de una
palenca de primer género cuyo extremo operativo, terminado
en forma de horguilla, acciona intermitentements una cadena
provista, a intervalos regulares, de salientes transversales,
15, de menera que la impulsidn, por repeticidn de esfuerzos de
arrastre, de la oitada cadena y, en consecuencia, de dos rue-
dag asocladas a loa extremos del buclse cerrado formedo por
la cadena, moiiva el giro alternativo de un asgpa con su eje
paralelo a un plano inclinado que forma parte de una tolva
20. alimentedora, ocupade por los rollos largos a cortar y que
ven siendo sucesivamente introducidos en la zona operativa de
la miquina, por cafda libre por el plano inclinado y su en-
trada a los mecanismos gecclonadorss,
Sean cuales fueren las circunstancias que concurran
la esencialidad de la Patente de invencidn, definida en

g ias anteriores reivindicaciones, cuyo objeto es:
To= "MAQUINA TRONZADORA DE PAPEL EN ROLLOS",
Consta la'preéente memoria de diez hojaé féliadas,

mecanografiadas por wme sola ocara y de loa dibujos wunidos a '
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