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La presente invencidén concisrne a las maguinas para
formar placas dslgadas onduladas a partir de plancha plana, tisx

na, de amianto-cemento,

Son conocidas las méiquinas destinadas a asts uso y
provistas de Grganos de trabajo sin fin, dispuestos en abanico

con desfase de un grupo de drgancs de trabajo en relacidén a o-
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- Sin embargo, la dishosiciﬁn en abanico de los érga-

nos de trabajo tiene como inconvenisnte sl ng asequrar las mige

mas condiciones de ondulacidn en las partes delantera y trasee

ra de la plancha plana tisrna trabajada, lo que conduca:§ un

sndsrezamisnto parcial ds la parts posterior de la placa, &

la salida de la miquina,

Ademds, en las miquinas conocidas, no ss ha previs-
to la fijacidn de la placa delgada ondulada, despuds de su sa=
lida de la méquina, lo que no assgura la precisidn dessada de la
seccién de los bordes longitudinales dal artfculo febricado, Por
estas razones, los articulos proaﬁcidos en las mdquinas conoci-
das, praecitadas, no respﬁndan a8 las aexigencias da las agpaci-
ficacionas en cuanto a su forma Y & sus dimensionss geométricas,

La invencidn tiesne por objeto el suprimir los defecge-
tos precitédosi_

Ella aspira a crear una méquina para formar placas dsl
gadas'onduladas a partir de plancha planss tiernas ds amianto~ce-
mento, que respondan a las exigencias raqueridas an cuanto a su
forma y a sus dimensiones geométricas,

Este problema se resuelve por el hecho de que sn la
miquina para formar las placas delgadas, onduladas a partir de
planchas planas, tiernas de amianto-cemento, direccidn abajo ds
los organos de trabajo flexibles dlspuestos en abanico, sa Mmon-—
tan, de acusrdo con la invencién, uno por anc;ma dsl otrg, dos
filas de organus de trabago sin fin flexibles, para=lslos sntra
si, astando los érganos’ ‘superiorss desfasados an ralaclnn con los
inferiores, en el sentido transversal, en un semipaso, siendo sus

frboles de arrastre ejes de rotacidn horizontales, y dandlo astos
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6rganos de trabajo, paralelos, la Fcrmac;on definitiva reque-
rida por presifn de las placas onculadas, prsformadas por los
érganos de trabajo flexibles, dispusstos en abanico, lo que =
permite obtener las dimensicnes requeridas para el articulo =~
terminado,

Los drganos de trabajo flexibles, sin fin, dispuege-
tos en abanico y los dispusstos en paralelo, puedsn sstar cons
tituidos por cadenas de rodillos, de sntrs los cualss, las ca~
denas en abanico; llevan los slementos de formacidn de la su-
perficie de trabajoc qus confiersen a la pleza la forma ondulada,
mientras que los Srganos paralelos llevan los elemsntos de for-
macién definitiva, por presidn.

Entre las varillas superiores de lad cadenas paraleas
las, serd racional el montar unos slementos calibradores fijos,

Carca de las cadenas paralelas, superiores, externas,
sard racional sl montar unos dispositivos para cortar los bore
des longitudinales de las planchas, estando previstos astos dis-
positivos en cantidad de uno, al wmenos, para cada cadena extarw
na.

En la mlquina proﬁuesta, las varillas supsriores de
las cadenas en abanico y paralelas, as{ como las varillas infe~
riores de las cadenas supsriores en abanico, pueden sequir unas
gufas fijas, |

Las varillas inferiores, de las cadsnas paralslas su<
periores, pueden tomar apoyao, Ventajosamente, sobre elsmentos ca
libradores..

Las gufas sobre las cuales toman apoyo las varillas sy
pericres de las cadsnas paralslas, pueden ser fijadas al armazdn

con posibilidad da desplazamiento en el sentido vertical,



10

15

20

25

-4 -

Cada dispositivo de corte de los bordes longitudie
nales de los artfculos, puede ser ventajosamsnte ejecutado en
forma de una hoja circular, en giro alraqador de un eje hori-
zontal montado sobre un tambor gobsrnado, ques mantiens sl bor
de dsl articuld: estando dispuesto dl eje ds rotacidn de asts
tambor horizontalments y desplazado hacia atrds, en relacidn
con sl eje de rotacidn de la hoja circular dsstinadg a cortar
el borde del artfculo, a una distancia ds dicho eje, igual al ssp
pesor del artféulo, '

El borde de la placa es aplicado contra una tabla Piwm
ja; por la cadsna sin fin; que lleva los slsmentos ds prasién,

El dispositivo para cortar los bordes longitudinales
puede ser éjecutado, igualmente, como variante, en forma ds una
hoja circular gobernada, montada par dsbajo ds una tabla, por
delants de la cual; segln el sentido de avanca: del producto por
debajo de la placa en formacidn, hay instalado un tambor que tig
ne un sje de rotacidn horizontal Yy que despide las partes corta-
das del artfédlo producido, eétando formade previamente sl borde
de la placa por arriba y por debajo, por las cadenas sinfin qus
llsvan los elemantos ds formacién,

|  Corriente abajo de los 4rganos paraleslos ds trabajo
sin fin, es conveniente y ventajoso, montar un dispositivo de.
racepeidn ds las placas onduladés fabricadas, poseyasndo sste disg
Positive unas cadenas paralslas sinfin, de arrastra y unos alament
tos fijos que sostienen las placas fabricadas por debajo y quas 8s
tén situados entre las cadenas paralslas,.

Ds conformidad con la invencidn, la méquina permits a~

cracentar éonsidarablemente la calidad de los productos fabrica=

dos,
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Para hacer més explicita la invencidn, la descripcidi
qus sigue ée refiere a un sjemplo de sjecucidén concreto de la -
méquina conforme a la invencidn.

En los dibujos anexos, dados (nicamente a titulo de
ajamplos

La fig, 1 representa esqueméticamente ssta méquina pa
ra formar las placas delgadas, onduladas,

La fig, 2 es una vista sn planta.

Las figs, 3, 4, y 5 son secciones ssgiin las linsas
respectivas IV-IV, U=V y II1-III de la Fig, 1, pero a escala-m§
yor. 7 -

La fig, 6 representa una seccidn longitudinal de las
cadenas paralslas de rodillos, en una variante de los dispositie
vos para cortar los bordes de las placas,

-La Pige ? es un &orte, segln la 1inea VII-VII, de la:
fig. 6, pero a sscala mayor,

La mdquina representada esta destinada a producir pLgi
cas delgadéa onduladas a partir de planchas planas, tisrnas, de
amianto-cemento y va montada sobre un armazdn 1 (Fige 1y 2), -
sobre @l cual ven montados los palieres de los éiﬁoles 2, 3, 4,
5, 6, 7, 8, vy 9 (Fig. 1), arrastrados en rotacién a partir de
un mando eléctrico comﬁﬁ'10, (Figs, 1y 2); y cuyos ejes de rota
cién estan dispusstos horizonéélmenta. 7

Los &rboles arriba indicados, llevan piffones de ca-
dena fijos, 11 y 12, mientras que otros drbolss, no motores 13;
llevan igualmente pifiones de cadena 14 fijos, destinados a llavar,
con las nueces 1% y 12, las cad?nas sinfin de rodilloss supsrio-
res 15 y 16 @ inferiores 17, 18, 19,

Las cadanas de rodillos 15, estén dispuestas en abani=
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co por sncima del plano horizontal convergiepdo corri?nta
abajo, estando comprendido el &ngulo ¢f (Fig.2), entre 1,0 y
1;89, Las cadsnas 1? estan dispusstas en abanico po? deba jo
delApléno A, de una manera andloga a las cadenas 15, pero 8s=
t&n separadas respescto a sstas (ltimas, Las varillas inferio-
res ds las cadenas i5 forman, con las vaiillas superio;as de
las cadenas 17, un éngulo‘€ comprendide antre 0,75 y 1,52 «
(Figs 1) ' ‘

- " Corrients abajo de las cadsnas en abanico 15 y 17, es
tan dispusstas las cadenas de rodillos 16 y 18, Las cadsnas 16
estan situadas por encima del plano A, de traslacién de las pig
zas trabajadas y son paralelas entre si, mientras que las cads-
nas -18-, igualmente paralslas entrs si, estan situadas aentra =
las cadenas 16, por debajo del planc A. Corrisnte abejo de las
cadanas paralelas 56 y iB, bajo 8l plano A, estan situadas las
cadenas paralslas de rodillos 19. o

Las cadenas 15 y 17 llevan slemsntos 20, (Fig.3), cuya
suparficie.de trabajo Zi.as reqularmente curvilinea'(convéxa)..—
Por 8l hscho d? que las cedenas iS e@stan dasfaéadaa fespecto'e
las cadenas ik, 8n 8l plano horizontal, los slemsntos 20 pusden,
por su supsrficie de.trabajo 2*, conferir, a la pieza de amianto-
cemento que se desplaza entre sstas dos cadanas; la forma ondula
da deseada,

Las cadenas 16 y 18 astan provistas de slementos 22,
(Fig.4), cuya .superficie de trabajo 23 presenta un perfil que qg
rfaspoﬁde al deseado para los articulos acabados,

Entre las varillas superiores de las cadenas 18, di-
rectamente bajo los slsmentos 22 de las varillas inferioreq de.
las cadenas 16, hay montados elementos calibradorss 24; cuyo =

perfil de la superficie de tSabajo corresponds al de las super—
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ficies de trabajo ds los elementos 22.. '

La longitud de los slementos calibradores 24, as
poco mads o menos, igual a lg distancia entre los ejes da ro
tacién de los drboles 3 y 6, 5 y 5;

L’ posicidn de las cadsnas iS y 17 es determinada
por guias fIgidaa. Asl, las varillas superiores de las cada—
nas 15; 80 apoyan sobre gufas 28 (fig.1), les varillas infa-
riores de sstas cadenas siguan las guiaé 26 y, las varillas
inferiores de las cadenas 17, se apoyan sobre gufas 27.

Las varlllas superiores de las cadenas 16 y 18, sa
apoyan, igualmente, sobrs guias raspectivas 28 y 29 (Fig,4),
montadas sobre sl armazdn, con posibilidad de desplazamientu
en ssntido vartical, _

Las varillas infsriores de las cademas 16 ss apoyan
sobre los elementas calibradores 24

\ La posicidn de las cadsnas 19 ss determinada por
guias rfgidas 30 (F1g,5).

Las cadenas 19 llevan alemantos 31; de superficie da.
trabajo 32, mientras quse, entre las varillas superiores de es-
tas cadenas, van montados elementos fijos 33, E1 perfil de la
superficie de trabajo 34, de los slementos 33, en combinacidn
con 8l psrfil de las superficies de trabajo 32, ds los alemen-
tos 31}corpesponda al perfil completo del articulc fabricadg ~
ondulado,

Junto a las cadenas externas paralslas 16, (Fig;4);
astan montados, en nimero des uno por cadena, unos disbdsitivos
para cortar los bordss longitudinales de las placas.

Estos dispositivos pueden ser realizados saglin dos
formas de ejecucidn,

El dlspositlvo segln la primera forma de 8jecucidn
comprenda- una hoja clrcular gabarnada 35, un tambor gobernado

36, una tabla fija 37 y una cadena sinfin, gobernada 38, dig-
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sién 39, El eje 40, (Figy1), de ro?acién del tambor 36, es
horizontal y dasfasado hacia atrds, (segln el sentido de
avance del_producté); respecto al 3jé 41 de rotacidn de la
hoja 35; an una.distancia igual al espesor del artfculo a
cortar sobre sus bordes, o

El dispositivo para cortar los:bordas de las plaw-
caa; segin la segunda forma-da ejecucién, co?pranda; una ho=
Ja cirecular 42, (Fig, 6,-5’,,con su mando 43, un tambor go=
bernado 44, una éébla fija; inclinada 45, y cadenas sinfin 46,
con.eslemsntos de formaczun 47

) El tambor 44, (Fig, 6), asta dasfasado hacia adelan
te, (sagun el sentzdo de avance “del praductu), respecto a la
hoJa circular 42,

La méquina; segln la invencién; para formar las =
planchas délgadas,'énduladas, funciona de la manera siguien=
te,

La plancﬁa plana, tierna; de amiantoecamento; pre= -
viamente récottada, es llevada a la méquina por un dispositie—-
vo de alimentacidn 48, (Fig. 1?, en el cual, .al pasar por da=
bajo de un bafio de emulsién 49, es embadurnada de aemulsién la
cara inferior, de la plancha por un rodillo 80,

La plancha plana, tisrna, smbaduramda de emulsidn,
llega entre los dispositivos superior e inferior de cadenas
de rodillos.;s y 17, dispusstos en abanico; que apristan gs=—
Ya plancha y la arrastran hacia la deracha, . (Fig, 1 y 2).

En estas condiciones, los alemantoé.zn; (Fig;.é);

unidos a: las cadenas precitadas, gracias al desfase de estas

Gltimas, una respscto a la otra, encorvan la plancha tisrna,
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por sus superficies de trabajo 21, confirisndole la forma on
dulada, Rdamés; los slementos 20, estan montados de manera qus
la ondulacién se opera con un exceso de la altura de la onda,
del orden de 5 a 10 ¥ y de la longitud desarrollada de ssta
Gltima de 2 a 4 % respscto a las caracteristicas raqusridas
para el perfil ds la plancha dslgada ondglada.

Seguidamente, la plancha plana, tierna, o pisza asi
nndulada; llega entre las cadenas paralslas 16 y 18 (Fig, 4);
en el curso del movimientc de estas cadsnas, la plancha, tier
na corre sobre las superficies de trabajo de los elemantos ca
libradorss 24; En estas condiciones los elementos 22; de las
varillas inferiores de las cadenas 16, actlan, por su propio
pesc, sobre la pieza, sjercisndo una presibn por encima, con
los 6rga?os de trabajo 23, mientras que, los elsmentos calibra
dores 24, calibran la pieza, al mismo tiempo, por sus superfi
cies de trabajo, hasta la obtencidn an la plancha del parfil
ondulado dessado,.

Paralelamente a estas operaciones, se afactla el cor-
te de los bordes longitudinalss dsl articulc an formacidn, A
sste fin, el dispositivo representade en la fige 4 corta; por
la hoja circular 35, el barde del articulo gue se desplaza hori-—
zoptalmenta sobre la tabla fija 37 y sobre sl tambor rotatorio
36? mientras es sostenido por encima con ayuda de los elementos
47, de la cadena sinfin 46, despufs, la hoja circular 42, corta
por el borde de la placa, que se apoya sobre la tabla fija 45,
El tambor rotativo 44 despide el borde cortado, Como consecusn=
cia del corte de los bordes por al dispositivo, segln ssta va=
risnte, se obtiensn placas terminadas de borde inclinado,

El producto acabado es desplazado seguidamentse por

les cadenas de rodillos 19, (Fig.5), tomando apoyo sobre los o
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lemsntos fijos 53. Dabido a que los perfiles de lgs superfi-
cies de trabajo 52 y 34, de los elam?ntos 31 y 33, correspon—
den al psrfil del producto tsrminado, la'forma del articulo
recientemente formado de amianto~cemento, no se modifica en
sl cursc de su 'desplazamiento hacia la salida de la méquina,
Debe entsnderss bien ques ssta invencidn no se limie-

ta al modo de realizacidn repraesentado y descrito, 8l cual =

no ss ha dado, sino dnicamente a titulo de ejemploy’

NOTA. REIVINDICATORIA

e S v " e g S M s = 2 B e
ettt 2 2 21t t

En esta Patente de Introduccidn se reivindica:
12 Méquina para formar placas onduladas, a partir de
plancha plaﬁa§ tiernay de amianto-cemento, caracterizada por-

qus, corriente: abajo de las dos filas des drganos de trabajo

_sinfin, flexibles, dispuestos an abanico y con un desfass =

transversal de los drganos superiores, raspecto a los Srganocs
inferiores, son montadas dos filas 'de drganos de trabajo sin=
fin, flexibles, pa?alelos entre si y dispuestos con un desfa-

ss ds un semi;pasb, unos sncima de otros, teniendo sus e jes
horizontalss los ﬁrbolas.de arrastre de los drgancs de trabajo
en abgnico y paralslos,, y sirviendo, los 6rganoé de trabajo parg
lelos, para formar dafinitivamsnte sl producto ondulade prefor=-
mado, reduciendolo a las dimensiones requsridas para el articulo
diterminado;

- 20 méquina para formar placas onduladas, a partir de
plancha plana, tiérna, de amianto-cemento, caractsrizada porqﬁc
los frganos de trabajo sinfin, flexibles, dispdestos en abanico
y paralelos, estén constituidos por cadsnas de rodillos; 1llevan
do las cadsnas en abanico unos elsmantos de formacidn de-supazp

ficie de trabajo que confisrs a la plancha, tiernay, por presidn,
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la forma éndulada, yehdo montados elamantos calibradores fi-
jna; entre las varillas superiores de las cadenas inferioras
paralslas, . .
39 Magquine para formar placas onquladas, a partir de
plancha plaﬁa; tierna, de amianto-cemento, caracterizada por=
que, junto a cada una de las cadenas supsriores paralslas, ax—
ternas; va montado, al menos, un dispositiva para cortar el bor
de longitudinalVcorraspundiente de las planchas;

d_-m méquina para former placas onduladas, a partir de
plancha plaha* tierna de amianto-cemento,. caracterizada porque
las varillas superiores de las cadenas dispusstas en abanico y
en paralelo, as{ como las varillas inferiores de las cadsnas en
abanico superiores; toman apoyo sobrs gufas fijaS{

52 Maqu1na para formar placas onduladas, a partir da
plancha plana, tierna de amianto-cemsnto, caracterizada porqus,
las guias sobre las cualas toman apoyo las varillas superiores
de las cadenas paralslas, van montadas sobra al armazén; con po
sibilidad de desplazarse an sl seﬁtido del plano vertical'

62" méquina para formar placas onduladas, a partir da
plancha plana, tierna de amianto-cemento, caracterizada porqua,
corthnte abajo de los érganos de trabajo sinfin, paralalos, va
montado un dispositivo receptor de los articulos terminados,
cuyo dispositivo tisns cadenas sinfin, de arrastre, dispusstas’
paralelamente entre sf, qus llevan aelementos cuya superficie
de trabajo corfesponda al per?ii de las planchas onduladas y

de los elementos fijos que mantienan la plancha ondulada por de-

" bajo y que estan montados entrs las varillas superiorss de las

cadenas paralelas y passen un perfil de la superficis de tra—

bajo que corresponde al perfil de las planchas onduladas;
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plancha plaﬁa; tisrna, de amianto-cemento, caractsrizada porqua,
el dispositivo para cortar los bordes longitudinales de las =—-
planchas ondulaﬁas pueds ser realizado seglin dos formas de aje=-
5 cucidn, comprendiends 1la prima;a una hoja circular, giratoria
alrededor de un ejs horizontal, montada por encimarde un tame
bor gobarnadn; cuyo eje astéd dispuesto horizontalments y desfa-
sado hacia atrds, respecto al sje de rotacién de la hoja circu=—
lar que corta sl bqrda de la plancha, aplicada contra una tabla:
10 fija por 1la cadena sinfin,'que llsva slemsentos de presidn, si?ndc
| igua) la distancia entrs el eje del tambor y el eje de la hoja,r
al espesor ds la'plancha fabricada; en tanto que la segunda for=-
ma de ejecucidn comprende una hoja circular gobernada gque corta
8l bords de la blancha formada por encima y por debajo, por me=
15 dio ds 1a§ cadenas sinfin de arrastra, qus llsvan elsmentos dg
formacién, mientras que la hoja circular esti montada por enci=-
ma de una tabla fija, delante de la cual, en el sentido dsl a=
vance de los articulos, hay dispussto un tambor gobernads que
gira sobra un aje horizontal y que estd destinado a despedir
20 los bordes cértados de las planchas fabricadas,.
8a " mauUINA'PQRA FORMAR PLACAS DNDUFADAS, A PARTIR
DE PLANCHA PLANA, TIERNA, DE AMIANTO~CEMENTG ", da conformidad:
sn un todo en lo eééncial y fines industriéle; a lo dsscrito an
la precedents memoria descriptiva y gréficaments representada
25 en los adjuntos planos para su mejor comprensidn,

Esta memoria consta de TRECE hojas, escritas o meca=
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nografiadas por una sola cara a dobls espacio,.
Madrid, 4 ABRL Gl

Por autorizacién de la interesada:
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