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por "PROCEDIMIENTO PARA COMPONER PREPARACIONES ESTABLES A 
BASE DE POLIAMIDAS Y PRODUCTOS DE REACCION EPOXIDICOS", a 
favor de la firma suiza CIBA SOCIETE ANONYMB, residente en 
BASILEA (Suiza)

Objeto de este invento es un procedimiento para el 
apresto, y preferentemente el tratamiento antiafieltrante, 
de la lana, caracterizado por tratarse la lana con pre­
paraciones que contienen un producto de reacción de

a) poliamidas básicas, obtenidas por condensación de 
a') ácidos grasos insaturados polímeros (prefe-

MEMORIA DESCRIPTIVA

rentemente dineros a trímeros) y
b ') polialquilenpoliaminas,

con
b) productos de reacoián de



5.

10.

15.

20.

25.

a") 1^5 a 6 moles de un apóxido que contiene 
Por moléoula 2 grupos epoxídicos a lo 
menos y

b") 1 mol de un precondensado aminoplástico
(provisto de grupos de éter alquílico) 
de un alcohol alifátioo o aromático, a 
lo menos divalente, o de un ácido dicar- 
boxílico alifático o aromático o de'un 
anhídrido de un ácido dicarboxílico ali­
fático o aromático,

en el que la relación de equivalentes entre los grupos amínit- 
cos del componente a) y los grupos epoxídicos del compo­
nente b) es de 1:1 a 5:1, además de que el pH de la mezcla 
reaccional de los componentes a) y b) se ajusta, lo más 
tarde al final de la reacción, a un índice de 2 a 8; y por 
secarse la lana después del tratamiento.

En calidad de ácidos grasos insaturados polímeros 
para la preparación de las poliamidas básicas ( = componen­
te a), entra en cuenta sobre todo el ácido linólico o linolé- 
nico dimerizado a trimerizado. Por condensación con polia- 
minas alifáticas, como la dietilentriamina, la triotilente- 
tramina o la tetraetilenpentamina, o sea aminas de la fór­
mula

(1) H2N-(CH2-CH'2-m)R-CH2-CH2-NH2

en la que
n es igual a 1, 2 o 3 y en el caso de mezclas pue­

de asumir también un valor medio no entero (por 
ejemplo, entre 1 y 2),

se obtienen las poliamidas. Estas deben ser básicas, lo
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cual se logra utilizando, en la condensación a poliamida,
Ui. exceso de grupos amínicos (HpN- y alquileno-NH-alquile . 
.no) sobre los grupos de ácido carboxílioo.

De preferencia se utiliza como oomponente b) un 
5. producto de reacción para preparar el cual se emplean pa­

ra materias de partida, como componente a"), epóxidos de 
bis-fenoles.

En particular se han revelado aquí ventajosos los 
productos de reacción de bis-fenoles con epihalogenhidri- 

10. ñas, como, por ejemplo, el producto de reacción de 2,2-bis- 
(4'-hidroxifenil)<-propano con epiclorohidrina.

Pero tambión entran en consideración los óteres 
diglicidílioos, como por ejemplo, el óter dlglicidílico 
de etilengliool, el óter diglicidílico de ácido hexahidro- 

15. ftálico o el óter diglicidílico de butandiol. Asimismo 
son aptos los diepóxidos cicloalifáticos.

En calidad de componente b") para preparar los 
productos de reacción b) sirven sobre todo los óteres al- 
quílicos demetilolaminotriacinas, polietilenglicoles,

20. polialcanoles, bis-fenoles o anhídridos bencendicarboxíli- 
cos. Particular interós en calidad de componente b") tie­
nen los óteros alquílicos de melamina muy metilolada cu­
yos radicales alquílicos presentan a lo sumo 4 átomos de 
carbono; por ejemplo, los óteres dibutílicos y tributíli- 

25. eos de hexametilolmelamina. Pero asimismo están indicados 
en calidad de componente b") compuestos como el polietilen- 
glicol, el etilengliool, el dietilenglicol, la glicerina, 
la pentaeritrita, el anhídrido ftálico o el 2,2,-bis-(4'-hi- 
droxifenil)-propano.

- 3 - .



Además de los componentes a) y Ti), los productos 
5<* reacción pueden estar estructurados también a base de un 
tercer componente suplementario c), a saber, compuestos 
monofuncionales que presentan como grupos a átomos funcio- 

5. nales un átomo de halógeno móvil o un grupo de vinilo,
de ácido, de áster, de haluro de ácido, de anhídrido de áci­
do de nitrilo, de isocianato o de epóxido.

De conveniencia, la relación de equivalentes entre 
los grupos amínicos del componente a) y los grupos o áto- 

10, mos funcionales del componente monofuncional c) es enton­
ces de 4:3 a 20:1; la relación de equivalentes entre los 
grupos amínicos del componente a) y los grupos epoxídicos 
del componente polifuncional b), de 5:1 a 10:9; y la rela­
ción de equivalentes entte los grupos amínieos del compo- 

15. nente a) y.los grupos epoxídicos y respectivamente los
grupos o átomos funcionales de los componentes b) yo), de 
1:1 a lo menos. Preferentemente, la relación de equivalen­
tes entre los grupos amónicos del componente a) y los gru- 

- " pos epoxídicos y respectivamente los grupos a átomos fun-
20. clónales de.los componentes b) y o) es de 4:3 a lo menos.

Estos compuestos monofuncionales ( - componente c) son pre­
ferentemente haluros de arilo o aralquilo, nitrilos o amidas 
de ácidos de la serie del ácido acrílico, ácidos oarboxíli- 
cos alifáticos o aromáticos, sus ásteres, haluros o anhí- 

25. dridos, ácidos sulfónicos alifáticos y aromáticos, sus halu­
ros y anhídridos, y asimismo isocianatos o epóxidos alifá­
ticos o aromáticos.

Se utilizan con ventaja como componentes monofuncio­
nales c) haluro de alquilo como el bromuro de etilo o el



cloruro de butilo; haluros de aralquilo como el cloruro de 
bcncilo; nitrilos o amidas de ácido acrílico o metaorílieo 
como el acrilonitrilo o la acrilamida; ácidos alcancarbc.xí- 
licos con 18 átomos de carbono a lo sumo, como el ácido 

5. graso de coco o el ácido esteárico, o respectivamente sus 
ásteres con alcandés que contegan a lo sumo 5 átomos de 
carbono (por ejemplo, con metanol, etanol o n-butanol), o 
respectivamente sus haluros o anhídridos (como cloruro de 
acetilo, anhídrido acático o n-butirolactona); ácidos sul- 

10. fánicos alifáticos o aromáticos, sus haluros y anhídridos 
(como ácido p-toluensulfánico, cloruro de ácido p-toluen- 
sulfánico, propansultona o butansultona); isocianatos aro­
máticos como el isocianato de fenilo; o epáxidos alifáticos 
o aromáticos como el áxido de etileno, el áxido de propi- 

15. leño, el áxido de butileno, el áxido de dodeceno o el áxido 
de estireno.

Componentes c) particularmente apropiados son los 
áxidos de alquileno con 12 átomos de carbono a lo sumo, los 

- ácidos alcancarboxílicos con 18 átomos de carbono a lo sumo, 
20. los haluros de aralquilo monocíclicos o el acrilonitrilo.

En el caso del empleo conjunto de un componente mono- 
funcional c), el orden de sucesiáh en que se realiza la 
reaccián de las poliamidas a) con los componentes b) ye) es 
de importancia secundaria. Se pueden hacer reaccionar las 

25. poliamidas primeramente con un compuesto monofuncional y 
luego con el producto de reaccián b), o tambián viceversa,
En muchos casos, es decir, cuando en la capacidad de reao- 
cián no existen grandes diferencias, la reaccián puede efec­
tuarse tambián simultáneamente.
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De preferencia, la reacción de los componentes a), 

b), y eventualmente c) se realiza por lo general depositando 
la poliamida básica e introduciendo eventualmente el com­
puesto monofunpional c), despacio, agitando y a temperatu­
ras entre 20 y 100 C (preferentemente, entre 45 y 708 c), 
después de lo cual se hace reaccionar a estas temperaturas 
y de la misma manera con el producto de reacción b).

En detalle, el método para preparar los productos 
de reacción se determina por entero según la reactividad 
de los productos de reacción monofuncionales b) o respec­
tivamente de los compuestos funcionales c) con los grupos 
amínicos de las poliamidas básicas.

Las proporciones cuantitativas en que se hacen reac­
cionar los productos de reacción b) con la poliamida a) pue­
den variar dentro de limites muy amplios. Se obtienen en 
general productos apropiados si se emplea por 1 mol (2 "equi­
valentes reactivos") del producto de reacción b) 2 a 20 equi­
valentes amínicos de la poliamida a ). Sin embargo, como 
principio fundamental, lproporción cuantitativa debe elegirse 
dentro de este cuadro de modo que, tomando en cuenta el áci­
do necesario para la neutralización (de preferencia , el 
ácido acético), se originen productos de buena solubilidad 
en el agua. Cuanto más reactivo es el componente b) o c) 
tanto mayor es el riesgo de que la reacción no se desarrolle 
con uniformidad suficiente y de que el producto final resul­
tante contenga porciones considerables de material insolu­
ble, que sólo puede separarse con dificultad. En este caso 
es ventajoso emplear mayores cantidades de poliamida.

Por otra parte, la proporción cuantitativa óptima de-



pende de la manera como se pretende aplicar a la lana

tratamiento antiafieltratante, Para un procedimiento con fu­
lar, la proporción cuantitativa tiene una importancia muy 
secundaria. Para un procedimiento do extracción, en oam- 

5. bio, doben emplearse productos do roacción con los que, por 
ejemplo, por 1 mol del producto de reacción b) entren en 
cuenta no menos do unos 4 equivalentes amínicos de la polia- 
mlda, pues de otro modo pueden producirse precipitaciones 
en el baño.

10. El procedimiento para componer las preparaciones
establos destinadas al apresto de la lana según este inven­
to se caracteriza por hacerse reaccionar, en la relación 
de equivalentes de 1:1 a 1:5 respecto a los grupos amí­
nicos del componente a) y los grupos epoxídicos del compo- 

15. nente b), el componente a) con el componente b) es un disol­
vente orático, para formar compuestos de poliadición solu­
bles o dispersables en agua, y cuidarse, por adición de 
ácido lo más tardar al final de la reacción, de que una 
muestra de la mezcla reaccional tenga, despuós de añadirle 

20. agua, un pH de 2 a 8 (preferentemente, de 5 a 7).
La reacción se efectúa en disolventes orgánicos 

que sean solubles en agua o incluso miscibles con el agua 
en cualquier proporción. Como ejemplos de ellos cabe citar; 
ol dioxano, el isopropanol, el etanol, el metanol, el óter 

25. n-butílico de etilenglicol y el óter monobutílico normal de 
dietilenglicol, Pero tambión es posible efectuar la reac­
ción en disolventes orgánicos insolublos en agua; por ejem­
plo, en hidrocarburos, como bencina, benceno, tolueno o 
xileno; hidrocarburos halogenados, como cloruro de metilo-



taño c. sobre todo, tricloroetilenó.
Los productos resultantes se presentan pues primera­

mente en forma de solución en un disolvente orgánico. Son 
5. de difícil solubilidad en agua o sólo difícilmente disper- 

sables, y además fuertemente básicos. Por neutralización 
con un ácido (de preferencia, un ácido carboxílico alifá- 
tico de peso molecular bajo, como el ácido fórmico o el 
ácido acótico) se ajusta el pH de la preparación a un índice 

10. de 2 a 8. Los productos se transforman así en sales, que 
pueden disolverse o dispersarse en agua.

Para el apresto, y preferentemente el tratamiento 
antiafieltrante, de la lana, las preparaciones, que se hallan 
en forma de solución orgánica, se diluyen de ordinario has- 

15. ta la concentración deseada don disolventes orgánicos so­
lubles o insolubles en agua, o de preferencia, con agua,

Preferentemente, la lana se apresta con las prepa­
raciones a temperaturas de 35 a 1003 c. Para el tratamien­
to antiefiltrante de la lana se procede, por ejemplo, a im- 

20. pregnarla con un baño acuoso al que se han agregado la pre­
paración del producto de reacción y, si se quiere, otros adi­
tamentos todavía (como humectantes y dispersantes), a se­
carla luego y a someterla a un tratamiento a temperatura 
alta. Pero resulta particularmente ventajoso el procedi- 

25. miento de teñir y antiafieltrar la lana en el que, conse­
cutivamente y por el orden de sucesión que se quiera, se 
tiñe de una parte la lana por el mótodo de extracción y 
de otra parte se la trata, a temperaturas de 35 a 100S 0 
y con pH de 3 a 9, con las preparaciones a base de los pro-
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ductos de reacción. La tinción y el antiafieltramiento 
pueden así combinarse de manera sencilla y efectuarse en 
la. misma instalación, sin tener que retirar de ella la 
lana entre ambas operaciones.

La tinción puede efectuarse aquí de la manera usual, 
ya conocida, con cualesquiera de los colorantes utilizables 
para la lana; por ejemplo, colorantes ácidos para lana, 
colorantes complejos metálicos 1:1 o 1:2 o colorantes reac­
tivos. Asimismo pueden usarse los complementos habituales 
en la tinción de la lana, como ácido sulfúrico, ácido acó- 
tico, sulfato sódico, sulfato amónico y agentes igualadores; 
como agentes igualadores entran sobre todo en cuenta los 
compuestos poliglicólicos de aminas alifáticas superiores, 
los cuales eventualmente pueden tambión estar cuatemiza- 
dos y/o esterificados en los grupos hidroxílicos con áci­
dos polibásicos.

El baño que sirve para el tratamiento antiafieltran- 
te contiene, además de la preparación de reacción, el áci­
do necesario para el ajuste del medio ácido. Sin embar­
go, se prefiere aotuar en campo ligeramente alcalino, de pH 
8 a 9 aproximadamente, para lo cual se añaden al baño amo­
níaco o sales de reacción alcalina (como, por ejemplo, el 
fosfato trisódico).

Al mismo tiempo pueden emplearse tambión otras 
sales, como el sulfato sódico, el sulfato amónico o el 
tiosulfato sódico.

La cantidad de producto do reacción (sin contar 
el disolvente ni el agua) es, de conveniencia, de 0,5 a 5 % 
respecto al peso de la lana. Cono ya se ha dicho, se ac-

** 9 **
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túa a temperaturas de 35 a 1003 0 y de este modo se nece­
sitan por lo general entre 20 y 80 minutos para la fija- 
cid:. amplia hasta prácticamente completa del producto de la 
reacción.

El orden de sucesidn de ambas operaciones puede 
ser el que se quiera, pero en general es algo ventajoso 
teñir primeramente y luego efectuar el tratamiento antia- 
fieltrante. Al segundo baño de tratamiento se añade con 
ventaja un dispersante (por ejemplo, un producto de reac- 
cidn de ácido naftalinsulfdhico y formaldehido), indefe­
rentemente de si este baño es el baño tintóreo o el baño 
con ol producto de reaocidn, y precisamente tal adicidn 
se realiza de antemano, es deoir, antes que los demás com­
ponentes. El procedimiento combinado para teñir y hacer 
la lana resistente al afieltramiento se adapta particular­
mente bien en la autóhtica tintorería con aparatos, en la 
que el gónéro para teñir está quieto y el baño está en 
movimiento.

Por otra parte, las preparaciones de estos produc­
tos de reacción áirwe tambión de agentes para la inserción 
de pelo o de agentes contra la humedad para el papel*

Además, los aprestos con los productos de reacción 
aquí expuestos mejoran tambión las propiedades mecánicas del 
material textil. Los productos de reacción pueden emplear­
se asimismo para la fijación superficial ("durable presa") 
de los góneros textiles.

En los ejemplos que siguen, los porcentajes son por­
centajes en peso.
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Ejemplo 1
a) Se disuelven en 100 g de n-butilglicol 67,7 g 
(0,1 mol) de una solución al 80 % de óter dibutílico y 
tributílico de hexametilolmelamina (es decir, una mezcla 
de óteres dibutílico y tri-n-butílico de una melamina muy 
metilolada) en n-butanol. Luego se añaden 57,3 g (0,3 
equivalentes de epóxido) de un epóxido con el peso de equi­
valentes epoxídicos de 191, formado a base de 2,2-bis-(4'- 
hidroxifenil)-propano y eplclorohidrina, y se caliente la 
mezcla a 60s C durante 15 horas. Se obtiene una solución 
inodora y límpida, que se elabora todavía de la manera 
siguiente:
b) Se disuelven en 100 g de n-butiiglicol -98,8 g (0,4 
equivalentes amínicos) de un producto de condensación con 
un peso de equivalentes amínicos de 247, a base de ácido 
linólico polimerizado y dietilentriamina, y se calienta
la solución a 508 c do temperatura interna. Luego se ins­
tilan en el curso de 20 minutos 75 g del preparado que so 
ha descrito en a). Al cabo de 1 hora y 40 minutos, una 
muestra resulta límpidamente soluble en agua-ácido acótico 
(10 g de ácido acótico glacial disueltos en 378 g de agua). 
Se agrega entonces esta solución de 10 g de ácido acótico 
glacial en 378 g de agua y se deja en agitación en frío.
Se obtiene una solución de viscosidad mediana, con un con­
tenido de materia seca del 20 % y un pH de 7,2.

Ejemplo 2
a) Se calientan a 2008 C y en agitación, durante 30
minutos, 200 g de polietilenglicol de peso molecular 4000



con 31,9 g (0,167 equivalentes epoxídicos) del epóxido 
del Ejemplo 1, a). Se obtiene un producto córeo. 
b) Se disuelven en 50 g de n-butilglicol 116 g del pro­
ducto que se ha descrito en a) y se calienta la solución 
a 52B C de temperatura interna. Luego se instilan simul­
táneamente, en el curso de 50 minutos, una solución de 82 g 
de una poliamida según el Ejemplo 1) b), en 100 g de n-butil-. 
glicol y 20 g de ácido acótico glacial. Al cabo de 13 
horas se diluye con 598 g de agua hasta un contenido de ma­
teria seca de 20,5 % y se agita hasta el enfriamiento. Se 
obtiene una solución acuosa límpida, con pH de 6,1.

Ejemplo 3
a) Se calientan 2005 C y con agitación, durante 30 
minutos, 191 g de un epóxido según el Ejemplo 1, a), con 
34 g de pentaeritrita.
b) Se disuelven en 100 g de butilglicol 98,8 g de una 
poliamida según el Ejemplo 1, b), y se calienta la solución 
a 5is o de temperatura interna;

Luego se instilan simultáneamente en el curso de 20 
minutos 45 g del producto que se ha descrito en a) y 24 g 
de ácido acético glacial. Al cabo da 6 horas se diluye con 
324 g de agua hasta un contenido de materia seca del 20 % 
y se agita hasta el enfriamiento. Se obtiene una solución 
límpida, con pH de 5,9.

Ejemplo 4
a) Se disuelven en 100 g de butilglicol 76,4 g del epó­
xido según el Ejemplo 1, a), y se agita la solución junto con 
29,6 g de anhídrido ftálico, a 809 o y durante 9 horas. Se
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obtiene una solución límpida, ligeramente amarillenta.

b) Se disuelven en 100 g de butilglicol 98,8 g de una 
poliamida según el Ejemplo 1, b), y se calienta la solu­
ción a 53- C de temperatura intema. Luego se instilan en 
el curso de 20 minutos 51,4 g del producto que se ha descri­
to en a). A continuación se aumenta la temperatura interna 
hasta 1006 C y se agita durante 24 horas. Se diluye luego 
con 10 g de ácido acótico glacial disueltos en 350 g de agua, 
hasta un contenido de materia seca del 20 %, y se enfría 
por agitación. Se obtiene una solución límpida, con pH 
de 7,2.

Ejemplo 5
a) Se disuelven en 100 g de n-butilglicol 191 g de un 
epóxido según el Ejemplo 1, a), junto con 114 g de 2,2-bis- 
(4*-hidroxifenil)-propano (0,5 moles) y se agita la solu­
ción a 80S C durante 5 l/2 horas.
b) Se disuelven en 100 g de n-butilglicol 98,8 g de 
una poliamida según el Ejemplo 1, b), y se calienta la 
solución a 51° C de temperatura interna. Luego se insti­
lan en el curso de 30 minutos 40,5 g del preparado que se 
ha descrito en a) y simultáneamente 24 g de ácido acótico 
glacial. Al cabo de 2 horas, una muestra resulta límpida­
mente soluble en agua. Se añaden 367 g de agua y se agi­
ta hasta el enfriamiento. Se obtiene una solución al 20 %, 
límpida y con pH de 6,0.

Ejemplo 6
a) Se calientan a 802 C de temperatura interna, duran­
te 6 horas, 155 g de un epóxido como el del Ejemplo 1, a),
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junto con 229 g de una solución al 51 % en n-butilglicol de 
2,2-bis-(2' o 3'-metilol-4'-hidroxifenil)-propano. 
b) Se disuelven en 100 de n-butilglicol, 98,8 g de 
una poliamida según el Ejemplo 1, b), y se calienta la so- 
luoión a 503 o de temperatura interna. Luego se instilan 
en el curso de 50 minutos 47,3 g del preparado que se La 
descrito en a), disueltos en 16 g de n-butilglicol. Al 
oabo de 70 minutos se trata el preparado con 24 g de deido 
acótico glacial disueltos en 360 g de agua y se agita basta 
el enfriamiento. Se obtiene una solución al 20 %, límpida 
y con pH de 6,0.

Ejemplo 7
a) Se disuelven en 200 g de n-butilglicol 135,5 g 
(0,2 moles) de una solución ai 80 % en n-butanol de óter 
dibutílico y tributílico de hexametilolmelamina (es decir, 
una mezcla de óter dibutílico y óter tri-n-butílico de una 
melamina muy metilolada). Se añaden luego 57,3 g (0,3 equi­
valentes epoxídicos del epóxido según el Ejemplo 1, a),
y se calienta la mezcla a 60S c y durante 15 horas. Se ob­
tiene una solución límpida e incolora.
b) Se disuelven en 50 g de n-butilglicol 58,5 g de una 
poliamida según el Ejemplo 1, b), y se calienta la solu­
ción a 523 c de temperatura intema. Luego se instilan en 
el curso de 20 minutos y simultáneamente 65,5 g del pre­
parado que se ha descrito en a) y 12 g de ácido aoótico 
glacial. Al cabo de una hora el preparado se vuelve percep­
tiblemente más viscoso, y entonces se le diluye con 232 g
de agua. Se obtiene una solución de viscosidad mediana, 
con un contenido de materia seca del 20 % y un pH de 5,3.



Ejemplo 8
a) Se disuelven en 150 g de n-butilglicol 67,7 g 
(0,1 í̂ol) de una solución al 80 % en n-butanol de óter di- 
butílico y tributílico de hexametilolmelamina (o sea una 
mezcla de óter dibutílico y óter tri-n-butílico de una mê -

5, lamina muy metilolada). Se añaden luego 114,6 g (0,6 equi­
valentes epoxídicos) del epóxido según el Ejemplo 1, a), y se 
calienta la mezcla a 603 C por 15 horas. Se obtiene una 
solución límpida e incolora.
b) Se disuelven en 50 g de n-butilglicol 49,4 g de una 

10. poliamida según el Ejemplo 1, b), y se calienta la solu-
oión a 50S 0 de temperatura interna. Luego se instilan en 
el curso de 30 minutos 57,6 g del preparado que se ha des­
crito en a). Al cabo de 70 minutos se diluye con 12 g de 
ácido acótico glacial en 224 g de agua. Se obtiene una so- 

15, lucióm de viscosidad mediana, con un contenido de materia 
seca del 20 % y un pH de 5,9.

- 15 - ^
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25.

Ejemplo 9
Se disuelven en 50 g de n-butilglicol 49,4 g de una 

apoliamida según el Ejemplo 1, b), y se calienta la solu­
ción a 503 c de temperatura interna. Luego se instilan 
en el curso de 30 minutos 28,8 g del preparado descrito en 
el Ejemplo 8, a). Al cabo de 2 horas se diluye con 12 g 
de ácido acótico glacial disueltos en 180 g de agua. Se 
obtiene una solución al 20 % de viscosidad mediana y con 
pH de 6,0.

' Ejemplo 10

Se disuelven en 74,1 g de n-butilglicol 74,1 g de



ur-.a.poliamida según el Ejemplo 1, b), y so callenta la so- 
luoión a 52R 0 de temperatura interna. Luego se instilan 
en el curso de 30 minutos 28,8 g del preparado que se ha
descrito en el Ejemplo 8, a). Al cabo de 1 hora y 50 minu­
tos se diluye con 18 g de ácido acótioo glacial, disueltos 
en 249 g de agua. Se obtiene una solución al 20 %, de vis­
cosidad mediana y con pH de 6,0.

Ejemplo 11
Se disuelven en 100 g de n-butilglicol 98,8 g de 

una poliamida según el Ejemplo 1, b), y se calienta la so­
lución a 50S C de temperatura intema. Luego se instilan 
en el curso de 40 minutos 28,8 g del preparado que se ha
descrito en el Ejemplo 8, a). Al cabo de 2 horas, se dilu­
ye con 24 g de ácido acótico glacial, disueltos en 303 g 
de agua. Se obtiene una solución al 20 %, de viscosidad me­
diana y con pH de 6,0.

Ejemplo 12
a) Agitando, se calientan a 1503 C de temperatura 
interna, en el curso de 2 horas, 110 g de un epóxido a base 
do 2,2-bis(4'hidroxifenil)-propaao y epiclorohidrina 
(0576 equivalentes de grupos epoxídioos) junto con 88 g do 
ácido linólico polimerizado (0,314 equivalentes de grupos 
de ácido). Se obtiene un producto límpido, muy viscoso, 
con un peso de equivalentes de grupos epoxídioos de 600 y 
un índice de acidez de 0.
h) Se disuelven en 100 g de n-butilglicol 98,8 g (0,4 
equivalentes amínicos) de un producto do condensación con 
un peso de equivalentes amínicos de 247, a base de ácido li-



RJ -ico pclimerizado y diotilentriamina, y se calienta la 
solución a 523 c do temperatura intoma. So instilan luego, 
on el curso de 40 minutos, una solución de 60 g del produc­
to que se ha descrito en a) en 60 g de n-butilglicol. Al 
cabo de 1 hora y 40 minutos, una muestra resulta límpidamen­
te soluble en ácido acótico glacial/agua. Se añade enton­
ces una solución de 15 g de ácido acótico glacial en 444 g 
de agua desionizada y se deja en agitación hasta el enfria­
miento. Se obtiene una solución de viscosidad mediana, con 
un peso de materia seca del 20 % y un pH do 7,0.

Ejemplo 13
a) Se hacen reaccionar a 803 c durante 12 horas, 115 g 

(05 equivalentes de grupos epoxídicos) de un epóxido se- 
gán el Ejemplo 12 junto con 120 g de un óter metílico de 
hexametilolmclamina parcialmente esterificado con ácido 
esteárico (a base do 1 mol de ácido esteárico y 1 mol de 
óter pentametílico de hexametilolmelamina). Se obtiene
un producto córeo.
b) Se disuelven en 90 g de n-butilglicol 98,8 g
(0,4 equivalentes amínicos) de una poliamida segán el Ejem­
plo 12, b), y se calienta la solución a 503 C de tempera­
tura interna. Se instila luego en el curso de 30 minutos 
una solución do 39,2 g del producto que se ha descrito en 
a) en 39,2 g de n-butilglicol. Al cabo de 45 minutos se 
agrega una solución do 12 g de ácido acótico glacial en 
393 g de agua dosionizada y se deja en agitación hasta el 
enfriamiento. Se obtiene una solución de viscosidad me­
diana, con 20 % de materia soca y pH de 6,7.
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Ejemplo 14
a) So calientan a 2003 0 y agitando, en el curso de 30 
minutos, 200 g de polietilenglicol de peso molecular 4000 
con 31,9 g (0,167 equivalentes de grupos epoxídicos) del 
epóxido según el Ejomplo 12, a). Se obtiene un producto 
córeo.
b) Se disuelven en 110 g de n-butilglicol 247 g de 
una poliamida según el Ejemplo 12, b). A esta solución
se agregan 13,25 g de acrilonitrilo (0,25 moles) y se agi­
ta por 2 horas a 503 0 de temperatura interna.
c) Se disuelven en 80 g de n-butilglicol 49,8 g (0,03 
equivalentes do grupos epoxídices) del producto que se ha 
descrito en a) y se calienta la solución a 503 C do tem­
peratura interna. Luogo se instilan en el curso de 35 mi­
nutos 44,5 g del producto que se ha descrito en b), disuel­
tos en 50 g de n-butilglicol. Al cabo de 5 horas se aña­
den 3,6 g de ácido acótico glacial en 166 g do agua desioni­
zada y se deja en agitación hasta el enfriamiento. Se ob­
tiene una solución do viscosidad mediana, con 20 % de mate­
ria soca y pH do 7,6.

Ejemplo 15
a) Se calientan a 1803 c, durante 2 horas, 286,5 g 
(0,75 equivalentes de grupos epoxídicos) del epóxido según 
el Ejemplo 12, a), junto con 7,75 g (0,25 moles) de etilen- 
glicol. Se obtieno un producto límpido, do viscosidad me­
diana.
b) Se agitan a 1009 C, durante 2 horas, 98,8 g de una 
poliamida según el Ejomplo 12, b), junto con 12,8 g de clo­
ruro do bencilo (0,1 mol).
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o) Se disuelven en 111,6 g de n-butilglicol 111,6 g 
(0,4 equivalentes de grupos amínicos) del producto que se 
ha descrito en b) y so calienta la solucidn a 603 c de tem­
peratura intoma.

Luego se instila en el curso do 20 minutos una so­
lucidn de 39,2 g del producto que se ha descrito en a), di- 
sueltos en 40 g de n-butilglicol. Transcurridos 30 minu­
tos se añaden 12 g de ácido acdtico glacial y 420 g de 
agua y so deja en agitacidn hasta el enfriamiento. So ob­
tiene una solucidn límpida, con pH de 5,8 y 20 % de con­
tenido de materia soca.

Ejemplo 16
a) Se disuelve .en 221 g de n-butilglicol 135,2 g (0,2 
molos) de una solucidn al 80 % de dtor dibutílico y tribu- 
tilico de hoxamotilolmelamina (os decir, una mezcla de dter 
dibutílico y dtor tri-n-butílico de una mclamina muy metilo- 
lada) en n-butanol. So añaden luego 140 g de dter diglici- 
dílioo de etilenglicol (1,2 equivalentes de grupos epoxídi- 
cos) y so calienta la mezcla por 24 horas a 60s C. Se ob­
tiene una solucidn límpida e incolora.
b) So disuelven en 80 g de butilglicol 60 g (0,242 equi­
valentes do grupos amínicos) de una poliamida segdn el Ejem­
plo 1, b), y se calienta la solucidn de 593 c de tempera­
tura intoma. Se instilan luego en el curso de 30 minutos
30 g de la solucidn que se ha descrito en a). Al cabo de 
1 1/2 horas se añaden 7,3 g de ácido acdtico glacial y 197 
g de agua desionizada y se agita hasta el enfriamiento. Se
obtiene una solucidn límpida y fláida, con 20 % de materia 
seca y pH de 7,4.
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Ejemplo 17

a) Se calientan a 180B C $8,8 g de una poliamida qomo 
la del Ejemplo 12, b) (0,4 equivalentes de grupos amínicos). 
Se instilan en el curso de 2 horas 20,8 g de óxido de dode- 
ceno (0,1 mol), se mantiene a 1809 o por 2 horas más y luego

5. se enfría.
b) Se disuelven en 50 g de n-butilglicol 49,8 g (0,03 
equivalentes de grupos epoxídicos) del producto que se ha 
descrito en el Ejemplo 14, a), y se calienta la solución
a 509 o. Se instilan en el curso de 30 minutos 36 g (0,12 

10. equivalentes de grupos amínicos) del producto que se ha 
descrito en a), disueltos en 36 g de n-butilglicol, y al 
cabo de 3 horas se añaden 4,3 g de ácido acático glacial y 
246 g de agua desionizada y se deja en agitación hasta el 
enfriamiento. Se obtiene una solución límpida y fláida,

15/ con 20 % de materia seca y pH de 7,0.

Ejemplo 18 '
a) En un matraz provisto de dispositivo agitador, ter­
mómetro, tubo para la admisión de nitrógeno y cabezal de
destilación se depositan 187 g de ácido graso polimerizado

2Ó.
y 68,5 g de dietilentriamina. El ácido graso polimeriza­
do, obtenido por polimerización de ácido oleico, tiáne las 
propiedades siguientes: 95 % de ácido oleico dimerizado: 
peso de equivalentes, 289.

Se calienta a 2009 0 la mezcla reaccional, bajo 
atmósfera de nitrógeno, agitando y por 1 1/2 horas, lo 
que hace que a 1609 c de temperatura interna se inicie el 
desdoblamiento de agua. Despuós de 2 horas más a 2009 C, 
se recoge un total de 13 partes de agua.



A continuación se concentra durante 3 horas en 
vacío (14 mm de Hg) y a temperatura de 200 a 2102 c. Se 
obtienen 210 g de un producto viscoso, amarillento y límpido, 
con un peso de equivalentes amínicos de 400. 

b) Se disuelven en 90 g de n-butilgliool 80 g (0 ,2  equi­
valentes de grupos amínicos) del producto de condensación 
que se ha descrito en a) y se calienta esta solución junto 
con 11,1 g del producto descrito en el Ejemplo 15, a) du­
rante 1 hora y a 603 c.

Luego se añaden 7 g de ácido acótico glacial y 262 
g de agua desionizada y se deja en agitación hasta el en­
friamiento.

Se obtiene una solución límpida y fluida, con pH 
de 8 y 20 % de contenido de materia seca.

Ejemplo; 19
Se disuelven en 54 g de n-butilglicol 48 g del pro­

ducto que se ha descrito en el Ejemplo 18, a), y se agita 
la solución a 603 C, durante 1 hora, junto con 6,66 g del 
producto que se ha descrito en el Ejemplo 15, a). Se aña­
den luego 6 g de ácido acótico glacial y 155 g de butilgli- 
col y se deja en agitación hasta el enfriamiento. Se ob­
tiene una solución fliíida y límpida, con un contenido de 
materia seca del 20 %.

Ejemplo 20
a) Se disuelven en 200 g de dioxano 135,2 g (0,2 mo­
les) de una solución al 80 % de óter dibutílico y tributí- 
lico de hexametilolmelamina (es decir, una mezcla de 
óter dibutílico y óter tri-n-butílico de una melamina muy



me tildada) en n-butand. Se añaden luego 65,4 g de 
isooianurato de triglicidilo (0,6 equivalentes de grupos 
epoxídicos) y se calienta la mezcla a 609 c por 2 horas, 
b) Se disuelven en 60 g de n-butilgliool 37,1 (0,15 

5. equivalentes de grupos amínicos) de una poliamida según el 
Ejemplo 12,b) y se calienta la solución a 609 C de tempe­
ratura interna. Luego se instilan en el curso de 30 
minutos 33,3 g de la solución que se ha descrito en a).
Al cabo de 2 horas se agregan 4,5 g de ácido acético gla- 

10. oial y 128 g de agua y se deja en agitación hasta el en­
friamiento. Se obtiene una solución de viscosidad media­
na, con un contenido de materia seca del 20 % y un pH 
de 7,0.

Ejemplo 2Í
*5. a) Se calientan a 1809 o de temperatura interna,
- durante 2 horas, 247,5 g de óster diglicidílico de ácido

hexahidroitálico, de un peso de equivalentes de epóxido 
de 165, junto con 15,5 g (0,25 moles) de etilenglicol.
b) Se disuelven en 60 g de n-butilglicol 49,4 g

20,
(0,2 equivalentes de grupos epoxídicos) de una poliamida
según el Ejemplo 12, b) y se calienta la solución a 609
0 de temperatura.interna. Luego se instila en el curso
de 30 minutos una solución de 19,3 g (0,05 equivalentes
de grupos epoxídicos) del produoto descrito en a) en 

25. ' -40 g de butilglicol. Al cabo de 45 minutos se añaden 8 g
de ácido acótico glacial y 159 g de agua desionizada y se
deja en agitación hasta el enfriamiento. Se obtiene una
solución límpida y fláida, con un contenido de materia
seca del 20 % y un pH de 6,8.
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Ejemplo 22
a) Se calientan a 180S C de temperatura interna, 
durante 2 horas, 241,5 g (1,9 equivalentes de grupos epo- 
xídicos) de un epóxido de la fórmula

( 2 )

junto con 26,5 g de dietilengliool (0,25 moles),
b) Se calientan a 160S C, durante 3 horas, 98,8
g (0,4 equivalentes de grupos amínicos) de una poliamida 
segán el Ejemplo 12, b), junto con 28,4 g (0,1 mol) de 
ácido esteárico.
c) Se disuelven en 53 g de n-butilglicol 53 g del 
producto descrito en b) y se calienta la solución a tempe­
ratura interna de 60B C. Luego se instila en el curso
de 30 minutos una solución de 6,2 g del epóxido que se. 
ha descrito en a) en 20 g de n-butilglicol. Transcurri­
do 40 minutos se agregan 5 g de ácido acótico glacial 
y 150 g -de agua y se deja en agitación hasta el enfria­
miento. Se obtiene una solución límpida y fláida, con un 
contenido de materia seca del 20 % y un pH de 6,6,

Ejemplo 23
a) Agitando y en el curso de 2 horas, se calientan 

25. a 150S C de temperatura interna* 191 g (1 equivalente
epoxídioo) de un epóxido a base de 2,2-bis-(4'hidroxife- 
nil)-propano y epiclorohidrina con 81 g de ácido sebácico. 
Se obtiene un producto viscoso, con un peso de equivalen-
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10.

tes de grupos epoxídicos de 1320 y un índice de acidez 
de 4,3¡
b) Se disuelven en 100 g de n-butilglicol 39)6 g 
(0,16 equivalentes de grupos amílicos) de un producto de 
condensación de ácido linólioo polimerizado y dietilen- 
triamina, con 247 de peso de equivalentes amínicos, y se 
calienta la solución a 609 e de temperatura interna. Lue­
go se instilan en el curso de 30 minutos 54)4 del produc­
to que se ha descrito en a) disueltos en 54,4 g de n-bu­
tilglicol (0,04 equivalentes de grupos epoxídicos). Al 
cabo de 75 minutos se agregan 10,8 g de ácido acótico gla­
cial y 217 g de agua y se prosigue la agitación hasta el 
enfriamiento. Se obtiene una solución límpida y fláida, 
con un contenido de materia seca del 20 % y un pH de 5)3.

Ejemplos de Empleo

Ejemplo 1

En un aparato empacador se empacan 100 Kg de hilo 
20. en madeja, de lana pura, con uniformidad. Se tiñe este 

hilo primeramente de la manera ordinaria, con colorantes 
reactivos u otros colorantes de gran solidez. A continua­
ción se enjuaga y se prepara a 509 C un baño fresco de 
tratamiento.

25. A este baño se añaden en primer tórmino 11 Kg del
preparado segán el Ejemplo de preparación 1, b). Despuós 
de la distribución de este preparado, se agregan en el 
curso de 5 minutos 4 Kg de fosfato disódico que se han 
disuelto en 20 litros de agua. A continuación inmediata



378?^^se hacen afluir de la misma manera 4 Kg do fosfato trisé- 
dico disueltos en 20 litros de agua, en el curso de 10 
minutos. Transcurridos 15 minutos más, se enjuaga a fondo, 
se centrifuga y se seca durante una hora a temperatura de

5. 60 a 80S C. El hilo resultante puede designarse como re­
sistente al afieltramicnto según la norma 7B de la IWS.

Se logran también resultados semejantes con los 
preparados de los Ejemplos do preparación 2 a 11.

Ejemplo 210. --
En un aparato de.devanadera se tiñen como de or­

dinario 100 kg de tejido de lana con colorantes reactivos 
aptos para la lana. Después de un enjuague a fondo, se 
propara a 403 c un baño fresco de tratamiento de 4000 

15. litros de agua.
* A este baño de tratamiento se añaden 8 kg de pre­

parado según el Ejemplo de preparacién 22 y a continua- 
oién se hacen afluir en el curso de 15 minutos 2200 g de 
amoníaco (al 25 %) que se ha diluido con agua hasta 10 

20, litros. En el baño de tratamiento se forma una emulsién 
estable, la cual prende a la lana en 30 minutos. Cuando 
el baño de tratamiento está prácticamente agotado, se 
agregan todavía 20 litros de peréxido de hidrégeno (al 
33 %) y se prosigue el tratamiento por 15 minutos más.

25. Por último, se añaden todavía 2 kg de un producto de con- 
densacién de 1 mol de alcohol octadecílico y 35 moles de 
éxido de etileno, se prosigue el tratamiento por 10 mi­
nutos y luego se enjuaga a fondo por dos veces. Después 
de secar, el hilo resulta resistente al afieltramiento

- 25 - . .
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segón la norma 7b y 7c de la IWS.
Se logran tambión resultados semejantes con los 

preparados segón los Ejemplos de preparación 12 a 18 y* 
20 a 22.

900 partes de tetracloroetileno y
100 partes de preparado segón el Ejemplo de prepa-r

y se le exprime hasta una retención de líquido del 100 %. 
A continuación se le seca. El tejido es ahora resisten­
te al afieltramiento segón las nonnas 7b o 7c de la IWS, 
así como segón la 71.

Descrito el objeto del presente invento, so de­
claran nuevas y de propia invención las siguientes reivin­
dicaciones con prioridad do la solicitud de patentes sui­
zas nóms. 5565/69 del 10 de Abril de 1.969 y 
del 26 de Febrero de 1.970.

1.- Procedimiento para componer preparaciones es­
tables a base de poliamidas y productos de reacción epoxí- 
dicos, caracterizado por hacerse reaccionar en un disol­
venta orgánico:

a) una poliamida básica, obtenida por condensa­
ción de
a') ácidos grasos insaturados polímeros (pro-

Ejemplo 3

Se empapa un tejido de lana con la preparación
de:

ración 19

REIVINDICACIONES
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ferent emente dímeros a trímeros) y 

b ') polialquilonpoliaminas,
con

b) un producto de reacción do
a") 1,5 a 6 moles de un opóxido que contenga

por molécula 2 grupos epoxídicos a lo menos
y

b") 1 mol de un precondensado aminoplástico
(provisto do grupos de éter alquílico) 
de un alcohol alifático o aromático, a 
lo menos divalente, o de un ácido dicarbo- 
xílico alifático o aromático o de un an­
hídrido de un ácido dicarboxílico alifá- 
tico o aromátioo,

para formar compuestos de poliadición solubles o dispersa- 
bles en agua, para lo cual la relacién de equivalentes entre 
los grupos amínicos del componente a) y los grupos epoxídi- ' 
eos del componente b) cabe ser de 1:1 a 5:1; y por cui­
darse, mediante adición de ácido a lo más tardar al final 
de la reacción, do que una muestra de la mezcla reaccional 
presento, después de añadirle agua, un pH de 2 a 8.

2.- Procedimiento según la reivindicación 1, 
caracterizado por emplearse disolventes orgánicos solubles 
en agua.

3. - Procedimiento según la reivindicación 1, 
hracterizado por emplearse disolventes orgánicos insolu-
blos en agua.

4. - Procedimiento según una de las reivindicacio­
nes 1 a 3, caracterizado por diluirse a continuación con
agua la preparación
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5. - Procedimiento según una de las reivindicacio­
nes 1 a 3, caracterizado por diluirse a continuación con 
un disolvente orgánico la preparación.

6. - Procedimiento según la reivindicación 1, 
caracterizado por ajustarse el pH de 2 a 8 con ácidos 
carboxílicos alifáticos de peso molecular bajo, preferen­
temente con ácido fórmico o ácido acótico.

7. - Procedimiento según la reivindicación 1, 
caracterizado por ajustarse la mezcla reaccional a un pH 
de 5 a 7.

8. - Procedimiento según la reivindicación 1, 
caracterizado por ser de 45 a 709 c la temperatura de reac­
ción.

9. - Procedimiento según la reivindicación 1, 
caracterizado por emplearse, en calidad de componente a), 
una poliamida a base de ácido linólico o linolónico dime- 
rizado o trimerízado y una poliamida de la fórmula

10.- Procedimiento según la reivindicación 1 
caracterizado por emplearse, en calidad de componente b), 

producto de reacción para preparar el cual se utilizan

caracterizado por emplearse, en calidad de componente b),

HgN-( CHg-CUgNH)^— CHg — CHg — NHg

en la que
n es igual a 1, 2 ó 3.



un producto de reacción para preparar el cual se utilizan, 
en calidad de componente b"), óteres alquílicos de meti- 
lolaminotriacinas, polietilenglicoles, polialcanoles, bis- 
fonoles o anhídridos benoendicarboxílioos.

5. 12.- Procedimiento segáh la reivindicación 11,
caracterizado por emplearse, en calidad de componentes b")? 
un óter alquílico de melamina muy metilolada, cuyos ra­
dicales alquílicos contienen a lo sumo 4 átomos de car-- 
bono.

10. . 13.- Procedimiento para componer preparaciones es­
tables a base de poliamidas y productos de reacción epo- 
xídicos..

Segán se describe y reivindica en la presente memo­
ria descriptiva, que consta de 35 páginas foliadas y es- 

15. critas a máquina por una sola de sus caras.
Madrid, a 9 de Abril de 1.970

JA tM E  !SERM
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