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cibén, en especial para el laminado de un corddén de fundicidn

' nﬁa, con dos castilletes de laminacidn en los que se monta,

Y en la que los castilletes de laminacibén poseen en un lado

fminacidn, con los que se elaboran los cordones después de
| cura montar 1os bastidores de laminacion lo,més.préximos
uno de otro para que el recipiente distribuidor (artesa de

|pérdida de temperatura del acero liquido se pueda mantener

juno detrés de otro. Debido a la reducida velocidad de coia-

laminar. La construccién compacta de los bastidores de la-
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El invento se refiere a un basfidor de lamina-

que sale directamente de una instalacién de colada conti-

de forma desplazable en senbtlido hofizontal; un par de cilin-

"dros dispuestos verticalmente con sus elementos de montaje

una unidn transversal-rigida y en el lado opuesto una unién
déémontable de las caperuzas.

En las instalaciones de colada continua, en es-
pecial en las instalaciones de colada continua de varios

Qordoneé, surge el problema de montar los bastidores de la-

la colada, de una forma lo menos espaciosa posible. Sevprd-

colada), dispuesto encima de la coquilla de colada continua

se pueda construir con dimensiones pequefias y para que la

lo més pequefia posible. Al mismo tiempo es necesario dispo-

ner los bastidores de laminacién lo més préximos entre si

da, la velocidad de avance del co:dén en los bastidores de
iaminacién es considerablemente menor que en los trenes de
laminacibn usuales, de maﬁera que una separacidn grande de
los bastidores de laminacidén conduciria a una pérdida de temd

peratura indeseadamente elevada en el corddn que se quiere

minacidén crea considerables dificultades durante la susti-~

tucién de los cilindros y exige mucho tiempo. Dado que los
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. | bastidores de laminacidn que siguen a las instalaciones de

. por'el-hecho'de que la topalidad'del bastidor de laminacibn,

A tido Vertical, dl'mismo tiempo que en el interior del basti-
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colads continus no.pueden trabajar coﬁ independencia del .
taller de colada y de fundiciéh, es preciso que la susti-
tucién de los cilindros o de los bastidores de laminacién,'
'cuando se camﬁié de programa de lahinado 0 en caso de re-
paracién,‘se:rééliqe con la mayor £apidez posible para evi-
tar repercusiones en las instaiaciones‘metalﬁrgicas.

'Segﬁn el invento, se soluciona eate problema

incluidos los cilindres, se fija de forma desmontable sobre

un bastidor de cimentaqién del que se puede separar en sen—.

dor de cimentacidn se suspenden,.una al lado de la otra,
dos transmisiones, encerradas en una carcasa, con las que
engranaﬁ los gjes de los cilindros.

Convenientemente, cade qéja de transmisién se
une de forma désmontable con un eje de cilindro; para la ‘
regulaéién-de la ranurs entre cilin&ros se pueden desplazﬁri
hérizontalmente las cajas de transmisidén junto con los ci-
‘lindros.

ios ejes de los cilindros se construyen prefe-
rentemente en forma de ejes ¢on chavetero o en forma de
ejes con dos planos y los engranajes cbnicos dispuestos de
'forma desmontabie sobre ellos se proveen de taladros de for-
ma correspondiente.

El accionamiento del bastidor de laminacidn se--
gln el invento se dispone en un foso situado a nivel inre;
rior que el piso. Preferentemente, el accionamiento sé sus—
pende del bastidor de cimentacidn, al mismo tiempo que ell

acoplamiento de la transmisién con las ruedas dentadas gue
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" ﬁdr-medioﬂde un ejemplo de ejecucidén representado en los di~

I bujos. -

| suspendida.

unidén desmontable de laé caperuzas 8, forﬁando una unidad

.| accionados hidrédulicamente para el desplazamiento de los ci-

se hallan en‘las cajas de transmisién se realiza por medlo
de engranajes frontales cuyo ancho es al menos igual al an-
cho de los engranajes rectos motores de las cajas de trans-
misién incrementado en la mitad dé.la.cafrera de regulacién
de los cilindros, de manera que algdeaplazar aquellos no

se desenéranan los engranajes rectos.

' El invento se describe con més detalle
¢ La figura 1 es una vista frontal del bastidor

La figura 2 es una vista lateral.

La figura 3 es una planta. _

'Lés ellindros 1 y 2 apoyan en elemeﬁtos de mbn—‘
taje'ﬁly'4, que-ée guian horizontalmente en castilletes de
laminacién 5, 6 en forma de U, Los castillotes de lamina=
¢idn 5; 6 s8¢ unen en un lado rigidamente por medio de una

unién transversal 7 y en el lado opuesto por medio de una

en forma de jaula. Con 9, 10, 11, 12 se designan cilindros

lindros 1, 2.
Los ejes 15, 16, en forma de ejes con chavetero
o de ejes con dos planos, de los cilindros se pueden acoplar

con engranajes cdnicos 20, 21, que poseen taladros de forma

corrospohdiente ¥y que se alojan en las cajas de tranamisién_'
{17, 18,

Las cajas de transmisién‘l?, 18 estan suspendi-:

das en el interior de un bastidor de cimentacién 28 v se puet




10

18

20

25

_dio de un elemento de unibn transversal figido 33. E1 bastid

‘dor de cimentacibn 28 se centra y fija al cimiento 36 por

‘bastidor de cimentacidn 28 o a sus elementos de unidén trans-

lte de laminacidén 6, pudiendo deshacerse esta unién de forma

1 rapida y sencilla. Los dispositivos de presién se componeh '

. 47, 48, de las palancas 49, 50 y de las mordazas 51,.52.

‘fecos 22, 23. Los engranajes conicos 22, 23 se montan junto

ysuperior al de los primeros en al menos la mitad de la ca-
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den-desplazar'hqrizontalmente en éste a lo large de guias
24, 35, El bastidor de cimentacidn 28 se compone de las
dos- vigas longiﬁﬁdinales 29, 30 unidas entre si por medio

de dos elementos transversales 31, 32 desmontables y por me-

medio de bulones de centraje y de tirafondos. Sobre ei bag~-
tidor de cimentacién 28 se centra el bastidor de laminacién |
4 por medio de- varios dispositivos de centraje 43, 44, 45, 4
¥ se fija a él‘por medio de disﬁosibivos de presibn cdn ac-

cionamiento hidréulico 47, 48, 49, 50, 51, 52, fijados al

versales 31, 32 y que actuan desde-abajo sobre el castille-

en particular de los cilindros con accionamiento hidrailico

Las transmisiones montadas de forma desplazable
en el interior del bastidor de cimentacidén 28 se componen de
los engranajes cénicos 20, 21,acoplables con los ejes de

los cilindros 15, 16 y que engrenan con los engranajes coni-

con engranajes rectos 24, 25 sobre un eje comin 26 y 27 res-
pectivamente. Los engranajes rectos 24, 25 engranan con en~

granajes rectos 41, 42 del accionamiento 38, cuyo ancho es

rrera de desplazamlento de los cilindros 1, 2, El acclona-
miento 38 con la transmisién 39 y el motor 40 se aloja en
un foso 37 o se suspende -~ como Se representa en las figuras

1y 2 - del elemento de unién transversal 33 del bastidor de
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1 21. Los cilindros con accionamiento hidrdulico 11, 12, 13,
"l4 y'loé puntos de lubricacidn del béatidor de laminacién

1A sé acoplan con sus tuberiass de unibn correspondientes por

{de los'cilindros, el ajuste de la ranura entre los cilin-

de bauatidores de laminaclén intercmmbiables permite una sus-

cimentacién 28.

ng momentos de torsibén n;cesarios para el la-
minado del’cordén colado son transmitidos por el acciona-
miento,Bs;}a tfavés de los engranajes rectos 41, 42, -8 los
lengranadés recﬁos 24, 25, que no pueden désengranarSe a cau+t
sa del mayor ancho de los primeros. De.lbs engranajes rec-
tos 24,‘25, se transmiten los momentos de borsién a los en-
granajes cénicos 22, 20 o 23, 21}y a los cilindros 1 6 2.
| El desmontaje del bastidor de laminacién A se
réalizg, después de soltar lds dispositivos de presién 47,
48, 49, 50, 51, 52, levanténdolo verticalmente, por ejem-
p;o por.ﬁedio de una grua. Los ejes dé los cilindros 15,

16 se desengransn con ello de los engranajes cdnicos 20,

medio de elementos de unlén de cierre rdpido, no represen-
tadési Estos elementos de unidén de cierre répido se tienen
qﬁe gsoltar antes del desmontaje.

‘ Los demés trabajos de montéde a realizar en

los bastidores de laminacién, por ejemplo la sustitucidn

dros, el ajuste axil de los cilindros, etc, asi como los
.trabajos de reparacidén y de conservacidn, se realizan en
un taller de cilindros, alejado'del taller de laminacidén y
entretanto se monta.en el'tren de laminacidn uﬁ bastidor de

laminacidn «nletarsnte montado y ajustado. La preparacién’

titucidn répida y sin problemas de los cilindros y una in-~

terrupcién minima de la explobacién.




- — LR 21

-7 -
370304 ©

1 , -En resumen, la presente Patente de Invencién

' que se solicita, deberd récaer sobre las siguientes:
- REIVINDICACIONES -~

1, Mejoras introducidas en bastidores de la-

8 minacibn, en especial para el leminado de un cordén de fun-|
dicién que sale directamente de una instalacién de colada
’f{confinua, con dos castilletes de laminéc16n~en log que se‘
! monta, de forma desplazable en sentido horlzontal, un,par dk.
‘-acilindros dlspuestos vertlcalmenxe con.sus elementos de- ‘ |
"j monﬁaae y en la,que los castilletes deilamlnaci6n poseen en‘: i;r

un lado una unibn transversél'riéida ¥y en elllaavopuéstd

;‘ung unién desmontable de las caperuzas, caracterizadas las
meéjoras por él hecho de que la totalidad del bastidor de laf

",;jminacién (A), incluidos los c¢ilindros (1, 2) se fija de for

'93‘”:19-‘ - 1s desmontsble sobre un bastidor de cimentacidén (28), del
N Que_se puedé seﬁarar en sentido vertical, al mismo tiempo
que en el interior del bastidor de cimentacién (28) se sus-|
penden una 8l lado de otra dos transmisiones (20, 22, 24
21, 23, 25), alojadas en una carcasa (17, 18), con las que
20 éngranan los ejes de los cilindros (15, 16).

2. Mejoras introducidas en bastidores de la-
! minacidn, segﬁﬁ'la reivindicaéién 1, caracterizadas por ei
hecho de que cada caja de transmisién (17, 18) se une de for
| ma desmontable con un eje de cilindro (15, 16), al miémo,
tiempo que las cajas de transmisién (17, 18) se pueden des-|
plazér horizontalmente con 105 cilindros (1, 2) para el
ajuste de la ranura entre cilindros. _

| 3. Mejoras introducidas en bastidores de la-

minacién, segin las reivindicaciones 1 y 2, caracterizadas.

por el h@cho de que los ejes de los clllndros (15, 16) son

nAOR
QUALITY



minacion, segun las reiv1nd1caciones l a3, caracterxzadas

?;por el hecho de que ol acclonamlento (38) del bastidor de 1&

{misién (39) con‘las transmislones aloaadas -en las cajas de
. tos (41, '42), cuyo ancho es al menos maybr que el ancho de
'frlos engranajes rectos motores (o4, 25) en la mitad de la cai
7”rrera de desplazamiento de los cillndroa i, 2), de manéra |

’ den desengranarse.

| bre el que ha de recaer la Patenre de Invencidénm que se so-

jllcita MEJORAS INTRODUCIDAS EN BASTIDORES DE LAMINAOION

| en la presenxe_memorla descrlptiva, que consta de ocho pa-

ejes con chavetero 0 eaes con dos plangs, al mismo tiempo
que los engranajes cénicos (20 21) montados sobre ellos
de forma desmontable poseen taladroa de forma correspon-

- diente. ”

4. Mejoras inrroaucidas en bastidores de 1o~

mlnacion se dispone a un nlvel inferlor que. el piso en un

" foso (37), estando preferentemente suspendido del bastidor

it:ansmlsl6p (17, 18) se real;za por'medlo de engranajes rec|:

que durante su desplazamlento dlos engranaaes rectos no pue-=
5 Se reivindica por ultimo, como- obaeto so-
'EN ESPECTAL PARA EL LAMINADO DE UN CORDON DE FUNDICION .QUE |

'SALE DIREGTAMENTE DE UNA INSTATACION DE COLADA CONTINUA.

Todo conforme queda descrmto ¥ reivindicado

edadelde b oilgn s meeea

&=

El o
o

- fds clmentaclon (28), a1 mismo tiempo qpe la unibn de la traps '

R
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