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Perfeccionamientos en la construccidn de valvulss ter-

wostaticas,
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@/c’/m‘anfe-:BEzm-ﬁ)HOMSON DEHNSTOFFREGLER GmbH., éntidad alema-
na, residente en SLClermarker Str. 12, 7 STUTTGART~

FEUERBACH, Alemania,
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La presente inveneidn se refiere = una valvula
termostdbtica, preferentemente para la regulacicn del agen
te de refrigeracidn en motores de cxplosidn, con un ani-
1lo de asiento de valvula, un clemento de trabajo y wn

5. plato de vélvula accionado por el elemeanty de trabsjo,
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tes dispuestos en lados opuestos para el émbolo del ele

mento de trabajo, por una parte, y para un resorte de
cierre, por otra parte, en forma de un estribo superior
y uwn estribo inferior, siendo los brazos del estribe in
ferior simultaneamente agéﬁtes centradores para el resor
te de cierre y medios dergﬁia para el elemento de tra- = -
bajo. Ya se ha propuesté;desarrollar el soporte inferior
de distintos brazos indeﬁegdientes entre si, que soltados .
del soporte superior, ag%rran en ojales por debajo del
anillo de asiento de véﬁﬁuia.

Ia presente invéncidn tiene por cometido mejo
rar las ﬁélvulasrtermdéféﬁicas de la clase antes mencio

nada, especialmente pars simplificar y facilitar mas aun

su - Tebricacidn y montaje.

Este cometido sé,soiuciona esencialmente segun
la presente invehoiéﬁ debido a que el anillo de asiento
de vélvula forma una superficie cerrada y lleva ojales
de sujeci6n~péra los brazos del soporte inferior, debi-
do 2 que los brazos llevan unos apéndices que encajan
en forma elastica en los ojales del anille de asiento de
vélvule y debido a que el soporte inférior, compuesto de
brazos y guia anular, estd fabricado en una sola pieza.

Mediante el desarrollo segin la presente in~
veneidn se crea wna valvula en la que el soporte infe-
rior se puede fabricar en forma sencilla y el montaje
se limita solamente a introducir el soporie, venciendo
una, pretensién dada a los brazog, en forms elasticamen—
te cedente en los ojales del anillo de asiento de valvy

la., Se puedé haber desarrollado de maners gue los bra-

.
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agarren con sus apendices deade fuers «n los ojales.
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Por otra parte también es posible selecclonar la preten

=3

sidn de manera que los apéndices de los brazos sean ine
troducidos elasticamente, cedentes desde Gentro en los
5., ojales del anillo de asiento de vilvula,

Ia gula del anillo, que sirve como contra-asien
$o parz el resorte de cierre, lleva, segin una ulterior
caracteristica de la invencidn, un liston marginal con
pared exterior de curso inclinado con relacion al plano

10, de la superficie de asiehﬁo. De esta mansra se emples
simultdnecamente el resorte de cierre como medio centra-
dor,

Es especialmente ventajoso gue el liston mar-
ginal tiene una altura que corresponds aproximadamente

15. & la extension en aliura de dos espiras del resorte de
cierre. E1 resorte de cierre puede, segén ung Torms &
ejecucidén especial de la invencicp, estar desarrollado,
en forma en si conocida, como resorte conico teniendo
solamente su espira més baja un didmetro mds pequeflo que

20, el mayor diametro del liston marginal inclinado.

Una ulterior simplificacidn en la fabricacion
se logra si, segin una wlterior caracterisiica de la
invencion, el anillo de asiento de yélvula, el eatribo
superior y los ojales de sujecion para el scporte inferior

o5,  estan fabricados en una sola pieza de un material resis
tente a las temperaturas altas,

Ulteriores caracteristicas y veniajas de la
invencidn se explican con més detalle a hese del dibujo
que, en forma esquemética, represente un ejemple de cjg

30, cucién, Uns vélvula termostatica desarrollada segun 12
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presente invencion se compone de un elemento de traba-
jo 1, de un estribo superior 4, de un anilloc de asien-
to de valvula 6; de un plato de valvula 17 y de un so-
porte inferior T. |

El elemento de t;abajo 1 se compone de una
carcasa 2, en la que se hiialbjado wn material que, ba- .
jo los efectos de la temﬁﬂra%ura, se dilata o se contraes.-
Este material actua sobrqiun émbolo 3 alojado desplaza;
blemente, que sé apoya cénira un suplementc 5 en el es-
tribo superior 4. El sg?lemento 5 puede estar desarro-
11ado como un tornillo g?adgable para permitir uwn ajus-
te del punto de abertura de la valvula en dependencia
de la temperatura, C '

_ Con la carcasa 2 estd unido wn plato de val- -
vela 17 que desde abajo asients en el ejemplo de ejecu~
cidén dibujado contra el borde de una aberturs en el ani
llo’de'asiento de valvela 6., | 7

' El plato de vélvula 17 sirve simultdneamente
como contra~asiento para un resorte de cierre 12.

El sopqrte inferior se compone de brazos 8 y
de una guia anular 9, Los brazes, preferentemente dos,
estan formados en una sola pieze con le guia anular 9;

Los brazos 8 llevan unos apéndices 13 que én—
cajan eldsticamente cedentes en ojales 15 en el lado in
ferior del anillo de asiento de vélvula., Se ha desarro
llado de manera que antes dei montaje los brazos 8, o
bien las partes de los brazos 14 que se encuentran’ per-
pendiculares con relagién.a los apéndicas 13, tengan
una pretensidn en direccidn hacia los ojales. Para el

montaje hasta entonces vencer esta tensidén previa, gi~
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rar los brazos en forma elgstica y encajar los apéndices
13 en los ojales 15. Los apéndices 13 de los brozos 3
pueden sefialar hacia fuera de manera gque encajen desde
dentro en los: ojales 15 o también estar dirigidos hacia

5. dentro de manera que encajen en forma eldsticamente ce-
dente desde fuers en los ojales 15,

Segim una caracteristica de la invencidn el
anillo de asientolde vilvula forma una superficies cerra
da, de manera que los ojales 15 se encueniren exclusiva«

10, mente en el lado inferior del anillo de asiente de val-
vala 6 no necesitandose perforaciones, remaches, enroscg
duras ¢ similares a través del anillo de asiento de val
vula 6. Mediante esta medida se logra una hermeticidad
total de la vélvula, de manera que para el paso del 1i-

15. quido solamente es declsiva la posicién del elemento
de trabajo 1 o bien del plato de vadlvula 17,

Segin 1= présente invencidn, el soporte infe-
rior se compone de brazos y de la guia anular que estén
fabricados en wna sola pieza,

20, La guia anular 9 muestra uvna superficie de
goiento inferior plana 10 como contraasiento para el
resorte de cierre 12. In el borde interior de la su-
perficie de asiento 10 se ha previsto un liston margi-
nal 11. Sezun una caracter{stica de la invencién estd

of, este 1listdn marginal dotado de una pared exterior ineli
nada 16, habiéndose desarrollado ventajosamente'de mang
ra gue el diémetro del arrollamiento mas bajo 18 del re
sorte de cierre 12 sea inferior que el didmetro del box
de inferior exterior de la pared exterior inclinada 13

30,  del listén marginal 11,
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Cuando, como rgpresentado en el dibujo, el
anillo de asiento de valvula 6, el estribo superior 4
vy los ojales 15 para el soporte inferior se han desa-
rrollado en una sola vpleza,; es ventajoso emplear un na-
terdal resistenté s altas temperaturas, bor ejemplo, ma

terial de fundicion a pr@éién o bien material de fundi-

iap b
VE o

cidn por inyeccion.,
El listdn marginal 11 de la gula anular 9 sir
’ -‘.' .
ve simultdnesmente como guia de la carcasa 2 del elemen
! . :

to de trabajo 1. N 7
. El liston margiﬁal 11 sirve, ademds, tambhién

para e; centrado del resorte de cierre,lz. Aqui Se See
lecciona convenientemeite la alturs del listén marginal
11 de manera gque corresponda aproximademente a la exten
sid en altura de dos srrollamientos del resorte de cig
rre 12. l |

E1 montaje de wne vélvula segin la presente in
vencidn se efectia convenientemente empujando sobre el
elemento de trabajo 1 con-el platillo de valvula 17 el
resorte de cierre 12, después de lo cual se coloca enci
ma el soporie con 1arguié anular sobre el borde inferior
del elemento de trabajo 1. 'Esta uni&éd de montaje se -
guia entonces conjuntamenfe, bajo giro elsstico de los
brazos 8 que estan bajo pretensién, desde abajo contra
el anillo de asiento de valvula 6.y se monta mediante
encajamiento de los apéndiges 13 de los brazos 8 en los
ojales 15. .

Ta invencidn no se limita el ejemplo de ejecu
cidn representado y descrito. Comprende también todas

aquellas combinaciones parciales de las caracteristicas
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deseritas y/o representadas.

el
{

N o T 4 P
Descrita suficientemente la naturalezs del in
vento, asi como la manera de realizarlo en la practica
5e debe hacerse constar que las disposiciones anteriormen-
te indicadas son susceptibles de modificacicnes de dets
1le en cuanto no alteren su principio fundamenial. Tam
bién se hace constar que el invento corrresponde & una
solicitud de patente presentada en Alemania con fecha 9
10. de abril de 1.969, bajo el mimero ¥ 19 17 925,0, acogién
dose por tanto a los beneficios que conceden los Convenios
Internacionales en vigor, siemdo lo que constituye la
esencia del referido invento y por lo que se solicita Pg
tente de Invencidn por 20 afios en Espaila sobre: PERFEC--
15, CIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION DE VALVULAS TERMOSTATI-
CAS; caracterizandose por lo siguiente: )
18, Perfeccionamientos en la comstruccion de
vilvulas termostdticas, preférentemente para la regula-
cidn del agente de refrigeracidn en motores de explosisn
20, del tipo que presenta un anillo de asiento de valvuls,
un elemento de trabajo y un plato Ge valvula accionadso
por el elemento de trabajo, asi como, con relacidn al
plato de la vélvula, soportes dispuesto en lados cpues-
tos para el émbolo del elemento de trabvajo, por una p&i
25, +te, y para un resorte de cierre, por otra parte, en for
me de estribo superior y un estribo interior, siendo 1os
brazos del estribo inferior simultansanente agentes can
tradores para el rescrie de cierre ¥ medios de guia pa-
ra el elemento de trabajo, caracterizados porque el ani
ilc de asiento de vélvula forma una superficie cerrada

vy lleva ojjales de sujecién para los brazos del soporve
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10.

.15,

20,

jnferior, porque se dota a los brazos de unos apéndices

‘que encajan en forme elastica en los ojales del anillo

de asiento de vdlvula y porque.el soporte inferior, com
puesto de brazos ¥y guia anular, se fabrica en una gola
pieza,® ' | ; ‘ o

o8, - Perfecoioqémientos, segin la reivindica-
cidn 1, caracterizados po}@ue la guia anular presenta un
liston marginalral que'ée provee de una pared exterior
de'éﬁrso inclinado con rélécién al plano de la superfi-
cie de asiento.  * 4 -

'
38,~ Perfeccichamientos, segin la reivindica-

oidn 1 6 2, caracterizados porque el liston marginal

" $iene una altura gue corresponde aproximadamente a la

extension en altupa de dos arrollamientos del resorte
de cierre. -

48,~ Perfeccionamientos, segﬁn'iarreivindica-
cidn 1 & siguientes, caracterizados porque el resorte
de cierre se desarrdlla en forma conica ¥y porque sola=
mente el arrollamiento mds bajo tiene un didmetro mas
pequefio que el didmetro mayor del listén marginal ineli
nado,

58,- Perfeccionamientos, segin la reivindica-
cidn 1 o siguientes, caracterizados porgue el anillo de
asientorde valvula, el estribo superior y los ojales de
sujecidn para el soporte inferior se fabrican en una

sola pieze de un material resistente a las alta tempe-

‘raturas,

68,~ Perfeccionamientos en la construccion de
vdlvulas termostdticas; tal y como gneda sustancialmen-

te Gescrito en la presente Memoria.



Esta Nemoria consta de nueve hojas, escrites

a maquina por una scla cara,
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