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I N T R O D U C C I O N

a favor de Don JUAN BOYE CARRERA, de nacionalidad es­

pañola, domiciliado en Barcelona, Vis Layatana, 117, 

por "PROCEDIMIENTO PARA LA FORACION DE REVESTIMIENTOS 

AISLANTES A BASE DE CORCHO".

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invención se refiere a un procedi­

miento para la formación de revestimientos aislantes a 

base de corcho, que se caracteriza por su simplicidad 

opsracional y por la eficacia del revestimiento obteni- 

5. do desde todos los puntos de vista, técnico, práctico y

económico.

Son múltiples las aplicaciones que en la técnica 

moderna de los aislamientos termo-acústicos e incluso 

en el aspecto puramente decorativo presenta e l corcho, 

material que por su porosidad ha sido siempre conside-10.
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rado de excelentes propiedades a ta l fin .

Las dificultades aparecen sin embargo en el mo­

mento de efectuarse la aplicación del material en cues­

tión sobre las planchas, paredes, etc. que con e l mismo 

deben quedar recubiertas, ya que resulta complicado, en­

gorroso y con considerables mermas e l disponer e l corcho 

en planchas de espesor adecuado, aparte de que e llo  re­

quiere personal especializado, lo  que redunda en al cos­

te del revestimiento obtenido, hasta hacerlo escasamente 

competitivo con otros tipos de aislamiento, menos per­

fectos pero más prácticos de ejecutar.

Con el procedimiento objeto de la presente inven 

ción se logra la superación de todos los inconvenientes 

apuntados, poniéndose al revestimiento a base da corcho, 

práctica y económicamente, a la altura o por encima de 

los usuales obtenidos con materiales manos nobles pero 

de mayor manejabilidad.

Este procedimiento tiene especial aplicación en 

la formación da revestimientos aislantes para vehículos 

(vagones, camiones, e tc .) destinados a l transporte de 

materiales perecederos, talas como frutas y similares, 

ya que evita la reflexión del calor, con e l correspon­

diente aumento de temperatura interior al pasar a través 

de la chapa del techo o paredes del vehículo, asi como 

e l fenómeno de la condensación atmosférica sobre el pro­

ducto transportado, con la consiguiente deterioración 

de las primaras capas del mismo.

La facilidad de aplicación que este procedimien-
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to comporta, baca perfectamente utilizabla e l corcho, 

debidamente coloreado, a loa fines d3 decoración da 

lócalas, como misión exclusiva o combinada con las 

propiedades aisladoras ya enumeradas.

Consiste esencialmente el procedimiento da 

la Invención en la proyección del corcho desmenuzado, 

en forma de serrín, sobre la superficie a revestir, 

mezclado con un adhesivo líquido pulverizado, proce­

dente del correspondiente calderín bajo presión, 

emulsionada la mezcla mediante una corriente de aire 

que con efecto de "spray" emerge de un cabezal portá­

t i l  en el que convergen los tres conductos (corcho, 

adhesivo y aire a presión), hallándose e l grosor del 

revestimiento obtenido en proporción directa al tiempo 

d3 duración de la acción de dicho cabezal o pistola 

sobre la superficie a tratar. Según la invención, 

el serrín de corcho proyectado por e l cabezal mezclado 

simultáneamente con el aire a presión y la cola líq u i­

da sobre los que actúa al correspondiente compresor de 

dos cilindros, es conducido a dicho cabezal, a través 

de un conducto de diámetro apropiado, por un ventila­

dor centrifugo que recoge el mismo de un depósito en 

forma de bandeja, sometido a la acción de un vibrador, 

en e l que incide una tolva por la que por medios mecá­

nicos o manuales se produce la carga del producto.

para mejor comprensión de la presente memoria 

descriptiva se acompañan unos dibujos en los que, es­

quemáticamente y tan sólo a titu lo  de ejemplo, se repre-
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ssnta un caso práctico de realización de una instala­

ción pana formar revestimientos a base de serrín de cor­

cho, de conformidad con el procedimiento de la invención.

En los mencionados dibujos, la figura 1 es una 

vista general en alzado de dicha instalación; la figura

2 as una vista frontal del cabezal de aplicación; la 

figura 3 es una vista en sección por la linea 111-111 

de la figura anterior; y la figura 4 es la vista de una 

superficie a la que se aplica e l  revestimiento por me­

dio de la instalación anterior.

De conformidad con los dibujos, la instalación 

para la realización del procedimiento de la invención 

consta fundamentalmente de una bandeja, receptáculo o 

similar 1, provisto, en uno de sus extremos, de una 

tolva 2 a través de la que llega al in terior da dicho 

receptáculo el serrín de corcho previamente preparado 

con e l tamaño de grano y eventual colorido deseados.

El receptáculo 1 lleva solidario un vibrador

3 que mueve a aquel continuamente a fin  de evitar que 

e l corcho existente en su interior se aglomere o fo r­

me grumos.

Del receptáculo 1 e l serrín de corcho pasa en 

perfectas condiciones de liviandad y soltura de grano, 

a través del conducto 4, a l ventilador, bomba centrífu­

ga o dispositivo similar 5 que, dotado del correspon­

diente motor 6, queda situado en la parte in ferior del 

conjunto descrito e impulsa a través del conducto 7, 

dentro de la corriente de aire en él originada, a l
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serrín de corcho hacia el cabezal de aplicación 8.

Por otra parta, dispone la instalación de un 

calderin 9 de cola líquida, mantenida bajo presión en 

su interior por un compresor 10 da dos cilindros, que 

5. al tiempo que suministra presión al adhesivo para su

salida a través del conducto 11 por el cabezal 8, 

inyecta al propio cabezal, a través del conducto 12, 

el a ire a presión necesario para emulsionar la cola 

y determinar su salida por las toberas 13 del ca­

lo. bezal a modo de "spray", teniendo lugar la mezcla

aire-cola líquida en la cámara anular 14 que determina 

el cabezal 8 en su in terior, en la que desembocan los 

conductos 11 y 12 y de la que parten dichas toberas.

El cono formado por la emulsión fluida a la 

15. salida de cada tobera 13, arrastra parte de la descar­

ga de corcho que tiene lugar por el conducto 7, en el 

seno de la corriente da aire originada en la bomba 5 

y que sale al exterior por la boca central 15, abierta 

en el cabezal 8 y que se halla rodeada por las mencio- 

20. nadas toberas.

El resultado puede apreciarse en la figura 4, 

en la que se observa cómo a su salida de la boce del ca­

bezal, el corcho, adhesivo y aire a presión se mezclan 

en un cono único que se proyecta contra la superficie 

25. 16 a recubrir, formándose sobre ella  una capa 17, de

grosor adecuado a l tiempo qu.e habrá durado la proyección 

sobre ella de los materiales aludidos.

Serán independientes del objeto de la invención

- 5 -
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los materiales, formas y dimensiones, tanto absolutas 

como relativas, de los distintos elementos que in te­

gran la instalación para la realización del procedi­

miento, utilización a que se destinen los elementos 

recubiertos da acuerdo con el mismo y, en general, 

todo cuanto no a ltere, cambie o modifique su esen-

cialidad.

N O T A

10.

15.

Se reivindica como objeto de la presente pa­

tente de introducción:

1. procedimiento para la  formación da reves­

timientos aislantes a base de corcho, que se carac­

teriza por e l hecho de procederse a la proyección 

del corcho desmenuzado o serrín de corcho sobre la 

superficie a recubrir, intimamente mezclado con una 

cola líquida procedente de un calderin a presión, la 

cual, con efecto de "spray", es emulsionada por el 

a ire a presión que, procedente de un compresor que 

a l mismo tiempo mantiene bajo presión a l calderin, 

desemboca en una cámara anular de un cabezal portá til 

en la que tiene lugar la mezcla con la cola y de la 

que parten las toberas por las que se proyecta dicha 

mezcla, las cuales circundan la boca central del ca­

bezal por la que sale a l exterior, con la propia mez-
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cía, al corcho dasmenuzedo, e l cual es conducido en 

al sano de una corriente de. ñire originada por un 

ventilador centrifugo en e l que incide e l material 

procedente de un receptáculo provisto de vibrador 

5. y de una tolva da alimentación.

2. procedimiento para la formación de reves­

timientos aislantes a base de corcho.

La presente memoria consta de siete hojas fo ­

liadas, escritas por una sola cara.

Madrid, 4 de abril de 1970.

JUAN BOYE CARRERA 
p.a.

J .  T O R T F 3 A S
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