por "PROCEbIMIENTO, CON SU DISPOSITIVO REALIZADOR, PARA OBTENER
EL MENGUADO DE TAS ONDAS EN AMBAS FONTURAS DE UNA MAQUINA TRI CO~
TOSA RECTILINEA", a favor de DON CIRO MARTINELLI, de nacionaliw-
dad italiana, démiciliado en "2, Via Risurgimento” — FAENZA —
(Provincia de Ravena), - Italia, .
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MEMORIA DESCRIPTIVA

“i, -~ Objeto de 1a presente invencidn es un procedimiento para
ocbtener el menguadc de las ondas-en ambas fonturas de wna né-
quina tricotosa rectiifnea.

Es conocido que, hasta el dia de hoy, en lzs tricotosas
5e rectilineas, el menguado automitico puede ser obtenido solamen-—
te en el taller de hacer malls trabajando unicamente respecto a
una fontura o barra ds agujas, tanto mds cuanto gue los dispo-
gitivos para las ondas estin ususlmente provistos para traba-
Jar solamente con respecto a la fontura trasera.

10, Con objeto de poder realizar automdticamente lss operacio-
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ges de menguado en punto sencillo, medio punto, malla combinada
con costillas tubulares, era necesario resolver el problema del
menguado tambidn en la fontura fronmtal.

Este problema ha sido resuelto adoptando el procedimiento ¥y
dispositivo de acuerdo con ja presente invenciﬁn, en ja cual el
menguado automdtico de las mallas u ondas en la fontura frontal
ha sidémdbtenido proveyendo a dicha fontura con agujas de trans-
ferencia, de las cudles solamente las agujas de transferencia
que conciernen a ja operacién del menguado son acoionadas de ma-
nera de descargar & cargar la onda a las agujas opuestas de 1la
fontura posterior, que asi tiene dos ondas que, realizando el
conocido cicle del menguado que sucesivamente es efectuado en lg
fontura posterior, son tomadas por los punzones de prendido que
transfieren las mismas a la aguja o agujas contiguas que estdn si-
tuadas hacia el centro de 12 labor a ser trabajada.

El ciclo realizador de las -operaciones de menguado en ambas
fonturas es preferiblemente obtenido a travds de un solo eje de
levas, tanto mds cuanto que debe girar solamente en cualquier mo-
mento que sea necesario para efectuar la %ransferencia de las on-
das, siendo accionado en relacidn de tiempo correcta a travds de
un adecuado disposktivo programador electromecdnico de tipo cono-
clido, 0 los medios equivalentes.

Ia invenciln serd mejor entendida por 1a especificacidn si-
guiehte de una realizacidn preferida mostrada, a titulo de ejem~
plo no limitativo en las 1dminas de dibujos anexas, en las cuales:

La fig. la muestra en forma esquemdtica una vista frontal
de 1é fontura posterior y del eje de levas que acciona a la vez
los dispositivos de control de los punzones de transferencia y
los deslizadores de aguja que reallzan el menguado en las agujas

de dicha fontura posterior, y también los dos grupos de fedos ime
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pulsores provistos con ganchos de retormo gue, previamente a la
;ccién de los punzones de transferencia, controlan las agujas de
transferencia en la fontura frontal;

La fig. 28 muestra en forma semi-esquemdtica y en vksta la-
teral, la unidad que comprende jas fonturas, el eje de levas y
los dispesitivos de control principal que constituye el disposi-
tivo objeto de 1a invencidn;

La fig. 3% muestra, en vista lateral y con partes en seccidn,
las fonturas con 1as agujas de transferencia ¥ las agujas conven-
cionales tal como estdn dispueétas en 1a fase que precede inme-
diatemente a la carga y descarga de las ondas desde las primeras
a las segundas, y los dispositivos de control que accionsn a di-
chas agujas de transferencia; y

La fig. 48 muestra en vista perspectiva un detalle, a mayor
escaia, de una aguja convencional y de una aguja de transferencia
durente un ciclo de trabajo.

Con particular referencia a la fig. lg, es de notar que, pre-
feriblemente por debajo de la fontura posterior g’, estd dispues—
to, parajelamente a 1a misma, el eje denlevas 1l que estd soporta-

do, en una posicidn fija, por un ndmerc adecuado de miembros so-

‘portantes 2-102-202-302 que estdn integrados con 1a estructura

del narco de 1arméquina, no mostrdda en la figura.

La forma y los dngujos de enchavetado o disposicidn de 1as8
levas montadas en el eje 1 debe ser tal que por cada revolucidn
completa de dicho eje 1, tddos los controles son accionados pa-
ra efectuar automdticamente todas 1as operaciones requeridas en
un menguado durante su ciclo (de¢reckimiento), de suerte que di-
cho eje de levas sera accionado por un adecuado dispositivo pro-
gramador, de tipo conocido (electromagnético, electromecdnico o

equivalente) que permita alveje L completar rotaciones de una
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‘Vuelta completa, solamente cuando el carro accionador de aguja estd
L3

fuera de contacto de las agujas de trabajo (por ejemplo en el me-
dio, o en el extremo de su recorrido o carrera), siendo repetida
la rotacién_completa del eje de levas 1 para uﬁa o mds veces, tam—
bién para accionar consecutivamente, de acuerdo con el predetermi-
nado programa de menguado.

Eﬁ B%Tas palabras, la accidn del dispositivo programador (no

mostrado) debe ser %al que durante la rotacidn del eje de levas 1

[ w
. ©a
e Sl

no sea posible mover el carro.

El dispositivo programador puede controlar la rotacidn del eje
de levas 1 a través de un separado motor eldetrico o utilizando el
mismo motor con el cual estd equipada la miquina, en el caso de
ser ol mismo motor-impulsor. En consideracidn a las varias maneras
conocidas por las cuales el eje de levas 1 puede ser girado en co-
rrecto tiempo en relacidn con respecto al movimiento del carro, se
ha omitido tanto én los dibujos como en esta descripeidn los medios
de accionamiento para dicho eje de levas.

La leva 3 enchavetada al extremo izquisrdo respecto a la per-
gona que estd viendo al eje 1, mostrado eﬁ la fig. l2, actia sobre
una palaneca oseilante 4 cuyo fulero estd eh el pasador fijo 5, ou~
ya palanca esta conectada en su extremo sSuperior con el fiador 6
(ver la fig. 28),

Un muelje i mantiene al rodillos de extremo 8, provisto con u~
na palanca oscilante, en adherencia contra la pista o perfil de la
leve 3, mientras que un muelje 9, dispuesto entre dicha palanca 4
y el fiador 6, mantiene a este Ultimo en contacto con los dientes
de la barra de la rueda jaula 10 realizando un paso de rotacidn que
tiene una amplitud que es igual a 1/12 (un doceavo) de la vuelta
(3602) como valor angular, tanto mds cuanto gue, como se muestrg

a ti%ulo de ejemplo en la fig. 28, las barras de la jaula con

{
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‘ R . .
en numero de doce y estan dispuestas cireunferencialmente con

equidistancia angular.

Una rueda dentada 11 estLd provista coexlalmente enchavetada
en el mismo cuerpo de la rueda jauja 10, que gira en el pasador
12 fijado a la estructura del marcoii de 1a mdquina, cuya rueda
dentada 11, a través de1l acanalado eje extensibie 14 (provisto
en sus extremos con adecuadas juntas cardan 114 y 214) transmite
las rotaciones paso a paso a la barra cilindrica 15 que estd pro-
vista-con acenaladuras helicoidales 115 y 215 que tiene iguaj pa-
sp pero direcciones contrarias.

La barra tornillo gemela 15 gira soportadas por el miembro so~
porte intermedio 16 que separa 1as dos acanaladuras helicoidales,
v también por 1os medios soportantes de extremo 116 y 216 a través
de los cuales esta fijado a la barra ;j de seccidn cuadrada que
lleva simdtricamente dispuestos con respecto al miembro 16 de so-
porte intermedio los deslizaderos 18 y 118 que son iguales y si~
métricos.

Log deslizaderos 18 y 118 son individualmente arrastrados a
movimiento por jas acenaladuras de los respectivos tornillos 115~

215 a través de adecuados pasadores guia 19-119 y 219-319 que estdn

~w§§n$en;dos de manera de adherirse contra jas opuestas paredes de
1as respectivas gcanaladuras helicoidales.

En cada uno de los deslizaderos 18 y 118 estdn fijados desli-
zadores de aguja 20 y 120 (de tipo sahido) que contactan los talo-
nes de la agujas 7 de manera de levantar las agujas que o descar-
gan o reciben ondas y seguidamente 1gs Jlevan fuera de trabajo a
lgs agujas descargadas.

La subida y bajada de los desligzadores de aguja 20 y 120 es~
t4 controlada en correcta relacidn de tiempo por el par de levas

21 y 121 que (ver 1a fig. 1l2) comtrojan la subida y bajada de la
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barra 17 a través de las barras guia 22 y 122 que tienen un ex-

tremo conectado a dicha barra ;i mientras que el otro extremo
(provisto con rodillos 23 y 123) estd mantenida adherente contrs
la pista o perfil de levas 21 y 121 bajo 1a accidn de muelies de
retorno 24 y lgﬂQ

Como se desprende de 1as figuras 12 y 22, las rotaciones paso
a paéo“éé la rueda dentada 11, a trav:és de 1a cadena sin fih
25 adecuadamente tensada por un rodillo tensor 25, son transmiti-
das en sinecronismo a las ruedas dentadas 111 y gii‘éﬁe tienen un
némero de dientes igual gflos de dicha rueda jl.

Dichas ruedas dentadas ,gira 1a 111 en el pasador gi que 8s-
t8 fijo a la estructura del marco L3 de 1la méquina, y dicha rueda
dentada 111, a fravés del eje 28 emtensible acanalado (provisto
en sus extremos con adecuadas juntas cardan 128 y 228) comunica
las rotaciones paso a paso a 1a barra cilindrieca 30 que estd pro-
vista con acanaladuras helicoidales 130 y 230 que %ienen el mismo
paso y direcciones contrarias, justo como 1a barra 15 antes des-
crita. '

La barra tornillo 30 gira soportada por un miembro de sopor—
te intermedio 29 que separa jas dos acanaladuras helicoidales, y
también por los miembros de soporte de ektremo';gg ¥ 229 a cuyo
través dicha barra cilindrica 30 estd conectada a la barra 31 de
seceidn cuadrada que 1leva simétricamente dispuestos con respec—
to al miembro de soporte intermedio los deslizaderos 32 y 132 que
tienen forma igual y simdtrica, de andloga mamera que 1los desliza—
deros 18 y 118, antes descritos.

Dichos deslizderos 32 y 132 son individualmente arrastrados
g movimiento por las acanaladuras de.los respectivos tornijlos
(130-230) a través de adecuados pasadores gwia 33-133 y 233-333

que estén mantenidos de manera de adherirse contra las paredes
!
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opuestas de lag respectivas ascanaladuras helicoidales.
L 4

En cada uno de los deslizaderos 32 y 132 hay acoplados pun-
zones de transferencia 34 y 134 (de tipo conocido) que son aptos
para cooperar con las agujas y tfansferir las ondas.

La bajada y la subida de los punzones de transferencia 34 y
134 estd controlada por wa par de levas 35 y 135 que (ver la fi-
gura 18) controlan 1a bajada y subida de la barra 31 a través de
1a9 barras 36 y 136 que son deslizables dentro de las gulas 37
b4 lgl'fijado a la estructura del marco de la méquina. Las barras
36 y 136 estén provistas en el extremo superior con boguillas S0-
portantes 38 y 138 a modo de cubos en las cuales estin alojados
los extremos en forma de pasador 131 y 231 de la barra 31 porta-
dora de los punzones de transferencigd prendido que oueden ser
oseilados alrededor de su eje longitﬁdinal por 1la oscilacidn de
la palenca 40 que estd integrada a la misma. Dichas berras 36 y
136 estdn provistas en sus extremos inferiores, respectivamente,
con los rodillos 39 y 139 que estan conservados en adherencia a
1as pistas de las respectivas levas 35 y 135 por la accidn de a-
decuados muelles defmtorno 41 y l4l.

El movimiento oscilante de la palanca 4Q que da lugar a los

“dydesarios movimientos de los punzones de prendido 34y 134 estan

indirectemente promovidos por la-leva 42. De hecho, la leva 42
(ver la fige. 28) obliga a la palanca 43 a 6sqilar, cuya palanca
43 tiene su fulcro en un extremo en el pasador 44 (fijado a la
estructura del marco de 1é mdquina) mientras que su extremo libre,
provisto con rodillo acanalado gg,'apoya contra lg pista de di-
cha leva 42. '

£] extremo libre de la palanca 40 estd conformado en dngulo
recto, y estd provisto con un rodillo acanalado, apremiado por

muelle 47, adhiriéndolo contra el borde superior de la palanca
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&;, recibiendo asi desde la misma el movimiento de oscilacidn

que es transmistidd en relacidn correcta de tiempo a los punzo-
nes de prendido.

La tercera rueda dentada que es impulsada paso a paso por el
fiador 6§ es la rueda 211 -que estd directamente enchavetada en
el extremo pleno de la tercera barra cilindrica 50 que estd. pro-
visté.éé acanaladuras helicoldales 150 y 250 que tienen el mismo
paso y direcciones contrarias como las barras 15 y 30 antes des-
critase R

La barra tormillo gemela 50, en correspondencia de la por-—
cidn de extremo que lleva enchavetadas al mismo la rueda elil,
apoya en un miembro de soporte 48 provieto en la estructura so-
portante 13; en su posiciﬁn intermedia, entre los extremos de
las fonturas, apoya en el miembro de soporte 49 que separa los
dos tornillos helicoidales, mienfras que en los extremos de di-
cha fontura la referida barra 50 estd soportada por miembros so-
portantes 149 y 249 que conectan la misma a dichas fonturas.

En una posicidn simétrica con respecto al miembro de soporte
intermedio 49 (ver la fig. 12), en la barra tormillo gemela 50
hay montados manguitos 51 y 151 que son individualmente'arras-
trades a movimiento a través de adecuados pasadores guia 52-152
(ver 1a fig. 38) que adhiere contra jas paredes opuestas de 1as
respectivas acanalduras heiicoidaleso

Los manguitos 51 y 151 son preferiblemente de forma paralele-
pipédica (ver fig. 32) y estd provisto cada uno con una horquilla
arqueada 53 rigidamente conectada a sllos o integrada con ellos.

En una posicidn paralela a la barra tornille gemela 50, hay
adecuadamente soportada poe medio de boquillas o cubos de extre-
mode la fontura, la barra 54 de seccilén cuadrada que es forzada

a oscilar en relacidn correcta de tiempo alrededor de su eje
4
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%ongitudinal por el brazo de palanca 55. Dicho brazo de palahca
55 (ver figuras 1& y 28) estd a su vez acéionado por la barra
56 que estd también juntada al extremo de una palanca Qi cuyo
fulero estd en el pasador fijo 58+ La palanca 57 estd provista
Se con un redilleo 59 y adhiere a la pista de la leva 60 debido a
1a accidn de un muelle 61 conectado por un extremo a la barra
56 y por el otro extremo a un punto de anclaje fijado a la es-
tructura del marco de la mdquina. La leva 60 estd enchavetada
en correctd relacidn angular en el eje de levas 1 que ha sido
10, antes descrito,

La horquilla arqueada 53 (y 153 no mostrada), integrada con
cada uno de los manguitos prismiticos 51 y 151, contacta perma-
-nentemente los brazos 63 (y 163 no mostrado)de los corredores
62 y 162, que pueden desliéarse longitudinajmente en la barra

15, cugdrada 54 y seguir el movimiento de las respectivas horquijjas
arrastrada a movimiento por las acanaladuras helicoidaies 150 y
250 de la barra 50.

DLas horquijlas 53 (y 153) contactan los respectivos brazos

gg(y';gg) por insercidn de cada rama de la horquilla entre un par
20. de rodillos o cojinetes de bolas 64 y 65, de suerte gque teniendo

““§i¢has horquillas su centro de curvatura coincidiendo con el eje

longitudingl de la barra 54 de séceidn cuadrada, teambién durante

los movimientos oscilantes del brazo 63 los-manguitos prisméticos

51 y 151 no oscilan con respecto al ejé de la barra 50, ¥y asi no
25 modifican su posicidn con respecto a la direccidn longitudinal

de dicha barra.

En cade uno de los brazos 63 y 163 estd acharmelado, en pasa-
dor 66, un bloque-horquilla §i que estd provisto em los extremos
de las ramas de las horquillas con un par de pernos opuestos 68

30, y 168 que, con tolerancia en el juego, adhieren sobre la palanca
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manivela 69 conectada al brazo 63, evitando asi 1-4s mds lige~
ras oscilacienes trensversales del bloque~horquilla que en el
otro extremo lleva el dedo impulsor jg ¥y el gancho iio

El dedo impulsor jg estd rigidemente conectado al blogue éi,'
mientras que el gancho i;'esté acharnelado sn el pasador jg ¥y
es aprem;ado contra el dedo jg por un muelle laminar 73, o medios
equivalentes, -

El blogque~horguilla gi, Junto con el dedo imgg%gg; ZQ y el
gancho i; estén apremiados por wn muelle de traccién T4 que estd
anclado en un extremo en un punto de anclaje ii fijado en el co-~
rredor 62 y por el otro extremo en la prolongacidn del pasador
ig al cual estd acharmelado el gancho Eio

De esa manera, el dedo:impulsor jg estd permanentemente man-
tenido adherente a la fontura F en la que estiphontades las agu~
Jas de transferencia Af.

El ancho de los dedos impulsores ig ¥y 170 y de los ganchos
i; y jg son asi proporcionados como para contactar , ambos duran-
te su recorrido elevador y su recorrido de descenso, una o mds
agujas de transferencia al mismo tiempo dependiente de los reque-

rimientos.

' ’

En la base de cada brazo 63 (o 163) hay provisto una pletina
ié contra la cwal, a través de un tornillo de ajuste 21, topa el
brazo i§ (de tipo conocido) que por deslizamiento ¥ oscilacidn en
la barra jg de seccidn cuadrada, da lugar a la insercidn de las
agujas en ciclo de trabajo, con objeto de ensanchar las ondas en
lugar de estrecharlas como ocurre por la actuacidn del dedo im~
pulsor jg ¥y gancho i;,

En este punto es importante observar que, considerando las
dltimas agujas en trabajo. ambas g la derecha y a la izquierda de

lag dos fonturas, con objeto de realizar el menguado de las ondas,
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181 eje de levas 1 debe causar en la fontura frontal F un des-
plazamiento simétrico hacia el centro de la fonturs de los
manguitos 51 y 151 llevando los dedos y ganchos igﬁzl y ;jg-
N ;il, ¥ obligar en la fontura posterior al desplazamiento si-
métrico, hacia el centro, de los deslizaderos 18 y 118 que lle-
van los desliéadores de agujas 20 y 120 y también al desplaza-
miento dmdtrico de los deslizaderos 32 y 132 que llevan los
punzones de prendido 34 y 134, estando controlados estos simé-
tricos movimientos, respectivemente, por las barras tornillo
gemelas 50, 15 y 30 que son obligadas a girar paso a paso en
sincronismo por el fiador 6.

Ias barrss 15, 30 y 50 estén provistas de igual paso de tor-
nillo (acanaladuras helicoidales) ¥y el paso es tal que a cada
movimiento paso a paso del fiador asctuante que produce su rota-
cién, es completada una longitud que es igual al paso existen-
te entre las agujas de las fonturas, que corresponde, en el com-
pletado de una rotacidn completa, a una longitud que correspon-
de al paso del lecho de agujase.

Dadoy, como es conoeido, gue el paso del lecho de agujas de

una mdquina tricotosa estd indicado, por ejemplo, por Llos ni-

“meros "siete", “diez”", "catorce", "dieciocho’ y asi sucesivamen-

te, qué indican el nimero de ag&ja; por cadaﬁpulgada (2,54cm,)
de longitud de dicha fontura, como uns consecuencia de si sigue
que, si como se muestra en el ejemplo,.la rueda jaula 10 que es
geclonada por el fiador §-esté provista con doce barras, que
obliga a las tres barras tornillo gemelas 15, 30 y 50 a realizar
doce rotaciones paso a paso, con objeto de utilizar el presente
dispositivo en el caso de fonturas que tengan un paso de 12 a-
gujas por pulgada (2,54 zm.) debiendo ser al paso de las acana-

laduras helicoidales antes mencionadas para las referidas barras
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12 pasos - 12/12 de una pulgada para fonturas de paso de lecho
12 agujas

de agujas de 10 agujas/bulgada,el paso de las acanaladuras heli-
coidales de las antes mencionadas barras debe ser

12 pasos = 12/10 de una pulgada para fonturas de paso de lecho
10 agujas —

de agujas de T agugas/bulgada,el paso de las acanaladuras heli-
coidales de las barras (15, 30 y 50) debe ser

12 pasos = 12/7 de una pulgada, y asi sucesivamente.
T agujas

En la fase inicial de la operacidn de meﬁguédﬁwél par de de-
dos impulsores y gancho (ZQ-Z;)y (;ig—;z;) que estdn en posicidn
en correspondencia de la Ultima 0 extrema aguja de transferencia
(o sgujas). 4 derecha e izquierda de la persona enfrentada con
~la frontura frontal , en los extremos y respecto a la labor que
gse estd trabajando, es levantada por la oscilacidén de la barra
54 de seccifn cuadrada promovida por la leva 60 de la manera ya
antes descritas.

Ia sublda del par de dedos impulsores y ganchos obliga al
géncho 70 (o 71) a ir mds alld del taldn T de aguja At y el dedo
impulsor ZQ (o ;zg) a apoyar contra el respaldo de dicho taldn
que es asi levantado desde 1a posicidn mostrada en I hasta la
posicidn mostrada en T’. Siguiendo a este levantamiento de la a-
guja de trensferencia At (de tipo conocido) ocurre que la onda
U (#er la fig. 48) desliza a lo largo del vistago de la aguja
¥y fopa céntra el escaldn G provisto en correspondencia del ex—
tremo del conocido muelle lateral L con el cual las agujas de
transferencia estdn provistas. )

Mientras tanto, la leva 80 (ver la fig. 18),a través de la
palanca oscilante 82 cuyo fulero estd en el pasador fijo 81, da
lugar al desplazemiento de la fontura frontal en una longitud

que es igual a alrededor de un cuarto del paso existente entre

t
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%gs gegujas, haciendo asi que el par de agujas A, trabajando en
los extremos de 1la fontura trasera (cuyas agujas son de tipo con-
vencional) sea sucesivamente levantada por los deslizadores de
agujas 20 y 120 asi como ir a introducirse entre el lado de la a—
guja de transferencisa contiguaéﬁ s que estd levantada, y el mue-
lle L en el lado de dicha agulé de transferencia (ver la fig. 18)
que permite a la misma ir & través de la onda llevada por gﬂa a-
guja de transferencia y que se cargue con la propia onda, cuando
1a agﬁja At'es bajada por el gancho i; que pone & la misma en
trabvajo.

Las agujas A del extremo de la fontura trasera, cuyas agujas
estdn todavia levantadas, son as{ cargadas con dos ondas M y M'.

Desde este momento empieza, gracias a las levas 35 y 135 QgL
los punzones de prendido, el movimiento hacia gbajo de la barra
31 de seccidn cuadrada que lleva los dos grupos 34 y 134 de di-
chos punzones, que al final del movimiento hacia abajo, por la ac-
tuacidn de la leva 42 que gira un dngulo que es suficiente para
introducir el ojo de los punzones individuales en el gancho de lds
agujas que deben descargar la onda, entre las cuales estén tam—
bién comprendidas las agujas que han sido caragas con dos ondas.
4 """ Despuds. que los ojos de los grupos de punzones 34 y 134 han
encajado los ganchos de las agujgé A que deben estar descargadas
de ondsa, graciaé a la accidn de las levas 35"y 135 que han produ-
cido el levantamiento de las agujas hasta que no ha caido la lahor
desde las palanquitas abieftas bagta los vastagos. Subsiguiente-
mente, los punzones y agujas de transferencia son bajados hasta
que 1la labor ha caido en los grupos de pinzones 34 ¥134.

Mediante lghctuacidn de la leva 42 los grupos de punzones 34
y 134 son girados hacia arriba de menera de liberarlos desde los

genchos B de las agujas, y después de eso son desplazados wn la
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medida de una, dos, fres agujas hacia el centro de la fontura pos-

terior, vaciando asi una, dos, tres agujas de sus ondas que estan
cargadas sobre las agujas simétricamente dispuestas hacia el cen-
tro de la fantura, cuyas agujas normalmente estarin cargadas con
dos ondas, mientras que algunas de ellas estardn cargadas con tres
ondas debido al efecto de transferencla por las agujas de trans—
ferencla Aﬁo

41 final de la Operacidn de menguado, las aguaas A de la fon-
tura portarior son puestas fuera de trabaao por 168" désllzadores
de aguja 20 y 120, tanto mds cuanto que las mismas han sido movi-
das hacig el centro de la fontura de una manera igual a las ondas
que han sido menguadas;

Se entenderd que la presente especificacidn se refiere a una

7 realizacidn preferida del dispositivo que puede ser acoplado a

una mdquina tricotosa para transferir automiticamente 1las ondas
con ohjeto de obtener el menguado en ambas fonturas, y que no ha
sido descrita en su construcecidn y funcionamiento en los disposi-
tivos conoeidos tales como carro, su impulsidn; el dispositivo
programador de los controles, los disposifivos ensanchadores, las
guias de hebra y asi en otros, tanto mds cliarto que realizan fun-
cidn que son conocidas y no esenciales para comprender 1l1a presen-—
te invencidn, es decir, para entenderia, y estdn somstidos a va-
riaciones en 12 actual construccién de la méquina.

Por lo tanto estdn comprendidas, dentro de los limites de la
invencidn todas aquellas construcciones que tengan variaciones
constructivas que puedan ser hechas a un procedimlento y a un dis-
positivo que pueda ser acoplado a mdquinas tricotosas, para la au-
tomdtica transferencia de 1as ondas con objeto de obtener el men-
guado en ambas fonturas, siendo construido e; conjunto sustancial~

mente como se describe y representa y para los precitados fines.

t
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15.

20.

Se hace constar que esta solicitud se acoge a la prioridad
de la solicitud de patente italiana n? 6937 A/69, depositada el
9 de Abril de 1969, y que se declaran como nuevas y de propia in~
vencifn las reivindicaciones sigulentes:

1.~ Procedimients, con su dispositivo realizador, para obte-
ner el menguado de las ondas en ambas fonturas dé ua méquina
tricotosa reptilfnea, caracterizado por el hecho
de que las ondas a ser menguadas, cargadas en las agujas de una
fontura, prgferiblemente la fontura frontal, son transferidas a
la aguja asociazda de la fontura opuesta, preferiblemente la fon-
tura posterior, y seguidamente las dos ondas cargadas en cada una

de dichas agujas son ambas transferldas, juntas, a otra aguja, i~

+tuada hacia el centro de dicha fontura posferior.

3

2.~ Procedimiento, de acuerdo con la reivindicacidn 1, para
cuya realizacidn se emplea un dispositivo automftico carac -
terigzado por el hecho de gue las agujas de una fontura,
preferiblemente de la fontura frontal, son agujas de transferen-

cia, que estan dispuestas para transferir sus respectivas ondas,

-gohre adecuado control de operacidm, a las correspondientes agu-

jas asociadés opuestas de la otra fontura, preferiblemente de la
ontura posterior, que son estas Gltimas agujas de tipo convencio-

v 14
nal y cooperan con punzones de prendido, que estan montados en

":deslizaderos, ¥y que estdn dispuestos para transferir, sobre ade~

cuado control de operaoién, 1las ondas desde cualquiera de las agu~
jas convencionales a una aguja de dicha fontura posterior que
oot situada més separada hacia el centro de la misma.

3.~ Procedimiento, de acuerdo con la reivindicacién 2, para

cuya reali zmeidn se emplea un dispositivo carac teriza-
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d o por el hecho de que, mientras en una fontura, mediante ope-
racibn de adecuados medios de control, el menguado de las ondas
es efectuado por deslizadores de aguja que actdan en el taldn de
agujas convencionales a ser Gescargadas y puestas fuera de tre-
bajo, y por punzones de prendido que transfieren las onéas a las
agujas adyacentés situadas hacia el centro del trabajo de punto
gue esta realizgndnse, en la fontura opuesta estdn provistas
aguaas de transferencia de las cuales la situada en correspons-
dencia de las Ultimas agujas de trabajo a la vez a la derecha
¥ & la izquierda del trabajo a ser realizado (preV1amente a la
acoidn de los deslizadores de aguja y de los punzones de pren~
dido) tal como para descargar su propia onda en las ondas de la
agujé convencional de la fontura opuesta, cuya aguja, a través
de los deslizadores de aguja y punzones de prendido que van a
cooperar con ello, descargarén las dos ondas sobre la aguja con-
vencional que estd situada adyacente hacia el centro, de suerte
que dicha aguja serd cargada con tres ondas.

4«~ Procedimiento, de acuerdo con las reivindicaciones pre-—
cedentes, para cuya realizacidn se emplea un dispositivo ¢ a -
racteriszado por el hecho de qﬁe con objeto de contro-
lar las distintas operacilones del menguado en los mismos dispo-
sitivos programadores de la miquina, hufomfti¢ds, hay tambidn
preferiblementé dispuestos los dispositivos de cintrdl,que dan

lugar, en corprecta relacidn de tiempo, a la rotacidn de un eje

//»gw levas que estd provisto de levas que estén formadas y angular—

/ ‘mente dispuestas de tal manera que, antes de la operacidn (en

una rotacidn del mismo) del menguado de las ondas en 1la fontura
posterior, obligan con una suficiente anticipacidn de tiempo,
en la fontura frontal a la actuacidén de 1as agujas de transfe-

rencia de exltremo que deben ser puestas fuera de trabajo con



gbjeto de descargar las ondas sobre las agujas de la fontura
posterior queési quedan en ellas cargadas dos ondas que segui-
damente seréﬁ trensferidas (por los punzones de prendido que
actien en la misma fontura posﬁerior)en una medida correspon—

50 diente a una, dos o tres agujas hacia el centro, dando as{ lu-
gar a la descarga de una, dos o ¥fes agujas que son subsiguien-
temente puestas fuera de trabajo pos los deslizadores de aguja
que actian en la misma fontura posterior.

5.~ Procedimiento, de acuerdo con las reivindicaclones pre-
10, cedentes, para cuya realizacidn se emplea un dispositivo c¢ a -
racte r i zado por el hecho de que, pares de deslizade~
ros, pares de carros, pares de mangultos o medios equivalentes,
gon movidos, por dispositivos adecuados, a lo largo de las fon-
turas frontal y posterior, paralelamente a dichas fonturas, sin
15, Jjuego y con simétricas direcciones opuestas con respecto al me~
dio de dichas fonturas, los referidos deslizadores, carros, man-
guitos o similares adaptados para conservarse exactamente en po-
gicidns en la fontura frontal un par de manguitos por medio de
1os cuales los dispositivos de control son desplazados desde las
20, agujas de transferencia que llevan las ondas de extremo, ambos
»%iahderecha 8 izquierda de la labor a ser travajada; mientras que
en la fontﬁra posterior en la parte superior, adecuados medios
soportan y posicionan un par de deslizadergs en 10s gue estan mon-
tados deslizadores de aguja gue levantan 1as‘agujas concernien-
25, ¢g a la transferencia de las ondas, causando. asi la apertura de
as aldabillas y bajando seguidamente las agujas descargsadas,
6o— Procedimiento, de acuerdo con las reivindicaciones pre-
é/ ééé’ cedentes, para cuya realizacidn se emplea un dispositivo ¢ a -
%7 racteriszado por el hecho de que los desplazamientos

Q. simdtricos y opuestos de los pares de manguitos que posicionan
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los dispositivos actuantes de las sgujas de transferencla para-
1;lamente a, y en, 1a base de la fontura frontal, y también los
desplazamientos simétricamente opuestos de los deslizaderos que
1llevan los punzones de prendido y de los deslizaderos que llevan
los deslizadores de aguja en direcciones que son respectivamente
paralelas a la parte superior y a la base de la fontura posterior,
se efécfﬁén por medio de tres barras cilindricas cada una de las
cuales estd provista con dos acanaladuras helicoidales opuestas
que tienen igual paso y que estan realizadas de 55" idmera que
con una completa revolucidn de las barras tornillo, el miembro
que es arrastrado en mo¥imiento por la misma es desplazado a lo
largo de la fontura en una longitud que es igual al nimero de
agujas que indica el paso del lecho de agujaé de 1a mdquina.

Te= Procedimiento, de gcuerdo con las reivindicaciones prece-
dentes, para cuya realizécién se emplea un dispositivo ¢ a -
rgacterizado por el hecho de que la rotacidn de las tres
barras tornillo (15-30-50) es promovida paso a paso por un fiador
(8) que es aecioﬁado por la palanca oscilante (4) que oscila con~
trolada por la leya (3) enchavetada en el'eje de levas (1), ac-
tuando dicho fiador (6j sobre una rueda jahla' (10) que.provooa
un paso de rotacidn de la rueda dentada (11) cdaxial con ella,
cuya rueda (11) , a través de la correa sin fin de transmisién
£25) impulsa en sincronismo a las ruedas (111l y 211) que tienen

. Ry ’ . . .
igual diametro y numero de dientes que la primeramente menciona-

250f////93 rueda (11) de suerte que las respectivas barras tornillo (15-

/

30.

r,
if

$0-50) que son impulsadas por dichas ruedas (11-111-211) son gi-

'/ radas paso a paso a igual veloecidad.

-~

8+~ Procedimiento, de acuerdo con las reivindicaciones prece~
dentes, para cuya realizacién se emplea un dispositivo ¢ a -

racterizado por el hecho de que la trapsmisidn de la

t
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rotacifn entre la rueda dentades (11) y la barra tornillo (15) y

\ . _
entre la rueda dentada (111) y la rueda tornillo (30) mediente

1a interposicidn, respectivamente, de ejes extensibles acanalados

(14 y 28) que estdn singularmente provistos en sus extremos con
juntes cardan (114 y 214, 128 y 228), mientras que la rueda den-

tada (211) esta directamente enchavetada en el extremo de la pro-

longacidn de la misma barra (50) que ella impulsa.

9.~ Procedimiento, de acuer&o con las reivindicacicnes prece-
dentes, para cuya reali mcidn se emplea un dispositivo ¢ a =
ractexrizado por el hecho de que la barra (15) provista
con las acanaladuras helicoidales (115 y 215) gira siendo sopor-
tada por intermedio del miembro soporte (16) que separa los dos
tornillo helicoidales y por el extremo de miembros soportantes
(116) y (216) a través de los cuales la barra (15) estd fijada a
1la barrs (17) de seccidn cuadrada, cuya barra (17) 1leva simdbri-
camente dispuestos con respecto al miembro sopértante intexmedio
(16) los deslizaderos (18-118) que son individualmente arrastra-
dos a movimiento por la acanaladura del respectivo tornillo (115~
215) a través de adecuados pasadores guia (19-119) y (219-319).

10¢- Procedimiento, de acuerdo con las reivindicaciones prece-

“dentes, para cuya realizacidn se emplea un dispositivo ¢ a =

racterizado por el heecho de que en cada uno de los
deslizaderos (18-118) hay fijado el deslizador de aguja (20-120)
gue coopera con los talones (T) de las agujas de manera de levan-

r las agujas que descargen y reciben ondas, ¥ seguidamente las

ﬂ/47ponen fuera de trabajolas ondas descargadas, siendo controlados

- dichos deslizaderos y el descenso de los deslizadores de aguja

(20 y 120) por pares de levas (21 y 121) que controlan la subida
v bajada de la barra (17) de seccidn cuadrada a través de las ba-

rras guia (22 y 122) Que'por w extremo estin conectadas a la



(barra (17) mientras que por elrextremo opuesto, provisto con los
rodillés (23 & 123) estin mantenidas de manera de adherirse con-—
$ra las pistas de las levas (21 y 121) debido a la accidn de
retorno ejercida por muelles (24 y 124).

50 11,~ Procedimiento, de acﬁerdo con las reivindicaciones pre—
cedgn#gs, para cuya realizacién se emplea un dispositivo ¢ a -
rac f~e rizado por el hecho de que la barra (30) provis-
ta con las acanalé&uras helicoidales (130—23Q), gifa'esfando 80—
portada por un miembro de soporte intermedio (z§5”¢&é separa

10, las acanaladuras helicoidales, y soportada pof el extremo de
miembros de soporte (129-229) g través de los cuales la mencio-
nada barra (30) estd conectada a la barra (31) .de seccién cuadra-
da que llevé, simétricamente dispuestos caﬁ raspecto al miembro
de soporte intermedio (29) los deslizaderos (32 y 132) que tienen

15, forma igual y simétricé, los cuales son indi%idualmenfe arras—
trados en movimiento por las acanaladuras de los respectivos
tomillos (131 y 230) a través de adecuados pasadores guia £33)

y (133)e ' '

h 12 6= Procedimiento, de acuerdo con las reiwindicaciones pre-

20, cedentes, para cuya reall zacidn se empleé un dispositivo ¢ g =-
racterizado por el hecho de lqu9’cad'a uwno de los desli-
gaderos (32 y 132) tienen fijado en ellos punzones de prendido
(34 ¥ 134) que coéperan con las agujas y transfieren las ondas,
estando controlada la bajada y subida de dichos punzones,de

250 /ﬁ/é%chos punzones deégendido,por el par de levas (35 y 135) que

_; /controlan la bajada o la subida de la barra (31) de seccidn cua-
fﬁ-égi- drada a través de las barras (36-136) que estdn deslizablemente

Mr/jf montadas dentro de ias guias {37 y 137) fijadas al marco de

i
#
7
Ny

la mdquina en su estructura, & llevan en sus exbtremos superiores
g@o; las boquillas (38-138) dentro de las cuales estén alojadas y
* - - 3

4

l. .
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son capaces de oscilacidn los pasapdores o pivotes de extremo
(131 y 231) de dicha barra (31) de seccidn cuadrada, mientras
Que las referidas barra (36 y 136) estan provistas en sus ex-
tremos inferiores, respectivamentdy con los rodillos (39 y 139)
que estdn mantenido de manere de adherirse contra lasrpistas de
las respectivas levas (35 y 135) debido accidn de adecuados mue-
lles de retormo (41 y 141).

13.~ Procedimiento, de acuerdo con las'reivindicaciones pre-
cedéntes,'para cuya realizacidn se emplea un dispositivo ¢ &g -
racteérizado por el hecho de que los movimientos de
osciiacidn de la barra (31) de seccidn cuadrada en sus extre-
mos de pasadores o pivofes (131 y 231), causan las necesarias
oscilaciones a los punzones de prendido (34 y 134), tanto mis
cuanto que uns leva adecuada (42) encha&etada en el eje de le-
vas (1) provoca la oscilacidn de la palanca angular (43) ocuyo
fulcro estd en un extremo del pasador (§4) fijado alvmarco.de
la méquina, mientras que en el extremo libre lleva un rodillo
acanalado (45) apoyando contra la pista de dicha leva (42), y
un brazo de palanca (40) conformado en dngulo recto esté radial-

mente conectado a la barra (31) de seccidn cuadrada estando di-

"9éHo brazo de palancsa proviéto en su extremo con un rodillo (46)

que, debido a la accidn del muejie (47) es mentenido en adheren-
cia contra el borde superior de 1a baléncé'(43);

14.~ Procedimiento, de acuerdo con las reivindicaciones pre~
cedentes, pars cuya realizacién se emplea un dispositivo ¢ a -

racteriszado por el hecho de que la barra (50) provis-

 ta con acanaladuras helicoidales (150 y 250) gira estando sopor-

tada por el miembro de soporte infermedio (49) que separa los
dos tornillos, y por los dos miembros SOpofte (149 y 249) que

estan fijados a la fontura frontal, estando siendo ajustados -
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de soporte intermedio (49) los manguitos prismiticos (51 y
151) que son arrastrados en movimiento por la acanaladura de
los respectivos tormillos a travds de adecuados pasadores guia.
15.~ Procedimianto,:de acuerdo con las reivindicaciones pre-
cedentes, para cuya realizacidn se emplea un dispositivo ¢ a =
racterisz ghﬁ 0 por el hecho de que una barra (54) de
seceidn cuadrada estd soportada, paralelamente a las barras tor-
nillo gemelas (50), por adecuadas boguillas de extremo, estando
dicha barra de'seécién cuadrada provista con pasadores de ed-
tremo cilindricos, y estando obligada a oscilar alrededor de
su eje longitudinal por un brazo radial (55) acecionado, & tra=
vés de la barra (56), por una palanca (57) cuyo fulcro estd
en la palanca fija (58) y estd prcvisté con el rodillo (59) de
manera ds ser ménteﬁidé, por-muelle (61), en adherencia contra
1a pista de leva (60) del eje de levas (1)e
16~ Procedimiento, de acuerdo con las reivindicaciones pre-
cedentesy para cuya realizacidn se emplea un dispositivo ¢ a =
racterizado por el hecho de que hay provistas, infex .
grados con los manguitos orismiticos (5L ¥y l?l), horquillas ar-
queadas (53 y 153) que contacstan 1os brazos (63 y 163) de los
corredores (62 y 162) deslizablesla lo largo de la barra (54) y
sigue sl mo%imiento,ﬁor los tornillos (150 y 250) de 1la barra
(50), de las respectivas horquillas as{ arrastradas.
// 17.- Procedimiento, de acuerdo con las reivindicaciones pre-

/’cedentes, para cuya realizacidn se emplea un dispositivo ¢ a -

4
#

| / racterizado porel hecho de que las argueadas hor-
!/L-/ quiilas (53 y 153) contactan los respectivos brazos (63 y 163)

mediante.inserciﬁn da cada rama de la horguilla entre un par

‘de rodillos o cojinetes de bolas (64 y 65), y el centro del
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arqueado coincide con el eje longitudinal de la barra (54) de
seceidn cuadrada. '

18- Procedimiento, de acredo con las reivindicaciones pre-
ocedentes, pars cuya realizacidn se emplea un dispositive ¢ a -

5e racteriszado por el hecho de que en cada uno de los

brazos (63 y 163) estd acharnelado, en pasador (66) un blogue-
horquilia (67) provisto en los extremos de su horguilla en las
remas de la misma con un par de pernos opuestos (68 y 168) que
adhieren sobre la palanca manubrio (69) conectada al brazo (63),

10. llevando dicho bloque-horguilla en el otro extremo dedo impul-
sor (70) y el gancho (71), estando el dedo impulsor (70) rigida-
mente coneotado al bloque (67) mientras que el gancho (71) estd
acharnelado en el pasador (72) y estd apremiado contra ‘el dedo
(70) por un muelle laminar (73).

15, 19.~ Procedimiento, de acuerdo con las reivindicaciones pre-
cedentes, para cuya realizacidn se emplea un dispositivo ¢ a -
racteriszado por el hecho de que el blogue-horquilla
(67) junto con el dedo impulsor (70) y el gancho (71) estén
éprémiados por la accién de un muélle de traccidn (74) el cual

20, estgenelado a un extremo en un punto de anclaje (75) fijado al

{&nggrfedor (62) y por el otro extremo a la prolongacidn del pasa-

’ dor k72) al cual estd acharnelado el gancho (71), de suerte que
el dédo impulsor (70) es mantenido en adhgreﬁcia a la fontura
frontal (F) en 1avcual esténﬁontadgs las ;éuﬁas de transferen-

25,  cia (At).

éO.— Procedimiento, de acuerdo con las reivindicaciones pre-
cedentes, para cuya realizacidn se emplea un dispositivo c¢ a -
racterizado por el hecho de que las anchuras de 1os

dedos impulsores (70 y 170) son proporcionadas de manera de

‘ ,30. contactar una o nds agujas de transferencla en el tiempo
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21l.~ Procedimiento, de acuerdc con las reivindicaciones pre-

e

cedentes; para cuya realizacidn se emplea un dispositive ¢ a -
racterizado por el hecho de que en la base de cada
brazo (63 y 163) hay.prowista una leva (76) contra la cual, a tra-
vds de un tornillo de ajuste (77), topa el brazo (78) que, por
deslizamiento y.oseilacidn de la barra (79) de seécién cuadrada,
obliga a'la insercidn de las agujas en fase de trabajo, con ob-
jeto de ensanchar Ias ondas.

22 = Procedimiento, de acuerdo con las reitindiésciones pre=.
cedentes, para cuya realizacidn se emplea‘un digpogitivo c¢c a -
racteriszado por el hecho de que en la fase inicial
de la operacién de menguado el par de dewdos impulsores y gancho
(70 y 71) y (170-171) que estd posicionado en correspondencia de
la dltimé (o] éxtrema éguja de transferencia (At),es levantado por
la oscilacidn de la barra (54) promovido por leva (60), haviendo
asi que el gancho (71 o 171) vaya més alld del taldn (T) de la
aguja de transferencia (At) mientras que el dedo impulsor (70 »
170) apoya cintra la espalda de dicho tope que estd levantédo,
ocurriendo con ello gye debido a esta suhida de la aguja de trans-
ferencia (At), la onda (M) llevada por dicho desliszadsro, por el
mismo deslimdero a 1o largo del vastago de ls propia aguja, ¥
para contra el escaldn (G) provisto en correspondencia del extre-
mo con el muelle lateral (L),

23~ Procedimiento, de'acuerdo con las reivindicaciones pre—

cedentes, para cuya realizaciln se emplea un dispositivo ¢ a -

////j;;7r acteriszado por el hecho de que, previa o simultdnea-
, / mente a la subida del par de agujas de, extremo (At) de la fontura

A

“frontal, una leva (80), a través de una palanca osecilante (82),
cuyo fulero estd eﬁ ol pasador fijo (81l) provoeca el desplaéamiento

de la fontura frontal en ung longitué qﬁe es igual a al;ededor

{



de una cuarta parte del paso existente entre las agujas, hacien-
do asi que el par de agujas convencionales (A) trabajando en los

extremos de la fontura posterior sean sucesivamente leventadas
por los deslizadores de aguja (20 y 120) de manera de entrar en-
5e tre ol lado de la aguja de trensferencia contigua (At), que estd
levantada, y el muelle lateral (L) de dicha aguja de transferen—
cia, de manera de ir a través déria onda (M) llevada por dicha
aguja de transferencia y alcanzar cargada‘cbn la propia onda, tan
pronto,como 1z aguja (At) es bajada por el gancho (71 y 171) que
10. pone a la misma fuera de trabajo. »
24,=~ Procedimiento, de acusrdo con las reivindicaciones pre-
cedentes, para cuya realizacién se emplea un dispositivo ¢ a -
racterizado por el hecho de que desde el momento en el
cual las agujas de extremo (A) de la fontura posterior son carga—
-15, das son cargadas con dos pndaé empieza, graglas a las levas (35 y
135) el movimiento hacia gbajo de la barra (31) de seccidn cuadra~
da que lleva los grupos (34 y 134) de punzoﬁes de prendido que,
en el final del movimiento hacia ébajo, gobre actuacidn de la le-
va (42) glra un dngulo que es suficiente para intrnducir el ojo
20, del-simple punzén en el gancho de las agujas (A) de la fontura
tg@E%érioro -
25,~ Procedimiento, de acuerdS'can las reivindicaciones pre-
cedentes, para cuya realizaciln se emplea un"dispositivo cag-
racterizado por gl hecho de que después que los ojos
25, de los grupos de punzones (34 y 134) han encajado los ganchos (B)

e las agujas (4) que deben descargar la onda, las levas (35 y 135)
4

I'4

/g;é{/ provocan la subida de las agujas hasta que no caen desde las agu~—

éf‘/ jas abiertas en los vastagos de las propia agujas, y seguidamente
los punzones de transferencia y las agujas asociadas son bajados

/"i’
2%6. hasta hasta que las ondas han deslizado:. en los grupos de punzones
!
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(34 y 134).

26— Proeedimiento, de acuerdo con las reivindicaciones pre-
cedentes, para cuya realizacidén se emplea un dispositivo ¢ g -
racteriszado por el hecho de que después de que las on—

56 das han caido en los punzones de transferencia (34 y 134), la le—
va (42), a travéds de las palancas (43 y 40),obliga a la rotacidn
hacia éffiba de los propios punzomés de transfefencia, de manera
de liberarlos desde "Los ganchos (B) de las aguaas (A) ¥y seguidamente
son desplazados en la medida de una o mds aguaas hac1é ey centro

10. de la fontura posterlor (F") vaciando asi una, dos, tres agujas
de sus ondas que estad cargadas en las agujasy simétricemente dis-
puesifs-hdciacal-tentry de la fonturs, cuyas agujas estardn nor-
malmente cargadas con dos ondas, mientras que aglgunas de ellas es-
taran cargadas con tres ondas debido a la transferencia de ondas
15. efectuada por las agujas de transferencia (At) desde la fonturs
frontals :

27+~ Procedimiento, de acuerdo con las reivindicaciones pre-
cedentes, para cuya realizacidn se emplea un dispositivo o6 g ~
racterizado por el hecho de que; en el fingl de la ope—

20, racidn de menguado, las agujas (A) de la fontura posterior (F’)
que han sido descargadas de las.ondas, son puestas fuera de'tra-
bajo por los deslizadores de aguja (20 y 120),

23.- Procedimiento, éon-aurdispositivo realizador, para obte-

ner el menguado de las ondas en ambas fonturas de una méqpina tri-

25, cotosa rectilinea.

Segﬁn ge describe y reivindica en la presente meoria gue cons-

ta de2¥ hojas foliadas y mecanografias por una sola cara y de

]
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