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por "PERFECCIONAMIENTOS EN MAQUINAS PARA EL ACONDICIONA-
MIENTO DE LECHE PREVIAMENTE ESTERILIZADA"s a favor de la
firma francesa PREPA (S,A.R.L.) residentc en 62, ruc
Pasteur - VILLEJUIF (Val-de~Marne) - France.

MEMORI A DESCRIPTIVA

Ta invencidn ticne por objeto una insta-
lacidn para miquina que sirve para &l acondicionamiento

de leche en embalajes individuales de¢ pequeiio volumen o

‘relativamente pequefio.

La leche que se vende ya en ombalajos
individuales se encuentra seca bajo forma de leche
pasteurizada, susceptible de encoerrar aun en cierto ni-
mero de gérmenes vivientes sea bajo forma de leche este-

rilizada exenta de gérmenes vivientes.

Actualmente se vende la leche pastbeurizada
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en botellas de cristal o en materis pldstica y on recipien—
tes dec formas diferontes (paralclepipedico, tetraddrico, ote)
reaglizados a partir de una hoja de cartdén rcoublerta

de una pelioula de aluminic y de una débil capa de mabe-
ria pléstica. Una forma de geondicionamiento particularmen~
te econbmico de la leche pasteurizada congigte en rellenar
oon la gyuda de una méquina conocids, poco voluminosa,
relativémen$e sencille y econdmica, bolsas congtituidas
mediante una banda de materia pléstica, habitualmente

de polictileno, que sc¢ replicga sobre si misma y que se
suelda. El polictileno no soporta, en la practica, una
teumperatura superior a 602C, Ello es una de las razones

por las cualcs no ha fenido dxito hasta ol presente rea—
lizar cdémodamente de forms industrial el acondicionamicnto
de leche estdéril en bolsas de polietileno.

En efccto, para congervar en la lecha estéril su
calidad bvacterioldgica, se debe, evidentemente, servir
de wna matberia, previamente ells misma esterilizada y man~
toner el estado rigurosamente aséptico de esta materia.

Bsto mismo para los drganos de la miquina. 0, como sc sabe,

""14 forma mds sencilla de practicar la csterilizacidn

consistc en calentar a wa fghperaiura de 1208C por

lo menos, durante 20 minutos.

Los embalajes a base de cartén pueden soportar

sin dafio esta tomperaturs durante o después de su fabri-
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cacidn, asimismo puedon someterse sin incenveniente a una
temperatura clevaeda al propio tiempo que los dSrganos
dc la miquina do rellenado. EL polictileno no puede

geportar tal tratamiento,

Parg superar esta dificultad, se ha propuesto
instalar cn un local estéril wna miquina de acendiciona-
miento, Asf, tras esterilizacidn de los drganos de
esta miquina de una parte ¥ de las bandas de polietileno
de otra partc, se conserva la cualidad bacterioldgica
gracias al ambiente estéril on ol cual trabaja el oonjun—
to do la instalacidn de acondicionamiento. Se admitird £i-
cilmente que esta solucidn es muy costosa al propio tiempo
por su realizacidn y por su funcionamicnto; gdomds, el
conjunto asi conccbido ocupa una superficie y un volumen

considerables,

El objeto de la invencidn cs hacer posible
industrial y ccondmicamente el acondicionamicnto de 1la
leche, preferentemente estéril, en bolsas de polictileno,
tales como aquellas ya cmpleadas para el acpndicionamionto
de loche pasteurizada, por medio de ung mdquina poco vo-
luminosa, relativamente scncilla y poco costosa, tal
como las ya ubtilizadas para el acondicionamiento on bol-
sas de polietileno de leche pasteurizada., Es evidonte
que ello represcnta un progresc téenico ¢ industrigl

apreciable ya que una mdquine de rcllenado conforme g la



5a

10.

15,

254

invencidn os substancialmente iddntica a las miquinas ya
fabricadas y utilizadas para el acondiciohamiento de leche
pésteurizada; ocupa la misma superficie del suelo; no
proecisa situarse en una cdmara © en un local estéril, Ade~
mis, puede servir, a voluntad, para cl acondicionamioento
de loche pastourizada o de leche estéril, como sc explica-
r4 més, adclante,

Lo invencidn tiene pues por objeto una miquina
compuesta esenclalmente de los mismos drganos que una mi-
quina de acondicionamicnto de leche pasteurizada en bolsas
do polietileno. Ademds, conforme a la invencidn, los drga-
nos de formacidn dc unag vaina en matoria pldstica a partir
do una banda dc osta mismg materia, los brganos dd relleaado
do las bolsas, los 6rganos do soldadura de la vaina estén
encerrados ch una cublorta que presenta unc entrada de la
banda y una salida dc las bolsas individualcs rellenadas de
leche, un depdsito apto para contencr un liquido estorili-
zantc y atravesado por la bends de materia se sitda a la on-

trada do la cubierta, una conduccidn atraviesa la parcd

wa G0 la cubierta y termina en el interior de esta Ultima por

a.lo menos una abertura, pudiendo estar enlazada esta con-
duceidn, selectivamente a una fucnte de vépor a 1202C por lo
menos y a una fuente de aire caliente esteril, cstableoidn-
dose el débito de oste alre caliente para un valor tal

que reine una sobrepresién en el interior de la cublerta



a pesar de las fugas que se¢ pucdan producir en especial
a la entrada y a la salida,

) El depdsito dispuesto a la cntrada dc la cubicria
ostd brovisﬁo de un tabique que se sumerge parcialmentoc
5. on el bafio estcrllizanto, estando lg superflole del 1i-
quido do un costado de este tabique al cxteridy’ dd la ocu~

bierta, y del otro costado, al interior dec la cublerta.

La invencidn se comprenderd mejor gracias a la
deseripeidn doda a continuacidn, dnicamente a titulo de
10. ejemplo, cn el curso de la cual aparccoerdn caracteristicas
secundarias asi como las ventajas que aporta. Se hard

refercneig al dibujo anexo, en el cuals

La figura 1 cs una vista frontal de una mdquina

conforme a la inveneidn,

15, La figura 2 cs una vista dc costado on seccidn
por un plano veritical de la miquina de la figura 1.

La figura 3 es una vista parcial, a mayor cscala,

que muestra de frente, el conformador' de la miguina.

La figura 4 es una vista de costado del conformgdor
20. de la figura 3.

La méquina visible on su conjunto sobre las figuras
1y 2 estd compuesta, como se ha indicado, en gran parte
de los mismos Organos que las miquinas conocidas actual-
mente utilizadas para el rellenado en leche pasteurizada
25, de bolsas on polictileno que se fabrican mediantc la miqui-



na a partir de una banda dc polietileno que se presenta

inicialmentc cn un rollo,

No sc deseribirsd en detalle la parte conocida de la
méquina; so contentarsd en designar los Srganos principaloes
5o con el fin dc hacer mds comprensible la descripeidn detam
1lada dol equipo nuevo adicionado a la mdquing cn cuestiédn,

conforme' & la invencidn,

Sobre un soporte, se monta uns columna vertical 1,
que tcrmina on gu extremidad inferior mediante un conducto
10, de rellenado 2. Estc comunica, on el interior de la columsg
‘ 1, con un depdsito 3 de nivel constante, estando, sitwado
en la oimg de la miguina y alimentado por uwna canalizacidn
4 on leche previamente csterllizada. En torno de la columma
1, en su partc superior, sc monta un conformsdor 5. Mis
'15. lejos, debajo de este Ultimo y encima del comducto 2, se
encuentra un pﬁcsto de soldadura 6 que opera verticalmente,
o longitudinalmentc, y debajo del tubo 2 ge encuentra oiro
pucsto de soldadura 7 que opera horizontalmente o transvore
_ sglmento. Estc puesto 7 estd asocledo a un dlspositivo dc
s

_ 1 eonte
20. ‘

Una banda do polictilono 8 que provienc do un
rodillo 9 pasa por el conformador 5 guc la obliga a ple~
garse on forms de vaina en torno de lg columna 1, el puesto
de soldadura 6 cierra esta vaina mediante una soldadura

25. longitudinal. E1 rellenado de una cantided dosificada,
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predetorminada, de loche se efectda por el tubo 2, después
el puesto 7 clorra la bolsa efectuando una soldadura trans-
versal doble de una partc y dc la otra de una linea de cor—
te;'éﬁrrando una de ostas soldaduras la parte supcrior

de una bolsa rcllenada y la otra corrando la partc info-

rior dc la vaina. ' R

Conforme a la invencidn, lor drganos que sirven
para la conformacién de la vaina a partir de la banda de¢ polic-
tileno: la columna 1, el conformador 5, los Srganos de To-
1lenado dc las bolsas (el tubo do rellenado 2), los drganos
de soldadura (ol puosto 6), estan cnecrrados en una cubicrta
10 quc esta prolongada, en parte, on la partc posterior de
1la mdgquina. Esta cubicrta es estanca oen ol conjunto salvo
por una entrada designada por la rcforzncia genoral 10a y

por una salida designada por la referencia 10D,

La cntrada 10a osta cerrada por una chapa horizon-
tal 11 en la cual cstd practicada una hendedura alargada 12
y sobre la oual roposa un depdsito 13 alargado como la
hendedurs 12. Un tabique 17 descicende' parcialmonte dentro
del depbsito 13, Un cilindro de rcenvio 18 so monta dospla~
zable verticalmentc on el intcrior del depdésito 13; on este
cjemplo, esté soportado por el tabique 17 con una posibilidad
de deslizamicnto a lo largo de ésto; este tabique 17 y ol
depbsito 13 se extienden entre las dos parcdes laterales
de lg cubierta 10 y contribuyen, con el liquido que pucde
contener el depdsito 13, a alslar la hendedura 12 del volumen
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intorior prinecipal de la cubicrte 10, Encima del depdsito

13 se monta un par de cilindros de arrastre 19.

Bajo lg hendedura 12 cstén provistos medios para la
puesta on posicidn y el desarrollo de una banda en materla
dispucsta en ol rodillo. So disponen cilindros dc reenvio
20, 21 como convenga para que la banda de matcria 8, gue
provienc del rodillo 9, entre en la oubierta 10 por la
hendedura 12, descicnda dentro deol depdsito 13 de un costado
del tabique 17; pase en tormo del eilindro 18, remonte el
otro costado del tabiqﬁe 17 y pasc entre los cilindros de

arrastre 19 que ticnen asimismo por misidn enjugar la banda
8.

A A continuacidn, la banda 8 pasa por cl conformgdor
5 ¥y dosciendc a lo largo dc la columna 1 hasta la salida 10D,
Bota Ultims estd corrada debajo de la bogquilla de rcllenado
2 medianto una chaps horigontal 22 cn la cual estd pre-
vista una hondedura alargads 23 a través de la cual se
efectia la salida de la vaina rellena do leche.

Encima de la boquilla 2 sc montas un par dc ci-
lindros de arrastre 24 entre los cuales pasa la bandg 8
replegada y soldada en formd'de vaina., Los oilindros 24
son arrastrados oh rotacién mediante un..frgano motor y
uno de ellos cstéd enlazado oinemdticamente, por c¢jemplo,
mediante una cadena 25 dibujadas en puntos y trazos, a uno

de los cilindros 19, La disposicidn es tal que la veloeidad
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de arrastre do cstos dlbimos es ligeramentec superior a la
velocidad de arrastre do los cilindros 24, Un drgano a frio-
eién mocdnico (no rcpresontado) sc monta on ¢l extremo dcl
8rbol que conduce los eilindros 19 y permite rcgular la
tensidn de la banda 8.

En ol intorior de la cublerta 20 dgsbmboca una
conduceidn 25 que pucle termingr mediante varias aberturas
de partida on el volumen ccrrado y on especial mediante
una abertura préxima a la banda 8 que salc del depdsito 13,
En ol intcrior, la conduceidn 25 pucde cstar enlazada sclco-
tivamente, gracias a vilvulas 26, a una fuentc 27 de vapor
g 1202C por lo menos y a una fuente 28 de airc csterilizado

llevada a una temperatura de aproximadamentc 6020,

El conformador 5 podrsd scr de un tipo cualquicra
conocido. Sin ombargo, como la banda 8 se encuentra llevada
durante la marcha 42 la miguina, a una temporatura corcana
o 6090, como se explicard mis adclaitc, se ubtiliza aguf wn
conformador nuevo 5 (figuras 3 y 4) constituido por una
varills de scceidn circular que estd plogada para formar un

bucle alargado verticalmente, ensanchado en torno de lg

- golumna 1 que rodea. Este bucle es mantenido en posiciédn

mediante un collar 29 al cual estan onlazedas las extremida~
des del bucle. A partir del collar 29, cste Wltimo ostid on~
corvado hacia atras como lo muestra la figura 4. Una hende—
dura vertical 30 practicada on el collar 29 entre las extre-~
midados decl bucle permite ¢l descenso de la benda 8 rcplo-
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gada en forma de vaina., DLa ventaja del conformador 5 es que

{ {
1)

disminuyc la importancia dec los frotamientos ¥s por lo
tanto, la tonsidn que la banda 8 podria soportar a csta
temperaturas.

Otro collar 31, igualmente hondido, sitwa uno sobre
ol otro los dos bordes de¢ la valna antes de la gjecucidn de
la,soldagura longltudinal.

Dolantc del conformsdor 5, se monts transversalmentc

en el interior de la cubierta 10, un cilindro de reenvio 32.

Se utiliza la mdquina perfeccionada que se ha desori~
to pars recllonar dc leche csteril, bolsss en polietileno, pro-
ccdicndo como sigue: so equipa la miquina, por la entrada 10a
hasta la salidg 10b de¢ una primera banda de materig, por
cjemplo en textil, capaz dc soportar uns temperatura por
lo menos igual a 12090, Sc¢ cnvia vapor a 1209C, por 1o menos
durante por lo menos 20 minutos por la conduccidn 25 on la
totalidad del volumen interior de la cubiorta 10, Asi sc
estoriliza todos losg Srganos dc la miguine suscepitibles

de cstar on contacto con la bandg de polietileno y con la -

2owﬁ;ml°°?°~

Cuando ha transcurrifio lg duracidén conveniento,
on rolacién con el valor de la temperatura dc vapor, se ex—
pulsa el vapor admitiendo aire calienbe estéril mantenido

a una temperatura cercana a 60%, provisto por la fuente 28,
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Cuando la temperatura en ¢l interior de la
cubicrta desciende hacia 602C, lo que se constata con la
ayuda de varios termémetros montados o través de la pared
de la'cubeta 10, se introduce un 1lfquido esterilizante, por
ejemplo agua oxigenada, oen el depbsito 13, gracias a una
conduccidn, no representada sobre'las“figuﬁaspﬂque"desemboca

en el interior de la cublerta.

Sc une la primera banda en textil, a una banda de
polietileno, antes de la hendedura 12 de la entrada 1lOa, En
la préctica, la primera bande en textil constituye el inlcio
de un rodillo 9 de una banda 8 en polietileno,

Por medio de los cilindros de arrastre 19 y 24
sc hace avanzar la banda hasta que la parte en textil haya
salido enteramente de la miquina y sca reemplazada por la

banda en polietileno,

Entonces se puede proceder al acondicionamiento
de lo leche esteril como se efectua habitualmente para la

leche pasteurizada.

Todos los drganos de la miquina han sido esto-
rilizados mediante el vapor y la banda de polietileno sé
esteriliza antes de su llegada al interior de la oubierta
10 haciéndola pasar por un sifén de agua oxigenada por deba~
Jo del tabique 17.
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Durante toda la duracidén del funcionamiento,
so envig por la conduccidn 25 aire caliente estcrilizgado -
en un débito suficientec para que cstablezca en el interior
de la cubierta 10 una, sobropresidn débil que impide cual-
quier introduccién de gérmencs. Este débito so determina
teniendo en cuenta las fugas que tienen lugar por la hende-
duga de salida 23, Un mandmetro, no representado, permite

1
verificar la existenecia de una sobrepresidn suficiente,

El airc caliecnto estéril introducido en la entrada
10a, sirve pars socar répidamentec la banda de polietileno
a su salids del depbsito 13. Medios, no rcpresentados,
mantionen un nivel consbanto de agua oxigenada on estc Wl
timo,

Se ha constatado que la bandag de polietileno
soporta bien una toemperatura del orden dc 50 a 602C
aproximadamente micntras atraviesa la cubicrta 10 Sin
embargo'deben tomarse disposiciones pars que no sc¢ ponga
en tonsidn en este estado. La velocidad un poco mds ele-
vada de¢ los c¢ilindrog dc arrastre 19 con rcspecto a la
dc los cilindros 24 y ol érgano a friccidn mecdnica regu-

ol

labie dan una garantia suficigntc para este punto de vista.

Es de advertir, sobre la figura 2, un tabique 33
dibujado en puntos y trazos que divide la cubets 10, on dos
compartimentos, uno anterior, y otro posterior. Asi se puede,

sl se deosea, cstablecer teomperaturas diferentes y enviar

TP
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aire calicntc a tomporaturas diferentos con la ayuds do
condiciones distintas, El compartimento mds calent;do €S,
como ¢s dc comprcnder, cl posterior donde sc scca completas
mente'la banda 8 que sale del bafio esterilizantc. Una capa
aislénte 34 wnida o fijada dc cualquicr forma al-tabique

33 se oponc a wn intcrcambio térmico muy impo;ﬁggﬁp entro
los dos compartimentos. Asimismo, el conjunto de la cubcta
10 pucde estar rodeada de un calorifogo 35 para que las
pérdidas de calor scan reducidas durantc la asepsia al vapor

y durante la marcha de la miquina.

BEs evidente que pueden aportarse diferentes varian-
tes a la forma dc las piezas y a sus disposiciones rclati-
vas; la invencidén no estd puss limitada a la realizacidn
descrita y representada sino que cubre todas las modifica-
ciones o equivalenecias que ne salgan de gu dmbito ni dec gu

espiritu.




REIVINDICACIONES

Deserito ol objeto del prescnte invento geo doe
claran como no divulgadas' ni practicadas en Espofis lag gi-
gulentes roivindicaciones: ' .

’
]

1.~ Perfecciongmientos on mégquinas para ol geondi-
Se clongmicnto de leche previamonte csterilizeda en bolsas forme-
das do yna Unica hoja de magteria plastica, oaracterizados on
que los érganos de formacidén de una vaina a partir de una
banda de matcria plastica, los drganos de rellenado de las
bolsas, los drganos do soldadura y de corte de las bolsas
0. estén oncerrados en una cublerta que tiene unaentrada de
' la banda y uns salida de las bolsas individusles rcllena—
das, un depdsito apto para contener un liquido esterili-
zante y atravesado por la banda de matoria se sitda a la
entrada de la cubicrta, ung conduccidn atraviesa 1a.pared
154 de¢ la cubierta y termina en el interior dc esta dltima por

8 1o menos una abertura, pudiendo estar enlazada esta con—

¢

w wandeeibn selectivamento, fucra de la oublerta, a una fuentc
“ de .Vapof a 1209C por lo menog y a una fuente de aire calion-
%o estéril, manteniéndose el débito dec este aire celiente a
20, un valor el que reina una sobrepresién en 61 interior do
la cubierta a pesar do las fugas que ticnen lugar a la en-
a ¥ a la salida dc la cublerta. .




2.~ Porfeccionamientos, segun la rcivindicacidn 1,
caracterizados en que ¢l depdsito dispuecsto a la entrads de
la cubierta estd provisto de un tabique que s¢ reune por su
extr¢midad inferior g la pared de la cubicrta y que se su~

5. merge parcialmenfie en el bafio cstcriliéanﬁc, egtando la su~
perficie del bafio de un costado dc este tabiqugw?%yextorior

de la cubicrta, y ¢l otro costado, al interior de la cubior-
ta.

3.~ Perfoceionamientos, segin la reivindicacién 2,
10. caracterizados on que la extremidad del tabique que sec sumcr-
ge en el bafio cstéd provista de un cilindro giratorio en torno
del cual gira la banda de matcria para penctrar en la oubicr-

ta.

4.~ Porfeccionamiontos, segin la reivindicacién 1,
15, caracterizados cn quc la cubicrta estd dividida interiormente
en dos compartimentos, contoniondo uno- los Srganos de confor-
macidn, de relleonado y de soldadura, y conteniendo el otro
el depbsito estorilizantc, estando provistos cada uno de
estos dos compartimontos de una conduécidn individual dc olie
20.  mentacién de airc calicnte estéril, estando cste aire a tome

peraturas difcrentes.,

5.~ Poerfeccionamientos, segin una cuglquiera de
los reivindicaciones 1 a 4, caractcrizados en que la conduc—
cidn de aire cstéril estd enlazada a un tramo de insuflacién
25://;%§épucsto en proximiﬁed de la banda cn materia, a su salida

/ /
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del bafio csterilizantoe,

6.~ Perfeccionamientos, segin una cualquiera do
las reivindicaciones 1 a 5, caracterizados en que, en el
interior de la cubicrta, a la puesta en marcha de la md-
5, quina, la banda que se¢ cxbticnde de la entrada a la salida
de la cublerta es cn materia apbta para sopoftar la tempe-
ratura de esterilizacidn con la ayuda de vapor a 1202C por
lo nenos, estando cnlezada cgta primers banda, fuera de la

cubicrta, a la ontromidad de la banda de matoria plistica.

10. 7.- Perfeccionamientos on miquinas para ol scon-

dicionamiento de lcche previamente esterilizada.

Sogin se describe y roivindica en la prescntc me-
moria descriptiva que consta de 16 paginas foliadas y escri-
tas a miquina por. una sola de sus caras y acompafindas de los

dibujos roglamentarios,

Madrid, a ».8 ABR. 1970
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