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Ciertos trabajos de taller, tales como el
ﬁemple y el forjado de ciertas piezas, nscesitan elg
var a altas temperaturas todo o paris del objetc qua -
se trabaja, en atmisfere reductora, [) control de la
5. temperatura so obtiena goneralmente por la manipula-
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15,

20,

25,

30,

cidn dé una llave de paso gue controiﬁ la llegada
del gas o p0r~1a manipulacién de una virola desli
zante o piuotahﬁé o de cualquiér otro 6rgano anexo
a la tobera de carhuraﬁiﬁn, que permita el control
de'la_llegada-dei aire comburente, |
La presente invencibn tiene por bbjetn
"~facilitar las operécidnss de calentamiento y parti

cularment¥-el control de la temperatura, con vistas

w ‘

s,

al forjado o al temple, con ayuda de un ég%ho porta

- tii de-fabricaciﬁn y de empleo,simple que utiliza
Ql gas como carburante y caracterizado poque sa ob
tiene la regulacién de la carburaeldn por simple bag
‘culamiento Ja dnica piezé gus forma la tobera mezcla
dora, obteniendo as{ das tipos de calentamiento por
medio de uh aparato particularmenté simplificado en

. su fabricacidn asi como en su emplao;

LEl #bjeto de la presente invencién compren
de un recinto calorifugade ﬁor medio de élementos rg'
fractarios. Elvolumen de este recinto estd adaptado
al vélumen de los gases calienbes, emitidos por el

"soplete que forma horno, provista de diferentes dis
positivos tales como medios auxiliares y paredes amg
vibles que facilitan su emﬁleo. Comprends dobre todo
.un soplete nuevo por las particularidades que presen
ta paré la obtonecidn de diferentes tipos de calenta-
miento posibles,

La invencidn se caracteriza ademés por los
diferentes cetalles que resultardn de.las descripcién
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gque sigus dada a tftule de ejemplo Gnicaments, de una

forma do realizacién reprosentada en el dibujo adjun-



! to, en el cual:
La figura 1, es una vista esquemdtica en
perspectiva caballera del conjunto objeto de la prg

sonte invencidén.

5, lLa figura 2, es una vista esquemitica an
perspectiva caballera a gran sscala delsoplete espe
cial en posicién de precalentamiento,

La figura 3, es una vista esquem&tica en

perspectiva caballera a gran escala del mismo canuti
- =

910./ " ¢ 1llo de soplado en posicién de sobrecalentamiénto.
| Como se ovserva en las figuras 1,2 y 3, el

horno portatil estd esencialmente constituide por un
recinto metdlico 1 calorifugado interiormente con ayuds
de slamentos refractarios 2,

,15. ' En el techo del horno estd prevista una an

cha abertura media 3, a través de la cual pasa la to

bera 4 del soplete,

Esta ahertu:a sirve ademds para evacuar

los gases quemados y para observar la pieza tratada,

La parte anterior del horno presenta una

20,
o ancha abertura que puede ser parcialmente obturada
pof.dos elementos.refrackarios 5 que basculan (como
en la figura 1) o que dgslizan, o ipp;uso puestos en
posicidn por simple encajamiento o de cualquier otra
o5, forma, permitiendo‘estos pangles 5 cerrar sl recinto

"del horno, como seré explicado a continuacidén con
refarencia a la obténcién de las ﬁsmparaturas extre
mas, Estos paneles 5 dejan, sin embargo, entre si
una abarturas media que continda a la abertura 3 y

20 que pormite que pase libremsnte la herramienta a
[



tratar,

Con ol fin de Facilitar o1 posicionamiento
de dicha harramienta sc preve un medio auxiliar desli
zante Geen la parte anterior. Un medic auxiliar idén-

5 tico se puede prsver en la parte trasera con e} mis-—
*

mo fin de sostener piezas largas que pueden atravesar

..l horno, estando igualments prevista 'la parte poste-

rior de este y mantenida normalmante en posicidn por

\ w

el cgbalieta T ) e Vi,
10, o - E1 soplete 4, chjetd princibal-de la pre-
sente invencidn, estf concebido para una fabricacidn
dample vy un rendimiento elevade comprendiendo dos ti-
.pos de calentamiento sin qué seaﬁnecesaria la menor::
regulacién, merced al dispositivo simple objeto de 12
15. presente invencién, )
En efecto, como cualquier soplete de gaé,«
este se compone ds un tubo de llegada de gas, de un-
.inysctor célibrado-y de una ﬁdbera que asegura la még'
cla del carburante con el airs gmbiente gus sirve de
comburente.

20, . v '

- Pero mientras que cualquier soplete de gas
compfende un 6rgano de control de caudal de gas tal
come una llave de past, 0 al menos un érgano de con-
trol de caudal de aire, tal como una virola deslizapn

25, . te o pivotante, y esto al fin de obtonr potencia de

calentamisnto diferentes, este, merced a las particy
laridades'de la presente invencidn pemmite la obtsn-
cién de dos tipos de calentamiento pre-regulados sin
la intervenciéq de ningunoc da los ﬁrganqs genpralmcg
te utilizados, '

a0, Para ello este soplshte se compone de un ty



10,

15.

20,

Mluc wrenm,
) ™.

25,

bo de llegada de gas B cerrado en una porcidﬁ>en
extrema y cha pared estd horadada de un simple

y pequefio orificio calibrado 9 que hace las veces
de inyector.

Este tubo 8 atfaviasa libremente 8l sim~
ple tubo redondo o poligonal 4 de gran dimension
con respzcto- al tubo 8, abierto en sus dos porcio
nes extremas, El tubo 8 atraviesa al tubo 4 segdn
un didmetro, o una mediana, adn pivel préximo c su
po;cién extrema superior, de tal forma que el orifi
cié inysctor 9 sea orientado on 8l eje del tubo 4 en
la aireccién d=1 horno,

El tubo 4 es asi simplemente insertado sgo
bre el tubo B fijado a su vez sobre el horno por cual
quier medio tal y como el soporte 10, Este tubo B
retisne asi el tubo 4 en posicidn por encima del horno
ta tal mansra qda la tobera 4 se sumerge parpialmenté_
en el horno a través de lé absrtura mediana 3 del |

hecho, en posicidén oblicua orientada hacia la parte

“anterior.

La tober 4 estd adem&s provista en su par
te superior de un tope ii.Fijado de tal forma scbre
aquella, que cuando sehla aleva pé;“piuotamientc en
torno al tuboc B este tope 1l se apoya contra el so-
porte 10 solidario del chasis 1 del horno, de tal for
ma que la tohera 4 adopta entonces una posicidn arien

tada hacia la parte superior diametralmente opuesta a

la prefarente, no alcanzando ya la parte corta de la
t obera 4 orientada entonces hacia abajo ‘la abertura

3 por encima de la cual pormaneco dispusesta,
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Los organos de tal soplste, tal come han

sido descrites, y la tobera 4 estandu’arienﬁada hacia
ahejo, dan origen a una velocidad de eyeccidn del gas
comprimido a través del orificio ihyector 9 que es

5, . suficients para.pfnduoir en el interior de la&ﬁbéra

4 una depresifin que arrastra el aire exterior y ase~

gurar una mezcla conveniente del carburante y del com

burente, ' : L U ey,

) ,”ifMQTV'“WLa llama se forma correstamente en la por-
10, cien axtnemg del soplete, en el interior del horna,
donde esrretenido de un modo regular.,
o A Los elementos basculantes 5 son manteni-
dos abiarﬁos, a %in de asegurar una eXcelente com-
bustidn en esta primera fase del precalsntamiento,
15, donde la combustifn prasenta un exceso ﬁe aire,
Cuando la temperatura del horno se sleva
suficientements, estando las paredes al rojo sombra .
(12 sdlera principalmente), se procede al basculamien
"to hacia arriba (de 1Bﬁ§) de 1a.tober§ 4, que se en-
'cuentra autométicamente posicionadé merced al tope
1l que se apoya contra el soporte 10.

' {En esta segunda posicipn autométicamente
ohienida, élrgas que se escapa del inyector 9 pene-
tra en el horno por ia abertura 3 que unicamente

"atraviesa una pequefia longitud de la tobera 4, Por
" agte motivo, arrastra menos aire, siendo este unica

mante arrastrade al paso del gas por la abertura 3,

La combustidn se rsaliza entcneces en el horno:en una

t

capa mas sxpussta, realizdndose La ignicidn a la ale

tura misma del techo del horno y no va en la pereidn

3
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extrema del soplete,.
Las dimensiones dag lé abertura 3 son tales
i que la mezcla aire-gas corresponde sntdnces a una com
bustifn mds completa estando la llama entretenida y
5. estabilizada por la temperatura muy eievada ya ajcan
zada por el hornoAdonde el gas penetra directamente

88 comprueba tambien que la combustién se realiza in

tegralments en el interior del horno, siendo m&s cor

/ * . ta la llama, La pérdida de calorias es por consiguien

te.menor,
10. . :

La sequnda fase posible, la del sobrecalien
tamiento ss obtiene de un modo simple e inmediato sin
necesidad de operar ninguna regulacién especial, mer-
ced al dispositiva particular previsto,

15 Tambien se comprueba que la combustidn al
L)

eféctuarsé entonces concretahente en sl recinto del
horno, se puede obturar parcialmente la parts ante-
Tior del mismo convayuda de los eleméntos 5, lo gue
aumenta el aislamiento de éste y asegura una nueva
20 7w elevacidén de temperatura,

Es evidente que se pordrian reemplazar cada
uno de los elementos citados por q}ementos equivalen
tes sin que la econom{a gensral de la invencidn se
gncuentra por ello alterada, |

~-NOTA-
Descrita suficientemente ia naturaleza del

invento, ag{ como la manera de realizarlo en la prig

tica, debe hacerse constar que las disposiciones an-

teriormente indicadas son suceptibles de modificacig

nes de detalls en cuanto na alteren su principio fun

30.



damental, Tqmbien se haca constar que el fnveﬁta
' corfesponde a una"solicitud de patenie presentada
sn Francia n? 69 0 9 549, de 8 de abril de 1969
- édbgiéﬁdésév ﬁééi lb _fanto a los benefi- ;_wv”.,f"; -

5. cios gue concsden lps Convenios Internaciohales en
vigor; siendo lo gue constiﬁuye la esencia del refe
‘%~ridd‘iannto y por lo que se solicita Patente de Ip
vencifn por 20 afios en Espafia,sobre;PERFECCIONARIEN
TOS EN LA CONSTRUCCICON DE FORJAS PDRTA;}IEg; caractg .
10. | rizéndﬁsa por lo siguiente: o
l.~Perfeccion€mientus en la construccidn
de forjas portatiles, del tipo de forjas que compren
déﬁ principalmente un éopleta de construccién parti-
cularmente simpls y cu&as diferentes tipos de calen-
15, . -tamibnto son p:e~regulados por construccién y se ab-
. tienen por el usdario de un modo automdtico, sin tap-
teo, mediante el simple giro a 18092 ds la tcbera del .
que mador en torno a un eje perbendicular a su eje
propio, caréctarizados porque se dota a cada forjé
20, de uﬁ hofno‘portatil de elamenéoé refractarios caleg
tado por un soplete de gas comprimido que penetra

en et te horno por su parte superior y que desarrolla

su llama en 8l interior de este horno, canstituyendo

j;?? ge dicho soplete de un tubo de llegada de gas cerra-
4 do en una porcifin extrema y cuya parad, cerca de su

R
(4
/// . porcidn extrema estd horadada de un orificic calibra

da qughace las veces de inysctor y una tobera de mez-

cla de aire, con vistas a la carburacidn, formada por
: :
un tubo rsdondoc o paligonal, ahierto en sus dcs por-

ciones sxtremas, no comprendiendo ninguna ohtea aburtuna



(Bl Ar

libre mas- que éstas, y libremsnte atrévé%adé Cerca .
de su porcifn extrema superior por el tubo de lle-
/ gada de gas de tal Fdrma que el oriFicio-iny;ctor fque
- comprende este tubo se encuentra sjituado y érisntado
EH en el eje de esta tobera hacia la porcidn extrema
baja de ésta,
2,-Perfeccionamientos saéﬁn la reivindi-

cacién 1, caracterizados porque la tobera del sopls

1

/ . te, cuando es mantenida en posicidn pof su disposi~
10; cidn en el interior de la abertura praéticada en el
técho del horno constituyendo esta posicidn la posi-

cién de precalentamiento, crea una depresidn por el
desplaizamiento répido del gas comprimido que crigina

un arrastre de aire impoftante que asegura sl mantg

nimiento de la 1lama en .la porcidn extrema del so-

15,
plets contenido esta llama larga un exceso de aire,
J.~Perfeccionamientos segfin las reivindi
, -caciaones 1 y 2 caracterizados porque se dota al hor-
no de una abertura en la parte anterior de la llama
20 “que puede ser parcialmente obturada por elemntos ra-

.l
"\b (SRS

e » fractarios.
4 ,~Perfeccionamientos segln las reivindica

i,

ciones 2 y 3, caracterizados porqqgulh tobera presen
ta en su posicidn extrema superior un apéndice-tope

que apoyéndose contra un elemento fijo del horno map
tiene 12 tobera en posici6n fija después del giro de

1802 de éste en torno al tubo cue la atraviesa, para

obtener automdticamente Ls sesgunda pusicién se sobre

paletstamienta, =

§,~Perfeccionamientos segln ia reivindicg




) o cifnf, caracterizados porque la abertura practicada

en la parte superior del horno es de tal dimensidn

5, © justo el aire necesario para su combustidén complaeta,
manteniéndose sstable la llama mas bien reductora en

! .. 8l interior del horno previamente calentado y mante~

niéndose en los limites del vAlumen de é8ste a una

temperatura mas eslevada, sisndo sstd séggngg regula

14. ¢ - ci6n obtenida autom&ticamente por §implé giro de la
base, realizéndose en }a.inysccidn del gas en esta
posicién de sobrecalsntamiento directamente an el
“horno. |

o 6.~Perfa¢cionamientos segln las reivindi
15, cacienes antariorés, caracterizados porgque sl horno
portatil calorifugado que comprende el soplete pre-~
senta una pared trasera amovible para facilitar la
~puesta en posicién bajo la llama de piezas largas
que de esta manera-pueden atravesar =) horno,

7.~Perfeccionamientos segln las reivindica
]

’

20.
ciones anteriores, caracterizados porque se dispone

wobre la cara antscior o posterior, o sobre ambas

caras simultaneaments, un medio auxiliar - escamotable
que facilita la puesta en posicifn de las piezas lar

gaS.

25,

B8.~Peerfaccionamientos sn- la construccidn

de forjas portdtiles, tal y como queda sustancialmen

n

te descrito en la presente Memoria e ilustrado en los

dibujos adjuntos,
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