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MEMORTIA DESCRIPTIVA
que se acompaiia
a la solicitud de
registro de una Patente de Invencidn,
por veinte afios en Espafia, a favor de
DON CAYZXTANO TRIVES ALARCON, residente
iy enm ELCHE (Alicante), Sor Josefa Alcorta,
9, de nacionalidad espaiiola,
pOI‘:
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La invencidén a gue se refiere la presente'memoria,
constituye una novedad industrial con caracteristicas y
ventajas que la hacen merecedora del privilegio de ex~
plotacidn exclusiva que por ella se solicita, de acuer=
do con las prescripciones del Estatuto vigente sobre

Propiedad Industrial de 26 de Julio de 1.929, texto re-~

" fundido, publicado el 30 de Abril de 1.930.

El presente registro de Patente de Invencidén con-
cierne, como su enunciado indica; a uﬁ prbgédimiento de
obtencidn de planchas de relleno con diversa aplicacidn,
de acuerdo con la descripcidén detallada que del mismo se
realiza, debiendo interpretarse siempte este concepto
en su mds amplio sentido y nunca en limitativo, )

Este resultado industrial mejora notablemente todo
cuanto sobre el particular se conoce y ubtiliza actuale-
mente, tanto por su sencillez constructiva, como de apli-
cacién, perfecta proteccidn, de relleno, ligereza, resis-
tencia, duracidn, indeformabilidad, imputrescibilidad,
estética y cconomia,

Las planchas de relleno gue se obtienen hajo el
presente procedimiento, tienen Infinidad de aplicaciones,
amortiguadoras,aislantes y otras; pero muy partlicularmen-
te se destinan a la confeccidn de plsos o plantillas de
calzados, no limitdndose este concepto en modo alguno,

Los principios de la Invencidn, recaen sobre las si-
guientes fases operativas:

Tl material bédsico parae la confeccidn de estas plan~
chas, tiene su origen en cualquier tipo residual de teji-
dos y otwos materiales similares, los que se trituran

en una mdquina apropiada,



Una vezs conseguida un grado de trituracidén unifor-
me de dicho material bdsico, pasa a una wdquina batido-
ra mecdnica y automdtica, donde se vealiza la mezcla ¥y
perfecta homogeneizacidén de dicho producto inicial pre-
mrado, conjuntamente con una carga de agua vy serrin de
cuero, cuyos productos se agregdn en las proporciones
convenientes, realizdidose una asociacién fntima de los
mismos y actuando el serrin de cuero de elemento aglome~
rante de la mezcla, asegurando su perfecta.cohesidn y
evitando consecuentemente la adicién de ningdn tipo de
adhesivo, resultande por tanto una gran economia en es-
ta elaboracidn.

IEsta mezcla es batida en la mdquina indicada duran-
te un tiempo conveniente, pasando después a una balsa,

Desde dicha balsa, y mediante un dispositivo tubu~
lar aspirante, se envia la mezcla a un depdsito préximo
para su sedimentacién y desde este depdsito mediante
otra tuberia y por intermedio de una bomba y proceso de
aspiracién adecuado, la pasta se traslada hacia otra mé-
guina, depositdndola en un plano de trabajo en el que es-
tdn previstos unos pequefios rodillos de compresién gradua-
ble que distribuyen la masa para establecer una nivela-
cién uniforme, actuando al mismo tiempo una tela met4li=-
ca vibrante o nd, con la finalidad de enrasar a la mezcla
y conseguirse grosbres uniformes.

Tratada asf la pasta, se la hace pasar por unos ro-
dillos de mayor preﬁidn, los que determinan la constitum
cibn definitiva de la pieza y regulando su propio grosor,
actuando dichos rodillos por medio de un motor de efecto

regulable y dotado de sistema de cawmbio de velocidad para
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controlar dichos grosores. |

La pasta pasa entre dos de &stos dltimos rodillos
guedarido ya constitufda la plancha, y por sus cavacte-
risticas flexibles se va devanando en un rodillo simi;
lar apropiado, dejdndose secar por los medios mis ;on—
venientes y cortada en' las medidas necesarias.

Una vez seca la plancha, puede realizarse el corte
de plezas”unitarias o miltiples por troquelado, para
conseguirse el accesorio de calzado éue mis *interese,
plantillas, cufias, tapas y andlogos,

Hecha la descripcidn precedente, es preciso ailadir
que los detdlles de realizacidn de la idea expuesta pue=
den variar, sin que por ello cambie la esencia de la
invencidn, que es la que se desprende de los pirrafos
que anteceden y se reivindica en la siguiente

NOTA

Fn resumen: La Patente de Invencidén que se solici-
ta, recaerd sobre las siguientes reivindicaciones:

- 125~ PROCEDIMIINTO DE OBTEﬁCION I3 PLANCHAS DE B~
LLENOOCOﬁ DIVERSA APLICACION, caracterizado esencialmenw
te porque el material bdsico constituido por residuos de
tejidos, es triturado hasta conseguirse una masa unifor-
mé, pasando a una mdquina batidora mecdnica y automdti-
ca, conjuntamente con un porcentaje adecuado de agua y.
serrin de cuero, realizdndose utna asociacidn intima de
éstos productos y actuando dicho serrin de elemento aglo-
merante para asegurar su perfecta cohesidn, cuya mezcla
batida durante un tiempo conveniente se pésa posterior-

mente a una balsa,

2% = PROCEDIMIENTO DE OBTENCION DE PLANCHAS DE RE-
’ {
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LLENO CON DIVERSA APLICACION, segin la anterior reivin-
dicacidn, caracterizado esencialmente porque la mezcla
desde la balsa mencionada y mediante un dispositivo tu-
bular aspirante se envia a un depésito préximo para su
sedimentacidn, y desde &ste la pasta se traslada hacia
una miquina de estructuracidédn, asimeimo por intermedio
de una bomba aspirante, depositdndose en un plano de tra
bajo en el que estdn previstos unos pedueﬂos rodillos
delcompresidn graduable, que distribuyen la masa para su
n@velacién mniforme, actuando sincromnicamente una tela
metdlica vibrante o né, para enrasar a la mezcla,

‘ 32 .- PROCCDIMIENTO DE OBVENCION DE PLANCHAS DE RE~
LLENO CON DIVERSA APLICACION, segin las anteriores rei-
vindic,clones, caracterizado esencialmente porque a la
pasta tratada en la forma descrita, se la hace pasar por
entre unos rodillos de mayor presidn, los que determinan
la constitucién definitiva de la pieza y regulan groso-
res uniformes, actuando los rodillos por medio de un mo-
tor regulable con cambio de velocidades para control de
los grosores, devandndose la plancha en un rodillo o si=-
milar apropiado, dejdndose secar por los medios mas con-
veﬁientes v cortada.en sgcciones de longitudgs necesa~
rias, realizdndose como iltima oPerg?i§n el corte o tro~
quelado de las piezas de aplicacidn racional, en forma
unitaria o mfiltiple, cuya operacién se logra por medios
mecdnicos,

42 ,~ PROCEDIMIENTO DE OBTENCION DE PLANCHAS DE RE-
LLENO CON DIVERSA APLICACION,
Todo ello tal y como se describe en la presente me-

moria, que consta de cinco pdginas escritas a mdquina,

2 ABR, 1970 /7
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