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Lavprésente invencidn se relaciona con mejo-
ras en la produccién de hilos compuestos de fibras
cortadas, en donde una mecha de fibres cortadas es
estirada y retorcida para formar el citado hllo.

5. ' Los hilos de fibras cortadas se producen geng
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rélmente en ungarato de estirado que normdlmente con-
siste en una, mds frecuéntemente, en dos etapas de es-
tirado. Bn el @ltimo caso, la primera etapa, 2 través
de la cual pasa la mecha, posee generidlmente una rele=-
cidn de estirado mds inferior que la segunda etapa.

Uﬁ. defeeto!que puede surgir, y de hecho se pre-
senta, durante la produccidn de hilos compuestos ﬁe fi-
bras cortedas mediante métodos que implicen el estirado
¥y retorcido, se denominav cominmente como un "eracker",
cuyo término se emplea pare describir un manojo de pe=-
quefios bucles de fibres estréchemente aglomerados entre
sf. E1 nﬁmerp de crackers que ocurren en un hilo es va
risble sidndolo tambidn la longitud de cada cracker for
mado. Un cracker puede variar en longitud, por ejemplo,
desde tan poco como 3,12 mm hastz 50 mm.

Un factor-principal que contribuye a la eparicidn
de orackers en un hilo compuesto de fibras cortadas tipo
algoddn, se cree que consiste en la presencia de fibras
cortadas superlargas en la mecha a partir de la cual se
elabora el hilo. Una fibra cortada "superlarga" es una
fibra, presente en la mecha, que tiene una longitud su-
perior a la longitud efectiva de fibra de la mayoria de
les fibras cortadas presentes en la mecha. En otras pa-
labres, la mayor parte de las fibras cortadas presentes
en la mecha poseen la misma longitud, es decir, la lon-
gltud efectiva de las fibfas,'pero'la mecha puede conte~,
ner tembién grupos minoriterios que constan de fibras que
tienen longitudes més cortas que la longitud de fibra
efectiva y fibras que poseen longitudes superlores a la

citada longitud efectiva de fibra. Durante el estirado
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da‘ung mecha, las condiciones de estirado se eligén
atendiendo a la longltud efectiva de flbra de tal modo
que la mayorfe de las fibras cortadas sean procesadas
de forma eficaz. Ias fibras cortadas mds pequefias pa-
san o través del aparato de estirado sin @ificultad pe-

ro las fibras cortadas mds lafgas, es decir, las fibras

.superlargas, dan lugar a crackers., EI papel jugado por

las fibras superlarges en la formeoidn de crackers se

- considera que es como sigue:

Une fibra superlarga presente en una mecha avanza
a través del aperato de estirado a la velocidad imparti-
do 2 la misma & medida que penetra en la etapa de estirg
do, ¢ en lg etapa final de estirado, incluso cuando su
extremo de ataque sale de la etapa de estirado; esas cir
cunstancias se cumplen cuendo la longitud de la fibra:sg
perlarga es tal que se extlende a través de toda la eta-
pa de estirado; Sin embargo, las fibras cortadas norma-
les poseen su velocidad incrementéda & medida gque las
mismas ﬁasan e través de la etapa de estirado y salen

do lg misma. Existe entonces una tendencia a que las fi-

‘bras cortadss normales sean sujetadas y retrasadas por la

fibre superlhrga, lo que se traduce en la formacidn de
wn nudo o0 nudos de fibras a causa de la velocidad de su~-
peralimentacidén de las fibras cortadas normales. El alto
grado de torsidn que se imparte al material estirado me-
diente el mecanismo de arrollamiento enrolls al nudo o
nudos con la consiguiente formacidn de un cracker. Ia
formac;én del cracker continia hasta que el extremo fi-

nal de la fibre superlarge pasa a través de la entrada

- 8 la etapa de estirado o hasta que le fibra TOImPe «
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Las fibras superlargas se presentan en mechas

compuestas de fibras natursles debido & que algunas fi-

bras se desarrollan en longitudes mas grandes que otras.
En el caso de fibras elaboradss por el hombre o fibras

sintéticas, las fibras superlarges pueden surgir durante
le produccidn de las fibras cortadas & partir de un haz

de fuerte denier de filamentos conti{nuos y pueds deber-

i 'ge, por ejemplo, a diferentes tensiones en los filamen-

tos cont{mos, ‘0 a2l no paralelismo de slgunos de 1los
filalhentos contimos a medida que el haz pasa & través
de la cortadora o sl mal funcionsmiento de esta Wltima
Constituye un cbjeto de la presente invencidn,
la provisién.de un método y eparato para la produceidn
de hilos de fibras cortadas en el gque, en el caso de. pre
gentarse fibras sﬁperlargas en las mechas a partir de

las cuzles se producen los hilos, la probabilidad de for

‘mecidn de crackers, si no es eliminada en tods su exten—

sibn, si es por lo menos grdndemente reducida.

De acuerdo con lg presente :aneneion, el método
de produceidn de un hilo s partir de uns, mecha compuese
ta de fibrags coptadas, comprende el paso de la mecha @
través de por lo menos una etapa en la cual dicha mecha

se somete a una operacidn de estirado y el retorcido de

~ la mecha estirada para formaer un hilo, en el que la in-

sersecidn de la torsién se ayude mediante el paso de la
mecha estirada a través de une ulterior etapa en donde
la'_misma se gomete a wn éstirado de cero sustancidlmente
¥y se soporta fotélmente‘ durante su transporte a través
de dicha etapa. | |

la mecha puede pasaerse a través de dos e-bapas su
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cesivas de estirado, sometiéndose en una de ellas'a un

estirado mas grande que en la otra, antes de pasarse

‘s través de la ulterior etapa en la que experimenta un

estirado de cero sustancidlmente. Ie relacidén de esti
rado de la primera etapa de estirado es generdlmente
nés inferior que la'relacién de estirado de la segunda
otapa de estirado.

Mediante la expresidn "...la insercién de la

'torsizn... se ayuda..."'se qulera dar = entender que la

torsidn insertada en la mecha estirada se previene de
que pueda volverse atrds hacia la salida de la etapa de
estirado, o la etapa finel de estirado, mediante la ul-
terior etapa de estirado de cero sustancidlmente.
También' de acuerdo con la presente invencidn, el
gparato pera la produccidn de un hilo a partir de una
mecha compuésta de fibras cortadas comprende un medio
de formecidén en al menos una etapa de estirado para la
mecha, un medio de torsién operable para insertar una
torsidn en la mecha estirada y medios dispuestos para
mantener la insercidn de la_torsién los cusles son ope-
rables para someter le mecha estirada a un estirado de
cero sustancidlmente y pars soportar complétemente el
materisl estirado durante su transporte desde la etapa
de estirado o la etapa final de’estirado hagta donde se
inserta la torsidn en la mecha estirada por el medio de

torsidn.

El sparato comprende preferiblemente dos etapas

 de estirado formadas por tres juegos de rodillos, estan

do formado cada juego por un rodille de presidn y por un

" rodille impulsor, cuyos rodillos se pueden girar a dife-
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rentes velocidades definidas por les relaciones de es-

tirado requeridas para las dos etapas de estirado. En

vversiones alternativas del aparato, pueden emplearse

sistemas de transporte por cadena sinfin en lugar de
algunos o todos los juegos de rodillos. Por un "siste
ma de transporte por cadens sinfin" se quiere dar a en

tender una cinfa sinfin iﬁpulsada por rodills. Los me

~dios de torsidn pueden ser, por ejemplo, de la forma

de un mecanismo de arrollamiento de anillo y cursor o
uno de los otros mecanismos de arrollamiento blen co-
nocidos que torsionan y recogen al material estirado
torsionado o hilo. _

Prefer{blemente, los medios pera mantener la
toraidn consisten en un sole rodillo o un juego de ro-
dillo de presidn/rodillo impulsor o un par de sistemas
de transporte por cadena sinfin situados después de la
etapa de estirado o de la etapa fingl de estirado.

Ias mechas usadas para producir los hilos segin

la invencidn pueden ser fibras cortadas sintéticas, ar

" tificiales, o naturales, o mezclas de las mismas., Ejem
" plos de fibras sintéticas son las preparadas a partir

- @e poliésteres y polismidas; ejemplos de fibras artifi

ciales son las fibras celuldsicas; y ejemplos de fibras
naturales son las fibras de lana y algoddn.

ILa presente invencidn es aplicable particuldr-
mente a la prbduccién de hilos de fibra cortada compueg

tos de fibras cortadas de "tipo algoddén". Por el térmi

‘no fibra cortada de "tipo algoddn" se quiere dar a enm—

tender una fibra del producto natural o wna fibra cor-

tada sintdtica que posee una longitud que es précticamen
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te la misma que la del producto natural.
Por consiguiente, la presente invencidn proporcig

ne un método para la produccidn de un hilo de fibra cor-

tada a partir de una mecha compuesta de fibras cortadas

de tipo algodon, en el que la mecha se estire durante

su paso a través de dos etapas sucesivas, teniendo una

de ellas una relacidn de estirado mds elevada que la

‘otra etapa, y haciéndose pasar la mecha estiradas a tra-

‘vés de una etapa ulterior de estirado que.posee une lon=-

gitud no superior a 1a»lopgitud efectiva de fibra de las
fibraes presentes en la mecha, y en el gue la mecha esti-
rade se somete a un estirado de cero sustancidlmente y

la mecha estirada se torsiona y recoge en forma de wun

hilo.

Normglmente, la,primera etapa de estirado tiene
ung, relacién.de estirado del orden de 1,5:1 y la segunda
etapa de estirado poses una relacidén de estirado del or-
den de 22:1. '

Ia invencidn proporciona adiciondlmente un apara-
to de estiradb para la produccidn de hilos de fibras cor
tadas g partir de ung mecha compuesta de fibras cortedas
del tipb algoddn, que comprende meéios para suministrar
una ﬁecha, tres juegos de rodillos, estando compuesto ca
da juego por un rodille de presién y un rodillo impulsor
para el mismo, 1los cuales se dispoﬁen Y adaptén para ope
rar a velocidades tales que fo?men dos etapas de estira--
do, teniendo una de eilas une relacién de estirado supe-
rior a la otra, un cuerto rodillo de presidén y un rodi-
1lo impulsor para el mismo dispuestos pare formar una

tercera etapa ‘de estirado con el tercer Jueéo de dichos
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tres juegos de roéillos, cuya etsps de estirado tiene
unaliongitud no superior a la longitud efectiva de £i
bra de las fibras presentes en la mecha, y estando adap
tada pare operar de tal modo que el cuarto rodillo de
presién tiene una relacidn de velocidad de 1:1 con el
tercer rodillo de_presién, y medios para torsionar y
recoger la mecha estirada como wn hilo.

En wne versidn preferida del sparato de la in-
vencidn, los fodillos de presidn tercero y cuarto se
disponen para ser impulsados por un rodillo impuléor
comdn. -

FLa presente invencidn no solo proporciona la
produccidn de hilos sustancidlmente libres de crackers
a partir de meche de pobre calidad, sino gue permite
1s utilizacién de mechas compuestas de fibraes coriadas
deliberddemente mézcladas de 1ongitudes diferentes,
cuyas mechas serfan normdlmente extremddamente diffci-
les de procesar en hilos pricticamente libres de crac-
kers. '

A contimacidn, la invencién se describe, a modo

. de ejemplo, con referencia a los dibujos adjuntos, en

los cuales:

Ia figurs 1, ilustrs esquemdticemente, en alzado
laterel, uns versidén de un aparato de acuerdo con la
presente invencidn.

. Ia figurs 2, es una representacién similer de una
segunda versidn del aparato;

Ia figura 3, eé una representacidén similar de una

tercera versidn del aparato.

Ia figura 4, es una representacidn similar de una
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cuarta versidn del aperato.

En los dibujos, las partes iguales se han indicg
do con los mismos nlmeros de referencia.

Con referencia a la figura 1, una versién de un
aparato segﬁn 1la inveﬁciéh comprende tres juegos de ro-
dillos formadores de dos etapas de estirado. El primer
juego comprende un rodillc de presién 1 y un rodillo

impulsor 2, el segundo juego comprende un rodillo de

ipresién 3 y un rodillo impulsor 4 y el tercer juego com

prende un rodillo de presidn 5 y un rodillo impulsor 6.
La gqlacién de velocidad de los primero y segundo juego
de rodillos es inferior a la de los segundo y tercer
juegos de rodillos con el fin de que la segunda etapa
de estirado posea una relacidn de estirado superior-a
la de la priﬁé%é etapa de estirado.

Los rodillos de presidn 1, 3 y 5 estdn montados
ajustéiblemente sobre resortes (no mostrados) por medio
de los cuales pueden variarse las presioneg de los ro-.
dillos de presién., También se monta un rodillo de pre-
#idn adicional 7 de forma que sea impulsado por el ro~
d1l1lo impulsor 6. Se proporcionan medios (no mostrados)
para ajustar la presidn ejercida por el rodillo de pre-
8ién T sobre el rodillo impulsor 6.

El aparato se proporciona igudlmente con un me-
canismo de enrollamiento de anillo y cursor (no mostrado).

En funcionsmiento, una mecha 8 campuesta de fibras
cortadas se alimenta & través del aparato y se somete a
dos etapas de estirado, estando una de ellas entre los
juegos de.rodillés-1, 2y 3, 4 y la otra entre los jue-
g0s 3, 4 ¥ 5, 6. Ia mecha estirada sale desde la linea
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‘de contacto entre el rodillo de presidn 5 y el rodillo

impulsor 6, es decir, la salida de la segunda etapa de .

estirado, y se soporta por la superficie del rodillo 6

hasta que pasa a través de la linea de contacto entre el
rodillo de presién 7 y el rodillo impulsor 6. Los ro-
dillos 5, 6 y 7 se hacen girar & la misma velocidad con

el fin de que la etapa ulterior entre las 1{neas de con

tacto de los rodillos 5, 6 y 7 posea un es_tirado de ce
ro sustancidlmente. Ia longitud de la ulterior etapa
se elige de modo que no sea superior a la longitud efec
tiva de fibra de las fibras presentes en la mecha 8.

' La mecha estirada que sale de los rodilloes 6 y 7
se torsiona en un hilo y se recoge por el mecanismo de
enrollamiento de anillo y cursor. Ia torsidn insertada
en la mecha estirads corre a lo largo de la mecha esti-
rada en una direceidn opuesta al movimiento de la Wlti
nma., Sin embargo, se evita q_ué la torsidn aleance la sa
lida de'la-segunda etapa de estirado mediante el rodi-
1lo de presidén 7 y el rodillo impulsor 6 de la ul'terlor

etapa de estirado cero. ’ ‘ :

En la segunda versién ilustrada en la figura 2,
el rodillo dé presioén 7 es reemplazado por un cuerto jue
go de rodillos que comprende un rodillo de presién 9 ¥y
un rodillo impulsor 10, que, és impulsado a la misme vg
locidad que los rodillos 5 y. 6. ILa distancia entre lasa
1{neas de. pfeéién de los rodillos 5, 6 y 9, 10 se elige :
para qﬁe‘ sea inferior a la longitud efectiva de fibra fe
de las ifibras prgsen‘bes en la mecha 8, con el fin de
que la meyoria de las fibras presentes en 1g, meche puedan

salvar, en algin instante durante el transpoite de la me-
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cha 8, el espaclo entre los rodillos 5, 6 ¥ 9,16. Por
este mecanismo, la mecha 8 se soporta totdlmente duran~

te su transporte a través de la etape ulterior de esti-

rado cero. De nuevo, se evita que la torsién insetada

en la mecha estirada, mediante los rodilloes 9, 10, de

marche atrds hacia la salida (es decir, la linea de con

tacto de los rodillos 5, 6) de la segunda etapa de esti

rado.

' En la tercera versidn ilustrada en la figura 3,
se emples un sistema doble de transportador por cadena
sinf{n. El transportador por cadena sinfin mds alto
oombrende un rodillo 12 y una gufa 11 alrededor de la
cual se gcopla ﬁna cinta 13, y el transportador por ca-
dena ainfin mas bajo comprende un rodillo 12a y una guia
11a alrededor de la cugl se scopla una cinta 13a. El
rodillo 12a es un rodillo impulsor que impulsa & la c¢cin
te 13a. El rodillo 12 es un rodillo guia el cual es im
pulsado por contacto por friccién.con el rodillo 12a. Iz
cinta 13 es impulsada por el rodillo 12.

Ie velocidad de rotacién del rodillo impulsor 12a
estd sincronizada con la del rodillo impulsor 6 para pro
porcionar une zona adicional que tiene un estirado de ce
ro sustancidlmente.

La disyancia entre la linea de contacto de los
rodillos 5, 6 ¥ la linea de contacto de las cintas 13,
13a, adyacentes a las gu{a; 11, 11a, es inferior & la
longitud efectiva de fibra de las fibras presentes en la
meche 8, de tal modo que, en cualquier instante, el espa

cio entre las 1{neas de contacto se salve por la mayoria

* de las fibras cortadas y la mechs estirada puede conside



5.

10.

15.

20.

25.

30-

rarse que estd complétemente soportada durante su paso
entre las lineas de contacto., Ie mecha estirada se
transporta a través del resto de la etapa entre las cin
tas 13, 13a.

Igudlmente, la torsidn insertade en la mecha esg

tirada se mentiene fuera de la salida (es decir, la li-

~ nea de contacto de los rodillos 5, 6) de la segunda eta

pe de estirado mediante la linea de contacto entre las
cintas 13, 13a adyacentes a los rodillos 12, 12a.

Ia cuarta versidén ilustrada en la figura 4, es
ung modificacidn del aparato mostrado en la figurs 1.
Los rodillos 3, 4 se dotan con cintas sinfin 15, 15a ¥
guias 14, 14a, respectivemente, para formar un sistema
doble de transpdrte por cadena sinfin en la segundé eta
pa de estirado. _

Los siguientes ejemplos ilustran adiciondlmente
el método de acuerdo con la presente invencidn.

EJEMPTO 1

(a) Se prepardé una mecha por plegado de mechas

de 2 x 2,4 madejas (246 tex) de fibras dortadas de algo

ddn de Sudan al 100 % oscilando las longitudes de fi~
bra desde 9,6 a 41,4 mm,

Ia mecja se procesd usando un aparato como el deg
crito en la figura 1 de los dibujos adjuntos pero sin el
rodillo 7. Ia primera etapa de estirado (x) tenfe una
relacidn de estirado de 1,5:1 gproximddomente y la se-
éunda (y) de 15,321 aprbximédamente, proporecionando un
estirado total de 23 aproximgdamente.

La primera etapa de -estirado (x) se diserfid en 50

mm y la segunﬁa (y) se varidé desde un disefio en el cual
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no aparecid ningin cracker en la mecha estirada hasta
un disefio en el que el procesamlento llegd a ser inope
reble debido & la formacidn continua de crackers.

(b) Se procesd una mecha similar bajo idéntices
condiciones, pero segin le invencidn, usando el aparato
de la figuras 1 con el rodillo 7.

Los resultados obtenidos se indican en la teblsa

- I.

° o PABLA I

Disefio de la El nimero de crackers y sus longitudes
segunda etape | (mm) por metro de mecha
de estirado

(mm) : Ejemplo
BEjemplo 1 (a) 1 (b)

35,05 Ninguno Kinguno

33,27 | 2x3,6;2x 7,05 1x 11,71 "

31,75 11 x 3,63 3 x 7,05; 2 x 14,10 "
3 x28,23 3 x42,303 1 x 56,4

30,22 | Ingperable debido & la forma
! eion continua de clackers h
- EJEMPLO 2

(a) Se prepardé uns mecha e partir de fibras de
lana sl 100 % (648 Quality Bradford Tops), oscilando las
longitudes de fibra desde 25,4 a 158,75 mm,

Ia mecha se procesé en un aparato similar al de
la figura 1, pero que fué modificado por la eliminacidn .
de los rodillos 3, 4 para proporcionar una sbla etapa de
estirado que se dispuso paras tener una relacidn de esti

rado de 23:1. El rodillo 7 fué eliminado también, E1

disefio de la Unica etapa de estirado fué veriado desde
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un disefio en el cuel no se formé ningin cracker en la
mecha estirade hasts un disefio en el cual el procesa-

miento llegd a ser inopersble debido a la formaci.dn con

tinua de crackers.

(b) Se procesd una mecha similar bajo las mismas

condiciones, pero do acuerdo con la inveneidn, usendo

ol aparato empleado en el ejemplo 2(a) pero con el ro-

dillo 7. Los resultados obtenidos se muestran en la ta
ble II. ‘ o
EJEMPIO 3.

(a) Se prepard unas mecha a partir de fibras cor
tedas, de corte varisble, de nylon al 100 %, de denier
3, producidas a paftir de un haz procesado sobre una
cortadora convertidora Pacific, dando longitudes de fi=
bra, que varigban desde 69,8 a 228,6 mnm,

TABLA IT

Disefio de |El nimero de crackers y sus longitudes (mm)
la etapa por metro de mecha

de estirg
do (mm) —,
" Ejemplo 2(a) . . Ejemplo 2 (b}
139,70 . Ninguno Ninguno

114,30 | 6 x 3,665 T x 7,05; 5 x 8,46
2 x 21,155 2 x 42,33 4 x 56,4 Ninguno

1 x 84,6
101,60 | Inoperable debido a la forma- :
cidn continua de clackers ‘ Ninguno
88,90 " . Ninguno

76,20 " ‘ : Ninguno




Usando el aparato como en el ejemplo 2(a), con
la relacién de estirado de la Unica etapa de 23:1, se
procesd la mecha y el disefio de la etapa de estirado se
varié desde 152,4 a 215,9 mm, Se anotd la proporcidén de

5 defectos en la mecha o hilo estirado, indioéndose en la
tabla III,

(b) Se péocesé uns, ﬁecha similar de acuerdo con
el ejemplo 3(a) pero fijéndose el rodillo 7 al aparato.
‘Los rdsuliados obtenidos se indicen en ls tabla III.

| TABLA IIT

Disefio de |E1l nimero de creckers y sus longitudes (mm)
la etapa por metro de mecha
de estira
do (mm) ~ .
Ejemplo 3(a) Ejenplo 3(b)
152,4 - Inoperable 4x(3,66 a 7,05)
165,10 Cgsi todos los crackers con .
tinuos variaban de 25,4 a Ninguno
508 mm de longitud
190,50 '| 23 x (3,66 a 84,6) Ninguno
203,2 15 x (3,66 a 42,3) Finguno
215,90 4 x (3,66 a 21,15) Ninguno

10. EJEMPLO 4
) (a) Usando un eparato como el ilusirado en la
figura 1 de 1os dibujos sdjuntos, pero con el rodillo 7
eliminado, se procesd una mechs de 1,5 madejes (394 tex)
compuesta de fibras acrilicas "Courtelle" al 100 % (R.T.
15. M) de 3 d.p.f. ¥ que tenfa longitudes de fibra que osci~
laban desde 55 8 a 71,12 mm.
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Ies relaciones de estirado en las etapas de es-
tirado (x) e (y) se eligieron para dar un estirado to=-
tal de 23. '

 Iae priméra etapa de estirado (x) se disefid e
76,2 mn y le segunda etapa de estirado (¥y) se varid

desde un disefio de 66,8 mm (es decir, superior a la

‘longitud efectiva de la fibre cortada) a 57,15 mm (es

decir, menos .que la longitud efectiva de la fibra corta
da). -

(b)iSe procesd una mecha similar de acuerdo con
el ejemplo 4(a) pero con el rodillo % acoplado al aparz
to. |

Los resultados obtenidos. en los ejemplos 4(a) ¥
4(b) se indican en la tabla Iv. |

TABLA IV

Disefio de |El nimero de crackers y sus longitudes (mm)
la segun- |por metro de mecha
da etapa

de estira . Ejemplo
do (mm) ~. Ejemplo 4(a) a(b)

66,80 2 x 3,66; 3 x 14,13 1 x 21,15

Ninguno
2 x 28,25 1 x 56,4

63,50 2 x 3,665 2 x 7,055 1 x 14,1
1 x 21,155 2 x 28,2; 3 x 42,3 Ninguno

60,45 |4 x 3,665 6 x T,05; 2 % 21,15

2 x 28,2; 1 x 42,3; 1 x 84,6;
1 x 112,8

Ninguno

57,15 Casi todas las longitudes de .
hesta 394,8 mn/m de mecha ¢ { Ninguno
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EJEMPLO 5 a s
(a) Una mecha que pesaba 85 g/m (2178 té;) se

prepard a partir de fibras cortadas de poliéster TERYLE
NE &l 100 % (R.T.M.) de 3 d.p.%f, cuyas fibras varisban
en longitud desde 50 a 196,8 mm. Esta mecha se procesé
en el aparato descrito en el ejemplo 2(a), varidndose
el disefio de la Unica etapa de estirado desde 127 a 177,8
mm, 4

~+ (b) Se procesdé uns mechs similar de acuerdo con
ol ejemplo 5(a) y 5(b)! ¥y les resultados se indican en
la table V. : |

| | TABLA V

Disefio de |El n'mero de crackers y sus longitudes (mm)
la segun~ |por metro de mechs

da etapa _
de estirg Ejemplo
do (mm) - Bjemplo 5(a) B : 5(b)

127,0 1 x 21,15; 2 x 62,043 1 x 126,9 Ninguno
1 x 324,3; 1 x 493,5

152,4  |1x 14,1; 3 x 42,3; 1 x 70,5 Ninguno
1 x 84,6 '
1%7,8 1x 3,66; 1x 7,05; 2 x 14,1 Ninguno
EJEMPIO 6

(a) Se preperd una mecha que pesaba 85 g/m
(2178 tex) a partir de una mezcla de 55 % en peso de fi-
bras cortadas de poliéster_TERYLENE (R.T.M.) de 3 d.p.f.

y 45 % on peso de fibras de lana. Ias fibras en la me-

_cha mezclada tenfan longitudes de fibra que variaban des

de 31,75 a 165’10 Ium .
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Egta mecha se pfocesé en el aparato descrito en
el ejemplo 2(a), varidndose el disefio de le Unica etapa
de estirado desde 114,3 a 165,10 mm.

(b) Se procesd una mecha similar de acuerdo con

el ejemple 6(a) con el rodillo 7 acoplado al aparato.
Tos resultados obtenldos en los ejemplos 6(a) ¥
(b) se indican’en la tabla VI.
\ T ABLA VI
Disefio de | E1 mimero de crackers y sus longitudes (mm) por metro
la segun~ | de mecha -
ga etaga
e estirg . Ejempl
do (mm) Ejemplo 6(a) ”5?§)°
114,311 x 14,1; 1 x 56,4; 1 x 112,8; 2 x 126,9
Ninguno
12 x 169,25 1 x 282,0; 1 x 338,43 1 x 423,0 N
139,70 |1 x 3,66; 4 x 14,1; 2 x 7,05; 2 x 21,15 .
: Ninguno
5 x 28,2; 3 x 42,3; 1 x 56,4; 3 x 84,6
- 165,10 |1 x 3,66; 3 x 14,1; 3 x 21,15; 1x 56,4 Ninguno
EJEMPLOS 7 a 10 .
, Estos ejemplos ilustran la fabricacidn de hilos
10. de fibras cortadas’a partir de mechas de 0,75 madejas
(788 tex) compuestas de varias mezclas de diferentes
longitudes de fibras cortadas, tipo algoddén, de polids-
ter TERYLENE (R.T.M.). El aparato usado es el mostra-
do en la figura 4'de los dibujos para los ejemplos T(=)
15, e 10(a), ¥ sin el rodillo 7 para los ejemplos 7(b) a

10(b).
(primera etapa) y 43,18 mm (segunda), los cuales son @i

Las etapas de estirado se diseflaron en 50 mn

sefios convencionales para mechas de hilatura compuestas
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de fibras cortadas de 38,10 mm, El estirado total uti-

 1izado fué de 16.

Ejem ' S
plo Material _ |Mezela (v) (a)
) No Ningun
7 d.p.f. x 50 mm/3 d.p.f. x 38,10mm| 50:50| hilable Crackeﬂ
8 d.p.f. x 50 mm/3 d.p.f. X 3810 mm| 25;75 " "
_ Muchos
9 d.p.f. x 50 mm/3 d.p.f. x 38,10 mm| 10;90| = Crackers "
Crackers
10 d.p.f. x 50 mm/3 d.p.£. x 3810 mm| 2:98| ocasiona- "
les

154
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EJEMPLO 11

Usando el aparato (a) como ée muestra en la figu-

ra 4, y (b) sin el rodillo 7, se prepararon hilos a par-

tir de mechas de mezclas de poliéster/algodén TERYLENE

(0,75 madejas = 788 tx) que contenfen fibras "superlar-
gas"., Los disefios de la etapa de estirado fueron los
utilizados en los ejemplos 7 a 10, y la relacidén total
de estirado fué de 32. ILa composicidn de cada mecha fué
67 % de fibras cortadas de polidster TERYLENE 2 d.p.f. X

38,10 mm, 33 % de fibras cortadas de algodén ALCALA y 2 %

(basado en el peso de las fibraes de poliéster/algodén
TERYLENE) de fibras cortadas "superlargas" de polidster
PERYLENE de 2 d.p.f. x 50 mm.

Los resultados fueron que el hilo producido usan
do el aparato descrito en (a) anteridrmente no contenia -
crackers mientras que'el hiio producido usando el apara-

%0 descrito en (b) anterior contenia crackers ocasiona-

les.
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' _'En cadg uno de los ejemplos 1 a 11, la mecha

estirads se torsiond y recogid como un hilo usando un

' mecanismo de enrollamiento de anillo y cursor. La ve-

locidad del husillo del meeanismo de enrollamiento y el

peso del cursor usado para cada ejemplo fueron los si-

gulientes:
‘ Ejemplo No.| Velocidad del husillo | Peso del cursor
- (r.pem.) (&)
1 1750 o 0,048
2 1500 ' 0,172
3 1500 0,172
4 1750 0,048
5 800 0,338
6 1500 | 0,048
7 6000 _ 0,018
8 6000 _ 0,018
9 6000 . 0,018
10 ° 6000 . 0,018
11 6000 ' ;0,078

También, en cada ejemplo, la distancia entre las
1{neas de presién de los rodilloes 5, 6 y los rodillos
;, 6 se disefio en 19,05 mm.

Pa;a‘la produccidén de un hilo de elevads calidad
es deseable ajustar el aparato de la invencidn de modo
que ls mécha estirada que sale de la salida de la etapa
finel en su camino al mecanismo de enrollamiento no ha-
ga contacto con una superficie curva de un rodillo o

cinta, Esto ssegura que la torsidn insertada en la me-



che estirada vuelva atrds hacia la salida de la etapa
final sin correr sobre una superficie y, por consiguien
te, la posibilidad de defectos que ocurren debido a
irregularidades de torsidn se reduce al minimo.

5e ' - g_g;g_& -

Descrita suficiéntemente la natursleza del inven
to, asl como la manera de reelizarlo en la préctica, de
be hacerse constar que las disposiciones anteridrmente
;indicadas, son susceptibles de modificaciones de detalle
10. en cuanto'no alteren su principlo ;undamental, siendo lo

que qonstituye la esencia del referidc invento y por lo
dque se solicita Patente de Invencidn por 20 afios en Espg
fia, sobre: PROCEDIMIENTO Y APARATO PARA IA PRODUCCION
DE HIIOS A PARTIR IE UNA MECHA COMPUESTA IE FIBRAS CORTA
{5, DAS; caracterizédndose por lo siguiente:
18, Procedimiento para la produccidn de hilos
a partir de una mecha compuesta de fibras cortadas, ca~
racterizado porque comprends pasar la mecha a través de
por 1o menos una etgpa en la cual se someté 8 una opera~-
o0, cidén de estirado; y torsionar la mecha estirada para for
mar un hilo, ayuddndose a la insercién de la torsidn me-
disnte el paso de la mecha estirada a través de una ultg
rior etapa en la que se somete a un estirado de cero sus
A < tanciélmeﬁte y se soporta totdlmente durante su transpor
25, te & través de la citada etapa. |
28,~ Procedimiento segin la reivindicacidn 1, ca- '

racterizado porque la mecha se pasa a través de dos eta=
pas sucesivas de estirado, sometiéndose en una de ellas
p ol a un estirado ‘superior que en la otra, antes de pasarse

30. a través de le etapa ulterior en la que experimenta un



5.

10.

15,

20,

- estirado de cero sustancidlmente, ,

38,- Procedimiento segin la reivindicacién 2, ca=-
racterizado porque la relacidn de estirado de la primera
etapé de estirddo es inferior a la de la segunda etapa de
estirado.

48,~ Procedimiento segin cualquiera de las reivin

: “dicaciones anteriores, caracterizado porgue la mecha a
‘partir de la.cual se produce el hilo estd compuesta de
fibras cortadas sintéticas, ertificiales, o naturales o
- mezolas de las mismas. . -
| 58 ,- Procedimiento segin la reivindicacidn 4, ca
racterizado porque las fibras sintéticas ineluyen las
~ preparadas a partir de poliéste?es ¥ poliamidas; las f£i
'bras artificiasles incluyen las fibras celuldsicas y las
f£ibras naturales incluyen fibras de lana y algoddn.

68.- Procedimiento segin las reivindicaciones an
teriores, caracterizado porque para la produccidén de wn
nilo de fibra corteds a partir de una mecha compuesta
de fibras cortadas de tipo algoddn; la mecha se estira
durante su paso a través de dos etapas sucesivas, tenlen
"do una de ellas una relacidén de estirado mas grande que
la otra, ée'pasa la mecha estirada a través de una etapa
ulterior que posee una longitud no superior a la longitud
efectiva de fibre de las fibras en la mecha y en la que

//ffg mecha estirada se somete a un estirado de cero sustan

VA . .
/77/<; cialmente y la mecha estirada se torsiona y recoge en for

"ma de un hilo.
78.- Aparato para la reslizacién del procedimicn-
40 segin las reivindicaciones 1 a 6, caracterizado porque

comprende medios de formecidn de ‘al menos una etapa de esg
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tirado_para la medha, medios de torsidn operables pafa
insertar torsidn en la mecha estirads y medios dispues-
t0s para mantener la insercidén de la torsidn y que son
operables para someter a la ﬁecha estirada a un estira-
do de cero sustanciglmente y paras soportar totdlmente
el material estirado durante su transporte desde la eta
pa de estirado, o etapa final de estirado, hasta donde

se inserta la torsién en la mecha estirada por los me=-

‘dlos de torsidn.

88,~ Aparato segin la reivindicacidén 7, caracte-
rizado porque comprende dos etepas de estirado.

98,~ Aparato segin la reivindicacidén 8, caracte-
rizado porque las dos etapas de estirado se forman me-
diente tres juegos de rodillos de presidn, incluyendo
cada juego un rodillo de presidn y un rodillo impulsor,
¥y cuyos juegos son girsbles a diferentes velocidades de~
finidas por las reiaciones de estirado requeridas para
las dos etapas de estirado.

108, - Aparato segin la reivindicacidén 9, caracte-
rizado porque se utilizan sistemas de transporte por ca-
dena sinfinren lugar de algunos o todos los Jjuegos de ro
dilloes.

118 .~ Aparato segin cualquiera de las reivindica-
ciones 7 a 10, caracterizado porque los medios para men-
tener la torsidn consiste en un solo rodillo, o un juego
de rodillo de presién/rodillo impulsor o un par de trans
portadores por cadena sinfin, situados después de la eta
pa de estirado, o la etapa final de estirado.

128,~ Aparato segin cualquiera de las reivindica

* eiones 7 a 11, caracterizado porque los medios de torsién
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es un mecanismo de arrollsmiento de anillo ¥y cursor.
132.- Aparato segin las reivindicaciones 7 a 12,
caracterizado porque comprende medios para suminisirar
una mecha, tres jueges de rodillos, estando compuesto
cada uno de los cuaies por un rodillo de presidén y un

rodillo impulsor para el mismo, los cuales estdn dispues

~ tos y adaptados para accionar a velocidades tales que

NV

y

formen dos etapas de estirado, teniendo una de elles uma
relacién de estirado mds grande gue la otra, un cuarto
rodillo de presidn y un rodillo impulsor para el mismo
dispuesto para formar ung tercerz etaps de estirado con
el tercer juego de los citados tres juegos de rodillos,
cuye etape ds estirado posee una longitud no superior a
la longitud efective de fibra de las fibras en le mecha,
¥ estendo adaptada para operar de tal modo que el cuarto
rodillo de presién tenga una relacién de velocidad ds
1¢1 con el fercer rodillo de presién, y medios para tor
sionar y recoger le mecha estirada como un hilo.

148,- Aparato segin la reivindicacidn 13, carag
terizado ﬁorque los tercero y cuabrto rodillos de presidn
se disponen para ser impulsados por un rodillo impulsor
comiin,

158 ,— Procedimiento y aparato para la produceidn
de hilos a2 partir de una mecha compuesta de fibras corta

dai;/;a& ¥ camo queda sustancidlmente descrito en le pre

S/

1/
';‘{i _I'f
A
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sente Memoria e ilustrado en los adjuntos dibujos.

Esta Memorias consta de 25 hojas escritas a mé-

5.
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