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La presente invencidn ge refiere a un pro-
cedimiento para la obtencidn de bandas de polipropileno.
que comprende extruif polipropilenc, & una temperatura
de la masa de 180 a 360°C, a una ldmina de C,03 a 4 &l

ldmina

5. de espesor y de 150 a 3000 mm de ancho, cortar la 1
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a una benperatura en la superficie de 10 a 1000C,. ..

l-« 2 -

en bandas primarias de 2 a 70 m de cncho y estirar
ponoaxialmente ¥ en direccidn longitudinal las bandas
primaxiés a una btemperatura en la supsrficie que se eh~
cuentra por emecima de los 10°C perc por debajo del pui-
to de fusidn de los cristelitos del polipropilenc em-
pleado, en una proporcién de L:4 a 1:15, |

En los ‘procedinmientos conocidos de esta clase,

sa emplean como polipropilenos los tipos usuales, es-

- peclalmente los que se obtienen en el mercado. Estos

tlpos son polipropllenos en los cuales {con una propor—
cidén en peso de pollproplleno tolueno de 5 ga)nmnos
de un 10 % en peso ge disuelve en tolueno hirviendoe
(bajo condiciones normales) y es insoluble nds de un 90 ¢
en peso, yaiiando muy distintamente entre gf{ tento la
viscosidad intrinseca como también la distribucidn del
peso molecular de las partes solubles e insolubles; os-
pecialmente, la viscosidad intrinseca de la parte solu-
ble es, en céda caso, considerdblemente mds pequefia que
la de la parte insoluble. Los productos correspondien—
tes del procedimiento, tienen principalmente los incon-
venientes de poseer una tendencia relativamente grande
a rajarse y ser relativamente poco resistentes a los
es?uerzos necdnicos por impacto. 7

Ta presente invencidn tiene por conetido in-
dicar un procedimiento de la clase definida al prin-
cipib que permita obtenex productos que carezcan

de los inconvenientes antes mencionados o solo los

tengan en wna escala considerdblemente mds re-
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Se ha descubierio que este coretido se pusde
soluciomar si,como polipropileno,se emplea una nezcla de-
terminada de dos polipropilenos diferentes, que se di-
ferencian bastante emtre si en su solubilidad, pero que
gon similares en su viscosidad intrinseca, asi como en
su distribucidn del peso molecular.

El objeto de la presente invencidn es, por
lo tanto, un procedimiento para la obtencidn de bandas
de polipropileno, que comprende extruir polipropileno,
& una temperatura de la masa de 180 a 360°C, & una ldé-

nina de 0,03 a 4 rm de espesor y de 150 & 3000 mm de

ancho, cortar la ldmina, a una temperatura en la supex-

ficie de 10 a 100°C, en handas primarias de 2 & 70 mn
de ancho y estirar monoﬁxialménte ¥y en direceidn longitu- .
dinal las bandas primarias a una temperatura en la super
Tiecie que se encuentra por encima de los 10°C pero por de
bajo del punto de fusién de los eristalitos del polipro- v
pileno empleado, en una proporcidén de l:4 a 1515.
El procediﬁiento segﬁnAla presents inven-
cidn se caracteriza porque como polipropileno se em-
plea una mezcla de
a) 70 a 80 partes en peso.de un polipropileno del que
{(con una proporcidén en peso’ &e polipropileno : to-
lueno de 5 : 95) menos de un 1 % en peso (bajo con-
diciones normales) es soluble en tolueno hirviendo, ¥
b) 20 a 30 partes en peso de un polipropileno, del que
(con una proporcién en peso - de ©polipropileno : to-
lueno de 5 : 95) mds de un 99 % en peso {bajo condi-
ciones normales) es soluble en tolueno hirviendo,

bajo las condiclones de que (I) la suma de las partes
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an peso de a) y b) ascienda respectivamente a 1C0, (II)
log polipropilenos de a) y b) tergan respectivanente,
(aproximadamente) las mismas viscosidades intrinsecas, )
asi como también (aproximadamente) las mismas distribu—v
clones del peso molecular (determinadas segin el método
de cromutografia de permeabilizacidn de gel) y (IIT los va
lores absolutos de las viscosidades intrinsecas 175?;7
(medidecsen decalina & 130°C) se encuentren respectivamen-
te-en la zona de 1 a 10, preferdntemente de 1,2 a 3,8.
(Bajo la expresidn "(aproximadamente) las mis-~

mas" se entenderd éue ninguno de los datos caracteristi-
cos correspondientes vaeria en mds do wn = 5 % del valor
medio de los dos datos caracteristicos en cusstidn).

A ‘Bste procedimiento permite la obtencidn de
productos que tienen una reducida tendencia a rajarse
y que son resistentes a los esfusrzos mecdnicos por im-
pacto. '

Bl polipropilenb a emplear en el procedimien~
to de la presente invencidn, se puede obtener, en forma
gencilla, si se parte de dos hechos bien conocidos: (1)
en la polimerizacidn usual del proplleno sepgin Ziegler-
~Natta por ejemplo en tolueno- se forma un polipropiléno
que se compone, respectivamente, de una parte soluble y
de wna parte insoluble en tolueno hirviendo, siendo la
viscosidad intrinseca de la parte.soluble considerdble-
mente inferior a la de la parte insoluble. (2) En esta
bolimerizacién usual, nmediante uwna variacidn adecuada
de lag condiciones de reaccidén (empleo de reguladores
del peso molecular, variacién de la temperatura y de la

presidn, modificacidn del sistema catalitico), se puede
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obtenexr un polipropiieno que en

tanto en su parte soluble coro también en su porte insce
luble) benge una viscosidad intrinseca o bién relativa-
mente alta o bién relativamente baja,

En la prédctica, se puede preparar en forma
correspbndiente, en dos operaclones independientes, uwn
polipropileno A con -en total- una viscosidad intrinsoes
relativamente alta, asi como un polipropilcno B con -en
total- una viscosidad intrinseca relativamente baja, de
manera que la parte del polipropileno A soluble en to-
lueno hirviendo tenga la misma viscosidad intrinseeca gue
la parte del polipropileno B insoluble en tolueno hirviendo
(en el caso de gque los polipropilenos A y B hayan sido
fabricados bajo condiciones de procesado lo mds simila-
res posible, también sus distribuciones de peso molecu-
lar son en general iguales o casl iguales). Mediante mez-
clado -por ¢jemplo en una amasadors o extrusionadora- de

las dos partes de producto mencionadas en iltimo lugar,

en las proporclones cuantitativas necesarias, ss ob-

tiene agi el polipropileno a emplear en el procedimicn-

to de la presente invencidén. So sobreentiende, ein e~

bargo, que en el procedimiento segin la presente inven~

cién no importa la forma o manera seguin la cual ha sido

preparado el polipropileno correspondiente, sino sdla-

nente la especificacidn que ha de tener este polipropileny.
La realizacidn del procedimiento de acuerdo

con la presente invencidn, se puede efectuar en forma en

81 conocida con los dispositivos y métcdos usuales en la

téenica, por lo que no son neceserias explicaciones mds

detalladas,
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(A) un polipropileno convencional finemente pulverizado
que se componé‘de una parte soluble en tolueno hir
viendo y de una parte insoluble,

_ Tas viscosidades intrinsecas /7;/ (medidas
" en decalina a 1309¢) son: ' »
varte insoluble: 3,6; parte scluble: 2,6,

(B) otro polipropileno convencional finamente pulveri-

.zado, Que sSe compone de una parte soluble en tolus-

‘no hirviendo y de una parte insoluble.

| Las viscosidades intrinsecas /7 / (medidas

en %Pcalina a 1300C) son: ‘

parte insoluble: 2,7; parte soluble: 1,6.

Mediante extrageidén con tolueno hirviendo

se aisla la parte soluble del polipropileno (4) asi

como la parte insoluble del polipropileno (B), después

de lo cual se homogenizan estas dos partes - sus dise

tribuciones del peso molecular (determinadas segin el

método de oromatografia de permeabilizacidn de gel)
son aproximedamente iguales ~ en una proporecidén en

peso de 25 : 75 (Extrusionadora, temperatura de travajo:

12200},

EL polipropileno asi obtenido (su punto de fu-
gién de los cristalitos se encuentra a unos 160°C) se
extrusiona en wn dispositivo usual en la tédenica, a una
temperatura de la masa de 220°C, a una lémina de 0,1
de espesor y 600 mm de ancho, la ldmina ss corta cdn una

temperatura en la supsrficie de 25°C, en bandas pri-

marias de 10 mm de ancho y las bandes primarias ee-
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estiran nonoaxialmente y en direccidn longitudinal a uua
termperatura en la superficic de 1359C en wna proporeidn

de 1:7;
Se obtienen unas bandas que poseein una btendencia

considerdblemente mds reducida a rajarse y que son con~
siderdblemente mds resistentes a los safuerzos Mecdnicos
por impacto que las bandas que han sido fabricadas en
forma andloga a partir de polipropilenos convencionales,
NOTA

Deserita suficiéntemente la naturaleza del in-
vento, agsi como la manere de realizarioc en la prdoti-
ca, debe hacerse constar que las disposiciones anterior-
nente indicadas son sugceptibles de modificaciones de
detalle en cuanto no alteren su principid fundamental .
También se hece constgr que'éi invento corresponde a
ung solicibud de FPstente presentsds en "Alemenia con fe

che y nimero siguientes:5 de abril de 1969,n¢ P 1017 657.0

" scogiéndose por lo tento & los beneficios que Con- -

ceden los Convenios Internscionales en vigor, siendo

lo que constituye la esencis del referido invento ¥y

por lo que se solicits uns Patente de Invencién por
20 ehos, sobre: Frocedimiento psre la obtencidn de

bendas de poliproﬁileno; caracterizédndose por lo si-

gulente:

l.- Procedimiento para la obtencidnde bandes

a4 ] .
de'pollproplleno, que comprerde extruir polipropileno,

“a una tenperatura de la mase de 180 a 36C°C a una 14~

nina de 0,03 a 4 mm de espesor y de 150 a 3000 mm de

encho, ‘cortar la ldminaa una temperatura en la superw

-ficie de 10 a 1009C, en .bandas primarias de 2 & 70
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mm de ancho y estirar monoax;almente y on direce sién lCﬁG%
Ludlnﬁ& lﬁS bandas primarias a unatempgratura en la superei
013 qus se encuentra pox ercimg de los 10°C pero por deba jo
del punto de fusiénnde los crmstalmtograel pollprgpl}eno G|

5. - pleado,eniyna proﬁéfpigﬁfde 1: 4 a l:i5,caracterizado porque

- " “como polivropileno se empiea una. mezola de (a) 70 a
80 partes en peso de un polipropileno del que (con una
proporcidn en peso entre polipropileno : tolueno de
5 : 95) menos de un 1 % en peso (bajo condiciones nor-

10. A ﬁgiéé5 es soluble en tolueno hirviehdb; & (B) 20 & 30
vartes en peso de un polipropileno del que (con una
proporcidn en peso entre polipropileno : tolueno de
5:95) mds de un 99 % en peso (bajo condiciones noyma~-
les) es soluble en tolueno hirviendo, bajo las condi-

15, ciones de (I) que la suma de las partes on peso de (a)

v (b) sea respectivamente de 100, (II) que los polipro-
pilenos de {a) y (b) tengan tanto {aproximddamente) las
mismas kisobsidades intrinsecas como tanbién (aproxi-
mddamente) las mismas distribuciones de peso moleculay

20 . deterninadas seglin el método de cromatografia de per-
meabilizacidn de gel) y (III) que los valores absolutos
de las viscosidades intrinsecas /1 7 (riedidos en do-
calina a 1300C) se encuentren respectivanmente en la
zona de i a 10.

25. 2.~ Progedimienfo para la obtencidén de bandas
de polipropilenc; tal y como queda descrito sustancial-

./'7

ente en la presente hemorla
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