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PROCEDIMIENTO PARA LA OBTENCICYH DI BANDAS DE PCLIPROPI~
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Satlicitante BADISCHE ANILIN- & SODA FARRIK-ANTIFNGESELLSCEAFT, en-
tidad alemana, residente en 6700 Ludwigshafen, Repu-

blica Federal Alemana,
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La presente invencidn se refiere a un procedi-
miento para la obtencidn de bandas de polipropileno,
que conmprende extruir pollnronlleno, a una temperatura
de masa de 180 a 360°C, a una lémina primaria de 0,03

5. a 10 rm de espeson,y de 15 a 3000 mm de ancho, estirar

Mod, 615



10.

15,

20,

23,

30,

W 370955

pR—

longitudinalmente la ldmina primerie, o wuna temperoburs ou

la superficie que se cncusntra por ¢ncima de los 109C Le-
ro por debajo del puntoude fusidn de los eristalitos del
poliprepileno empleado, en una proporeidn de 1l:4 a 1:15
y cortar la lémina asi formada a una temperatura en 1n
superficié de 10 a 100°C a bandas del ancho deseado.

In los procedimientos conocifios de esta clase,
se emplean como polipropilenos los tipos usuales, espe-
cialmente los que se obtienen en el mercado. Estos tivoes
gon polipropilenos en los cuales (con una proporcidn en
peso de propileno : tolueno de 5 : 95) menos de un 10 %
en peso se disuelve en tolueno hirviendo (bajo condicio-
nes normales) y es insoluble mds de un 90 % en peso, varian
do muy distintamente entre si tanto la viscosided intrin-
seen como tambiénvla distribucidn del peso molecular de
las partes solubles e insolubles; especialmente, la vis-
cosidad iﬁtrinseca de la parte soluble es, en caso dado,
considerdblemente més psquefia que 1l& de la parte insoluble.
Log productos correspondientes del procedimiento tienen
principalmente los inconvenientes de poseer una tendencia
relativamente grande a rajarse y sex relativamente poco

resistentes a los esfuerzos mecdnicos por impacto,

La presente invencidn tiene por cometido
indicar un procedimiento de la clase definida al prin-
cipio gque permita obtener produaﬁoé que carezcan de los
inconvenientes antes mencionados o solo los tengan en
una escala considerdblemente mis reducida.

Se ha descubierto que este cometido se pueds

solucionar si, como polipropileno,se empled una mezela

determinada de dos polipropilenos diferentes, que se di-~



ferencian bastante entre si en su solubiliéﬁé, Pero que
son sinilares en su viscosidad intrinseca, asi como en
su dlgtribucidén del peso molecular.
Bl objeto de la presonte inveneidn eg, por lo
5, tanto, un procedimiento para la obtencidn de bandas de
polipropileno, que comprende extruir polipropileno, a
una temperatura de masa de 180 a 360°C, a una ldmina
primaria de 0,03 a 10 mm de espesor,y de 15 a 3000 nm
de ancho, estirar longitudinalmente la ldmina primaria,
10. a una temperatura en la superficie que se encuentra por
encima de los 10°C pero por debajo del punto de fusidn
de los cristalitos del polipropileno empleado, en uma
proporcidn de l:4 a 1:15 y cortar la ldmina asi formada
a una temperatura en la superficie de 10 a 100°C a ban-~
15, das del ancho deseado. .

Tl procedimiento segin la presente invnecidn
ge caracteriza porque como polipropileno se emplea una
nezcla de |
a) 70 a 80 partes en peso de un poliprobilenp dsl que

20, ( eon una. proporcidén en peso de poliprépileno v o~ |
lueno de 5 : 95) nenos de un 1 % en peso (bajo condi-
ciones normales) es soluble en tolueno hirviendo, y
b) 20 a 30 partes en peso de un polipropileno, del que
(con una proporcidn en peso de polipropileno : to-
25, lueno de 5 : 95) mds de un 99 % en peso (bajo condi-
¢iones normales) es soluble en tolueno hirviendo,
bajo las condiclones de que (I) la suma de las partes en
peso de &) y b) ascienda respectivamente a 100, (II) los
polipropilenos de &) y b) tengan respectivanente, (aproxima

30, damente) las mismas viscogsidades intrinsecas, asi como
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fambién (aproximddamente) las mismas diztribuciones
del peso molecular (determinadas seasin el método do
cropatografia de permeabilizacidn de gel) y (III)
los valores absolutos de las viscosidades intrinse-
cag /77 7 (medidosen decalina a 130°C) se encuentren
respectivamente en la zona de 1 a 10, preferéntemen-
te de 1,2 a 3,8.

(Bajo la expresidn "(aproximadamente) las
mismas" se entenderd que ninguno de los datos carac-
teristicos correspondientes varia en mds de un Is 4
del valor rnedio de log dos datos cerdacteristicos en
cuestidn). _

Este procedimiento permite la obtencidn de
productos que tienen una reducida tendencia a rajar-
ge ¥ que son resistentes a los esfue:zos neednicos por
impacto. -

Bl polipropileno a emplear en el procedimiento
de la presente invencidn, se puede obtener, en forma
sencilla, =i sé varte de dos hechos bien conccidos:

(1) en la polimerizacidén usual del propileno segin
Zieglen-llatta - por ejemplo en télueno - se Torma un
polibropileno que se compone, respectivamente, dec una
parte soluble y de una parte insoluble en tolueno hir-
viendo, siendo la viscoéiﬁad.intrinseca de la parte so-
lﬁblq considerédblemente inferior & la de la parte inso-
luble. (2) En esta polimerizacidn usual, nediante una
variacidn adecuada de las condiciones de reaccidn (em-~
pleo de reguladores del peso noleecular, variacidén de

la temperatura y de la presién, modificacién del sis-

tena catalitico), se puede obtener un polipropilenc gue
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30,

en su totalidad (es decir, tanto en‘éﬁAiéfte soluble
cono también en su parte incoluble) tiene wna viscosi-
dad intrinseca o bien relativemente alta o bién rela~
tivamente baja,

En la prdetica, sc puede preparar en forma
correspondiente, en dos operaciones independientes,un
polipropilenc A con - en total - una viscosidad in-
trinsecca relativamente alta, asi como un polipropileno
B con - en total - una viscosidad.intrinseca relati-
vanonte baja, de manera que la parte del pﬁlipropileno
A 3oluble en tolueno hirviendo tenéa la nmlsma vliscosida
intrinseca que la parte del polipropileno B insoluble en
tolueno hirviendo (en el caso de que los polipropilenos
A y B hayan sido fabricados bajo condiciones de proce-
sado lo més similares posible, también sus distribucio-
nes de peso molecular gson en general iguales o casi
iguales). lediante mezeclado - por ejemplo en una ama-
sadora o extrusionadora - de lasg dos partes de pfoQ
ducto mencionadas en Ultimo lugaer, en las proporcio-
nes cuantitativas necesarias, se obtiene asi el poli-
propileno a emplear enh el procedimiento de la presen~
te invencidn., Se sobreentiende, sin embargo, que en el
procedimiento segin la presente invencidn no importa la
forma o manera segin la cual ha sido preparado el poli-
prdpileno correspondiente, sino sélsmente la especifi-
cacibén que ha de tener este polipropileno.

La realizacidn del procedimiento de acuerdo con
la presente invencidn, se puede efectuar en forma en si
conécida con los dispositivos y métodos usuales en la

téonica, por lo que no son necesarias explicaciones mds
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(4) un polipropileno convencional Tinarente pulve-

rizado Que se compone de una parte soluble en

5. tolueno hirviendoc y de una parte insolubdble,
Las viscosidades intrinsecas /7)_7 (medides

en decalina 130°C) son:
parte insoluble: 3,6; parte soluble: 2,6,
(B) otro polipropileno convencional finamente pulvé

10, rizado, que se compone de una parte soluble

en tolueno hirviendo y de una parte insoluble.
. las viscosidades intrinsecas Zﬁ?.7 (medidas
en decalina a 1300C) son:
varte insoluble: 2,7; parte soluble: 1,6.

15, Mediante extraceidén con tolueno hirviendo
se aigla la parte soluble del polipropileno (A) asi
como la parte ihsoluble del polipropileno (B), des-
pués'de lo cual se homogenizan estas dos partes - sus
distribuciones del peso molecular (geterminadas segin

20. el método de la cormatografia de permeabilizacidn de

goel) son aproximddamente iguales - en wna proporcidn

en peso de 25:75 (Extrusionadora, con dispositivo de
granulacidn; temperatura en la extrusionadora:2206°C).,
El polipropileno en granza asl obtenido (su

25, punto de fusidn de los cristalitos se encuentra en unos
16000)'se extrusiona en un dispositivo usual en la
téenica, a una temperatura de la masa de 2500C, a wna
ldmina primaria de 0,2 mm de espesor, 1200 mn de an-
cho y esta se estira longitudinalmente, a una tempe-

30. . ratura en la superficie de 150°C, en una proporcién
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de 1:10. Ta ldmina asi formada se corta entonces o una

-7 -

10

tomperatura en la superficie de 200C a bandas de 3 mm
de anchura, '

Se obtienen handas que tienen una tendenciea
considerdblemente inforior a rajarse y que son consi-

o

derdblemente mds resistentes a los esfuerzos mecénicos

por impacto que las bandas que se obtiecnen en forma and~ -

loga de polipropileno convencionsal.
| NOTA
Descrita suficiéntemente la naturaleza del
invento, asi como la manera de realizarlo en la ﬁrdcw
tica, debe hacerse constar que las disposiciones ante-

riormente indicadas son susceptibles de modificaciones

" de detalle en cuanto no alteren su principio fundamental.

Tombién se hace conséar’qﬁe el invento corresponds &
une solicitud de Patente presentsds en Alemania con fe-
cha 5 de abril de 1969, y numsro P 1917654.6;
ascogiéndose por lo tento & los beneficios que conceden
los Convenios Internaciongles en vigor, siendo lo que
constituye la esencis del réferido invento y por 1lo
que se solicite une Petente de Invencidn pér 20 gfios,
sobre: Procedimiento pars la obtencibén de bandes de
polipropileno; carascterizéndose por lo siguientei
1.~ Procedimiento para la obteneidn de ban-
das de polipropileno, que comprende extruir polipro-

pileno, a una temperatura de mase de 180 a 360°C, a una

ldmina primaria de 0,03 a 10 mm de espesor, y de 15 a
3000 mm de ancho, estirar longitudinalmente la ldnmina

primaria, a una temperatura en la superficie que Se en-
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cuentra por encima de los 109G perc por debajo del pun-

" to de fusidn de los cristalitos del polipropileno em-

pleado, en una proporeidn de L:4 & 1:15 y cortar la

ldmina asi formada a una temperatura en la superficie de

10 a 1009C a bandas del ancho deseado, coracterizado

porque ¢oro poliprépileno se emplea una mezela de (&)

70 a 80 partes on peso de un yolipropileno desl que (con

una proporeidn en peso ~de rolipropileno : tolueno de

5 : 95) menos dé un 1 ¢ en peso (dajo condiciones norma-
les) es soluble en tolueno hirviendo, y (b) 20 & 30 par-
tes en peso de un polipropilenc del que (con ﬁna Propor-
cidn en peso 'de’e polipropileno : tolueno de 5:95) mds

de un 99 % en peso (bajo condicicnes normales) es soluble

? en tolueno hirviendo, -bajo las condiciones de (I) que la

suma de las partes en peso de (a) y (b) sea respectivamente

de 100, (II) que los polipropilenos de (a) y (b) tLengan

tanto (aproximidamente) las mismas viscosidades intrinse-

- cas como también (aproximddamente) las mismas distribu-

ciones de peso molecular (determinadas segin el método de
crométografia de permeabilizacidn de gel) y (III) que los
valores absolutos de las viscosidades intrinsecas /77 7
(medidos en decalina a 1309C) se encuentren respesctivamen-
te en la zona de 1 a 10.

2.~ Procediniento para la obtencidn de bandas
de polipropileno; tal y como queda descrito sustancial-

mente en la presente lfemoria.
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