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PROCEDIMIZNTO PARA LA OBTENCION DE HILOS DE
POLIPROPILENG, -

Solicitants BADISCHE ANILIN- & SODA-FAERTE AETTENGRSELLS CHAFT,
entidad alemana, residente en 6700 Ludwigshafen,

Repiblica Federal Alenana.
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la presente invencidn se¢ refiere a un pro-
cedimiento para la obtencidn de hilos de polipropi-
leno, que comprends:
() extruir polipropileno, a una temperaﬁura de la

5. masa de 180 a 360°C, priméramente a una lémina

Mod. 615



5

10.

15,

20,

25,

30.

)

».(}()

- -2 | P o
878254

de 0,03 a 4 mm de espesor, después cortar la léminz a
una temperature en la superfleie de 10 a 1000C ey bonGas
del ancho deseado, seguidamente egtirar moncaxidinente v
en sentido longitudinal las bandzs a una Gemperatura en
la superficie que ée encuentra por encime de los 1000,
pero por debajo dei.punto de fusidn de los cristalitos
del polipropileno gﬁpleado, en una proporeidn de 1:4 =
1215, 6
extrulr polipropileno a una temperaturs de la masa de
180 & 360°C, priméramente = una ldmina de 0,03 a 4 mm de
espesor, despuéé estirar monoaxial y lonzitudindlmente 1la
lémina ; una temperatura en la superficie que se encuen-
tra por encimag de los 10003 péro por debajo del punto de
fusidn de los cristalitos del polipropileno empleado, en
una, proporcidn de 1:4 a 1:15 y despuds cortar la ldmina
a una temperatura en la superficie de 10 a 10600 a ban~
das del ancho deseado, é ' .
extruir polipropileno, a una temperatura de la maszs de
180 a 360°C, priméramente a bandas o ldminas de 0,63 a
4 mm de espesor, y despuds estirar monoexial y longituwdi
nélmente las bandas o liminas obtenidas a una temperatu-
ra én 1é'superficie que se encuentra por encima de los

10°C pero por debajo del punto de fusidn de los eristali

. tos del polipropileno empleado, en uns proporcidn de 1:4

a 1:15 y fibrilar las bandaé,o 1éminas resultantes mecd-

. nicamente a hilos con un titulo medio de 1 a 100 deniers.

En los procedimientos conocidos de esta clase, se eme

plean como polipropilenos los tipos usuales, especidlmente

los que se obtienen en el mercado. Estos tipos son polipropi-

lenos en los cuales (con una proporeidn-en peso de poliproni-
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leno : tolueno de 5 : 95) menos de un JO ¢4 en peso

se disuelve en Soluenc hirviendo (bajo condéiciones
normales) y es insoluble mds de un 90 % en pesc, va-
riando muy distintamente entre si teanto la wviscosidad
intrinsece como también la distribueidn del veso mo-
lecular de las partes solubles e insolublea; espe-
cialmente, la viscosidad intringeca de la parte so-
luble es, en cada caso, considerdblemente mds pequefia
que la de la parte insoluble. Los ‘hilos correspondien-
tes tlenen principalmente los inconvenientes de una
distribucidn del titulo relativamente ancha y ser re-
lativanmente poco resistentes a los esfuerzos necdnicos
por impacto. ’

La presente invencidn tiene por cometido
indicar un procedimiento de la clase definida al prin-
cipio que permita obtener productos que céfezcan ds :
los ‘inconvenientes antes mencionados o solo los
tengan en una escala considerdblemente -mds reduci-

]

da‘ R
Se ha descubiexto que este cometido se pue-
de solucionar si, como polipropilend; se emplea una mez
cla determinada de .dos:polipropilenos diferentes, que
se diferencian bastante entre si en su solubilidad, pe-
ro que son similares en su viscosidad intrinseca, aai
corto en su distribucidn del peso molecular,

Bl objeto de la presente invencidén es por
lo tanto un procediniento para la obtencidn de hilos
de polipropileno, que corprende
(0 extruir polipropilenc, s una temperatura de la

masa de 180 a 360°C, priméramente a una ldmina

. aren
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ds 0,03 & 4 mm de espesor, despuds corter le lamine

a une temperatura en la superficie de 10 a 10000 en
bandas del ancho deseado, segufdamente estirar rono-
axidlmente y en sentido longitudinal las bandss a una
temperaturs en la superficie que se encuentra por en-
cima de los 10°G, pero por debajo del punto de fusidn °
de los cristalitos del polipropileno empleado, en wisz
proporcidén de 1:4 a 1:15, &

extruir polipropileno a una températura de la masa de
180 & 360°C, priméremente a una limina de 0,03 & 4 mm
de espesor, despuds estirar monosxial y longitudindk
mente la ldmina a una temperatura en la superficie que

o
se encuentra por encimg de los 10 C, pero por debajo

del punto de fusidn de los cristalitos del polipropile

no empleado, en una proporcidn de 1:4 a 1:15 ¥y después
cortar la ldmina a una temperatura en la superficie de
10 a 100°C a bandas del ancho deseado, &

extruir polipropileno, a una temperatura de la masa de
180 a 360°C, priméramente a bandas o léminas de 0,03

a g mm de espesor, y despuds estirar monoaxial y longi
tvdindlmente las bandas o léminas obtenidas a una tem-
peratura en la superficie que se encuentra por encimg

de los 10°C~pero por debajo del punto de fusidén de los
cristalitos del polipropilenc empleado, en una'propor—
cidn de 134 a 1:15 y fibrilar las bandas o liminas re-
sultantes mecénicamente a hilos con un titulo medio de
1 a 100 deniers.

El procedimiento segin la presente invencldn se

caracteriza porque como polipropileno se emplea una mey

cla de
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a) 7¢ a 80 partes en pesc de un polipropileno ddl (' 37
(con una proporeidn en peso polipropilenc ¢
tolueno de 5 : 95) menos de un ) % en peso {bajo
condiciones normales) es goluble en tolueno hir-
viendo, y

b) 20 a 30 partes en peso de un polipropileno, del que
(con una proporcién en peso polipropileno : to- .
lueno de 5 : 95) més de un 99 ¢ en peso (bajo con-
diciones normales) es soluble en tolueno hirviendo,

bajo las condiciones de que (I) la suma de las partes

en peso de a) y b) asclenda respectivamente a 100, (IT)
los polipropilenos de a) y b) tengan respectivamente,

(aproximddamente) las mismas viscosidades intrinsecas,

asi como también (aproximadamente) las mismas distri-

buciones del peso molecular (detemminades segin el mé;.‘

todo de cromatografia de permeabilizacidn de gel) y

(IIT) los valores absolutos de las viscosidades intrin-

secas /7 7 (medido en decalina a 1309C) se encuentren

respectivemente en la zona de 1 a 10, preferéntemente

de 1,2 a 3,8.

(Bajo la expresiéﬁ "(aproximddamente) las mis-
nas", se entenderd que ninguno de los datos caracteris-
ticos corrospondiehtes varfa en mis de un - 5 % del
valor medio de los dos datos caracteristicos en cuestidn).

Este procedinmiento permite la obtencién de hi-
los que tienen una estrecha distribucidén del titulo y
que son resistentes a los esfuerzos mecdnicos por impeacto.

Bl polipropileno a emplear en el procedimiento
de la presente invencidn, se puede obitener, en forma sen-

cilla, si se parte de dos hechos bien conocidos: (1) an



5.

10.

15.

20,

a5,

30,

S i . c e

la polinerizacidn usual del propileno sogin Ziegler-
~-Natta - por ejemplo en tolueno - se forms un polinug-
pileno que se compone, respectivamente de una parte

soluble y de una parte insoluble en tolueno hirviendo,

"siendo la viscosidad intrinseca de la parte soluble con-

siderdblemente inferior a la de la parte insoluble. (2)
En esta polimerizacidn usual, mediente una variaciodn ade- |
cuada de las condiciones de reaceidn (empleo des reguln-
dores del peso moleculsr, variacion de la temperatura

y de la presidn, modificacidn del sistema catalitico),

se puedelobtener un polipropileno que en su totalidad

(es decir, tanto en su parte soluble como también en

su parte insoluble)fiene -una viscosidad intrinseca o
bién relativamente alta o bién relativamente baja.

En la prdetica, se puede preparar en forma co-
rrespondiente, en dos qpéradxmes independientes, un po-
lipropllenoc A con - en-total - una viscosidad intrinscca
relativamente'alta, asi como un polipropileno B con - en
total - una viscosidad intrinseca relativamente baja,.de‘
manera que la parte del polipropileno A soluble en to-
lueno hirviendo tengs la misme viscosidad intrinseca
que la parte delpolipropileno B insoluble en to;pgpp~hi£
viendo (en el caso de que los polipropilenos A y B la-
yan sido fabricados bajo condiciones de procesadoe lo
mis similares posible, teambién sus distribuciones de
peso molecular son en general iguales o casi iguales),
Yediante mezclado - por ejemplo en una amasadora o ex-
trusionadora - de las dos partes de producto menciona-
das en ﬁltimo lugar, en las proporeciones cuantitativaz

necesarias, se obtiene asi el polipropileno a emplear
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en el procedimiento de la presente invencidn. éé-¥c~

breentiende, sin embargo, que en ol procediniento se-

gun la presente invencidn no importe la forme o ma-
nere segin la cual ha sido preparado el polipropile-
no correspondiente, sinovsélamente la. especificacidn
que ha de tener este polipropileno.

La realizacidn del procediniento de acuerdo
con la presente invencidn, se vuede efectuar en forma
en si conocida con los dispositi&os vy nétodos usuales
en la técnica, por lo que no son necesarias explica-
ciones mds detalladas,

En los ejemplos siguientcs se emplea wn
polipropilenc que se ha obtenido cormoc sigue:
Se parte de:

(A) un polipropileno convencional finamente pulveri-
zado que se compone de una parte soluble én tolﬁé-
no hirviendo y de una parte insoluble.

Las viscosidades intrinsecas /7_/ (medidas en
decalina a 130°C) son:

parte insoluble: 3,6; parte soluble: 2,6,

(B) otro polipropileno convencional finamente pulverizado

que se compone de una parte soluble en tolueno hirviends

y de una parte insoluble.
Las viscogidades intrinsecas /77 _7 (medidas en de-
‘calina a 130°C) son: _
parte insoluble: 2,7; parte soluble: 1,6.
Mediante extraceidén con tolueno hirviendo se
aisla la parte soluble del polipropileno (A) asi como
la parte insoluble del polipropileno (B), despuésc de

lo cual se homogenizan estas dos pertes - sus digtribu

T e sy g ek
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.ciones del peso molecular (detsrminadas segin el méto-

do de crometografia de permeabilizacidn de gel) son
aproximddamente iguales ~ en unes proporcidén en peso de
25 :+ 75 (Extrusionadora, con granulador; temperatura
en la extrusionadoras 220°), E1 polipropilenc en gran-
za resultante tiene un punto de fusidn de los ocristali-.
tos de unos 160°C.
Ejemplo %

El polipropileno en granza se extruye mediante
un dispositivo usual en ls téenica, a wna temperatura
de la mosa de 220°C, a una lémina de 0,1 mm de espesor
y 600 mm de ancho, después de lo cual ésta se corta, a
una temperatura en la superficies de 2500, a8 bandas de
un ancho de 10 mm, ILas bandas asi formadas se estiran
monoa#iélmente y en sentido longitudinal, a una.temparg
tura en la superficie de 135°C, en una proporcién de
1:7, y después se fibrilan mecanicemente a hilos con un
t{tulo medio de aproximidamente 20 den. Se obtiene un
hilo que tiense una distribucidn més estrecha del titulo
y es considerdblemente mds resistente a los esfuerzos
mecénicos por impacto que los hilos que se han obtenido
en forma anélqga a partir ﬁe polipropileno convencional.
Ejemplo 2

El polipropileno en granza se extrusions median
te un dispositivo usuel en le téenica, & una temperatu~
ra de la masa de 25000, a una lémine de 0,2 mm de espe-
sor y 1200 mm de ancho, después de lo cual ésta se esti-
ra monoaxidlmente y en sentido longitudinal a una tempe-

ratura en la superficie de 130°C, en una proporcidn de

. 1:10. Ia 1ldmina as{ obtenida se corta entonces, 2 una

. aAaat tiess
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temperatura en la superficie de 20 C, en bandas de 3

B

mn de anchura que a su vez se Tibrilan mecanicamente
hilos con un titulo medio de aproximadsmente 15 den.

Se obtiene un hilo que tiens una distribucidn
mas estrecha del titulo y es considerdblemente mas re-
sistente a los esfuerzos mecénicos por impacto que los
hilos que se han obtenido en forma andloga a partir de
polipropilenos convencionales.

Ejemplo 3

El polipropileno en granza se extrusiona median—
te un dispositivo usual en la téenica, a una temperaty
ro de la masa de 22090, a una lamina de 0,1 mm de espe
sor y 600 mm de ancho (con perfil acanalado en direc-
cién longitudinal), después de lo cual ésta se estira
monoaxidlmente y en sentido longitudinal, con una ten~
peratura en la superficle de 140°C, en una proporecidn de
1:9, y entonces se fibrila mecdnicamente a hilos con un
t{tulo medio de aprokimédamehtet20 den.

Se obtiene un hilo que tiene una distribucidn mes
estrecha del titulo y'es considerdblemente mds resisten-
te contra los esfuerzos mecanicos por impacto que los hi
los que se han obtenido en forma andloga a partir de po~
lipropilenos convencionales.

-NOTA -~

Descrita suficiéntemente la naturaleza del inven-

to, as{ como la manera de realizarlo en la practica, de~

e hacerse constar que las disposiciones anteridérmente

# indicadas son susceptibles de modificaciones de detalle

en cuanto no alteren su principio fundemental, También

se hace constar que el invento corresponde a una Solici-

A .
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tud de Patente, presentads en Alemania, con fecha 5 Oe
abril de 1969, bajo“el.nﬁmero P 1917653.5, acogiéndose
por lo tanto g los beneficios qua conceden los Conve-
nios Internacionales en vigor, siendo lo que constitu~
ye la esencia del referido invento y por lo que se so-
licita Patente de Invencicn por 20 afios en Espafia, s0=
bre: PROCEDIMIENTO PARA LA OBTENCION IE HILOS DE POLI-
PROPILENO, caracterizandose por lo siguiente:

18,~ Procedimiento para la qbtenciénlde hilos
de polipropileno, que comprende (©,) extruir polipropi-
leno, a una temperatura de la masa de 180 a 36000, pri-
méreamente & una lédmina de 0,03 & 4 mm de espesor, des—
pués cortar le ldmina a una temperatura en la superfi~
cie de 10 & 100°C en bendas del ancho deseado, seguida-
mente estirar monoaexidlmente y en sentido longitudinal
lag bandas a una temperatura en la superficie que se en-
cuentra por encima de los 10° C, pero por debajo del pun-
to de fusidn de los cristalitos del pollproplleno emplea
o, en una proporcién de 1:4 a 1:15, & ( P) extruir poli
propileno a-una temperatura de lg masa de 180 a 360°C,
priméremente a una lamina de 0,03 2 4 mm de espesor, deg
puds estirar monoaxidlmente y en sentido longitudinel le
lémina a una temperatura en la superficie que se encuen=
tra por encima Ge los 10°C, pero por debajo del punto de

fusidn de los cristalitos del polipropileno empleado, en

a proporcidn de 1:4 a 1:15 y después cortar la lamina
//pnﬁna temperatura en la superficie de 0 a 100°¢ a ban-

das del ancho deseado, o ( Y) extruir polipropileno, a
una temperatura de la masa de 18C a 360 C, priméramente

a bandas o léminas de 0,03 a 4 mm de espesor, y despuds
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estirar monoaxidlnente y en sentido longitudinal ias
bandas o léuminas obtenidas a una temperatura en la su-
perficiec que se encuentra por cncima de los 1000 pero
por debajo del punto de fusidn de los cristelitos del
polipropilenc empleado, en una prOporcion ée 1:4 a 1:15
y fibriler les bandas o léminas resultentes mecanicamej
te a hilos con un titulo medio de 1 a 100 deniers, ca~
racterizado porque como polipropileno se emplea una mez
c¢la de (a) 70 a 80 partes en peso de un polipropileno
del que (con una proporcidn en peso polipropileno:tolue
no de 5 3 95) menos de un 1 % en peso (bajo condiciones
normales) es soluble en toluveno hirviendo, y (b) 2C a
30 partes en peso de un polipropileno del gue (con una
proporcidn en peso polipropileno:tolueno de 5 : 95) mds
de un 99 % en peso ( bajo condiciones normales) es solu~
ble en tolueno hirviendo, bajo las condiciones de (1)
que la suma de las partes en peso de (a) y (b) sea res-
pectivamente de 100, (II) que los polipropilenocs de (=)
¥y (b) tengan tento (aproximadumente) las mismas viscosi-
dades intrinsecas como también (aproximécemente) las mig
mas distribuciones de peso molecular (determinadas segin
el método de cromatografia de permeabilizecidn de gel) y
(III) que los valores absolutos de las viscosidades in-

trinsecas /7.7 (medidos en decalina a 130°C) se encuen-~

/ tren respectivemente en la zona de 1 a 10.
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28 .~ Procedimiento pacrs la obbencidn de hilos
de polipropileno, tal y como queda sustencidlmente des-
cerito en la presente Memorisa.

Esta Memoria conste de 12 hojas escritas a mdgui-

na por una sola cara. 4 ABR 010

BADISCHE ANILIR L AKTIENGESELLSCHART



	Bibliographic data
	Description
	Claims



