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PROCEDIMIENTO FARA LA OBILNCION DE TUBOS DE POLIPRQ
PILIRO

é;ZA%dbﬂﬁﬁ'BADISCHE ANILIN- & SODA-FABRIK AKTIENGESELLSCEAFT,
entidad slemsns, residente en 6700 Ludwigshafen,

Repiiblics Federsl Alemana.

Ls presente invencién se refiere 2 un pro~
cedimiento pere ls obtencidn de tubos de polipro-
pileno, que comprende extruir polipropileno, & uns
teupersturs de ls mosa de 180 o 300°C, s un %Hubo

5. 7 de lo clese desesds y enfrier el tubo extrusiocnsdo
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En los procedimientos conocidos de egta
clsse, se emplesn como polipropilenes los tipos ususles,
especislmente los que se obtienen en el mercsdo. Lstos
tipos son polipropilenos en los cusles (con une pro-
porcibén en peso depolipropilenostoluenc de 5 : 95)
menos de un 10 % en peso se disuelve en tolueno hir-
viendo (bajo condiciones normeles) y es insoluble més
de un 90 % en peso, verisnde muy distintemente entre
sf tento le viscosided intrinsecs como tsmbién la
distribucidén del peso moleculsr de las psrtes solubles
e insolubles; especislmente, la viscosidsd intrinsecs
de ls psrte soluble es, en csds caso, considersble-
mente més pequefis que 1ls de 1la parte insoluble.

Los productos correspendientes del proce=-
dimiento tienen principslmente los inconvenientes de
poseer uns elssticidad relativéménte reducida y ser relg
tivemente poco resistentes a los esfuerzos mecinicos
por impecto.

V Ls presente invencidn tiene por cometido
indicar un procedimiento de la classe definids sl prin-
cipio gque permitas obtener pfoductos que carezcan de
los inconvenientes antes mencionadeos o solo los ten-
gan en una escala considerdéblemente mds reducida.

Se ha descubierio que este cometido se pug
de solucionar si, como polipropileno, se emplea una
mazcle Geterminada de dos polipropilencs diferen—
tes, que se diferencian bastsnte entre sf, en su =o-

lubilidad, pero que son similares en su viscosidad
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intrinseca, asi{ como en su &lstribucion del peso wo—
lecular,

E1l objeto de la presente invencidn es por
io tanto un procedimiento pura ia obiencidn de tubos
de polipropileno, que comprende extruir polipropile-
no, a una temperatura de la masa de 160 a 30000, g oun
tubo de le clase deseada y enfriar el tuho extrusiona
do & temperetura ambiente.

ELl procedimiento segin la presente inven-
eidn se ceracteriza porque como polipropilenc se em-
plea una mezecla de
g) 70 a 80 ﬁartes en pesc de un polipropilenoc del

que (con una proporeidn en peso polipropilenc :
tolueno de 5 : 95) menos de un 1 % en pese (ba-
jo condiciones normales) es goluble en tolueno

hirviendo, ¥y '

b) 20 a 30 parteé en peso de un polipropilenc, del
que (con une proporcidn en peso polipropilenc :
tolueno de 5 : 95) médy de un 99 ¥ en peso (bajo
condiciones normales) e soluble en tolueno hir-
viendo, bajo las condiciones de '

que (I) la suma de las partes en peso de a) ¥y b) as~

ciende respectivemente a 100, (II) los polipropile-

nos de a) y b) tengan respectivamente (aproximédanen
te) les mismas viscosidades intrinsecas, asi como tem
bidn (aproximademente) las mismes distribuciones

del peso molecular (determinedus segin el método

de cromatografia de permegbilizacidn de gel) y (III)

los valores absolutes de las visccsidedes intrin-

o
secas /707 (medidos en decaling a 130 C) se
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encuentren respecbivemente en ls zona de I @ 10, pro-

ferentemente de 1,2 @ 3,8,

(Bsjo la expresién "(eproximedsmente) lss
mismes" se entenderd que ninguno de los dastos carsc-
teristicos correspondientes verisz en mis de un +
5 % del velor medio de los dos debos carecteris-
ticos en cuestién).

Este procedimiento permite 1z obtencidn
de productos que tienen unas elevede elssticidad y
son resistentes & los esfuerzos mecdnicos por impocto.

El ﬁolipropileno 8 emplesr en el proce-
dimiento de ls presente invencidn, se puede obtener,
en forma sencills, si se perte de dos hechos bien
conocidos: (1) en ls polimerizscibn ususl del pro-
pileno segin Ziegler-Natta-~ por ejemplo, en tolueno -
se forms un polipropileno gque se compone, respecti-.
vemente, de uns psrte soluble ¥y de ung parte insoluble
en tolueno hirviendo, siendo ls viscosided intrinsecsz

de ls perte soluble considerablemente inferior s l=z

de ls perte insoluble. (2) En ests polimerizscidn

‘ususl, megisnte una vsriscibén adecueds de los con-

dicionedde reaccibén (empleo de repulsdores del peso
moleculer, veriscién de la tempersture y de le pre-
sién, wodificacidn del sistems cstelitico,) se pucde
obtener un polipropileno‘que en su tobtelidad (es
decir,‘tento en su psrte seoluble como'también en su
psrte insoluble) tiené ung viscosided intrinsecs
0 biép relgtivsmente alta o bien relstivemente bsja.
En ls préctics, se puede prepsrar en iorma

correspondiente, en dos operaciones independientes,
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un polipropileno A con - 2n totel - una viscosidsd

intrinsecs relstivemente slte, 2s{ como un polipro-
pileno B con - en total - uns viscosidad intrinsecs
reletivemente bsjo, de moners que le perte del poli-
propilenc A soluble en tolueno hirviendo tengs ls
misme viscosidsd intrinsecs que ls parte del polipropi
leno B insoiuble en toluenoc hirviendo (en el csso

de que los polipropilenos A y B hoysn gido fabri-

cados bajo condiciones de procesedo lo mis simila-
"res posible, tembién sus distribuciones de peso
moleculsr son en genersl igusles o cesi igusles).
liediante mezclade ~ por ejemplo en uns smessdors

o extrusionsdors - de lss dos partes de pioducto
mencionsdas en Ultimo luger, en las proporciones
cuantitstives necessriss, se obtiene ssi el polipro-
pileno g emplesr en el procedimiento de le presente
invencién, Se sobreentiende, sin embsrgo, que en el
procedimiento seglin la presente invencidén no imports
ls formes o meners segin ls cusl he sido prepesrsde el pg
lipropileno correspondiente, sino solsmente le especi
ficacibn que he de tener este polipropilenc.

Ls regligscidn del procedimiento de
ecuerdo con le presente invencién, se puede efectuer
en formg en si conocids con los diSposiﬁivos Ng
métodos ususles en la téenics, por lo que no son ne-
ceseries explicaciones més debellsdas.

Ejemplo
- Se parté de:
(A) un polipropiieno convencionsl [inamente pulverizsdo

que se compone ds une psrie soluble en tolueno

e adbix b
N L i e gl .
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Les viscosidades intrinsecas /%7 (medidas en
decalina a 130°C) son: parte insoluble: 3,6, par
te soluble: 2,6.

{B) otro polipropileno convenoional finamente puive-
rizado que se compone de una parte soluble en to
luenb hirviendo y de unz parte insoluble.

Las viscosidades intrinsecas /7.7 (medidas en
decelina a 13000) son: parte insoluble: 2,7, par
te soluble: 1,6.

Mediante extraceidén con tolueno hirviendo
se aisla la parte soluble del polipropileno (A) as{
como ia parte insoluble del polipropileno (B), des-
puds de 16 cuai se homogenizan estas dos partes -~ sus
distribuciones del peso molecular (determinades segin
el método de cromatograffa de permeabilizacidn Ge
gel) son eproximédemente iguales - en una proporcidn
en peso de 25 : 75 (Extrusionadéra, temperatura de
trabajo: 220°),

El polipropileno asi obtenido (su punto de
fusidn de los cristalitos se encuentra e unos 160°¢),
se extrusiona en un dispositivo usual en la tdonica,
a uns temperatura de la masa de 21000, & un tubo
(seceidn circular; digmetro interior = 32 mm; espesor
de pered = 2,8 mm), después de lo cual el tubo extru-
sionado se enfria a temperatura ambiente.

Se obtiene un tubo que tiene una elastici-
dad cléramente superior y que es mucho més resistente
g esfuerzos mecénicos por impacto gue los tubos que se

han obtenido en forme andloga & partir de polipropiles~
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Descrita suficiéntemente le naturaleza del in
vento, asi como la manera de realizarlo en la practi-
2. ca, debe hacerse constar que los diesposiciones ante-
ridrmente indicadas, son suscentibles de modificacio-
nes de detalle en cuanto no alteren su principio fun-
demental. También se hace constar gue el invento c¢o-
rresponée a una Sollcitud de Patente presentads en
10. Alemanie, con fechz 5 de abril de 1969, bajo el ntne-
ro P 19 17 649.9, acogiéndose por lo tanto e los bene-
ficios gque conceden los Convenics Internacionsles en
vigor, siendo lo que constituye la esencla del referido
invento y por lo gue se solicita Patente de Invencidn
15. por 20 aflos en Espaiia, sobre: PROCELTMIENTO PARA I4
OBTENCION DE TUBOS DE POLIPROPILENO, caracterizdndose
por lo sigulente: » .
18.- Procedimiento para la obtencidn de tubes
de polipropileno, que éomprende extruir polipropileno,
20. a una temperstura de 1a masa de 180 a 30000,'3 un tu-
bo de la clase deseadg y enfriar el tﬁbo extrusionado
a temperatura ambiente, caracterizado porque como po-
lipropileno se emplea una mezcla de (a) 70 a 80 partes
sen peso de un polipropilenc del que (con una propor-
25. /{{/fcién en peso polipropileno : tolueno de 5 : 95) menos
de un 1 % en peso (bajo condiciones normales) es solu

—

ble en tolueno hirviendo, ¥y {b) 20 2 30 partes en peso
de un polipropileno del que {con una properecidn en pe-
so polipropileno : tolueno de 5 : 95 ) mas de un 99 %

en peso (bajo condiciones normales) es-soluble on to~
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lueno hirviendo, bajo las condiciones de (T) que la
suma, ‘de las partes en peso de (a) y (b) sea respec-
tivamente de 100, (II) que los polipropilenos de (a)

v (b) tengan tanto (aproximddamente) las mismas vis-
cosidades intrinsecas como también (aproximédamente)
las mismas disitribuciones de peso molecular (determiqg
das segun el método de cromefogralia de permeabiliza-
cidn de gel) y (III) que los valores sbsolutos de las
viscosidades intrfnsecas /77 (medidos en decalinz o
130°C) se encuentren respectivamente en la zona Ge i
a 10.

28 ,« Procedimiento para Z[.a bbtencién de tubos
de polipropileno, tal y como queds sustancidlmente
descrite en la presente Memoria.

Esta Memoria consta de 8 hojas escritas a mé~

(2 ACEBO Y MOUDG:
p/Fipmadoy F. Hamnsadex s |
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