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por: "PERFECCIONAMIENTOS EN CIERRES DE 

CREMALLERA, ESPECIALMENTE CIERRES DE CREMA 
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El invento se refiere a un cierre de cremallera 

que ee emplea especialmente para ropa de cama, es decir que se 

aplica a ropa de cama y que debe ser lavado, planchado o calajn 

drado con ella. Semejantes cierres de cremallera constan igual 

5 que otros de cintas de soporte, filas de eslabones de cierre

fijadas en ellas con piezas de tope iniciales y terminales así 

como un cursor de accionamiento. Los mismos tienen que recibir 

cargas de presión relativamente grandes ortogonalments con re­

ferencia al plano de la cremallera, muchas veces bajo tempéra­

lo turas elevadas, lo que en todas las formas de realización cont:

cidas da lugar a deterioros prematuros. Tratándose de cierres 

de cremallera metálicos, en los que grapas sueltas de eslabones
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da cierre están fijadas en laa cintas de soporte, éstaa se despren­

den prematuramente de los eslabones de cierre. Tratándoee de cierres 

de cremallera con filas de eslabones de cierre de monofilamento de 

plástico, se observan deformaciones permanentes en el monofilamen­

to de plástico, las cuales entorpecen el movimiento del cursor. En 

realidad el monofilamento de plástico de dichos cierres de cremalle 

ra es termoplásticamente daformable y posee solamente un grueso pe­

queño da 0,4 hasta a lo sumo 1 mm de diámetro en la mayoría da los 

casos. En los cierres de cremallera corrientes que se aplican a la 

ropa de cama sufre deformaciones permanentes en particular también 

al cursor da accionamiento, como consecuencia de laa cargas de pre- 

sián mencionadas, con lo que se deteriora el propio cursor y se 

producen destrucciones prematuras de la ropa de cama y de laa cin­

tas de soporte en los sitios donde ellas entran en contacto con 

el cursor deteriorado, especialmente al cerrar y abrir el cierre 

de cremallera. Con respecto a los cierres de cremallera para ropa 

de cama se ha aconsejado que el cursor de accionamiento se estruc­

ture de un modo especial, a saber que fuera de su alma y de los 

canales de guía para 3as filas de eslabones de cierre se formen 

superficies de apoyo en la placa superior y/o la placa inferior. 

Puesto que la planta de semejante cursor de accionamiento no pue­

de aer todo lo grande que se quiere, continúan también aquí presio­

nes superficies relativamente grandes en la zona de las superficies 

de apoyo y con esto los deterioros prematuros de aquellas partes 

dB las cintas de soporte o de la ropa que durante el proceso de 

calandrado o de planchado quedan aprisionadas entre las superfi­

cies de apoyo.
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.El invento tiene el objeto de crear un cierre de crema­

llera que sea especialmente apto para su empleo como cierre de 

cremallera en ropa de cama y el cual pueda soportar con facili­

dad todas las cargas que debe recibir un cierre de cremallera de 

5 ropa de cama, distinguiéndose por lo tanto por una larga duración

de vida.

El invento se refiere a un cierre de cremallera, espe­

cialmente para ser empleado como eierre de cremallera para ropa 

de cama, constituido por cintas de soporte, filas de eslabones 

10 de cierre de monofilamento de plástico de 0,4 a 1 mm de diámetro 

(con piezas de tope iniciales y terminales) fijadas en dichas 

cintas, así como un cursor de accionamiento. El concepto básico 

del invento estriba en que tanto las cintas de soporte como tam­

bién las filas de eslabones de cierre y el cursor de accionamien- 

15 to son elásticamente deformables a la temperatura del planchado 

o del calandrado, de tal manera que la deformación elástica de­

bida a las cargas de presión ortogonalmente con referencia al pla­

no de cierre de cremallera se limita por el apoyo contra material 

y que después las cargas a recibir se reciben como cargas da prev 

20 sión, en cierto modo libres de cargas de flexión y de momentos

de flexión. Al respecto se basa el invento en el conocimiento de 

que en los cierres de cremallera conocidos bajo las cargas de una 

calandria o de una plancha mecánica se originan siempre en los 

elementos del cierre grandes momentos de flexión que producen de- 

25 formaciones o deterioros permanentes. De acuerdo con el invento, 

en el curso de la deformación elástica también se producen momen­

tos, pero las elevadas cargas en la calandria o en la prensa de
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planchado se reciban material contra material, sin que se produz­

can momentos adicionales y destructivos. De este modo el cierre 

de cremallera de acuerdo con el invento debido al apoyo de mate­

rial contra material está acondicionado en su conjunto o en cual­

quier parte para recibir cargas de presión que actóan ortogonal- 

mente con referencia al plano del cierre de cremallera con una 

magnitud de 160 kg/cm y más. Como material se recomiendanespe- 

cialmente resinas sintéticas de poliester y poliamida, dB un mo­

do preferente poliester con refuerzo de fibra de vidrio.

Además forma parte del invento una configuración espe­

cial del cursor de accionamiento. A este respecto se parte de 

acuerdo con el invento de una forma de realización de un cursor 

que fuera del alma y de los canales de guía para las filas de es­

labones de cierre tiene superficies de apoyo en la placa superior 

y/o en la placa inferior. Al respecto enseña el invento que la 

estructuración debe hacerse de tal manera que el cursor de accio­

namiento tenga una relación entra planta y superficies de apoyo 

de 1 : 0,25 hasta 1 : 0,40, preferentemente de 1 : 0,30, y que 

esté construido de plástico elásticamente deformable. (por ejemplo 

resinas sintéticas de poliester y poliamida) de modo que al reci­

bir cargas de presión en una calandria o en una plancha mecánica 

las superficies de apoyo de la placa superior y la placa inferior 

con interposición de las cintas de soporte y^ts superficies corres 

pondientes de los canales de guía con interposición y deformación 

de las filas de eslabones de cierre se apoyan mutuamente, reci­

biendo de este modo las cargas de presión material contra ma­

terial y libres de momentos de flexión deformantes. Al objeto de
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asegurar que bajo una carga similar en una prensa de planchado o 

en una calandria los eslabones de cierre de las filas que se en­

cuentran dentro del cursor de accionamientos tampoco experimentan 

deterioros o deformaciones permanentes, se recomienda da acuerdo

con el invento que la estructuración se haga de tal manera que 

los canales de guía que tiene el cursor para las filas de eslabo­

nes de cierre tengan cppacidad para albergar los eslabones de cie­

rre en el estado comprimido del cursor, de los eslabones de cierre 

y de las cintas de soporte. Al efecto es conveniente que tanto 

las filas de eslabones de cierre como el cursor se ensanchen al 

ser comprimidas.

El concepto fundamental del invento puede realizarse 

tanto en los cierres llamados de meandro como también en los cie­

rras helicoidales. En la forma de realización con filas es esla­

bones de cierre de monofilamento de plástico deformado en forma 

helicoidal, en la que los distintos eslabones de cierre tienen 

una cabeza de acoplamiento con superficies de acoplamiento estam­

padas así como brazos que forman entre sí un ojal de acoplamiento 

y en los que penetran las superficies de acoplamiento del eslabón 

de cierre correspondiente, enseña el invento que la coordinación 

debe hacerse de tal manera que las superficies de acoplamiento, 

medidas en la dirección axial del monofilamento de plástico, ten­

gan una longitud tal que en estado comprimido ellas encajan sin 

deformación en los correspondientes ojales de acoplamiento de los 

eslabones de cierre. De este modo se consigue que en el cierre de 

cremallera de acuerdo con el invento las superficies de acoplamien­

to tampoco se deforman cuando tienen que recibir las mencionadas



cargas extremas. Así se obtiene el resultado de que el funciona­

miento del cierre' de cremallera de acuerdo con el invento no va­

ría desfavorablemente ni aón después de frecuentes procesos de 

calandrado y de planchado. Precisamente en este caso existe la 

S posibilidad de conferir a las cabezas de acoplamiento una función 

adicional que hace posible que bajo*las cargas mencionadas se ob­

tenga sin dificultad el apoyo de material contra material libre 

de momentos destructivos, cosa que pertenece a la esencia del in­

vento. Esto se consigue porque las cabezas de acoplamiento, debido 

10 al aplanamiento en la zona de las superficies de acoplamiento es­

tampadas, forman al mismo tiempo sitios de articulación para la 

deformación elástica durante la compresión. Expresándolo con otras 
palabras, el proceso de la estampación se regula de tal manera que 

las cabezas de acoplamiento resulten relativamente delgadas. Para 

15 obtener la seguridad de que en un cierre de cremallera con filas 

de eslabones de cierre de monofilamento de plástico deformado en 

forma helicoidal el descrito apoyo de material contra material se 

consigue bajo cargas extremas en la plancha mecánica y en la ca­

landria, la abertura libre del ojal de acoplamiento de un eslabón 

20 de cierre no debe ser demasiado ancha. El resultado apetecido se 

obtiene siempre cuando los eslabones de cierre tienen un ojal de 

acoplamiento cuya abertura libre tiene un ancho de a lo sumo el 

grueso del monofilamento de plástico.

En lo que sigua se explica el invento de un modo más de- 

25 tallado con ayuda de los dibujos que representan solamente un ejem- 

, pío de realización y que muestran lo siguiente:

Fig. 1 la planta de un cierre de cremallera.de acuerdo con el in­

vento,
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Fig.2 a escala considerablemente aumentada en relación con la

Fig. 1 un corte en la dirección A - A a través del objeto 

de la Fig. 1,

Fig.3 el objeto de acuerdo con la Fig. 2 bajo carga de presión.

El cierre de cremallera representado en las figuras es­

tá destinado en particular para su empleo como cierre de cremalle­

ra en ropa de cama. El mismo consta en su estructura fundamental 

en primer lugar de cintas de soporte 1, 2 así como de filas da 

eslabones de cierre 3, 4 fijadas en dichas cintas y que son de 

monofilamento de plástico de por lo menos 0.4 y hasta 1 mm de diá­

metro. poseyendo además piezas de tope inicial 5, 6 y piezas de 

tope terminal 7. 8 así como un cursor de accionamiento 9. De acuer­

do con el invento, tanto las cintas de soporte 1. 2 como también 

las filas de eslabones de cierre 3, 4 y el cursor de accionamien­

to 9 son elásticamente deformables bajo la temperatura del plan­

chado mecánico o del calandrado, estando por ejemplo constituidos 

por poliamida o por resinas sintéticas de poliester. Las cintas 

de soporte pueden ser de algodón o de un material de otras fibras 

naturales que por regla general son tan voluminosas que la cinta 

de soporte puede comprimirse considerablemente (hasta el 50 %) 

sin perjuicio de las fibras. La combinación está hecha de tal ma­

nera que el cierre de cremallera en su conjunto y en cada uno de 

sus sitios es apropiado para el apoyo de material contra material 

después de una deformación elástica inicial, al objeto de recibir

cargas de presión que actúan ortogonalmente con referencia al pla-
2no de cierre de cremallera y que tienen una magnitud de 160 kg/cm 

y más. Por "apoyo de material contra material" se entienda que
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dichas cargas son recibidas por el material como simples eargaa 

de presión, de modo que ya no se presentan momentos destructivos. 

Esto lo explica principalmente la Fig. 3. Las figs, 2 y 3, muestran 

además las formas de realización del cierre de cremallera de acuerdo 

con el invento, en las que el cursor de accionamiento 9 fuera del 

alma 10 y de los canales de guía 11 para las filas 3, 4 de esla­

bones de cierre tiene en la pianta superior. 12 y en la placa in­

ferior 13 superficies de apoyo 14, 15. Por lo tanto estas super­

ficies, bajo la carga de presión, están situadas una sobre otra 

con interposición de la cinta de soporte 1, 2 material contra ma­

terial y prácticamente sufran solamente cargas de presión pero ya 

no momentos destructivos. Este apoyo está realizado también en la 

zona de los canales de guía 11, quiere decir que el conjunto está 

dispuesto de tal manera que al recibir la carga de presión las su 

perficies de apoyo 14, 15 de la placa superior 12 y de la placa 

inferior 13 con interposición de las cintas de soporte 1, 2, las 

superficies correspondientes 16, 17 de los canales de guía con 

interposición y deformación de las filas de eslabones de cierre 

3, 4 se apoyan unos contra otros. Cuando las cargas de presión de 

una prensa de planchado o de una calandria ejercen sus efectos, 

también las filas de eslabones de cierre 3, 4 están situadas prác­

ticamente material sobre material, tal como está dibujado en la 

Fig. 3. Esto ocurre también si en las filas de eslabones de cierre 

3, 4 se encuentra un alma de relleno o un ramal de soporte 18 de 

curso longitudinal. Para que durante esta compresión los distin­

tos eslabones de cierre 3, 4 no tengan que recibir cargas destruc­

toras, los canales de guía 11 del cursor 9 para el accionamiento
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de las filas de eslabones de cierre 3, 4 están acondicionados pa­

ra albergar los eslabones de cierre en al estado comprimido del 

cursor 9, de los eslabones de cierre 3, 4 y de las cintas de so­

porte 1, 2. Por consiguiente la compresión no produce ningún re­

calcamiento, sino que los eslabonas de cierre 3, 4 pueden estar 

lateralmente hacia dentro o hacia fuera. En el ejemplo de reali­

zación está dibujado que los mismos pueden ceder hacia dentro, 

con lo que el engrane de acoplamiento aumenta. Pero la disposi­

ción puede hacerse también de modo que tanto las filas de eslabo­

nes de cierre 3, 4 como también el cursor de accionamiento 9 se 

ensanchan al ser comprimidos.

Todas las figuras muestran la forma de realización del 

invento con filas de eslabones de cierre 3, 4 de monofilamento 

de plástico deformado en forma helicoidal, teniendo loa eslabones 

de cierre 3, 4 cada uno una cabeza de acoplamiento 19 con super­

ficies de acoplamiento 22 estampadas y con brazos 20 que forman 

entre sí un ojal de acoplamiento 21 en el que encajan las super­

ficies de acoplamiento 22 del correspondiente eslabón de cierre 

que se acopla. El recorte a escala aumentada de la Fig. 3 indica 

que las superficies de acoplamiento, medidas en la dirección axial 

del monofilamento de plástico, tienen una longitud que en el es­

tado comprimido caben todavía sin deformación en los correspon­

dientes ojales de acoplamiento 21 comprimidos de los eslabones 

de cierre 3, 4. Expresándolo con otras palabrea, las cabezas de 

acoplamiento 19, debido al aplanamiento 23 en la zona de las su­

perficies de acoplamiento 22 estampadas, están configuradas al 

mismo.tiempo como sitios de articulación para la deformación



elástica durante la compresión. El proceso de estampación está 

realizado de un modo adecuadamente fuerte y el monofilamento de 

plástico es convenientemente delgado en la zona de las cabezas de 

acoplamiento 19. En el ejemplo de realización y da acuerdo con la 

5 forma de realización preferida del invento, los eslabones de cie­

rra 3, 4 tienen un ojal de acoplamianto 21 con un ancho libre da 

abertura de a lo sumo el grueso aproximado del monofilamento de 

plástico.
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Se reivindica cómo nuevo y de propia invención!
1. - Perfeccionamientos en cierres de cremallera, especial 

mente cierres de cremallera para ropa de cama, caracterizados por­

que tanto las cintas de soporte como tambián las filaB de eslabo­

nes de cierre así como el cursor de accionamiento son elásticamen­

te deformables a la temperatura del planchado mecánico o del calan­

drado, y porque el cursor de accionamiento en su conjunto.y en ca­

da sitio mediante al apoyo de material contra material está acon­

dicionado para recibir cargas da presión que actúan ortogonalmen­

te con referencia al. plano del cierre de cremallera con una mag- 

nitud de 160 kg/cm y más.

2. - Perfeccionamientos según reivindicación anterior, 

caracterizados porque en la forma de realización con cursor de ac­

cionamiento que fuera del alma y de los canales de guía para las 

filas de eslabones de cierre tiene en la placa superior y/o en

la placa inferior superficies de apoyo, se ha previsto que el cur-
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aor da accionamiento tenga entre la planta y laa superficies de apo­

yo una relación aproximada de 1 : 0,25 hasta 1 : 0,40, preferente­

mente 1 : 0,30, y porque al recibir laa cargas de presión las su­

perficies de apoyo de la placa superior y de la placa inferior con 

interposición de las cintas de soporte así como las superficies co 

rrespondientes de los canales de guía con interposición y defor­

mación da las filas de eslabones de cierre se apoyen unas contra 

otras.

3.- Perfeccionamientos, de acuerdo con las reivindíca­

lo cionea anteriores, caracterizados porque los canales de guía del

cursor de accionamiento para las filas de eslabones de cierre es­

tán acondicionados para albergar los eslabonas de cierre en esta­

do comprimido dal cursor de accionamiento, de los eslabones de cié 

rre y de las cintas de soporte.

15 4.- Perfeccionamientos, de acuerdo con &na de laB reivirt

dicaciones anteriores, caracterizados porque tanto laa filas de es­

labones de cierre como también el cursor de accionamiento están 

configurados y diseñados de manera que al ser comprimidoa se en­

sanchan.

20
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5.- Perfeccionamientos, de acuerdo con una de laa reivin­

dicaciones anteriores, caracterizados porque en la forma de reali­

zación con*filas de eslabones de cierre de monofilamento de plás­

tico deformado en forma helicoidal, teniendo los distintos eslabo­

nes de cierre una cabeza de acoplamiento de superficies de acopla­

miento estampadas y de brazos que forman entre sí un ojal de acopla 

miento, en el que engranan las superficies de acoplamiento del corres^ 

pondiente eslabón de cierre que se acopla, se ha previsto que las



superficies de acoplamiento medidas en la dirección axial del mo- 

nofilamento da plástico, tengan una longitud qua en al catado com­

primido cabe sin deformación en los ojalas de acoplamiento corres­

pondientes de los eslabones de cierre.

S 6.- Perfeccionamientos, de acuerdo con las reivindica­

ciones anteriores, caracterizados porque las cabezas de acoplamien 

to mediante el aplanamiento en la zona de las superficies de aco­

plamiento estampadas están configuradas al mismo tiempo como ai- 

tios de articulación para la deformación elástica durante la com- 

10 presión,

7.- Perfeccionamientos, de acuerdo con una da 3iaa reivin­

dicaciones anteriores, caracterizados porque los eslabones de cie­

rre tienen un ojal de acoplamiento con un ancho libre de abertura 

da a ló sumo el grueso del monofilamento da plástico.

15 8.- PERFECCIONAMIENTOS EN CIERRES DE CREMALLERA, ESPECIAL­

MENTE CIERRES DE CREMALLERA PARA ROPA DE CAMA.

Tal como se describe y reivindica en la presente Memoria 

Descriptiva, que consta de doce hojas escritas a máquina por una 

sola cara y de sus correspondientes dibujos.
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