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MEMORIA DESCRIPTIVA

DE

"PATENTE DE INVENCION

EN

ESPANA

por veinte aiios

Don Jose Luis Villanueva Camiruaga y Don José

a {GVOI' c]e .
o Maria Martin de Retana,

Benito de Castro, 8 MADRID - y Prim, 41~-32
, BILBAO. . : '
de nacionalidad Espafioles.

con domicilio en

por NPERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LA FABRICACION
DE PANELES AISLANTES Y DECORATIVOS™,

de la que es invenior, Los solicitantes.
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La presente memoria de Patente de Invencién, tiew
ne por objeto la descripcién de un procedimiento perw
fecoionado de fabricacidn de paneles aislantes y decoe
rativos, que se reivindica por toda Espaiia. A tal efec-
to se declara a los fines de su proteccién y conforme
a la legislacién espaiiola sobre la materia, que el menw
cionado procedimiento no es anteriermente cenocido ni
ha side divulgade, ninpracticade ni puesto en ejecuw~
cién con anterioridad ni-an- el extranjero ni en Espa=
fia,

El procedimienté cuya insoripcién se solicita,
constituye un perfeccienamientoc muy considerable sow
bre los ya conocidos en esta materiay, Este perfeccie~
namiente resulta del hecho de que los paneles obtenie
dos con este procedimiente, reéinen las siguientes ven~
tajas:?

12,~ Pueden decorarse los paramentos de hogares
u oficinas con maderas nobles, exéticas o del pais,
por la cuarta parte del precio de un empanelade de maw
dera convencional,

2%, Se consigue un gran aislamiente del frio,
del calor, de la humedad y del ruide exterior,

3%,= Se mejoran las cendicienes acisticas y de
confort de les locales,

L2,~ Se economiza gran cantidad de energfa ca~
lorifica o refrigeradora,

52,~ Las expansiones familiares o seciales que~
dan de la mds completa intimidad.

6%,~ Tiene condiciones de incomparable elemenw

to decerativo,
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7%,~ BEs absoluta su inmunidad a la pelilla y
al envejecimiente,

8%,~ Pesee perfecta adaptabilidad (previe un sim-
ple humedecimiento de la chapa de madorn) a cualquiler
curva de arcos e columnas sin due, a pesar de ello,
se noten les hueces o sinuesidades de las paredes,

9%,~ Su precic es muchoe mds barato, sin posi~
ble competencia,

10*,~ La sencillez de su celocacidn, es mayer
que la de un simple smpapelado, ya que no hay nece=
sidad de clavar guias ni rastreles, ni de lucir las
paredes, cuando estas seu de nueva construccién.

1l1#,~ Es total su inseunsibilidad exterier a las
grietas, fisuras o cuarteamientos subsiguientes de
paredes, A esie respecto, dicho producto (madera acol-
chada de poliestireno expandide (Styreper) no tiene
nada que se le parezca de cuante hey existe en el mer-
cado de revestimiento de paredes ¢ techos,

Les paneles obtenides per este procedimiento per=

fecclenado, pueden colocarse en paredes y techos mediang

te cola de impacto,

Tambidn pueden utilizarse estos paneles para la
separacién de espacios con la ayuda de ranurades me=
tdlicos, para le cual serd preciso aiiadir otra chapa
fina, con el consiguiente refuerze de contramealla, en
el lado epuesto a la chapa y contramalla de los panew~
les utilizables en paredes o techos,

Por otra parte la nevedad del procedimiento cuya inge
cripcién se solicita y que a continuacién se descri~

be, puede calificarse de sensacienal, Perque este pro~
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cedimiento, sntre otros elementas o fases que lo in~
tegran, aprovecha un fenémeno totalmente desconoci~
do hasta ahora, cual es el comportamiento de un wa~
terial vivo como la madera, con otro muerto como el
poliestireno,

Bl procedimiento utiliza los siguientes elemen=
tos o materiass

12,~ Poliestireno expandido (Styropor), o mate~

rial anéloge, en densidad de 20 a 30, y curade duran-
te algunas semanas para conseguir la dureza que se ne~
cesita para les modelos perdidos de fundicién, Su gro-
sor va de les 10 a los 30 milimetros, segln el sisla-
miento térmico~aclistico que se pretenda.r

22,m Contramalla ¢ alma, Eg la madera o aglome=

rade de madera corriente empleada para la fabricacién
de tableros contrachapeados, Se ex$rae del desenrollo
de troncos de madera generalmente procedente de Guiew

nedo, En el mercado recibe la denominacién de *"Varias®,

32,= Chapa fina de madera o estratificade plds -

tico para el acabado o parte visible del panel, Vie=
ne constituida la primera por teda la gama de made=-
ras exdéticas o verndculas existentes en el mercade,
cuye zroser normal viene a ser de 6 a 8 décimas de mi~
limetro, Bl estratificade plédstico recibe en el mer=
cado nombre tales como Formica, Railite, etceqsee
h2,= Cola en fric de polipropionato de vinile

oliacetate de vinilo, en su mdxima concentracién
de resinas y minima de diluyente AcCUOBO, para congew~
guir un fraguade en 60 o 90 minutos, seglin sea en ve~

rano o en invierno, manteniéndose en todo tiempo una
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temperatura minima de 20 grados.

5%, Cola de impacte desprovista de disolventes

derivados del Benzol y fluida, para ser utilizada con
brocha o, incluso, cen pi-tolﬁ. Sirve para adherir
el poliestireno rechapado con madera o estratificaw
do plédstico a cualquier tipo de pared o techo.

La descripcién del procedimiento que se reivine
dica es como sigue:

Una vez preparadas las chapas finas y la contra-
malla o alma de madera al estilo usual de las fébri-
cas de tablere contrachapeade y previe calibrado, por
medio de una mdquina lijadora especialmente preparada
al ebjeto, del peliestireno expandide (Styropor) al
grosor exacto que se desea, se procede a dar cola a
la contramalla por las dos caras, bien con rodillo o
brocha, bien a través de una midquina encoladora y do=-
sificadora. Sobre una de las caras de la contramalla
se coloca la chapa fina de madera o estratificade plég
tico, y en la otra cara de la citada contramalla, el
poliestireno expandido (Styropor). El "sandwich® asi
conseguido se introduce en una prensa hidrfulica en
frio, Pasados 60 o 90 minutos, (segin menor o mayor
humedad ambiente), se sacan los "sandwich® o paneles
y se apilan paari el secado, cuidando de separarlos
mediante unas planchas de poliestireno, y procuran~
do una temperatura ambiente constante de 20 a 25 gram
dos. (Al absorber el peliestirene, el alma y chapa
fina de madera el agua contenida en la cola, dichos
materiales sufren una fuerte centraccién, arquedndo=-

se de forma que la cima de la curva es la madera),
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Transcurridos de dos a tres dias de secado, los pa~
neles quedan totalmente rigzidos, sin alabees, Y pres-
tos para ser escumdrades, lijades, pulidos y encera~
des o barnizados.

N O T A

Descritas suficientemente la anturaleza y ale
cance de la invencién, asi come la forma de llevarla
a2 la prdotica, se reivindican a titule privative, las
siguientes particularidades sobre las cuales ha de re~
caer la concesién del privilegio de PATENTE DE INw
VENCION, que se solicitas

l,« Perfeccionamientos intreducidos en la fabrie
cacién de paneles aiglantes y decorativos, céracte-
rizades por procederse en una primera fase, a la pre=~
paracién de chapas finas de madera, estratificade plés
tico, matal o materia que haya de quedar vista en el
panel, asf como una contramalla o alma de madera o =~
aglomerado de madera, cortdndolas y calibréndelas al
espesor deseade en cada case, asi{ come al calibrado
y certade de planchas de peliestirene expandide (Sty=-
ropor), tede elle por medio de lijadora adecuada pa-
ra ebtener un méxime de superficie plana en las que
han de quedar en contacte, contlnuando en una segunw
da fase, impregnande a la contramalla e alma coen cola
o adhesive adecurdo por ambas caras,

2,=~ Perfeccienamientos introducidos en la fabrie
cacién de paneles aislantes y decoratives, segin rei=
vindicaecién primera, caracterizados por el hecho de
prever una tercera fase, en la que se sitia sobre una

de las caras de la contramalla, la chapa fina de ma-



dera o material que se trate que ha de quedar vista
en el panel, en tanto que sobre la cara contraria,
se coloca la plancha de poliestireno expandide (Sty-
roper).

5 3.- Perfeccionamientos introducidos en la fabri-
cacién de psneles aislantes y decoratives, segin rei-
vindicacieones 1 y 2, caracterizades por precederse
en una cuarta fase, a la introduccién del cenjunte
lograde, en una prensa hidrdulica en frio, en la que

10 se mantiene peor espacio de 60 a 90 minutos, con la
presién adecuada para la perfecta adhesidén de los
tres elementes, para posteriermente extraer los pa~
neles conseguidos, y apilarlos dejande entre elles
separadores de poliestireno.

15 .= Perfeccionamientes introducides en la fabri-
cacién de paneles aislantes y decorativos, segin rei-
vindicacilenes 1, 2 ¥y 3, caracterizados perque a cene
tinuacién se someten les pamles a un secade, a tem=
peratura ambiente censtante entre 20 y 25 grados C,

20 y durante espacie de dos a tres dias, y una vez se=-
ces, se ssouadran, lijan, pulen y enceran e barni-
Zan,

5o PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LA FABRI-
CACION DE PANELES AISLANTES Y DECORATIVOS.
25 S Tode conforme se describe en la Memeria que anw
_/i;;;codc y se reivindica en su NOTA,

Esta Memoria consta de giete hojas foliadas y

escritas a méquinap~er una s

Madrid (3 de Abril de, 1970
P,A, de Jpse Luis\ Villanueva Camiruaga
Y Jeze Maria\Martin de Retana,
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