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Perfeccionamientos en la construcción de troceadoras 
mecánicas»

£ & á c¿fia n U : COhMISSARlAi1 A 1 ‘ EHEHGIE Ai'OIllQlIS,

entidad francesa, residente en 

29, rué de la Pédération, 75-Paris-152, 

fraile ia. • • -

la presente invención se .refiere a una 

troccadora mecánica, que permite efectuar por cisa- 

llamiento el corte de un hilo en un punto preciso

de su longitud, sin que resulte 

esfuerso longitudinal cualquiera.

sobre este hilo un 

. y se aplica mas raí

\
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txcularmente, aunque no exclusivaweate* al seccional 

auen-co cíe un hilo metálico de si ¿ñau o a la realización 

de ciertos elementos de memorias magnéticas y compren­

de a este efecto un atea metálica sobre la cual está 

depositado en el interior de una cuba de electrólisis 

un revestimiento igualmente metálicos que confiere ag­

este hilo las características magnéticas necesarias.

El hilo está principalmente animado de un movimiento 

de - avanc.e con velocidad constante a través de la cuba 

de electrólisis y seccionado a la salida de esta con 

el fin de constituir muestras de longitud satisfactoria., 

o bien cortado en puntos precisos, que corresponden so-' 

bre el hilo a la presencia de defectos que exigen le, 

eliminación de ciertos trozos. En todos los casos, el 

corte del hilo debe poder realizarse de una manera 

perfectamente neta, obtenida principalmente con una 

relación elevada entre la velocidad de seccicnamiento 

y la velocidad de avance del hilo, el corte se efec­

túa sin introducción de deflexión permanente y sin per­

turbar el funcionamiento de instalaciones de ensayos 

magnéticos situados aguas arriba. En particular, el 

hilo se distribuye en el aparato de manera que sea 

arrastrado libre en el instante del corte, con el fin 

de evitar cualquier esfuerzo y rechace sobre este hilo 
durante su cizallamiento.

la presente invención tiene por objeto una 

maquina de troceado de concepción muy simple que permite 

alcanzar los fines citados anteriormente.

A este efecto, la troceadora considerada* 

del tipo que comprende dos órganos de cizallamiento



perpendicularmsnte a su eje, se carácter1 isa porque loe 

citados órganos están constituidos por dos fresas ro­

tativas, montadas al cabo de árbol do dos motores de 

arrastre, del tipo motor con impulsos o paso a paso, 

estando dispuestos los citados árboles de una y otra 

parte del hilo a seccionar con una inclinación opues­

ta sobre'el citado hilo»

Otras características y ventajas de la tro­

cead ora considerada, se pondrán de manifiesto aún a 

través de la descripción que sigue de un ejemplo cíe rea 

lis ación, dado a titulo indicativo y no limitativo, 

con referencia a los dibujos adjuntos en los queí

- la figura 1 es una vista en sección 

transversal de un modo de realización particular cié 

la troceadora según la invención*

- las figuras 2 y 3 son vistas en eleva­

ción de las fresas que constituyen los órganos de cor­

te de esta troceadora,la figura 4 ilustra más parti­

cularmente la disDosición relativa de estas fresas en

el aparato,

- la figura 5 es un esquema de principio 

del montaje de estas cuchillas sobre cada una de las 

fresas.

Gomo 3e ve en la figura 1, la troceadora 

representada comprende esencialmente un zócalo 1 .so­

bre el cual está dispuesta una pieza de soporte 2 que 

presenta dos alisaduras 3 y 4 simétricas la una de la 

otra, con relación al eje longitudinal medio del zoca-

POOR
QUALITY



5.

10.

15.

2 0.

25.

lo o .En estas alisaduras , ísraan mentados dos manguitos

respectivamente 5 y 6, sobre los cuales están inmovi­

lizad os por tornillos 7 y 8 dos bridas 9 y 10 oue ase­

guran el posicionamlento del cuerpo de dos motores 

eléctricos 11 y 12. Sobre los árboles 13 y 14 de estos 

motores están bloqueados dos manguitos linéeos 15 y lo. ’ 

solidarizados al extremo de dos fresas 17 y 18 por in­

termedio de tuercas 19» el detalle de realización de 

estas fresas se indica más -adelante en relación con

las figuras 2 y 3 principalmente.

De acuerdo con la invención, los motores 

11' y 12 están dispuestos en el zócalo 1 de tal forma 

que la dirección de sus árboles 13 y 14 formen sobre 

el e;je longitudinal del aparato segán el cual se despla­

za el hilo 20 a seccionar ángulos iguales opuestos* 

Venta;) os amente, el hilo 20 que puede estar' constitui­

do de un material cualquiera, principalmente metálico, 

está guiado con relación a la pieza de soporte 2 en 

un elemento de tubo 21 solidario de una arandela 22 

bloqueada por tornillos 23, este elemento de tubo 21 

puede estar constituido segán la naturaleza y el diá­

metro del hilo 20, bien por un tubo capilar, es decir 

por una guia cilindrica de un material apropiado tal 

como politetrafluoretileno ("TefIon")f elegido de mane­

ra que reduzca los frotamientos sobre el hilo.

Los motores 11 y 12 son de preferencia de 

tipo motor paso a paso de imán permanente, blindados 

exteriormente, que realizan a velocidad elevada el 

desplazamiento por sáleos segán un ángulo dado ele cada 

una de las fresas 17 y 18 estas áltimas son arrastra-
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el as en sentido inverso la una con reí 

para efectuar entre sí el seccionamie

aexen a 

nto áel

,ia otra

h :L1 o

Sales motores paso a paso permiten principalmente ob­

tener una excelente reprcduetibilidad de sus ángulos 

de rotación, y presenta un par estático no nulo en 

ausencia de excitación, lo que no exige alimentarleg 

mas que en el instante preciso del corte. Por otra 

parte, no ocasionan mas que un calentamiento reduci­

do, proporcionando una respuesta extremadamente rápi-'"’ 

da y que permiten grandes ángulos de rotación sin am­

bigüedades de posicionamlento. Finalmente, pueden uti­

lizarse fácilmente en bucle abierto lo que simplifica 

particularmente su montaje y su alimentación.

las figuras 2 y 3 ilustran respectiva­

mente el perfil de cada una de las dos fresas 17 y 18, 

asociadas a los motores paso a paso 11 y 12. Oacía una 

de estas fresas, de preferencia de acero rápido auto- 

templable, comprende en'su periferia un conjunto de 

cuchillas 24 que presenta, según que pertenezcan a 

la. una .o a la otra de las., dos .fresas^, un perfil en­

trante (en el caso de la fresa 17) a un perfil salien­

te (en el caso de la fresa 18) que permite, como se 

ha ilustrado en la figura 4, analizar el cizallara len­

to del hilo 20 entre dos cuchillas cualesquiera con

un plano de corte rigurosamente perpendicular 

al eje del hilo. Estqs cuchillas 24 están repartidas 

sobre las fresas de forma tal qu© el ángulo bajo el 

cual la distancia que separa dos cuchillas cuales­

quiera próximas se ve desde el centro de 3.a fresa, 

sea igual al ángulo de rotación de esta bajo el ej.ee-
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En la figura 5} so ha representado esque­

máticamente el ángulo alfa que separa así dos cuchi" 

lias sobre cada una de las fresas, este ángulo es en 

el caso de las figuras 2 j 3 elegido igual a 902, cada 

fresa comprende-entonces cuatro cuchillas. Ventajosa- 

mente, se da a cada una de las fresas un avance con el 

corte f determinado por el-ángulo beta; formado por la 

arista de corte de la cuchilla considerada antes de 

seccionar el hilo con la traza sobre el plano de la 

figura, del plano que contiene el hilo y los ejes de 

los dos motores. Este avance con el corte permite prin­

cipalmente dejar entre las cuchillas de las fresas un 

espacio libre, que permite el paso sin obstáculo del 

hilo entre los períodos del corte. Además, permite

prescindir del amortiguamiento de las fresas al final 

d© su movimiento de rotación que provoca el corte, así 

como puntos muertos del sistema. Finalmente permite 

regular la velocidad de corte.

Se realiza de este modo una troceadora 

con fresas rotativas, que permite seccionar un hilo 

metálico de forma perfectamente neta, realizándose 

el corte con un tiempo de obstáculo con el avance del 

hilo en el momento del cizallamiento extremadamente 

corto, lo que evita en particular- el flameado del hilo

aguas arriba. Ventajosamente,la velocidad de paso con­

tinuo del hilo se elige en una relación próxima dc- 

1CT4 con la velocidad periférica de las fresas al n

30 vel de sus cuchillas de corte
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Sq dan a continuación a titulo indica­

tivo solamente algunas características de una tro­

cead ora así realisada.

- valor del ángulo alfa: 90£

- valor del ángulo beta: 302

- potencia de los motores: 100 YT

- par dinámico máximo: 1300 g om.

- ángulo -do las fresas sobre ol eje del

hilo: 452

~ diámetro del hilo en. aleación cobre 

berilio; 125a p

- ángulo de corte de las cuchillas: 88-

- espesor del blindaje de los motores; 8 mm 

de acero dulce.

- radio de las fresas; 1,3 cm.

Quede bien entendido que la invención no 

está en modo alguno limitada al ejemplo de realización 

■mas especialmente descrito y representado; abarca por 

el contrario todas las variantes.

■ - ------ - IT O T- ■ A --... -

Descrita suficientemente la naturaleza 

.del invento, asi como la manera de realizarlo en la 

práctica, debe hacerse constar que las disposiciones 

anteriormente indicadas son susceptibles de modifica­

ciones de detalle en cuanto no alteren su principio 

fundamental. ‘También se hace constar que el invento 

corresponde a una Solicitud de Patente presentada en 

Francia n2 E.IT. 69 10211 de. 3 de abril de 1.969 aco­

giéndose, por lo tanto, a los beneficios que conceden 

los Convenios Internacionales en vigor, siendo lo que30



constituye■la esencia del referido invento y por lo 

qué se solicita Patente de Invención por 20 anos en 

España: PERPEOCIOMIENTQS EN 1A CONSfRÜCClOíí SE TRO 

ORADORAS ilECMIOAScaracterizándose por lo siguiente: 

1& - Perfeccionamientos en la constxmcoión 

de troceadoras mecánicas, del tipo que permiten efec­

tuar el corte de un hilo en un lugar preciso de su 

longitud, sin que resulte sobre este hilo un esfuerzo 

longitudinal cualquiera, que comprende dos órganos 

de" ci&allamiento animados "de ’movimientos relativos 

idénticos pero de sentido inverso, que realizan el 

seccionamianto del hilo perpendicularmente a su eje, 

caracterizados porque los citados órganos están cons­

tituidos por dos fresas’ rotativas, montadas al final 

del árbol de dos motores de arrastre, del tipo motor 

de impulsos o paso a paso, estando dispuestos los ci­

tados árboles de una y otra parte del hilo a seccionar 

con una inclinación opuesta sobre el citado hilo.

2§ - Perfeccionamientos segán la reivindi­

cación 1 caracterizados porque cada fresa rotativa com­

prende un conjunto de cuchillas dispuestas en su peri­

feria, viéndose la distancia que separa dos cuchillas 

sucesivas del centro de la citada fresa bajo un ángu­

lo constante y siendo el citado ángulo igual al ángulo 

de rotación del motor paso a paso con la citada fre­

sa, bajo el efecto de un impulso de accionamiento.

3§ ~ Perfeccionamientos segán la reivin­

dicación 2, caracterizados porque cada una de las ci­

tadas cuchillas está defasada sobre la citada fresa 

un ángulo dado, con relación a la posición en la que



encuentra el hilo, realizando un avance- al corte 

del citado liilo por la citada cuchilla*

as - Perfeccionamientos seg&n las reivin­

dicaciones 2 o 3, caracterizados porque las citadas 

fresas comprenden dos tipos de cuchillas de perineo 

complementarios, respectivamente entrante y saliente, 

dispuestos para realizar el corte del citado hilo per­

pendicularmente a su eje.

5§ - Perfeccionamientos 'segán la reivin­

dicación ia, caracterizados porque los citados motores 

están inmovilizados con relación a un zócalo fijo, que 

comprende un elemento de tubo dispuesto entre los ca­

tados motores para realizar el guiado del citado ano.

63 - Perfeccionamientos según la reivin­

dicación ls, caracterizados porque los citados motores 

son de preferencia motores blindados.

7Q - Perfeccionamientos en la construc­

ción de troceadoras mecánicas, tal y como queda sus­

tancialmente descrito en la presente Memoria e ilus­

trado en los dibujos adjuntos.
ri/a de nueve hojas es-
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