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Extracto de la descripeidn

Aparato prensador para formar cierres de reci-
pientes mediante sucesivas operaciones en una serie de es
taciones, inecluyendo una de éstas un conjunto de troquel
para formar lengietas de cierres a partir de una tira con
tinua mediante uﬁa diversidad de operaciones suvesiva; de
punzonado, para cortar las lengietas de la tira y para pre
fijar las lengfietad a extremos de los cierres. Una canale
ta para desechés conecta el conjunto de troquel combinado
con un desmenuzador de aquélles para cortar la porecidn de
la tire, de la que ya se han recortzdo las lengtetas, en
pequefios trozos de desecho fAcilmente eliminable.

Fundamento de la invencidn

Esta invencidn se relaciona con un aparato pa-
ra la fabricacidn de recipientes y mis particularmente =-
con un aparato para producir recipientes provistos de len
guetas fijadas a los mismos.

La industria del recipiente produce actualmente
una amplis variedad de aquéllos para una variedad mayor
atn de finalidades. Un grupo de recipientes que ha :ido
popularizédndose cada vez mis requiere la fijacidén de una
lenglieta para ofrecer una funcibn particular, tal como la
de fécilitar la aperturs del recipiente. Aunque la len-
glieta pueds gervir pare muchas splicaciones y presentar
diferentes formas, une aplicacidn muy extendida es en el
recipiente para bebidas denominado de auto-apertura, con
cretamente la laia de cerveza con lengieta anmular.

Como los recipientes de este'tipo se destinan
en su mayor parte a un solo usc con wlterior desecho de

los mismos, es muy importante que el costo de los mismos
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represente siempre una fraccion del correspondiente al
producto contenido. Por consiguiente, es imperativo
que el proceso de fabricecidn de los recipientes consti
tuye una operacidén de bajo costo que pueda realizarse
mediante un equipo de funcionamiento automatizado, & ;lg
vadas velocidades y de utilizacidn eficiente. Sin embar
go, la elevada velocidad, utilizacidn eficiente y auto-
matizacidn no son necesariamente compatibles en el apa-
rato de produccidn de recipientes.

Ios aparatos de la téecnicae anterior destinados
a former recipientes provistos de lenguetas, han inclui~
do en ciertos case una prensa de estaciones miltiples pa-
ra realizar varias operaclones sobre los cierres de los
recipientes. Une serie de estaciones preliminares, gque
pueden estar dispuestas lineal o arqueadamente, realizan
varias operaciones de formacidn sobre los extremos de los
cierres solamente, entes de unirse las lenguetas & tales
extremos. Despuds de que éstos han pasado & través de
todes las estaciones preliminares, alcanzan un conjunto
de troquel combinado e integrado, provisto de una secciodn
de troquelado progresivo de las lenguetas y de une esta-—-
cidén de prefijacidn. " Aunque existen'diferentes métodos
de la téenica anterior para la formacidn de las lenglie-
tas, un método muy eficaz implica el paso de una tiré -
gontinua a través del conjunto de trogquel combinado e in
tegrado y la configuracibén de una serie de lengietas de
diche tira mediante sucesivas operaciones con vérios tro
queles en la seccidn de troquelado progresivo de aqué-
llas. Inego, cuendo la tira que incluye a las lengie-
tas ya formadas slcanze la seccidn de prefijacidn del

conjunto de troquel combinado e integrado, se cortan

-las lenghetas de la tira y se prefijan en los extre



10.

15.

20.

25,

30.

mos. Los extremos de los cierres y las lengletas ahora
combinados se someten a adicionales operacioﬁes de for-
macion en una serie de estaciones finales lineal o arquea
damente dispuestas. Cuando las estaciones preliminares y
las finales estén arqueadaments dispuestas, todas ellas
forman un esquema circular cerrado.

Cuando laglengletas se cortan de le tira conti-
nua, la préctica ha consistido generalmente en disponer un
desmenuzador de desechos que corte la porecidn de la tira,
de la gue ya se hen separado las lengietas, en pequefios -
trozos de desechos fécilmenté eliminaﬁles. Ademés, ordi-
nariamente se dispone una canaleta para desechos destinae—
da a guier la porcidn recortada de la tira entre la esta-
cidn de prefijacion y el desmenuzador de desechos.

Aunque los aparatos de la téenica anterior pue-
den considerarse en general de ‘funcionamiento a elevada -
velocidad y automatizados, se hallan sujetos a frecuentes
averias y a un resultante y elevado tiempo de inactividad,
que impiden una efective utilizacidon de tales aparatos.
Existen por lo menos tres puntos en estos aparatos de la
tecnica anterior que contribuyen a dichas averizs.

En primer luger, la seccion de trogquelado pro-
gresivo de las lenglletas se trabard con frecuencia, requi-
riendo cambios de pﬁnzones. Pero como esta seceidn formas
parte de un conjunto de troquel integrade y combinado en
la técnice anterior, es necesario desmontar todo este con-
junto, incluyendo la seccidn de prefijacidn, que requiere
un alineamiento bastante critico en la estacidn de traba-
jo. Por consiguiente, la reinsercidn del conjunto de tro

guel combinado de menera que se restablezca el alineamien
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to eritico de la seccibén de prefijacidn, es una operaciodn
que implice pérdide de tiempo, con el resultado de un ele~
vado tiempo de inactividad para el aparato.

Bn segundo lugar, el desmenuzador de-.desechos
utilizado en algunos aparatos de la técnica anterior in-
cluye una cuchilla cortadora fijade al ariete. Como esta
cuchills ha de desplazarse en una distancia considerable
antes de encontrar le tira continua, existe la probabili-
dad de un desalineamiento, lo cual tieme por resultado la
probabilidad de averias en el funcionamiento del aparato.

Y en tercer luger, el aparato de la técnica an—
terior que utiliza el desmenuzador de desechos en combi-
nacion con una canaleta pars tales desechos, dirige la ti
ra continua a través de una trayectoria tortuosa que in-
cluye diferentes niveles 0 2 través de diferentes planos.
Este alimentacidn a niveles o planos multiples incrementa
las probabilidades de atascamiento de la tira, lo cual -
tiene también por resultado la probabilidad de averias en
el aparato.

Resumen de la invencidn

Es un objeto general de la invencion proporcio-
nar un medio automatizado y de funcionamiento a elevada
velocidad para fabricar recipientes provistos de lengie-
ta. ‘

De acuerdo con este objeto gemeral, la inven-
cién puede incorporarse en un aparato prensador para for-
mer cierres de recipientes provistos de lengletas montadas
en extremos, cuyo aparato comprende una serié de estacio-
nes de trabajos preliminares destinadas a realizar una

variedad de operaciones suceslves en los eltados exire-
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mos, mientras el resto de la serie de estaciones de tra-
bajo realizan una diversidad de operaciones en los mencip
nados extremos y en las lengletas.

Un objeto eSpecifiéo de la invencion es propor-
cionar un aparato que sea capaz de una uwtilizacidn eficien
te mediante reduceidn al minimo de averias y de tiempo de
inactividad del aparato.

De acuerdo con este objeto especifico, 1la inven-
cion puede incorporarse en un aparato prensador en el que
la estacidn de trabajo que une las lengietas a los mencio-
nados extremos comprende un conjunto de‘troquel combinado
provisto de una seccidn separable de troquelado progresivo
de las lengletas y una seceidn de prefijacidén., Ia natura-
leza separaﬁle de la seccidn de troquelado progresivo de
las lenguetas y de la seccidén de prefijacidn permite que
le primeéa de dichas secciones sea desmontada del aparato
prensador a efectos de mantenimiento, sin perturbar el -
alineamiento critico de la seccién de prefijacidn.

De acuerdo también con el citado obJeto especi~
fico, la invencidn puede incorporarse en un aparato pren-
sador que ineluye medios para cortar una tira continua, de
la que se forman las lengietas, en desecho eliminable de
pequefio tamafio. E1 medio‘cortador de tales desechos in-
cluye un par de superficies cortantes montadas sobre la
matriz, que son cerradas por la accidn a modo de martillo
del ariete del aparato prensador al golpear el citado me-
dio cortador. Montando ambas superficies cortantes sobre
la matriz, tales superficies pueden separarse en una dis-

taneia inferior o la longitud de la carrera del ariete,

reduciendo asi al minimo los problemas de alineamiento
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agociados a las citadas superficies cortantes, y por lo
tanto reduciendo al minimo las averiag,

De acuerdo también con el citado objeto especi-
fico, la invencidn puede incorporarse en un aparato pren—
sador que incluye una canaleta para desechos destinada a
guier la tira continue después de que han sido recortadas
las lengletas de la misma, entre la estacidn de trabajo
que une aquéllas a2 los citados extremos y el desmenuzador
de desechos. Ia canaleta para éstos guia a la citada ti-
ra a través de un canal sustancialmente de un solo plano,
proporcionando asi un solo nivel de alimentacidn para la
tira entre el conjunto de troquel combinado y el desmenu—
zador de desechos.

Breve descripeidn de los dibujos

Ia figura 12 es una vista en seccidn transversal
de un aparato prensador, tomada a lolargo de la linea de -
seceidn}1- de la figura 28,

La figure 28 es una vista en seccidn transversal
del aparato prensador, tomada a lo largo de la linea de
seccidn 2-2- de la figura 18,

La figura 32 es una vista en alzado de un desme-
nuzador de desechos combinadamente con una canaleta para
éstos, tomeda a 1o largo de la linea de seccidn 3-3 de -
la figura 28,

Ia figura 48 es una vista en seceidn transver-
sal del desmenuzador de desechos en combinacidén con la
canaleta pare éstos, tomada a lo largo de la linea de -
gseccidn 4-4 de la figura 38,

Ia figura 58 es una vista en seccidn transver-

gal de la canaleta para desechos, tomads a lo largo de la
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1inea de seccidn 5-5 de la figura 22; y

la figura 62 es una vista en perspectiva par-
cial y despiezada del aparato prensador, que incluye un
conjunto de troguel combinado, la cgnaleta para desechos
vy el desmenuzador de éstos.

Descripecidnde la versidn preferida

La naturaleze multiestacional de un aparato —-
prensador utilizado para aplicar lengietas anulares des-
tinadas a la apertura de recipientes ée bebidas, puede -
comprenderse mejor con referencia a la figura 12. Como
se muestra, el citado aparato comprende una serie de eg
taciones dd trabajo para realizar una variedad de opera-
ciones secuenciales sobre un cierre’ para recipiente. En
esta version preferida, tales estaciones de trabajo estén
arquedamente dispuestas entre una matriz 10 y un aptete -
no mostrado en la figura 12, formando une trayectorie cir
cular pafa los cierres a su paso a través de la estacidn.

Una primera estacion A recibe extremos de cie-
rre sin lengieta de un medio transportador convencional
bien conocidé en el arte y coloca dichos extremos sobre
ungplataforma intermitentemente giratoria 11 gue los lle-
va a las diversas estaciones entre carreras del ariecte.
Una segunda estacibén B detecta la presencia de los extre-
mos y puede realizar operaciones adicionales, ineluido el
pulverizado de gquéllos. Una tercera estacion C y una -
cuarta D realizan funciones configuradoras iniciales ex~
trusionando remeches en los extremog, formando rebordes
vy reembutiendo los remaches. Una quinta estacidn E mer-
ca y rotula los exitremos.

Después de que éstos han pasado a través de es-
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tas cinco primeras estaciones preliminares A-E, se dsspla-
zan e través de las estaciones finales, donde se fijan a
los mismos las lenglietas anulares. Estas se unen inicial-
mente con los extreﬁos en una sexta estacidén F que comprédn-
de un conjunto de troguel combinade 12 que incluye una sec-
cion 13 de troguelado progresivo de las lenglietas y una sec-
cion de prefijacion 14. Antes del momento en que aquéllas
se unen & los extremos, se someten & una serie de operacio-
nes sucegivas realizadas en una variedad de posiciones en
la seccidn 13 de troquelado progresivo de las lengletas.

Una septime estacion de trabajo G complefa los
cierres que incluyen extremos y lenglietas combinados, for-
mando cabezas de remaches y abovedanéo los extremos., Una
octava estacidn H detecta la unidn adecuada de las lenglie—
tas con los extremos y luego descarga los cilerres comple-
tados en un transportador convencional que se dirige fue-
re del aparato prensador.

Habiendo descrito en lineas generales la serie
de operaciones sucesivas realizadas por la diversidad de
estaciones preliminares A-E y estaciones de trabajo fina-
les P-H, se describiré seguidamente con detalle la quinta
estacidén, que comprende el conjunto troquelador combina-
do 12 en el que se incluye la seccidén 13 de troguelado pro
gresivo de las lenglietas y la estacidén de prefijacidn 14.
De acuerdo con el oﬁjeto especifico de le invencidn, la com
binacidén del conjunto troquelador permite la separabilidad
de la geccidn 13 de trogquelado progregivo respecto a la =
seccidn de prefijacidén 14, permitiendo asi la retirada de
dicha seccidn 13 del aparato prensador a efectos de repa-

» ) .
racidn o mantenimiento, mientras no se mueve la secclon -



de prefijacién 14 ni se pérturba su alineamiento eriti-
COo
Una tira continua 15 de material flexible y li-
gero se pasa por un canal de alimentacién 16 sustancialmen
5, te uniplanar, situado en la seccidn 13 de troquelado pro-
gresivo de las lengietas, mediante elementos convenciona-
les de alimentaciéh.de tiras, bien conocidos en la téeni-
ca. Aunque en la figura 1 se expone la mayor parte del -
canal de alimentacién 16, una poreidn de éste estd cubier-
10. ta por una placa extractora l% que girve para mantener des
cendids a la tira junto con las placas 26 mientras los pun
zones de la seccibn 13 son levantados despuds de las opers
ciones de punzonado., Cuando la tira entra en el canal de
alimentacidn 16, es maciza & excepcidn de une serie de -
15, orificios pilotos 18 adyacentes a un borde, que se utilizan
' para controlar el avance intermitente de la tira 15 a tra-
vés del canal de alimentacion 16.
Ia primera operacidn efectuada en la seccidn
13 de troquelado es una indentacién, que se realiza pa-
20, sendo un punzdn a través de la placa extractora 17 en —
une primera posicibn a. Se forma un sola indentacidn en
tre cada uno de los orificios pilotos de esta manera., La
segunda operacidn, la de perforacidn de una seccidn semi
circular por mncima de la indentacidn, se realiza también
5 por medio de un punzdn que pass a, través de la place ex-
tractora en une segunda posicidn b.
Cuando la tira entra por primera vez en la por-
cidn expuesta del canal de alimentacidn 16, es immediata-

mente sometida a la tercera operacidn, la de perforacidn

30. de un pequefio orificio en el centro de la indentacidn en
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unz tercera posicibn c. Seguidamente, se somete la tira
a operaciones adicionales en las posiciones cuarta a oc-
tava d; e, ¥, g y h, en la seccidn 13 de troquelado pro-
gresivo de las lengletes, incluyendo mu shuecemiento en -
U, preformado, prenfollado, enrollado y formacidn, respec
tivemente. Al término de la operacibén de firmacidn, la -
tira 15 pasa a la seccidn de prefijacidn 14 cruzando uns
interfase 19 que separa la seccidn 13 de la 14.

Ia interfase 19 se mantiene en parte mediante
los pasadores colocadores 20, que se insertan a través
de unas aberturas alineables en las zapates de troquel
inferiores 21 y 22 de las secciones 13 y 14, respectiva-
mente. Cuando se retiren los fasadores coloczdores 20 con
los tornillos 125 que zseguran las zapatas de troquel supe
rior e inferior 21 de la seccibn 13 a la metriz 10, esta
seccidén 13 queda dispuesta parsa su retirada del aparato —
prensador sin perturbar la seccidn de prefijaeién 14.

Pare permitir el acceso a la tira 15 en su to-
talidad dentro de la seccidén 13, la placa extractora 17
estd articulada en un lado 17a. Cuando se gira una empu-
fizdura 23 sobre una abrazadera 24, éste libera a la placa
extractora 17 permitiendo una articulacidn ascendente res
pecto al canal 16, Sobre la placa extractora 17 se dispo
ne uns proyeccién 25, que puede cogerse entre los dedos,
permitiendo asi la articulacion hacia arriba de la placae
con mayor facilidad.

Al avanzaer la tira 15 a la seccién de prefije-
cién 14, topa con un punzdn piloto en la posicidb i, que
se acopla a cada orificio piloto. Después de pasar & =~

través de une posicidn intermedia j, la tira pasa a la -
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posicidn de prefijacidn k. ZEn esta posicibn, una herra-
mienta cortadora y prefijadora sostenide por el ariete
desciende sobre la tirae para cortar las lenglietas de la
misma, fuerza:a tales lengietas, a establecéf contacto
con los extremog de manera‘que los remaches gituados en
éstos se extiendan a través de los orificios practica-
dos en las 1engﬁetés ¥ recaleca 6 golpea ligeramente a -
los remaches pafa mentener a las lenglietas en su posicidn
sobre los extremos. Ia porcidén cortade de la tira 15 con
tinfa lnego e través de siguientes posiciones en la sec-
cién de prefijacidn 14. Mientras avanza a través de esta
seccidn 14, la tire pase entre los medios de guia 27.

Al contimiar su avance la tire recortada después
de salir de la seccidn de prefijacién 14, es guiada a trea-
vés de las estaciones de trabajo arqueadsmente dispuestas
mediante guias en forma de una canaleta 29 para desechos.
Después de que la tira 15 ha avanzado 2 través de dicha
canaleta 29, alcanza unos medios destinados & desmenuzar-
la en pequefios desechos eliminzbles. Estos medios compren
den un conjunt6 desmenuzador 30 que incluye un soporte su-
perior 31 de hoja cortadora de los desechos, cuyo soporte
se mueve alternativamente a lo largo de los pilares de --
guia 32.

ELl eparsto es sustancialmente convencional y -
bien conocido en la técnice en lo que respecta a las otras
estaciones de trabajo, A-E y G-H. Por ejemplo, la primers
estacidn A se acopla a un medio para transportar extremos
a la2 misma, como es blen conocido en la técnica. Ia se-
gunda estacibn B incluye un detector de extremos y medios

. - [ 4 .
pare pulverizarlos, que también son conocidos en la técni
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ca. lLas estaciones tercera a quinta C-E, asi como la sép—
tima estacidén G, incluyen unas anillas 33 colocadoras de
extremos, sustancialmente convencionales, que se mantienen
en posicidn mediante dispositivos de empuje a resorte 34
¥y que estén funcionalmente conectadas &l medio microinte-
rruptor 34a de deteccidén de atascos. Ademds, cada una de
estas estaclones incluye unos pillares de guia convenciona-
les 35 que se complementan con los manguitos de guie con-
vencionales 352, con interposicidn de unos cojinetes 35b
entre ellos. Ia octava estacidn H incluye un medio de-
tector convencional destinado & detectar la presencia de
lengietas y extremos adecuadamente combinados, y medios
convéncionales pare descergar las lengletas y extremos -
combinados, que representan un cierre éompletado.

Todas las operaciones realizadas en las diver-
cas estaciones de trabejo arquedsmente dispuestas, asi
como las operacionss efectuadas en las diversas posicio-
nes presentadas por la tira en el conjunto troguelador -
combinado 12 y en el conjunto desmenuzador 30, se reali-~
zan simultaneemente sobre los diversos extremos y segmen
tos de la tira. Bstas operaciones se efectian al descen
der un ariete, no mostrado en la figura 12, hacia la ma-
triz 10 guiedo por los pilares de guia 36 que se comple-
mentan con los mangaitos de gula 36a provistos de cojine~
tes 36b interpuestos entre ellos. ILas diversas operacio-
nes realizadas por el descenso o carrera de un ariete 39
pueden comprenderse mejor con referencia a la figura 22,

Como se muestra en dicha figura, el conjunto
troquelador combinado 12 comprende una serie de punzones

y troqueles formedores situados en varias posiciones a-k
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en la seceidn 13 de troquelado progresivo de lengletas

7 en la seccidn de prefijacibn 14, Con referencia en =
primer lugar a larseccién 13, se asegura a un bloque 44
de retencidén de punzones un punzdn 40 destinado a reali-
zar le indentacidn de la-tira 15, un punzdn 41 para per-
forar la porcidn semicircular de dicha tira, un punzén

42 para practicar Un orifidio en la indentacidén y un pun
zon piloto 43. También se aseguran al bloque 44 de reten
cidn de punzones un troquel 45 de ahuecamiento en U, un -
troguel de preformacidn 46, un troquel de fireenrollado 47,
un troquel de enrollado 48 y un troquel formador 49.

Una zepate de troquel superior 38 y une placa
de apoyo 50 intercalada entre dicha zapata y el bloque -
44 de retencibn de punzonss, completa un conjunto tovgue
lador superior 51 de la seccidn 13 de trogquelado progre-
givo de las lenguetas. Un conjunto de troquel inferior -
52 de esta seccién 13 incluye a2 la placa extractora lf, -
que se sostiene contra las placas espaciadoras 53 mediante
la abrazadera 24. Debajo de las placas espaciadoras 53 -
de las placas de guia 26, hay un bloque de troquelado 54
sobre el que se forman las lenguetas. Una zapata de tro-
quelado inferior 21 y una muescé inferior 56 intercalada
entre el bloque de troquelado 54 y la zapata de troquela-
do inferior 21, completan el conjuntc de troquelado infe-
rior 52.

Ambos conjuntos de troquelado superior e infe-~
rior 51 y 52 de la seccidn i3 de troquelado progresivo
de lenglietas estén asegurados al ariete 39 y a la matriz
10, resﬁectivamente, mediante la serie de tornillos 125

insertados a través de aberturas practicadas en las zapa-
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tas de troquel superior e inferior 38 y 21. El1 adecus~-
do alineamiento entre el conjunto de trogquel superior
51 y el conjunto de troguel inferior 52, y por consi-—
guiente entre los punzones y troqueles del blogque 44 de
retencidon de punzones y los troqueles situedos en el blo
que 54, se consigue mediante los pilares de guia 57 que
se complementan con el manguito de guis 58 provisto de -
cojinetes 59 interpuesios entre ellos. Para retener al
manguito dentro de una abertura 60 en la zapata de tro-
quel superior 38, un soporte 61 de retencidn del mangyi-
to se apoya sobre un reborde 62 del menguito 58 y se su~
Jeta a la citada gapata de troquel mediante un tornillo
63.

Ia seccidn de prefijacidn 14 incluye también
un bloque 64 de retencibén de punzones., Un primer punzdn
65 situado en la posicidén i es un punzdn piloto que se -
acopla a los orificios pilotos de la tira 15 para ssegu—
rer un adecuado avance de la misms a través del canal de
alimentacidén 16. E1 segundo punzdn es una herramienta -
de prefijacidn y corte 37 que, como se indica anterior-
mente, corta las lengtietas de la tira 15 y recalca los -
remaches de los extréﬁos sobre los orificios practicados
en las lengietas. E1 bloque 64 de retencidn de punzones
que incluye-a los punzones junto con una zapata de tro-
quel superior 66, complete un conjunto de troquel supe=-
rior 67 de la seceibn de prefijacion 14.

Un conjunto de troquel inferior 68 incluye a -
los medios de guia 27 pera el canal de alimentacion 16,
que comprende las placas de guia 69 y los railes de guia
70. Ias placas 69 y los railes 70 estén dispuestos en -
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voladizo sobre un retén de anilla elevadora 71 en el con-
junto de troquel inferior_68 para permitir que la platafor
me giratorie 11 lleve los extremos a una posicidn situada
por debajo del canal de alimentacidn 16. El retén de ani-
1lla elevadora 71 se asegura g una zapata de troquel infe-
rior 22 mediente une serie de tornillos 73 para formar par-
te de la misma y cdmpletar el conjunto de troquel inferior
68 de la seccién de prefijacibn 14. Ambos conjuntos de tro
quel superior e inferior 67 ¥ 68 se aseguran al ariete 39
¥y & la matriz 10 respectivamente mediante los tornilles 74
insertados & través de aberturas practicadas en las zapatas
de troquel superior e inferior 66 y 22, Se disponen unos
bujes 75 para recibir pasadores de guia, no mosirados, que
facilitan la instalacibén de la seccidn de prefijacidn 14.
De acuerdo también con el objeto especifico de
la invencidn, la canaleta para desechos 29, que tiene un
extremo 80 conectado & los railes 70 del canal de alimen-
tacion de la seccién de prefijacidon 14 y otro extremo 81
conectado al conjunto desmenuzador 30, es sustancialmen-—
te uniplanar, dé manera que constituya un solo nivel de
alimentacidn entre el conjunto de troquel combinado 12 y
el conjunto desmenuzador 30. Asi, la canelete pars dese-
chos enlaza varias estaciones de ‘trabajo y la plataforme
intermitentemente giratoria 11, pero sin forzar a la tira
15 a desplazarse a través de une trayectoria tortuosa.
Como puede verse, el extremo 80 de la canaleta para dese-
chos 29, que estéd conectado & los railes 70 de la seccidn
de prefijacibén 14, incluye unas placas de gula 82 que se
sujetan & los railes de la canalets por medios adecuados,

tales como tornillos 83, y se superponen a los railes 70

para asegurar el alineamiento del canal de alimentacidn
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16 en el conjunto de troquel combinado 12 y de un canal
de alimentacidén similar 84 en la canaleta para desechos
29.

De acuerdo también con el obgeto especifico de
la invencion, la porcion recortads de la tira 15 es guia-
da entre mcdios desmenuzadores superior e inferior del con
junto 30, estando montados dichog medios desmenuzadores su
perior e inferior sobre la matriz y separados por una dis-
tancia relativamente pequefia cuando se encusentran en posi-
cidn abierta, en comparacidn con la carrera completa del
ariete. El conjunto desmenuzador 30 inecluye al soporie
superior 31 de la hoje desmenuzadora de desechos, que es
impulsado a resorte por encima de un soporte inferior 85
de otra hoja desmenuzadora, mediante los resortes de com=-
presioén 86 sostenidos por los fillares de guia 32. Ia as-
censidn méxime del soporte superior 31 es iimitada en el
goporte inferior 85 por un tornillo escalonado 87 inser-
tado a través de un orificio svellanade 88 en el soporte
inferior 85 y que se acopla a rosca al soporte superior
31l. Para mantener el nivel de alimentacidn del conjunto
desmenuzador 30 sustancialmente idéntico al nivel de ali-
mentacidn uniplanar dé la canaleta para desechos 29 y al
nivel de alimentacion uniplanar del conjunto de troquel
combinsdo 12, el soporte inferior 85 esté espaciado por
encima de la matriz 10 mediante bloques espaciadores 89
y asegurado a ella mediante un fornillo 90,

El conjunto desmenuzador 30 incluye también un
dispositivo de martillo que presenta un bloque de referen
cia 91 dispuesto en voladizo y que sustenta a un perno 92

mediante la roseca 93 y una tuerca 94, presentando una ca-
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bezg 95 que sirve de martillo para golpear el soporte su-
perior 31 de la hoja desmenuzadora de desechos. A cada
descenso del ariete 39, la cabeza 95 golpea dicho soporte
superior 31 como & un yungue para cerrar el hueco entre =
los medios desmenuzadores superior e inferior de los desg
chos. |

Para apréciar mds plenemente la interaccidn de

los medios desmenuzadores superior e inferior de desechos
del conjunto 30, se hard referencia seguidamente a las fi-
guras 32 y 48, Los pilares de gula 32 conectan los medios

~ desmenuzadores superior e inferior en alineamiento ver-
tical fijo, al tiempo que permiten al soporte superior 31
de la hoja desmenuzadora moverse alternativa y vertical-
mente con relacidn al soporte inferior 85 de la hoja cita-
da. El soporte superior 31 incluye unos orificios 100 y
unos manguitos 101 que proporcionan una superficie de guia
alargada que se apoya sobre los pilares de guia 32, y el
soporte inferior 85 de la cuchilla desmenuzadora de dese-
chos incluye unos orificios 99 dn los que se insertan log
extremos de los pilares de gula 32. Como se explica ante-
riormente, los tornillos escalonados 87 mantienen a los -
resortes 86 que rodean a los pilares de guie 32 en cons-
tante estado de compresibén, limitando la distancia méxi-
me que separa al soporte superior 31 del soporte inferior
85,

Una cuchilla superior 102 desmenuzadora de dese—

chos és de hecho un bloque en lugar de una cuchilla, que
comprende una porcibén cortante 103 provista de dos lados

que forman un &dngulo recto en lugar de un éngulo agudo.

s 22
Para mantener la cuchilla superior en adecuada posiclon
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de corte, se dilspone un soporte 104 que incluye un pri-
mer y un segundo ramales 105 y 106 mutuamente perpendi-
culares. Il primer ramal 105 incluye una abertura 107
que se acopla a rosca a lbs tornillos 108 que pasan & -
través de la hoja o chuchilla 102, E1 segunda ramal 106
estd asegurado el soporte superior 31 mediante el torni-
1lo 109 insertado a través de unz abertura 110 en el ra-
mal 106.

La cuchilla desmenuzadora inferior 111 montada
junto & un soporte 115 tieme una porcidn cortante 112 -
provista de dos lados que formen un éngulo recto. Sin
embargo, la cuchilla desmenuzadore inferior 111 estd des
viada respecto a la cuchille superior 102, para permitir
que ésta se superpongs a la primera al producirse la ca-
rrera descendente del ariete 39. Como puede verse por -
las figuras 38 y 48, que representan la separacidn méxi-
me de los medios desmenuzadores superior e inferior, la
cuchille superior 102 y la inferior 111 nunca se separan
en mds de una fraccidn de pulgada, aun cuando haya ascen
dido el ariete. Asi, se reducen al minimo los problemas
de alineamiento asociados a las superffcies cortantes su
perpuestas, ya que se reduce al minimo la distancia de -
desplazemiento total de las cuchillas 102 y 1ll.

Después de que la tira 115 es cortada por la
carrera descendente de la cuchille superior 102, el seg
mento cortado de desecho pasaréd a través de una abertu-
ra de eliminseidn 119 situada en el soporte inferior 85,
2l 4rea comprendida entre los dos bloques espaciadores
89. Pueden disponerse¢hedios adecuados para alojar los

desechos de este dres, que incluyan una abertura de ell

minacidén 1117 situada en la propis matriz 10. E1 sopor
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te inferior de la cuchilla desmenuzadora se asegura 2 los
bloques espaciadores 89 mediante los tornillads 90 y estos
bloques éspaciaddres 89 estdn 2 su vez asegurados a la -
metriz 10 mediante los tormillos 113.

De acuerdo también con el objeto especifico de
la invencidn, la canaleta para desechos 29 es facilmente
separable del conjunto desmenuzador 30. A este respecto,
el extremo 81 de la citada canaleta 29, que esté conecta-
do al conjunto desmenuzeador 30, incluye dos pasadores de
colocacidén 114 que descienden a las aberturas de coloce-
cidn 116 del soporte de duchilla 115. Cuando, por razo-
nes de mantenimiento, se preeisa un acceso a las estacio-
nes de trabajo, que estén enlazadas por la canaleta de de
sechos 29, ésta puede levantarse ficilmente del soporte
de cuchilla 115.

Ia fieil separacidn de la canalete 29 es igual-
mente aplicable en relacidn con el extremo 80 conectado
& los railes de la seccidn de prefijacidn 14. Como se
muestraren la. figurae 58, la canaleta inecluye unas proyec
ciones de sustentacibén 120 que se superponen a los rai-
les 70 de dicha seccidn 14. Ias proyecciones de susten-
tacidn 120, junto con las placas de guia 82 que se super
ponen a los railes 70 en una corte distancia, ofrecen -
apoyo y alineamiento a la canaleta con el canal de ali-
mentacién 16 del conjunto de troguel combinado 12, al -
tiempo que no obstaculizan la retirads de la canaleta -
29 del aparato prensador. Se digponen unas tiras 118 -
pars mantener a la tira 15 descendida en el canal 84.

Los diversos aspectos de la invencidn que cog

ducen al objetivo general de una eficiente utilizacion
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mediahte reduccidn al minimo de averias, tanto en nfmero
como en duracidn, se ofrecen grificamente en la figura 62,
Por ejemplo, se ilustra la facilidad con que el conjunto
de troquel combinzdo 12 puede desmontarse en la seccidn

de prefijacidn seperable 14 y en la seccién 13 de trogue-
1ad6 progresivo da las lengletas. Una vez que se retiran
los tornillos 125 que asegufan‘la zapata de troquel supe-
rior 38 y la zapata de troquel inferior 21 al ariete 39 y
a la matriz respectivamente y los dos pasadores de coloca
ci6n 20 insertados a través de las aberturas 121 de las za
patas de troguel inferior 21 y 22 de la seccién de prefi-
jacion 14 y de le seccidn 13 de troquelado progresivo de
lengietas, la seccidn 13 puede alejarse deslizablemente -
resPécto & la seceidn 14. Naturalmente, la reinsercidn -
de esta seccidn 13 en el aparato presionador se efectia -
también ficilmente, faciliténdose mis alin mediante las su
perficies complementarismente contorneadas 130 y 131 de -
lag zapatas de troquel superior e inferior de las seccio-
nes 14 y 13., respectivamente, que forman la interfase —-
19. 4si, al aproximarse la seccidn de troquelado progre
givo a la seccidn de prefijacidn, dichas superficies con
torneadas 130 y 131 se acoplarén facilitando el adecuado
interacoplamiento de las dos secciones.

Bl objetivo de reducir al minimo las averias
tanto en nimero como en duracidn, se ilustra también me
diante la vista despiezada de la canaleta 29 para dese-
chog, Esta canaljeta, como se muestra, incluye el canal
de alimentacibén uniplenar 84 al mismo nivel de alimenta-
cidn que el canal uniplanar 16 del conjunto de troquel -

combinado 12, asi como la superficie superior 132 de la
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cuchille inferior 111 desmenuzadora de desechos. Asi, —-
se elimina la posibilidad de que la porcidn recortads de -
la tira 15 se atasque al forzarse o través de una trayecto
ria tortuosa. Ademis, se observard que el extremo 80 de
la canaleta de desechos 29 se conecta y desconecta fécil-
mente respecto 2 la seccidn de preficacidn 14, puesto que
simplemente se apoja sobre los railes 70 del canal de ali-
mentacidn 16. Andlogamente, el otro extremo 81 de la cana
leta 29 se conecta y desconecte fdcilmente respecto al con
Junto desmenuzador 30, puesto que dicha canaleta se apoya
simplemente sobre el soporte inferior 115 de la cuchilla
desmenuzadora, pero se impide no obstante su movimiento -
lateral mediante los pasadbres de colocacion 114 inserta
dos en las aberturas de colocacidn 116, 7

Puede verse también que la sepracibn entre la
cuchilla desmenuzadora superior 102 y la inferior 11l —-
permanece relativamente pequeiia, aun cuando el ariete 39
se proyecte a una posicidn elevada como la que se mues-
tra.

Aunque ls invencidn es particularmente Gtil en
unbparato prensador para lae fabricacidn de recipientes de
bebidas con lengieta anular o de autoapertura, se compren
de que también pﬁede utilizerse en un aparato prensador
para la fabricacidn de otros recipientes. Asi, la len-
gueta que se une al extremo de cierre podria utilizarse
para realizer upa funcién distinta & la de fmcilitar la
aperturae del recipiente, y éste podria presentar diferen-
tes formas para diferentes finalidades.

Ademas, aunque se hs seleccionado una versidn
particularmente ventajosa de la invencidn a efectos ilus-

trativos, se comprenderd que pueden efectuarse varios cam
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bios y modificaciones en la misma, sin aparterse del am~

bito de la invencion, tal como se define en las adjuntas

reivindicaciones.
NOTA
5, Ia Patente de Invencion, que se solicita por

veinte afios para Espafia, de mcuerdo con la vigente Le-
gislacibn, deberd recaer sobre: "APARATO DE PRENSA PA~-
RA FORMAR CIERRES DE RECIPIENTES", con Prioridad de —-
Solicitud Patente en U.S.A. Serial n? 820.388, de feche
10. 30 de Abril de 1969, segin las caracteristicas esencia-
les de las siguientes:
REIVINDICACIONES

12,- Aparato de prensa para formar cierres de
recipientes provistos de lengietas aseguradas a los ex—
15. tremos de tales cierres, cuyo’aparato incluye una serie
de estaciones de trabajo para realizar una diversidad de
operaciones sucesives sobre un cierre de recipiente, ra-
dicando la mejora en la estacidn de trabajo que une las
lengiietas a dichos extremos, cuya estacidn comprende un
20. conjﬁnto de troquelado que incluye una gseccidn de troque-
lado progresivo de las lengietas para formar éstas median-
te una serie de operaciones.sucesivas, ¥y una seccidn de -
troguelado de prefijacidn destinado 2 unir las lengletas
a los extremos, cuya seccign de prefijacién es sepafable
de la seccidn de troquelado progresivo de las lengietas.
08, Aparato de prensa para formar cierrés de

recipientes, segin la reivindicacidén 12, en el que la =

seccibn de troguelado de prefijaci6n incluyen unos con-

[2// 7 seceidn de troguelado progresivo de las lenglietes y la
yd
f ﬁé/ 30. juntos de troquelea superiores mutuamente separables y



10,

15,

20.

378219

unos conjuntos de troqueles inferiores también mutuemen—
te separables.

38,~ Aparato de prense para formar ciemes de
recipientes, segin la reivindicacidn 28, en el que di-
chos conjuntos de troqueles inferiores de la seccidn de
troquelado de prefijacibdn y de la seccidn de troguslado
progresivo de les lengietas incluyen pasadores de colo-
cacidn, interconecténdése los conjuntos de troqueles ine
feriores medisnte insercién de cada uno de tales pésadores
de colocacidn & través de unas aberturas alineadas en di-
chos'conjuntos de trogqueles inferiores

48 .~ Aparato de prensa pafa former cierres de
recipientes, segin la reivindicacidn 38, en el que dichos
conjuntos de troqueles superiores incluyen zapatas de tro-
queles superiores provistas de superficies contorneadas ~
que forman una interfase complementaria.

58 .~ Aparato de prensa para former cierres de
recipientes, incluyendo la unibn de extremos de cierre
con lengietas cortadas de una tira continua, cuyo apara-
to comprénde un ariete, una matriz, medios para transpor-
tar dichos extremos de cierre a lo largo de una trayecto-
ria entre el ariete y la matriz, y una serie de estacio-
nes gituadas a lo largo de dicha trayectoria para realizar

une diversidad de operaciones sucesicas sobre los citados

7 extremos de cierre en sucesivas carrerss del ariete, inclu-
/

yendo una de tales estaciones un conjunto de troquel com-
binado provisto de dos secdiones geparables gque incluyen
una seccidn de troquelado progresivo de lengletas para -
formar éstas en una tira continua mediante uﬁa diversgidad

de operaciones sucesivas, y una seccidn de troguelado de
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prefijacidn para cortar las lengietas de la tira continua

—-25-

y unirlas a los respectivos extremos.

62.~ Aparato de prensa para former cierres de re-
cipientes, segin la reivindicacidn 52, en el que dicha tra-
yectoria de transporte de los mencionados extremos de cie-—
rre & través de la citada serie de estaciones es sustancial-
mente arqueada.

78.~ Aparato de prensa para former clerres de re-
cipientes, segin la reivindicacidn 62, en el que las cita-
das secciones de troquelado de prefijacibn y de troguela-
do progresivo de lenguetas incluyen uncs conjuntos de tro-
queled superiores mutﬂamente separables, desmontablemente
instalados en dicho ariete, y unos conjuntos de troqueles
inferiores muituemente separables, desmontablemente ingta-
lados sobre dicha matriz.

88 .- Aparato de prensa pera formar cierres de re-
cipientes, segin la reivindicacidn 72, en el que dichos -
conjuntos de troqueles inferiores de la secciOn de prefi-
jacidn y de la seccidn de troguelado progresivo de lengue-
tas incluyen pasadores de colocacidn, interconecténdose'los
mencionados conjuntos de troqueles inferiores mediante in-
sercidn de cada uno de teles pasadores a través de abertu-
ras alineadas en los referidos conjuntos de troqueles infe
riores.

9#,- Aparato de prensa pare formar clerres de re-
cipientes, segin la reivindicacidn 88, en el que dichos -
conjuntcs de troqueles superiores incluyen gapatas de te-
les troqueles provistas de superficies contorneadas que -
forman une interfase complementarisz.

108 .- Aparato de prense pera formar clerres de
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recipientes, segin la reivindicacidn 62, que inecluye un
desmenuzador de desechos a2lineado con la mencionada sec-
cidn de troguelado de prefijacidn para recibir una por-

cidén recortads de la citada tira continua y desmenuzar-

la en pequefios desechos ficilmente eliminables.

115.5 Aparato de prensa para formar cierres de
recipientes, segin‘la reivindicacidn 102, en el que el -
referido desmenuzador de desechos incluye unos medios in
feriores fijamente montados sobre la citada matriz, unos
medios superiores desplazablemente montados sobre esta -
matriz y un martillo montado en el referido ariete, cuyo
martillo golpea a los citados medios desmenuzadores supe-
riores con cada carrera del arilete, forzando asi a tales
medios desmenuzadores superiores & descender y cerrarse
con los medios desmenuzadores inferiores pars seccionar
dicha porcidén recortads de la tira continua.

128,- Aparato de prensa para formar clerres de
recipientes, segan le reivindicacidn 112, en el que el -
citado desmenuzador de @esechos incluye unos medios de -
guia impulsados a resorte que conectan tales medios des-
menuzedores superiores con los inferiores, forzando dichos
medios de guis impulsados & resorte a los medios desmenu~
zadores superiores a separarse de los inferiores al ascen-
der el ariete. »

138.- Aparato de prensa pare formar cierres de
recipientes, segin la reivindicecidén 128, en el que di-
chos medios desmenuzadores superiores incluyen una cuchi
lla desmenuzadora superior y los medios desmenuzadores -

inferiores incluyen una cuchills desmenuzadora inferior,

egtando descentradas tales cuchillas superior e inferior
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pare permitir la superposicidn entre ellas al descender
los medios desmenuzadores superiores.

'148,~ Aparato de prensa para formar cierres de
recipientes, segin la reivindicacidn 132, que comprende
ademids una canaleta para desechos interpuesta entre la -
seccidn de troguelado de prefijacidn y el desmenuzador de
desechos, cuya canaleta incluye un canal de alimentacidn
pare guisr la citada porcidn recortada de la tira conti-
nua.

15&.- Aparato de prensa para formar cierres de
recipientes, segin la reivindicacidén 148, en el que el re
ferido conjunto de troquel combinado comprende un canel
de alimentacidn sustancialmente uniplanar para guiar la
tire continue & través de la seccidn de troguelado pro-
gresivo de lengletas y de la seccibdn de troguelado de -
prefijacion, cu&o canal de alimentacidn es sustancialmen
te coplanar con dicho canal de alimentacidén de la men—
cionada canasleta pare desechos y con la superficie supe-
rior de la mencionada cuchilla desmenuzadora inferior.

16&,- Aparato de prensarpara formar cierres de
recipientes, incluyendo la union de extremos de cierre -
con lengietas cortadds de una tira continua, cuyo aparato
comprendé un ariete, una matriz, mediocs para tmusportar
dichos extremos de cierre a lo largo de una trayectoria
entre el citado ariete y la referida matriz, una serie
de estaciones sitnadas & lo largo de la citada trayecto-
ris para realizar una diversidad de operaciones sucegi~
vas sobre los mencionados eztremos de cierre en sucesi-
vas carreras del ariete, incluyendo una de dichas esta-

ciones un conjunto de troquel combinado provisto de una

seccibn de troguelado progresivo de lenguetas para for-
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mar éstas en la tira continue mediante una diversidad
de operaciones sueesivas, y una seccidn de troquelado
de prefijacion para cortar las lenglietas de dicha tira
continua y unirlas a los respectivoé extremos, cuyo con~
junto de trogquel combinado tiene un canal de alimentimcidn
sustancialmente uniplanar extendido a través del mismo,
un desmenuzador de” desechos alineado con el referido ca-
nal de alimentacidn uniplanar pera recibir una porcidn -
recortada de una tira continua, cuyo desmenuzador de de-
sechos incluye medios desmenuzadores psraseccionar la ci-
tada porcion recortada en un plano sustancialmente copla-
nar con el referido canal de alimentacion, y una canaleta
para desechos interpuesta entre eleitado canal de alimen-
tacidn ¥ el referido desmenuzador de desechos, cuys cana-
leta inecluye un canal de alimentacidn sustancialmente co-
planar con el canal de alimentacidn del citado conjunto -
de troquel combinado.

178.¢ Aparato de prensa para formar cierres de
recipientes, segin la reivindicacidén 162, en el que di-
cha seccion de troquelado de prefijacidén y la citeda sec
cibn de troquelado progresivo de lenglietas incluyen unos
conjuntos de troqueles superiores mutﬁamente separables
y desmontablemente instalados sobre el mencionado ariete,
y unos conjuntos de trogueles inferiores mutuamente sepa-
rables y desmontablemente instalados sobre la citada ma--
triz,

188,.~ Aparato de prensa para formar cierres de
recipientes, segin la reivindicacidén 172, en el que el -
mencionado desmenuzador de desechos incluye medios desme

nuzadores inferiores fijamente montados en la citada ma-
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triz, medios desmenuzadoreg superiores desplazablemente
montados en tal matriz, y un martillo montado en el arle-
te, cuyo martillo golpea a los medios desmenuzadores supg
riores con sucesivas carreras del ariete, forzando asi a
los medios desmenuzadores superiores 2 descender y cerrar-
se con los medios desmenuzadores inferiores para secclo-
nar le mencionadae porcién recortada de dicha tire conti-
nua en pequefios desechos eliminables.

19¢,- Aparato de prensa para formar cierres de
10. recipientes, para formar cierres de recipientes provis-

tos de lengtetas aseguradas a extremos de cierre, cuyo

aparato inciuye una serie de estaciones de trabajo des-

tinadas a realizar una diversidad de operaciones sucesi

vag sobre un cierre de recipientes, comprendiendoc una -
15. de tales estaciones de trabajo un conjunto de troquel -

combinado que incluye una seccibdn de troquelado progre-

sivo de lengietas para formar éstas mediante una serie

de operaciones sucesivas, y una geccidn de troquelado

de prefijacibn para unir las lenglietas a los extremos,
20, radicando la mejora en una canalefa para desechos co-
peotada o la mencionada seccibdn de troquelado de prefi_
jacidn, cuya cansleta incluye un canal de alimentacidn
gustancialmente uniplaner que sale del referido conjun-
to0 de troquel combinado.

208,~ Aparato de prensa para formar cierres -
de recipientes, gegin la reivindicacibén 192, en el que
el mencionado conjunto de troquel combinado incluye un
canal de alimentacidn sustancialmente uniplanar, sien-
do sustancialmente coplenares el referido oanal/ﬂe all

mentecidén uniplanar de la canslets de desechos y el -
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mencionado canal de alimentecidén uniplaenar del expresa-
do conjunto de troquel combinado,

218,- "APARATO DE PRENSA PARA FORMAR CIERRES
DE RECIPIENTES".

Segin queda sustancialmente deserito en la pre~
gente Memoria, que consta de treinta hojas, escritas a mé-
quina por una sola‘cara y acompaiiada de dibujos.

Medrid, a -y 1 ABR,1970
CROWN CORK & SEAL COMPANY, INC.
P.P,

Firanado: 1.2 Doloreg Jopn
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