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Bsta invencién se refiere a un nétodo para rizar
hilo continuo de filamentos miltiples en una rizadecra de mécha,
que vosee cilindros de alimentacidn y una devenadera.

En su forma dreferida, puede avnlicarse el invento
2l rizado u ondulado de los .c.a.bos. ﬁe hebra que presenten
un torcido leve o nulo; por ejemplo media vuelia o menos por
pulgada a lo largo del hilo., Tales cabos de hilo son diffciles
de rizar en una rizadora debido a que los filanentos individuales
tienden a desprenderse, a formar curvas y a enredarse enire af
mientras son rizados dentro del espacio que mediz entre los ci-
lindros alimentadores y la prLyecciGn delantera de la cénara de
risado, ocnsiongpdo indeseables mechas, filanentos curves y fi-
lamentos rotos en el hilo rizado resultante,

Los hilos de poliéster de toreido ligero, en particu-
lar, requieren una manipulacidén especial en una rizadoras de mecha
debido a la tendencia de los filamentos a romperse cuando se Some—
ten a tensidén 2l sacarlos de la cdmara de rizado tras su rizade
y fijacidén o estabilizacidn, Por ejemvlo, vara obtener una fro-
cuencia deseable de rizado, se ha comprobado que era necesario
aplicar una presidn de avoyo importante al nvcleo del hilo Tizado
er la cédmara de rizado. Si la misma se apvlica por nedio de un
peso que descanse sobre el. ndcleo, se ha comprobado que la ten~|
8ién necesaria para extraer el hilo rizado de dobajo de tél pe;o
aumenta la tendencia a la rotura del filamento,

Bstas y otras dificultades se reducen o elininan con
la presente invencidén, que vprovercicona wun método para risar cabos
de filamentos miliivples en una rizadora de mecha vrovista de oi~
lindros de alimentacién y de unz devanadera, ;ﬁe comprende la ine
troduccidn de wna pluralidad de tales cabos en relacifn paralela
en la linea de prensién de los cilindros de alimentacién para nle-
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garse sobre una masa de filamentos previamente rizados, en la
rizadora de mecha, y rizarse comtra la misma, haciendo que los
cabos rizados formen ndcleos individuales en la rizédora ¥ que
estos nicleos avancen juntos en la rizadora, hasta un punto de
descarga, extrayendo los cabos rizados de entre los ndcleos en

el punto de dgscarga, ¥ combinando y devanando los cabos rizados
juntos entre sf sobre una devanadera para formar una hebra de hilo
en’ la que los cabos son fécilmente identificables.,

En este método, puesto que se rizan los cabos indivi-

-dualmente, los rizados de los cabos gquedan desfasados entre si

¥ lag irregularidades en un cabo guedan cubiertas o compensadas

por el otro cabo o los ofros cabos cuando se conbinan durante

el devanado, en el cual los dos ¢ m4s cabos se arrollan o retuer-

cen debido a su desplazamlento a lo largo de la devanadera y

forman, de hecho, un hilo compuesbo de cabo» fécilmente 1dent1—

"ficable,

De preferencia, los cabos se componen de filamentos
continuos de un bajo grado de torcido, por ejemplo una torsidn
de no mds de media vuelta por pulgada (una vuolta vor 5 cng, )
Resulta conveniente Que los cabos se ricen yuxtapuestos en 1a
rizadora. '

Proporciona también la invencidn un aparato para ri-
zar en wa rizadora de mecha cabos de filamentos miltivles, com-
prendiendo tal rizadora de mecha provista de cilindros alimenta-

dores y una devanadera, una gula para alimentar una pluralidad

-de estos cabos de filamentos miltivles en relacién sensiblemente

eapaciada y paralela en la linea de prensidén de los cilindros

‘alimentadores, con lo que los cabos rizados forman nicleos indi-

viduales en la rizadora de mecha, y una devanadera para combinar

¥ devanar los cabos rizados juntos en el devanado,
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" Los planos adjuntos representan una forma de aparato
rizador que resulta'apropiado para llevar a efeotolel-présente
vrocedimiento, conforme a la invencién, Bn los planos,

7 la figura 1 es una vista en alzado de una rizadora
de mecha para llevar a cabo el procedimiento del inventos

la figura 2 es wna vista seccional transversal am—

- pliade tomada sobre la linea 2-2 de la figura 1, que muestra la

* construceién del ¢ilindro de gula;

la figura 3 es una vista seccional ampliada tomada
sobre la linea 3-3 de la figura 1, mostrando las posiciones rela-
tivas de'los cabos segiin son alimentados en la rizadora de mechas

la figura 4 es una vista seccional ampliada tomada S0~

- bre la'linea'4-4 de 1a'figura'l, que representa log cabos mizados

al ser extraidos de la rizadora de mechas y

la figura 5 es wna vista ampliada tomada sobre la 11-
nea 5=5 de la figura i, que muestra los cabos segin van arrdllén—
dose sobre el bobinado de la devanadera.

o Con referencia a los.planos, diremos que se ha re-
presentado en ellos uma rizadora de necha, que comprende un blogue
de caldeorlolmontaQO sobre wnos - elementos de sovorte 11 y que
rosee un tubo 12.Que forna una cémara de rizado u ondulacidn ;
de fijacidén, Unos elementos de caldeo 13 van dispuestos en cavida-
des tubulares exigtentes en el blogue 10 gue se extienden varale-
las al tubo 12 y estdn disefiados vara suministrar calor a la parte

del tubo que queda dentro del bloque 10, Un var de cilindrog ali-

nentadores 14 ¥y 15 quedan dispuestos vor debajo del extremo del

“tubo 12 en una vosicién destinada a alimentar wn par de hebras 16

en el tubo, para que queden plegadas ¥ rizadas contra una masa de

hilo previamente rizado mentenido como wna masa de nicleos 17

(figura 3) dentro del tubo 12, El extremo inferior del tubo 12
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estd configurado coﬁ un asiento 18 que se extiende por encima
de la linea de prensibn de los cilindros alimentadores 14, 15
para formar una cédmara de rizado cerrada.
El cilindro alimentador 14 va montado sobre un oje
19 sustentado en un cojinete, en un sovorte 20 y el cilindro ali-
mentador 15 va montado.sobre un eje 21 sustentado en un soporte—
pivote 22 y se halla impelido eh ajuste a vresién sobre los hi~
los 16 segin van siendo estos alimentadoé entre los cilindros.

alimentadores en el tubo 12, Los ejes 19 y 21 engranan conjunianen-

té para un funcionamiento al unisono con los engranajes 23 y el

eje 19 es accionado por un medio apropiado, tal como un motor
de avance, no representado,
Un dispositivo de gula representado como un rodille

24 se encuentra montado vor delante del cilindro de alimentacidn

14 y estd provisto de un par de ranuras anulares espaciadag 25

.para gular los cabos de hilo 16 en torno al cilindro alimentador

14, hasta el asiento 18, péra rizarlos en relacldén de yuxtapo-
sicidn y formar un var de micleog 1T que se hacen avanzar juntos
en relacidn colateral a lo largo del tubo 12, Los cabos 16 que
vueden comnrender haces de filamentos de bajd grado de torsidn
gon alimentados desde wnas canillas 26, a través de unas abertu-
ras tensoras 27, hasta el rodillo de gula 24, La gula de.los. .ca—
bos de hilo en torno al ¢ilindro alimentador 14 aplasta los haces
de hilo y facilita el plegado y rizado de los filamentos indivi—
dugles en el asiento 18, Es +también imporitante que los haces de
hilo queden convenientemente espaciados al pasar al asiento,vara
que mantengan sus nicleos individuales en la cédmara., De prefe-
rencia, cada cabo quedard situado de modo que utilice un volumen
proporcionalmente igual en el asiento, 7

Sobre el tubo 12, va dispuesto un dispositivo sensor.
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Este dlsn031t1vo comprende un elemento cllindrlco 30 (flgura 4)

provisto de una cavidad cénica 31 en su extremo 1nferzor, incli-

.hada nara déscansar gobre las peiiferias exteriores derlos ni-
‘eleos 17 y ajustar con las mismas, ¥ wa cavidad cilindrica 32,

‘vor la que se extraen los cabos rizados. El elemento 30 presenta

was espigas 33 que se proyectan hacia fuera, por unas ranuras

- 42 dentro del tubo 12+ Un hilo metdlico sensor 41 ‘se extlende

en torno al tubo 12 y entra en contacto con las espigas 33. Este
hilo sensor 41 gira en 43 para accionar un microconmutador 44

(figura 1), E1 conmwbador 44 estd monbado sobre un sovorte 46

~ Pijado al tubo 12 vor wna grapa 47T ¥ es ajustable a lo largo del

tubo. El microconmutador 44 va conectado de modo que contrbla'el

funclonamzento del motor. de alimentacién o del motor de deva~

nado, nara variar la entrada o la malida de hllo, en el sentido

“de mantener el punio de descarga en u nzvel sugtancislmente

constante, o

El dispositivo sensor 30 descansa ligeramente sobre
los nlcleos 17, de manera que no ejerce sobre los mismos una
prosidn apreclable. Aun cuando se ha representado un microcon=
nutador, puéde,ser deseable émplear un ;onmutador de control mds
sensible, por eﬁemnlo un conmubtador de mercurio.

Los cabos rizados son retirados de la parte suverior

del nicleo por un ojete en cerdmica 48, la abertura tensora 49,

¥ wn prensor de gatas 492 y son dirigidos vor una guia transver-

-gal 54 ‘a wna devanadera de veloeidad constante 50 que incluye

un ¢ilindro de devanado 51 y wn cilindro accionador 52 que es
movido a velocldad constante vor un motor no representado y so~‘

bre el cual descansa el bobinado 51, siendo conducido a una ve~

locidad periférica constante, La abertura tensora 49 ¥y el nren-

sor de gatas 492 van montados Sobre wnos soportes 53 y 53a res-
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pectivamente, en una prosicidén por encima del soporte 46, La aber—
tura tensora ¥y la tensidén efectuada sobre el hilo hast; la de-~
vanadera son imvortantes en cuanto alinean uniformemente los
cabos antes de mer liados sobre el bobinado 51, y esto esve~
cialmente por lo que respecha a log cabos gque forman éatas du-
rante el proceso de rizado,

EL par de cabos que se extraen de la cdmara de rizado
ge arrollan juntos sobre el bobinade 51 y forman una sola hebra
en la que ambos cabos son fécilmente identificables., Puede afia-—
dirse una accidén de torsién sobre este hilo en unm:fase de pro-
ceso ulbterior, si asi se desea,rb bien puede usarse directamente
el hilo para tricotaje o tejido, o puede acoplarse el hilo
con otros cabos. Es de hacer notar gque en hilos mdlitinles de dos
cabos o mds, estos cabos pueden ser separados en grupos y arro-
llados sobre dos o mds bobinas para fo?mar dos o mds productos
de hilo. | | |

Aun cuvando se ha representado wn var de cabos inser—
tados en la rizadora y rizados Juntos, es obvio que pueds ali-
mentarse la rizadora con cualgiier mimero deseado de cabos, jun-
tos, y arrollarse juntos en el embalado,

En el caso de un par de cabos, las ondulaciones en
ambos cabos quedan -desfasadas, de modo gque al acoplarse entre
si, se obtiene una masa mis wniforme, Se ha comprobade también
gue se reducen lag roburas insertando los dos cabos en la riza-
dora juntos, probablemente debido al hecho de que cada uno de
los cabos se extiende s6lo en forno a una parte dé la periferia
del asiento, en el punto de descarga desde la lfnea fe pronsién
de los cilindros alimentadores, y debido también al hecho de que

los resvectivos cabos, al asentarse y rizarse,quedan mis confina=

dos lateralmente, lo que reduce la extensién hasta la cual pueden
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_en contacto, , :

los filamentos sevararse y curvarse fuera de los ejes de los
cahos de hilo. Cuando se insertan tres cabos, yuxtapuestos, en
la rizadora, se ha comprobado gue el cabo del centro presenta

una frecuencia de ondulacién mayor gue los cabos exieriores.

Esto puede sex debido, en partse, al hecho de que el nicleo

producido por el cabo central queda sustentado ¥y algo impedido

en su expan51én por los nicleos exierlores con 1os que se halla

, ¢
También es de hacer notar gue las mechas de hilo

- . de cabo doble =e mueven en sentido ascendenbe a través de la

“cédmara méds suavemente de lo que es posible con un rizado de

um solo cabo, ya que existe doble traccién vor wn migmo volumen

'de hebfa en uh sistema de riéado de doble caboiy_la'traccién

queda distribuida més uniformemente, Puesto que:entra en la
cémara doble cantidad de hilo. ¥y ala ﬁisma velocidad que en

el rizado de wn solo cabo, ello renresenta, sin duda, un fac-
tor, en el logro de un rizado mejorado, de menor longltud.
Adenmds, duplica la produccién,

. Finalmenfe, diremos que se hs comyrobado que el
confinamiento lateral proborcionado vor los czbosg de hilo'
adyacentes dan como resultado una frecuencia de rizado mayor
a2 wna presién daéa, 0, inversamente, que se requiere wna menor
presién para producir wna frecuencie de rizado determinada,
Asimismo, para cualquier dimensién dada de rizadora y de denier
de los cabos de hilo rizados, el nimero de cabos determinard
las fiecuencias de rizado-u ondulacién; es decir, que é_un nayoxr
ninero de caboé, se producird una mayor frecucncia de rizado..
Ello es aéi debido al hecho de que ol grado al cual gquedan la-
toralmente confinados los cahos de hilo, dicta el grado hasta

el cual pueden acoplarse los cabos lateralmente ¥y ondularse en
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el asiento. Esto resulta Util por lo que respecta al rizado de

filamentos de hilo delicado; tal como el poliéster, cuando se
desea obiener un hilo de alta frecuencia de rizado, sin que sea

vosible aplicar un peso excesivo sobre el ndcleo del hilo riza—~
do en el extremo de salida de la cdmara, ni sacar la hebra de
la cédmara bhajo ftensién, sin que ge rompa wn nimero excesi#o
de filamentos, i

En resumen, la Paltente de Invencién que ge solici-

ta deberd recaer sobre las siguientes
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RETVINDICACIONES

1. Un método para rizar cabos de Illamentos miltie
vles en una Tizadora de mecha provista’de cilindros alimenta—
dores y de una devanadera, que comprende:la introduceién de una
pluralidad de_talés cabos en relacién paralela, en la linea de

prensién de los cilindros alimentadores, para acovlarse ¥ rizarse

contra una masa de filamentos previamente rizados én la rizadora

de mecha, haciendo que los cabos rizados formen micleos individug-
les en la rizadora; el avance de los nicleos, juntos, dentro de

la rizadora, hasta wn Dunto de descarga; la extraccién de loz ca-

bos rlzados,de los nﬁcleos, por el punto de descarga, y el hecho
"y
de combinar y de devanar 1os cabos rizados, juntos, sobre una bo-

: blna, para formar un hilo en el que los cabos son fﬁcllmente iden-

tificables.

2. Un método segin la reivindicacién 1, en el cual
los cabos se componen de filamentos continuos que’ presentan un
bajo grado de torsién, .

73. Un método segun la reivindicacidén 2, en el que
los Cwau presentan un torc1do de no més de una wvuelta cada 5 cms,

44 _Uh nétodo seglin cualquiera de las reivindicaciones
precedentes, ‘en él_que los cabos se componen de wn poliéster,

5. Un método segin cualguisra de las reivindicaciow
nes precedenﬁés, en el gue se rizan dos.cabos yuxtapuestds en
la citada rizadora. ' 7 .

6, Un métodorsegﬁn cualquiera de las reivindica~
ciones pracedentes, en el cue a2l los cabos se mueven fransversal-
mente ¥y se arrollan, Juntos, al ser devanados sobre la bobina.

- T Un método segin cualquiera de las reivindicacio~
nes precedentes, en el cual sérinsertan los cabos en los cilin-

dros alimentadores en relacidn espaciada,
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8., Un método segfin cualquiera de las reivindica~-

ciones precedentes, en el que se hacen avanzar los niclecos a
través deruna zona de fljacién o estabilizacidn dentro de la ri-~
zadora, donde los nicleos quedan sometidosﬂa condiciones para
tal fijacidn o estabilizacién,

9., Un método seglin cualquieraide las reivindica~
ciones vrecedentes, en el que los oabos individuales son tensa-
dos, segin se hacen avanzar de la rizadora a la devanadera,

10. Se reivindica por dltimo, como objeto sobre el

que he de recaer lm Patente de Invencidn que se solicita: "UN

"METODO PARA RIZAR CABOS DE FILAMENTOS MULTIPLES™,

Todo conforme queda'descritb ¥ reivindicado en
ls presenie memoria descriptiva, que consta de once paginas

mecanografiadas y dibujos adjuntos.

Medrid, 1 Abril 1970

BERNARDO UNGRIA
PeDs

Q
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