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Es conocido, por ejemplo de la Memoria Descrip-

- tiva de la Patente para los EE.UU. Ndmero 3.029.494 trang
- portar alambres eléctricos transversalmenie a sus ejes =
; longitudinales por medio de un transportador gue tiene -

~ elementos de sujecidn para coger los alambres, para presen

tar los extremos de los alambres sucesivamenite a puestos

" de aplicacidn de consctadores, interrumpiéndose el trans-

porte de log alambres para permitir que sean recalcados -

conectadores eléctricos a los exbtremos de los alambres en

“los puestos de aplicacidén de conectadores, ¥y continuando-

se subsiguientemente para retirar los extremos de alambre

terminados desde los puestos de aplicacidn de conectado- '

res. A unoy otro lado del transportador hay dispuesto un

puesto de splicacidn de conectadores para aplicar conecta

. dores a los extremos de los alambres en ese lado del trang

portador.

De acuerdo con un aspecto del invento, debido a

 James Woodrow Hammond, en un método de agplicar conectado-

- res eléctricos a los extremos de los alambres, los alam-

bres son transportados transversalmente a sus longitudes
para presentar los extremos de los alambres a puestos de

aplicacidn de conectadores en los gue se aplican conecta-

dores eléctricos a los extremos de los alambres durante pe

riodos estacionarios de los exfremos de los alambres, sien
do transportados los alambres en grupo y siendo desviados
los extremos de todos los alambres, excepto el de un pri-
mer alambre del grupo, desde cada puesto de aplicacidn de
concctadores, de modo due el extremo de sdélo el primer alam
bre del grupo sea presentado al puesto, siendo el primer

alambre uno diferente con respecto a cada puesto.
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De acuerdo con otro aspecto del invento, el aﬁg‘
!'rato para aplicar conectadores elédetricos a los extremos |
éde alambres comprende un transportador dispuesto para ser
%movido intermitentemente a 1o largo de una trayectoria de.

5 Etransporte, ung pluralidad de puestos de aplicacidn de cg‘
:neotadores dispuestos en relacidn espaciada a lo largo del
. transportador, medios de sujecion de alambre sobre el trang
portador para presentar los extremos de alambres sujetos
ipor los medios de sujecidn de alambre a los puestos de -

10 §aplicacién de conectadores para la aplicacidn de conecta-
'dores eléctricos a los extremos de los alambres durante -

los perfodos estaciomarios del transportador, estando dig:

puestos los medios de sujecidn de alambre para acomodar —.
~grupos de alambres, y medios de desviacidn de extremos de

15 ?alambres para desviar los extremos de los alambres de ca-
:da grupo desde cada puesto de aplicacidn de conectadores,

‘exceptuando el extremo de un primer alambre del grupo de

modo que ses aplicado un conectador eléctrico al extremo
: del primer alambre en el puesto de aplicacidn de conecta-

20 ~dores, estande dispuestos los medios de desviacidn de mo-
- - do que el primer alambre del grupo es un alambre diferen-
te con respecto a cada puesto de aplicacidn de conectado-

res.

Ta produccidn de alambres terminados es asi sug

-25 . tancialmente duplicada, por 1o menos.

El método y el aparato del invento pueden emplesp
se para terminar uno cualquiera de los extremos, o log dos,
de cads glambre,

Para una mejor comprensidn del invento, se hard

30 a continuvacion referencia, a modo de ejemplo, a log dibu-

5.5.70 -3- 3 / 80 89
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. jos que se acompaflan, en los cuales:’

La Fig. 1 es una vista en alzado frontal par-

ciglmente esquemgtica de una primers realizacidn de apa-

~ rato para aplicar conectadores eléctricos a los extremos

de alambres;

La Pig. 2 es uns vislta a escals ampliada tomada

" por las lineas II-II de la Fig. 1.

La Pig. 24 es una vista a escala ampliada toma-
da por las lineas ITA-IIA de la Fig. 2;

Lag Tig. 3 es una viste en alzado frontal, a es-

cala ampliada, parcialmente en corte, y con partes retira
" das, en gque se ilustran mordazas de sujecidn de alambre -
. sobre un transportador del aparato, habiéndose represen-—

" tado las mordazas en posicidn abieria;

La Tig. 4. es una vista similar a la de la Tig,
3y pero en gue se ilustran las mordazas en posicidn cerra
daj 7

La Fig. 5 es una vista tomada por las lineas =
V-V de la Fig. 43

La Pig., 6 es una vista 2 escala ampliada tomada
por las lineas VI-VI- de la Fig. 1 7

La Fig. 7 es una vista a escala ampliada tomzda
por las lineas VII-VII de la Fig. 2;

La Fig. 8 es una vista en perspectiva, esquemd-
tica, que ilustra un aspecto del funcionamiento del apara
03

Las Figs. 9, 10 y 11 son vistas en alzado, frag
mentarias, que ilustran otro aspecto del fuhcionamiento -
del gparato;

La Fig., 12 es una visla similar a lz de la Fig.

. 9780¢g
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8 pero que ilustra una modificacion delsparato; y

La Fig. 13 es una vista en perspectiva, esqueméi

tica, de uma segunda realizacidn de aparato para aplicar

. conectadores eléctricos a los extremos de alambres.

A conbtinuacidn se hard referencia a las Figs. 1
a 11. El aparato comprende una maquina 10 que toma alambre
alglado desde dos fuentes de alimentacidén de alambre (no ‘
representadas), por ejemplo cilindros de almacenamiento —
de alambre o carretes de almacenamiento de alambre montados
para rotacidn, y produce del alambre asi tomado alambres
individuales de longitud predeterminada, en que la mdquina

pela el aislamiento de los extremos de los alambres. La -

‘maquina 10 puede ser de acuerdo con lo que se expone en la

Memoria Descriptiva de la Patente para los EE.UU. nimero

2.680.394. '

Un par de alambres individuales 2 y 4 producidos

_durante cada ciclo de funcionamiento de la miquina 10 es
~entregado a uno de una pluralidad de elementos de sujecion

14 de alambres espaciados entre-si sobre un transportador

12 giratorio de cadena sin fin, accionado en sentido de ro
tacidn a izquierdas (segin se vé en la Fig. 1) de modo que
un extremo de cada alambre es presentado a uno de dos pues
tos de aplicacidn de conectadores eléctricos constituidos
por prensas 16 y 18 de recalcar para recalcar conectadores
eléctricos 6 y 8 respectivamente a los extremos de los alam
bres 2 y 4 respectivamente. Los alambres son liberados de
los elementos de sujecidn 14 en un puesto de descarga que
tiene como referencia general el numero 20 en la Fig. 1, -
¥y caen a una tolva 22,

La mdquina 10 tiene una cabeza 26 montada para .

.. 978089
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movimiénto alternativo a lo largo de una varilla 27, %eniég
do la cabeza 26 un par de mordazas 28 para tirar del alag:
bre, que cuelgan desde la misma. Durante cada ciclo de -
funcionamiento de la mdquina 10, la cabeza 26 es acciona~-;
da a %través de una carrera de ftrabajo y de una carrera de;

retorno. Durante la carrera de trabajo de la cabeza 26, -

! las mordazas 28 de traceidn del alambre cogen longitudes °
% de alambre predeterminadas y tiran de ellas desde las dos-
2 fuentes de alimentacidn de alambre, siendo superpuesto el
i alambre de una fuente, en las mordazas 28, con el de la -
; otre fuente. Tas mordazas 28 arrastran el alambre a lo -
‘ largo de una trayectoria gue se exbtiende hacia ¥y nas alla
? del transportador 12 y entre un par de bloques 30 y 32 mon
tados para movimiento alternativo en sentido de acercarse
Z y alejarse entre si. Los blogues 30 ¥ 32 tienen cuchillas
ipara corte del alambre y para corte del aislamiento, re- .
fpresentadas esquemdticamente en 34 y 36. Una vez que se -
fhan sacado 1ongitudes predeterminadas de las fuentes de -
' alimentacidn de slambre mediante la cabeza 26, los blogues
32y 36 son movidos en sentido de acercarlos entre si pa-
ra cortar el alambre que se extiende desde cada fuente y
para cortar también el aislamiento en una posicidn hacia
atrds desde cada extremo de alambre cortado. Se tira luego
del glambre gue se extiende desde las fuentes de alambre,
v también de los alambres cortados a longitud su jetos por
las mordazas 28, axialmente, separandolos entre si, median
te nuevo avance de la cabeza 26 de unos pocos milimetros,
y por traccidn del alambre que se extiende desde las dos
fuentes de alimentacidén de alambre hacia atrds en unos po

cos milimetros, por medios no representados. Las partes -

oo 378069
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. cortadas de aislamiento son asi arrastradas debido a2 su -
. Il

aplicacidn con las cuchillas de corte de aislamiento, des

- Ge los extremos delanteros del alambre que se extienden deg
~de las fuentes de alimentacidn de alambre y desde los extre

- mos traseros de los alambres cortados a longitud en las mor

dazas 28,

El transportador 12 esta soportado entre placas’
de bastidor delantera y trasera 38 y 40 respectivamente,
las cuales, como se aprecia mejor en la Fig. 2, estan mon
tadas sobre una mesa 46. Placas de guia 48 y 50, sujetas
a lasg caras interiores de lagm placas 38 y 40, tienen bor-
des 52 para aplicacidn con rodillos54 y 56 montados sobre
cada elemento de sujecidn 14. El transporiador comprende ,
una cadena que tiene eslabones 5% ¥ 79 conectados median-
te pasadores 55 y que es acciomada por un pifién 60 monta-

do sobre un eje 62, discurriendo la cadena por un extremo

sobre el pifidon 60 y por el otro sobre un pifidn de marcha
‘1ibre 70 montado sobre un eje 72. El eje 62 esta acoplado

‘mediante un tren de engranajes (no representado) en un -

alojamiento 61 a un embrague 66 de una sola revolucidn, -
reductor de la velocidad, montado sobre una estructura de
soporte 50, el eje de entrada 67 del cual ests acoplado —
mediante una correa 68 a un motor eléctrico 70 montado -
también sobre la estructura 50, para acciomr la cadena -
transportadora.

Durante cada ciclo de funcionamiento de la mdqui
na 10, el embrague 66 es aplicado de modo que hace girar
al pifidn 60 en una extensidn suficiente para desplazar cg
da elemento de sujecidn 14 en la direccidn de transporte
en una distancia igual a la separacion de centro a centro

3780859
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entre los elementos de sujecidn 14 sobre la cadena trans-

- portadora. Se hace que se apligue el embrague 66 mediante

un microinterruptor (no representado) el cual se cierra -,
después de cada ciclo de la maquina 10, pars avanzar un -
paso la cadena transportadora. '

Como se aprecia mejor en las Figs. 2 a 5, cada'

elemento de sujecidn 14 comprende un bloque de bastidor -

" 74 que tiene una parte de base 76 y un brazo que se extien

5 de lateralmente 78, el cual es paralelo a las placas 8y

40y estd dispuesto entre ellas. La parte de base 76 tie~

_ ne, en cada extremo una patilla 80 sujeta a una escuadra

7% de uno de los eslabones 79 de la cadena transportadora

" mediante un sujetador 77, extendiéndose las patillas 60 -

 entre los rodillos 54 y 56 del elemento de sujecion 14.

Cada elemento de sujecidn 14 tiene mordazas 82
y 84 de sujecién de alambre, con partes extremas inferio-
res agrandadas (como se vé en las Pigs. 3y 4) 92y 94 -

. ’ .
respectivamente, de menor grueso, y que estan dispuestas

- entre brazos 90 de un miembro de horquilla 86. Las morda-

zas 82 y 84 tienen rebajos 82’ y 84’ para recibir y suje-

" far los alambres 2 y 4 en relacidn superpuesta, paralela

y coplanar, como se describe con detalle en lo gue sigue.

. Ias partes extremas 92 y 94 estan montadas a pivotamiento

 gobre un pasador comin 96 que se extiende a través de los

brazos 90 y a través de una ranura vertical alargada 98 -
(Fig. 5) en el brazo 78. Como se vé mejor en las Figs. 2

vy 6, un rodillo 100 esté montado sobre un extremo que So-
bresale del pasador 96 para aplicacién con una palanca -
126 (Pig. 6) para cerrar las mordazas 82 y 84 como se deg

eribe con detalle en 1o que sigue. El miembro de horquilla

. 378083
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| 86 es guiado a lo largo de una trayectoris rectilinea ver

tical en virtud de un perno 104 que abareca los brazos 78,
el cual se extiende a través de una ranura vertical 102 -

en la parte 88 del miembro de horquilla 86, como se ve me

; jor en las Pigs. 3 vy 4.

Embolos 110 dispuestos sobre uno y otro lado de

 las partes extremas 92 y 94 de las mordazas 82 y 84 tienen

morrog 108 dimensionados para entrar en entalladuras 112
en las partes extremas 92 y 94 de las mordazas 82 y 84. Las
entalladuras 112 tienen superficies de leva 114 y 116 las
cuales cooperan con los morros 108 de los émbolos 110. Los
émbolos estan soportados en ménsulas 112 sobre el brazo -
T8, ¥y son empujados por muelles 124 hacia dentro de las -
entalladuras 112,

Cuando se mueve el miembro de horquilla 86 hacia
arriba desde la posicidén de la Fig. 3 a la de la Fig. 4,
como se explica en lo que sigue, lassuperficies de leva -
116 de las entalladuras 112 cooperan con los morros 108 -
de los émbolos 110, de modo que la mordaza 82 es girada en
gentido a izquierdas (como se ve en las Figs. 3 vy 4) alre
dedor del pasador 96, y la mordaza 84 en sentido a dere~
chas (como se vé en las Figs. 3 y 4) alrededar del pasa-
dor 96, siendo cerradas por completo las mordazas 82 y 84
cuando la horquilla 84 ha alcanzado su posicidn extrema —
superior (segin se vé en la Fig. 4). Cuando se baja el -~
miembro de horquilla 86, como se describe con detalle en
lo que sigue, desde la posicidn de la fig. 4 a la de la -
Fig. 3, las superficies de leva 114 de las entalladuras 112
cooperan con los morros 108 de los cémbolos 110 para girar

las mordazas en sentido opuesto al mencionado en lo que -

- 3780069
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antecede, de modo que se abran las mordazas (Pig. 3). Las

! mordazas son mantenidas eldsticamente en sus dos posicio=

! nes, abierta y cerrada, mediante la aceidn de los muelles

124 sobre las superficies de leva 116 y 114 respectivamen
te, a través de los émbolos 110, :
Ia Fig. 9 ilustra las mordazas 82 y 84 de uno -

de los elementos de sujecidn 14, en su posicidn abierta y

~ dispuestas debajo de las mordazas 28 de traccidn del alam

; bre de la mdquina 10, estando las mordazas 28 en su posSi-

~eidn cerrada y sujetando los alambres 2 y 4 entre ellas.

" Sera evidente de la Fig. 9 que las posiciones de las morda

zas 82 y 84 con respecto a las mordazas 28, permiten que

ilas mordazas 28 pasen a través del transportador 12 y so-

" bre las mordazas 82 y 84 cuando la cabeza 26 efectia su -

" carrera de trabajo. La Fig. 10 ilustra las mordazas 82 y

64 después de haber sido movidas hacia arriba, hacla las

mordazas 28, y de haberse cerrado alrededor de los alambres

2 y 4, estando dispuestas las mordazas 28 delante de las

mordazas 82 y 84 (segin se vé en la Fig. 10). La Fig. 11

- ilustra las mordazas 28 después de haber sido abiertas pa

" pg soltar los alambres 2 ¥y 4 que estdn sujetos entre las

mordazas 82 y 84. En esta posicidn, las mordazas 28 salvan

~las mordazas cerradas 82 y 84 para permitir que la cabeza

26 se mueva a lo largo de su carrera de redorno.

Bl rodillo 100 de cada elemento de sujecidn 14,
a su vez, cuando se situa el elemento de sujecidn debajo
de las mordazas 28 al final de una carrera de trabajo de
la cabeza 26, es movido hacia arriba (segin se vé en la -
Tig. 6) para subir el miembro de horquilla 86 y cerrar -

asi las mordazas 82 y 84 por medio de la palanca 126, un

-0~ 378049
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' extremo de la cual se aplica al rodillo 100, Fig. 6. éomo
S

se ha ilustrado en la Fig. 6, la palanca 126 ests montada

- a pivotamiento entre sus extremos sobre un pasador 128 en
, una ménsula 130, estando conectado a pivotamiento el otrq
. extremo 132 de la palanca 126 a una barrs articulada 134

: la cual esta conectada a su vez a pivotamiento a la arma-

' dura 136 de un solenoide 138 sujeto a la placa 38. ELl so-

lenoide 138 es accionado por un interruptor (no represen-—
tado) accionado por la mdquina 10 al final de cada carre-
ra de trabajo de la cabeza 26,

Una estructura 140 desviadora de alambre, alar-

gada, de chapa metalica, comprende, como se vé mejor en -

- la Pig. 8, una placa separadora de alambre constituida -
por un alms 142 que se extiende desde uns posicidn aguas

- arriba, en la direccidn de transporte (indicada por uma -

flecha A en la Pig. 8) del transportador, desde un conjun
to de estanmpa de recalcar conectadores que comprende es-

tampas 154 y 156, de la prensa 16, a una posicidn aguas -
abajo de un conjunto de estampas de recalcar conectadores
que comprende estampas 154’ y 156’ de la prensa 18. El ex
tremo de la derecha (segin se vé en la Fig. 8) del alma -
142 tiene un borde biselado 144, de modo que = medida que
las mordazas 82 y 84 de cada elemento de sujecidn 14 son

movidas mds alla del borde 114 por el transportador, los

alambres 2 y 4 sujetos por esas mordazas son separados -
por el borde 144, como se ha ilustrado en la Fig. 8, de -
modo que el alambre 2 gueda por encima (segin se vé en -
la Fig. 8) del alma 142, y el alambre 4 por debajo del al
ma 142, E1 alma 142 tiene una pestalfla 146 que cuelga y =

que constituye una placa desviadora de alambre que se ex—

" 378069
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tiende desde una posicidn aguas arriba del conjunto de es

tampas 154, 156 a una posicidn entre el conjunto de estax_n_E

| pas 154, 156 y el conjunto de estampas 154?, 156, Otra -

placa desviadora de alambre constituida por una pestaiia -

E erecta 148 sobre el alma 142 se extiende desde una posi-

Z cidn entre los conjumtos de estampas 154, 156 y 1547, 156?

§ hasta una posicidn aguas abajo del conjunto de estampas -

: 1547, 156?. La estructura 140 y las placas desviadoras de

_ alambre auxiliares 158 y 160 estdn soportadas por ménsu-

: las 150 y 152 sujetas a la placa 40, como sers evidente -
" de la Fig. 2. '

Después de haber sido separados los alambres 2

é y 4 por el borde biselado 144, a medida que la cadena transg

' portadora es svanzada paso a paso, la parte extrema trase

Z va del alambre 4 es desviada por la pestafia 146, siendo -

- presentada la parte extrema trasera del alambre 2 entre -

las estampas 154 y 156 de la prensa 16. Se detiene el trang

. portador y se cierran las estampas 154 y 156 (por movimien

to de la estampa 154 hacia la estampa 156), para recalcar

un conectador eléctrico 6 (hecho avanzar automdticamente

- sobre la estampa 156) a la parte extrema trasera pelada

del alambre 2 durante ese periodo estaciomario del trans-

- portador. Al avanzer de nuevo el ‘transportador, el extre~

mo shora terminado, del cable 2 es desviado suavemente -
por una parte curvada 168 de la placa 158 y subsigulente-
mente se aplica a la pestadia 148, volviendo a adoptar la

parte extrema trasera pelada del cable 4 su posicidn nor-
malmente recta después de haber pasado el extremo de la -
izquierda (segin se vé en la Fig. 8) de la pestafia 146. -

Esta parte extrems trasera del cable 4 es presentada en-
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~tre las cstampas 154 y 154 de la prensa 18, siendo recal

cado un conectador eléctrico 8 al extremo pelado del alma

del extremo trasero del alambre 4 durante el siguiente pe

riodo estacionario del transportador. Las placas 158 y -
160 garantizan que el extremo terminado del alambre 2 es
desviado sin daflar el aislamiento del alambre 2 ni el co-
nectador 6 que este sobre el mismo,

Es deseable proporcionar un par de mordazas 157

¥ 159 de colocacidn en posicidn de alambre (representadas

en lineas de trazos) adyacentes a cada puesto de aplica- .

cidn de conectadores, para sujetar los extremos de log -

alambres alyacentes a sus partes peladas para asegurar -

i que los extremos pelados de los ntcleos de los alambres —f

son presentados exactamente al puesto de asplicacidn de co

nectadores., Como se ha ilustrado en la Fig. 7, las mordazas

157 ¥ 159 tienen partes extremas agrandadas 162 montadas
sobre pasadores de pivote espaciados 164 en una placa de |
soporte 166 sujeta a la placa 40. Las partes 162 tienen -
ranuras 170 que reciben pasadores 168 sobre una corredera
172 guiada para movimiento alternativo vertical con res—
pecto a la placa 166. EL extremo inferior (segin se vé en
la Fig. T7) de la corredera 172 esta conectado a pivotamien
to, por un pasador 174, al extremo de la derecha (segin -
se vé en la Fig. 7) de una palanca 176 montada a pivotamien
to entre sus extremos sobre un pasador 178 en una ménsula
180 sujeta a la placa 166. EL otro extremo de la palanca
176 estd conectado a pivotamiento por un pasador 182 a la
armadura 184 de un solenoide 186, actuando un muelle 187
sobre la palanca 176 para cargar la corredera 172 hacis -

arriba (segin se vé en la Fig. 7) de modo gue lag mordazas

7378088
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157 v 159 son cargadas hacia sus posiciones abiertas. Un j
microinterruptor 190 tiene una lémina de interruptor 188 %
que se aplica a un pasador en la armadura 1864, Cuando la :
armadure 184 es movida hacia arriba (segin se vé en la -
Fig. 7) se cierra el interruptor 190 para excitar la pregi
ga de recalcar asociada, de modo que cuando las mordazas

157 v 159 cogen el alambre correspondiente y lo sitidan en

‘ tpe las estampas de la prensa, las estampas de la prensa

. se cierran para recalcar un conectador al extremo pelado

! del alembre. Como se explica en lo que sigue, las norda~ .

" pas 157 v 159 se abren inmediatamente antes de cada opera

. ¢idn de recalear, para evitar que el alambre sujeto por =

esas mordazas sea sometido a esfuerzo.

Tas mordazas del eclemento de sujecidn 14 adya-

% centes a la tolva 22 son abiertas por medio de una super-

" Picie de leve inclinada 192 (Figs. 2 y 2A) de un bloque -

~de accidén de leva 194 sobre unz ménsula 196 sujeta a la -

: place 38. A medida que el rodillo 100 de ese elemento de

" sujecidn 14 se mueve a lo largo de la superficie 192, ese

rpdillo 100 es desplazado hacia abajo, para bajar el miem

_bro de horquilla 86 desde la posicidn de la Fig. 4 a 1z -

de la Pig. 3, de modo gue los alambres sujetos entre las

" mordazas 82 y 84, sobre el miembro 86, son soltados y caen

a la tolva 22,

Como se ha ilustrado en la Pig. 2, pueden dispo
norse medios de capucha 200, 202 para soportar las partes
que cuelgan de los alambres, a medida que estos son condu
cidos por el transportador, y para gular esas partes al -
interior de la tolva 22.

El embrague 66 de una séla revolucidn es contro

"+ 378063
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lado por interruptores (no representados) de la maquina -
j 10, que hacen que el embrague se splique después de com~ !
- pletadas las operaciones de alimentacidn del alambre, cor
. te del alambre y pelado del alambre, es decir, después de;
| cada ciclo de la mdquina 10. El solenoide 138, el cual -f
~cierra las mordazas 82 y 84 cuando son transferidos los -

" alambres desde la wdquina 10 al transportador, es también

excitado por un interruptor (no representado) en la miéqui
na 10. Los solenoides 186 que controlan a las mordazas 157
v 159 son excitados por un interruptor (no representado)
en ¢l embrague 66, siendo cerrado el interruptor cuando -

se detiene el transportador, de modo que las mordazas 157

¥y 159 son subidas y cerradas, Se hace que los embragues —

de una sola rewlucidén (no representados) de las prensas
16 y 18 se apliquen, mediante el cierre del interruptor -
190, de modo que las carreras de recalcado de las prensas
tienen lugar inmediatamente después de haber sido soltbados
los alambres por las mordazas 157 y 159. Los interruptores
qQue hay en las prensas desexcitan los solenoides 186 inme
diatamente antes de cada operacidn de recalcado.,

E1l funcionamiento del aparato descrifec en lo -
que antecede puede resumirse como siguet

Durante cada ciclo de funcionamiento de la ma-
quina 10, la cabeza 26 se mueve hacia el iransportador du
rante un periodo estacionario del transportador, para sa-
car alambre de las dos fuenlbes de alimentacidn de alambre,
siendo efectuadas las operaciones de corte y de pelado del
alambre al ser movidos los bloques 30 y 32 acercandose en
tre si, y siendo movidos fimalmente los alambres que se -

extienden desde las fuentes de alimentacidn y desde las -

. 97806y
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mordazas 28, axialmente hacia fuera desde las cuchillas ~f

| 34 y 36 para pelar el aislamiento de los extremos de los

alambres. Tiog exbtremos traseros de los alambres 2y 4 su-

jetos entre las mordazas 28 son transferidos a las morda-

| zas 82 vy 84 del elemento de sujecidn 14 que esta situado 2
' debajo de las mordazas 28, como se ha descrito en lo que

m antecede con referencia a las Pigs. 9 a 11. El transpor-

¢ fador es hecho avanzar un paso y el borde trasero del alam

bre 2 es presentado a la prensa de recalcar 16. Al mismo

tiempo, el extremo trasero del alambre 4 que esta en el -
olemento de sujecién 14 situado inmediatamente aguas arri
ba de la prensa 18, es presentado a la prensa 18. Luego -

se detiene de nuevo el transportador 12 y se efectian las

. operaciones de recalcado. Las mordazas 82 y 84 del elemen

. to de sujecidn 14 que estd situado sobre la tolva 22 son

_ gbiertas por la accidn de la superficie de leva 192 sobre

\ &l rodillo 100 de ese elemento de sujecidén 14, de modo que

. los alambres 2 y 4 sujetos por esas mordazas 82 y 84, vy -

' gque han sido previamente terminados por las prensas 16 ¥

18 respectivamente, caen dentro de la tolva 22.

De acuerdo con la modificacidn indicada en la -
Tig. 12, el aparato puede estar provisto de clementos de
sujecidén 147, cada uno para 1levar tres alambres 2, 3y 4
en relacidn superpuesia, paralela y coplanar y, correspon
dientemente, con tres puestos de aplicacidn de conectado-
res constituidos por prensas de recalecar, los conjuntos -
de estampas de las cuales tienen como ntimeros de referens
cia 154, 156, 154' 1567 y 154", 156" respectivamente, en
la Pig. 12.

Una estructura 140? desviadora de alambre com-—

378069
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reccidén de fransporte A, del conjunto de estampas 154, -

. prende miembrog desviador de alambre y separador de alam{
| bre 204 y 206 espaciados y superpusstos. EL miembro 204 -
% tiene un alma 212 separadora de alambre que se exbiende —

desde una posicidn inmediatamente aguas arriba, en la di-~

156 hasta una posicidn aguas abajo del conjunto de estampés

- 154", 156%, extendiéndose un alma 210 separadors de alam~

 bre del miembro 206 desde una posicidn aguas arriba del -

conjunto de estampas 154, 156 a una posicidn aguas abajo

- del conjunto de estampas 1547, 156’. El miembro 204 tiene

une, pestafia erecta 208 desviadora de alambre que se extien

: de desde una posicidn inmediatamente aguas arriba del.cog:
. junto de estampas 154, 156 hasta una posicidn entre los -
" conjuntos de estampas 1547, 1567 y 154", 156", Una pesta-

- Ha 216 desviadora de alambre, que cuelga, del miembro 206,

se extiende desde una posicidn entre los conjuntos de es~
tampas 1547, 156’ y 154", 156" hasta una posicidn inmedig

tamente aguas abajo del conjunto de estampas 454", 156",

extendiéndose una pestalla desviadora de alambre 214 del -

miembro 206, que cuclga, desde una posicidn aguas arriba
del conjunto de estampas 154, 156 hasta una posicidn entre
los conjuntos de estampas 154, 156 y 154’ 156’. Los extre

mos de la derecha (segin se ve en la PFig. 12) de las al-

| mas 210 y 212 estan biselados para proporcionar bordes se

paradores de alambres, estando separadas lag almag 210 ¥y
212 una de otra por une distancia ligeramente mayor que el
grueso del alambre 3. Una placa auxiliar 218 desviadora -
de alambre ests montada entre la pestafia 208 y los conjun
tos de estampas 154, 156 y 154’ 156?. La estructura 140’

esta montada en el aparato mediante ménsulas 220 y 222,

-n- 378089
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Al moverse el transportaddr hacia adelante, los
extremos traseros de los alambres 2 y 4 son desviados por
las pestafias 208 y 214 respectivamente, a2l pasar esos alapm
bres por el conjunto de estampas 154, 156, proyectandose
el slambre 3 a través del espacio entre las almas 210 y -
212, de modo que sea recalcado un conectador a su extremo:
trasero por las estampas 154 y 156 durante el siguiente pg

riodo estacionario del transportador. Al ser hecho avanzar

. de nuevo el transportador, el extremo terminado del cable

3 es desviado por la placa 218, siendo mantenido el exfre
mo trasero del cable 2 en su condicidn desviada por la -~
pestafia erecta 208. Puesto que la pestafia 214 que cuelga |
termina entre los conjuntos de estampas 154, 156 y 1547,
1561, el exbtremo btrasero del alambre 4 waelve a su posi-
cidn recta, de modo que es recalcado un conectador a ese
extremo por las estampas 154! y 1567, Al ser hecho avanzar

de nuevo el transportador, los extremos traseros de los -

“plambres 3 y 4 son desviados por la pestafia 216, pero el

" extremo trasero del alambre 2, el cual ha salvado la pes-

: talia 208 y la placa 218, wuelve a adoptar su posicidn rec

ta original para extenderse entre las estampas 154" y 156",

de modo que esas estampas recalcan un conectador &L alma

; del alambre 2 durante el siguiente periodo estacionario -

del transportador. Se han provisto mordazas de sujecién =~
de alambre (representadas en lineas de trazos), similares
a las mordazas 157 y 159 descritas en lo que antecede, ad
yacentes a cada par de estampas de recalear, parasituar -
exactamente en posicion los extremos traseros de los alanm
bres 2, 3 y 4 entre esas estampas, para cada operacidn de

378089
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Ia Fig. 13 ilustra otra realizacidn del aparaio;

‘el cual esta dispuesto para aplicar conectadores eléctri-é

: cos a ambos extremos, el delantero y el trasero, de alam~
bres coritados a longitud producidos por una maquina 224 -

" de cortar alambre y de pelar aislamiento, similar a la méA
quina 10, y que tiene una cabeza 230 desde la cual cuelgaﬁ

g un par de mordazas 233, accionada con movimiento alternati,

; vo 2 lo largo de una varilla 231. Al moverse la cabeza -
230 de izquierds a derecha (segin se ve en la Fig. 13) a :
lo largo de la varilla 231, se tira de alambres 226 y 228
sacdndolos de dos fuentes de alambres sin fin que compren
den cilindros de almacenamiento de alambre., Hay montadas

: euchillas de corte de alambre y de corte deaislamiento en.

" dos blogues 240 y 242 movibles alternétivamente, los cua-
les son movidos acercandolos entre si para cortar los alam
bres 228 y 226 y para cortar el aislamiento de los extre-

- mos seccionados de los alambres cortados a longitud, de -
la manera descrita en 1o que antecede con referencis a la
realizacidn de las PFigs. 1 a 12.

Como se ha ilustrado en la Fig. 13, el aparato
comprende un conjunto transportador formado por dos trans
portadores 232 y 234 de cadena sin fin que tienen elemen-
tos de sujecidn 236 y 238 respectivamente, los cuales es-
tén siempre en alineacidn entre si. Un par de alambres -
cortados a longitud es entregado a cada par alincado de -

" elementos de sujecidn de alambre 236 y 238 por las morda-
zas 233, de modo que log extremos pelados de los alambres
ge extienden a uno y otro lado del conjunto transportador.
A uno y otro lado del conjunto transportador hay dispues-

tas prensas de recalcar 244, 246, 248, 250, estando monta

- 978089
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das placas desviadoras de alambre 252, 254, 256 y 258 ad-
yacentes de cada prensa de recalcar, Ademss hay dispuestas

mordazas similares a las mordazas 157 y 159 adyacentes a

cada prensa de recalcar, para gituar en posicién los ex-

' $remos de los alambres entre las estampas de la prensa. -

! Como se ha ilustrado en la Pig. 13, las placas 252 y 256 -

actian desviando los glambres superiores (seglin se ve en .
la Fig. 13) desde las prensas 244 ¥y 248 respectivamente.
Tos zlambres inferiores (segin se ve en la TFig. 13) son -

desviados de las prensas 246 y 250 por las placas 254 y -

: 258 respectivamenie. Ademds, como se ha ilustrado en la =
i Fig. 13, los elementos de sujecidn 236 y 238 son abiertos
i para permitir que los alambres recién cortados a longitud
z sean transferidos desde las mordazas 233 a los eleme ntos -

% de sujecidn 236 y 238 y para permitir que los alambres = .

que han sido terminados caigan denmtro de uma tolva 260. -

: Los medios pard abrir y cerrar las mordazas y para accio-

E mr intermitentemente el transportador pueden ser, en ge—

neral, como los descritos en lo que antecede con referen-
¢ia a las Figs. 1 a 11.

Ta presente solicitud, que corresponde a la pre
sentads on Estados Unidos de América, el 8 de Abril de -
1,969, bajo el Ne 814.361, reivindicaciones 1 a 9, y el -
1% de Septiembre de 1.969, bajo el N 858.666, reivindica
cidn 10, se acoge a los beneficios del Articulo 51 del Vi

gente Estatuto sobre Propiedad Indusitrial.

§/8UbY
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REIVINDICACIONES

Los puntos de invencidn propia y nueva, que se-

- presentan para que sean objeto de esta solicitud de Paten’
" fte de Invencidn en Espafia, por VEINTE afios, son los si-

: guientes:

1.~ Un método de aplicar conectadores eléctricos

a los extremos de alambres, en el ocual log alambres son -

transportados transversalmente a sus longitudes para pre-

sentar los extremos de logs glambres apuestos de aplicacidn

~ de conectadores en los que se aplican conectadores eléctri

cos a los extremos de los alambres durante perfodos esta~

- cionarios de los extremos del alambre, caracterizado por-—

que los alambreg son itransportados en grupo, siendo log -
extremos de todos ellos excepto el de un primer alambre -
del grupo, desviados desde cada puesto de aplicacidn de_cé
nectadores, de modo que el extremo de s6lo el primer alam
bre del grupo sea presentado al puesto, siendo el primer
alambre uno diferente del grupo con respecto a cada puss-
to.

2.~ Un método segin la reivindicacidn 1, carzc-.
terizado porque los alambres de cada grupo son transporta
dos en relacidn superpuesta.

3.~ Un método segun lz reivindicacidn 1 o la 2,
caracterizado porque el extremo del primer alambre es agg
rrado en el puesto de aplicacidon de conectadores para colo
arlo en posicidn con respecto a tal puesto.

4.~ Un aparato para poner en practica el método

-a- 378089
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de la reivindicacidn 1, que comprende un transportador - :

dispuesto para moverse intermitentemente a lo largo de uné

trayectoria de transporte una pluralidad de puestos de -
aplicacidn de conectadores dispuesios en relacidn separa-

da a lo largo del transportador, elementos de sujecidn def

: 1os alambres sobre el transportador para presentar los QEI

tremos de los alambres por ellos sujetos 2 los puestos de

i aplicacidn de conectadores para aplicar los conectadores

. eléctricos a los extremos de los alambres, durante los pe

" nfodos estacionarios del transportador, caracterizado por

que los elementos de sujecidén de los alambres acomofan -
grupos de alambres; y por una estructura de desviacidn del
extremo de los alambres para desviar los extremos de los

alambres de cada grupc desde cada puesto de aplicacidn de

conectadores, excepto el extremo de un alambre del grupo

‘ de modo que se apligue un conectador eléctrico al extremo

del alambre en el puesto de splicacidn de conectadoresm, —

estando dispuesta la estructura de desviacidn de modo gue

f ese alambre del grupo es un alambre diferente con respec~

; to a cada puesto de aplicacidn de conectadores.

5.~ Un aparato segin la reivindiecacidn 4, caragc

terizado porque los elementos de sujecidn de los alambres

comprenden mordazas que estdn rebajadas para recibir los.

alambres en relacidn sustaneialmente coplanar, paralela ¥y
superpuesta.

6.~ Un aparato segin las reivindicaciones 4 0 5,
caracterizado porque la estructurs de desviacidn del extre
o de log alambres comprende placas desviadoras de los ex
tremos de los alambres que se extienden léngitudinalmente
a la trayectoria de transporte y que estan dispuestas en-

378089
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" tre el transportador y los puestos de aplicacidn de conec

tadores, estando dispuestas las placag desviadoras en re-

lacion separada para permitir que el extremo de ese alam—

bre de cada grupo sobresalge mes alls de las placas desvig
doras en cada puesto de aplicacidén de conectadores de mo—‘
. do que sea presentado el exfremo de ese alambre al puesto

» de aplicaciodn de conectadores. ;

Te~ Un aparato segun la reivindicacidén 4, 5 o =
la 6, caracterizado porgue, al menos, una placa separadora
de alambres se extiende entre la estructura desviadora de
los extpemos de los alambres y el transportador para sepa

rar los alawmbres de cada grupo a medida que los alambres -

son movidos por el transportador con relacidn a las pla- -

cag geparadoras.

8.~ Un aparato segin una cualquiera de las rei-
vindicaciones 4 a 7, caracterizado por un par de mordazas
dispuestas entre cada puesto de aplicacidn de conectado-
res y el transportador y que estan dispuestas para endere
zar el extremo de esc alambre para colocarlo en posicion
con respecto al puesto de aplicacidn del conectador.

9.— Un aparato segin la reilvindicacidn 4, carac
terizado porque los elementos de sujecidn de los alambres
comprenden pares de mordazas montadas a pivotamiento, es-
tando dispuesto cada par de mordazas para ser abierto y -
movido a lo largo de una trayectoria rectilinea para coger
un grupo de alambres a cargzr dentro de las mordazas.

10.= Un aparato segin la reivindicacidn 9, carac

ferizado porque las mordazas estan montadas sobre una co-

Yedera dispuesta para moverse en forma rectilinea trans-

'ﬁersalmente a la trayesctoria de transporte, aplicandose -

5o 978069



10

15

las mordazas por medio de empujadores dispuestos en montg

jes fijos respecto al transportador, sirviendo el movimien

to de separacidn de la corredera respecto al transportador,

para hacer pivotar las mordazas alrededor de sus ejes de

giro, para abrirlas, en virtud de la gplicacidn de los em

pujadores con primeras superficies de leva de las mordazas

¥, haciendo el movimiento de la corredera hacia el trans-

portador, que los empujadores cooperen con segundas super

. ficies de leva de las mordazas para cerrar éstas.

. tas a mdquina por una sola cara.

11,~ Un método y un gparato de aplicar conecta-

dores eléctricos a los extremos de alambres conductores.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que an=—

tecede, representado en los dibujos que se acompafian y -

con los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de veinticuatro hojas escrl

i

-24 -
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