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. Estarinvencién se relaciona con remaches
y ois partien]armente con un Temache ciego perfec~

cionado del tipo de traceidn,

Los remaches ciegos tienen én general una
5. Wil aplicacién en el afianzamiento de paezas de tra
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bajo sobrepussias en las que un operario puede te-

“ner convenientemente mceeso sélo por un lado, En

' 1a industria, el lado accesible de 1la obra se deno-

mina con frecuenciz "lado superior® y el lado opues-
to "lado clego" y por conveniencia se usan aqui és-
tos términos, '

Ia mayoria ée los remaches clegos del tipo

de traccién incluyen dos partes bésicaé, coneretanen-

~te un manguito proviste de wna espiga y de una cabe-

za radialmente agrandada, y un pasador provisto de
una seccidn de traccidén y de un vdstago, Cuando se
acoplan antes de su uso, el pasador es <telesclpica-
mente recibido con su vdstago dentro del manguito,
proyectindose desde €L su secelén de traceidn., El
ajuste del remache, +al como sugiere la designacién
de ésta clase, se efectla tirando del msador respecto

al manguito hacia el exterior, desde el lado supe-

rior de la obra,

En el uso convencional, un remache ciego

_montado, del +ipo de traccién, se inserta desde el

lado superior en aberturas sustancialmente alinea-
das en las piezas de trabajo. La cabeza del manguito

se coloca al rag del 1ado'superior de la obra, de

- manera que la espiga se proyecie sobre el lado ciego,

Twego se aplica una fuerza de traccidn hacia el ex-

terior a dicha seccidn proyectada del pasador y una
fuerza reactiva o restrictiva a la cabeza del manw

guito, al objeto de ajustar el remache, Esto huce

~que la porecidén de la espiga gue s8 proyecta sobre el

lado ciego sea radialmente extendida o "recalcada®
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progresivamente para afianzar o retener las piazas
de trabajo entre si, Como se comprenderd, cuando ol ro-
mache estd totalments ajustado, dichas plezas quedan
retenidas entre la cabeza del manguitoe, por el lado
superior, y la porcidn radialmente extendida de la egw
piga, o cabeza ciega tal como se le conoce en el arte,
por el lado eiego, ' B
Para dejar una concxién’ remachada final, que

esté relativamente al rds del lado superior expuecto
de la obra, sin tener que recorfar el pasador on una
operacién separada, es convencional en el arte disponer
w1l pasador con una seceidn debilituda, denominada mucs-
ca o “cuello de rotura", Después de recalcar la espisza
de la manera anteriormente descrita, aumenta 1a resis-
tencia al desplazamiento d?l pagador y por 1lo tahto la
tensidn en el mismo, bajo la continuada aplicacidbn de
la fuerza de traccibén., E1l pasador se dispone de msnera
que sge fracture por el cuelle de rotura cuando esta
tensibén alcanza un nivel predeterminado, tras 1o cudl
la geceidn de traccién del pasador sge separa de la por-
cién dispuesta dentro del manguito, ‘ '

En aplicaciones en las que las piezas de tra-
bajo comprenden un material laminar de baja resisten-
cia, han surgido problemas en relacidn con los anterio-
res remaches ciegos del tipo de traccidn. Bajo la in-"
fluencia de fuerzas tendentes a. separar las plezas de
trabajo, las aberturas tienden a abrirse y a dejar pa-
gar a la porcidn terminal radialmente agrandada de la
espiga o cabeza ciega, Esta tendencia es regulada por

el drea de la cabeza ciega que se apoys sobre el lade
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ciego de la obra, de menera que cuanbo mayor sea
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dicho drea menor serd la presibn wnitaria y, en
consecuencia, menor serd 1la tendencia al paso de la
cabeza ciega. Asi, un satisfactorio remache del pre-
sente tipo para materiasl laminar de baja resistencia

mecdnica ha de ser capaz de desarrollar un drea de

'apdyo relativamente grande en el lado ciego de -la

obra,

Otro problema inherents a la mayorié de los
remaches ciegos del tipo de traccién del arte anteriori_,
es el de la refencién del pasador, tanto entes como
después de su ajuste, Bs importante, cnando llegan ,
los remaches al lvgar de la obra, que estén adecuada- -
mente montades al objeto deeliminar la necesidad de
que wnos obreros hayan de dedicar tiempo al montaje
de los mismos y también pararasegurar un adecunado fun-

cionamiento, Cuando las partes de un remache no son

retenidas entre si por medios eficaces, existe ua

- gran posibilidad de que se separen durante el trdnsi-

to o manipulacién de las mismas, .

~ Cuando se ajusta un remache del tipo de trac-
cién, es evidente la importancia de una tuena reten-
cién del pasador, Si se suprime la tensidén en éste
Gltimo después de recalcafse la espiga, se reduce
grandemente la resistencia tensil de la conexién, si
no se degtruye por completo. Es decir, si se soltase
el pasador, las fuerzas tensiles tendentes a gepa-~ !
rar las'piezas de trabajo podrian causar muy blen
una contraccién de la porcién de la espiga que Forma

la cabeza ciega a su configuracién original, permi-



tiendo la separacidén de las piezas. A éste resrceto,

se comprenderd que, si ha de mantenersc la tensidn

en el pasador después de su ajuste, tendrd que esiar

necesariamente retenido al manguito por ambos extre-
5, mos de éste Gltimo, |

En vista de lo que antecede, um objeto prin-
cipal de ésta invencidn es proporcionar un remache cie-
go del tipo de traccién para ofrecer una conexidn re-
machada muy perfeccionada en una amplia variedad de

10. configuraciones y espesores de piezas de tratajo.

Otro objeto mds especifico es proporcionar
un remache del tipo deserito, cavaz de desarrollar wn
elevado drea de apoyo sobre el lado ciego de la obra
durante la operacién de ajuste, al objeto de ofrecer

15, una conexidén altamente satisfactoria entre piezas de
trabajo constituidas por materizl laminar de resisicn-~
cia mecdnica baja,

Otro objeto de la invencidn es proporcionar
un perfececionado remache del tipo descrito, caractoriw-

20, zado adends porgque el pasador es firmemente retenido
dentro del manguito, antes y desouds de su ajuste.

Otro objeto es proporcionar un perfeccionade
remache ciego del tipo de traccién, que se abre radial-
mente hacia el exterior en el lado ciego de la obra

25, durante la operacién de ajuste, formando una seric de
proyecciones a modo de petdlos que se acoplan al cita-
do lado ciego sobre wn drea sustancial,

Otro objetc de la invencién es proporcionar
un perfeccionade remache ciego del tipo de traccibén pa~

30. ra realizar todos los citados objetos y que al mismo
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tiempo sea altamente ecoudmico desde 6l punto de vise
P p

'; ta de prestarse fdcilmente a una produccién €1 wasa y
desde el punto de vista de su rdpido y fdeil ajuste
" por obreros en el lugar de la obra, '

’

Otro objeto es el de proporcionar una perfec—
cionada herramienta para ajustar eficientemente un re-

- mache del tipo de tracéién construido de acuerdo con
“* 1s invencién, |

Estos y otros objetos, asvectos y ventajas de

~la invencién se comprenderdn mejor con referencia a

la siguiente descripeidén detalleda, considerada en

_relacién con los adjuntos dibujos, en los cuales:

La figura 1, es una vista en perspectiva de
un remache de la invencidn, que ilustra al pasador y
al manguito asociados en condicidn acoplada antes 4el
ajusfe.

Ia figura 2, es una vista a escala ampliada,
que ilustra al manguito en seceibn longitudinal y al

. pasador en alzado lateral,

- Ia figura 2a, es una vista fragmentaria gimi-
lar a una poreién de la figura 2, que ilustra las par-
tes del remache después de su montaje, pero antes de

‘que el manguito haya sido recalcado en el pasador pa=-

ra formar wn sujetador de uvna pieza,
Ia figura 3, es una vista en seceidn tomada a lo
laygo de la linea 3-3 de la figura 2,

La flgura 4, es una vista en 560016n tomada

'- & lo largo de la linsa 4-4 de la figura 2,

~La figura 5, es una vista parcialmente en sec-

cibn longitudinal y parcialmente en alzado, que muestre



Lo

37007

Se

al remache colocado en un par de piezag de wrabajo

E
relativamente delgudas & uvnir y con la porcidn de ca~

beza de wna herramienta extractora gituada para su
uso al comienzo de 1a operacién de ajuste, ‘

Ia figura 6, es una vista ampiada similar &
la figura 5, que ilustra las partes durante la fase dc
afianzamiento de 1a operacién de ajuste.

10.

La figura 7, es una vista .ampliada similar
a la figura 5, que ilustre las partes al completarge
1la operacién de ajuste,

Ta figura 8, es wna vista en seccidn fragmein-~
6; ¥y

taria tomada a lo largo de la linea 8-8 de la figura
13,

Ia figura 9, es una vista ampliada similar
a la figura 7, con la excepcidén de que el remache

ras anteriores,

gue tienen un espesor total superior al de las figu-

se muestra en condicidn djustada en piezas de trabejo
20,

Con referencia a los dibujos y en particular .
a las figuras 1 y 2 de los mismos, el remache de Ja

25

invencién, indicado en su conjunto por el nudmero de
refersencia 10, comprende, como puede verse, un mansuii~
to 12 y un pasador de ajuste 14, Estas partes bdsicas

del remache se forman preferiblemente de una aleacidn

de aluminio, por la razbén de que bal material posee

304

buena resistencia, resiste la corrosibn y pucde formar-

se fdcilmente con las configuraciones deseadas, Sin
materiales,

embargo, se comprenderi que pueden conseguirse resul-

tados satisfactorios con wna smplia variedad de otros
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o El mangulto 12 eg un miembro tubular provistbo
de un taladro 16 de didmetro sustancialmente uwniforme,
ektendldo preferiblemente de extremo a extremo, Incluye
una espiga alargada y generalmente cilindrica 18 y una
‘5; cabeza radialmente agrandada 20 en un extremo de la eg-
piga. En el caso ilustrativo, la cabeza 20 es del tipo '
7, de brasero, aungue pueden usarse eflcaamente de acuer-
do eon la invencidn otros tipos de cavezas.
Proyectdndose desde la cabeza 20 en direceidn
10, . opuesta a 1a espiga 18, hay una corona de retencibn
anular 22, Como resultard evidenis por la sigﬁiente des-
cripeidén, 1a fuerza requerida para doblar la corona 22
es un importaente factor en relacién con la funcién del
remache 10, Ia resistencia de ésta corona al doblamiento
15.A 0 flexidén es controlada a su vez para vwn material deter-
' minado por su espesor de pared, Por consiguiente, se
comprenderd que el espesor de pared de la coroma varia
de acuerdo con la dessada resistencia a tal doblamien~.
to,
. 20, " Ia espiga 18 prosenta una serie de zonas de
' debilitamiento longitudinalmente extendidas y equiangu-
larmente espaciadas de manera sustancial, cuyas éonas
compreﬁden en éste caso tres renuras 24 dispuestas con
un espaciamiento de 1200, como se ilustra en las figu~-
25,  ras l; 2y 3. Cada wna de las ranuras 24 gse extiende des-
~de un punto adyacente a 1a cabeza 20 hacia el extremo
terminal opuesto 26 de la espiga, péero terminando antes
_de tal extremo, Las ranuras 24 proporcionan a la espiga
18 wn nlUmero andlogo de plas separadas 28 que ge unen

30. solidariamente en sus exiremos mediante porciones de 12

~_POOR
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Con referencia a las figuras 2 y 4, puede ver—

ge que en los extremos de lag ranuras 24, jumto al ex-
tremo terminal 26 de la espiga, cada ranura se wne a
una muesca 32 de igual anchura, situada en la pared in-
terna de la espiga, que se extiende en una corta disﬁan—~
cia lohgitudina;mente hacia dicho extremo. las muescas '
32 gon relativamente poco profundas, teniendo cada una
de elles una profundidad que éomprende una porcidn we-
nor del espesor de la pared de la espiga, La funcidn de
las muescas 32 es permitir a las plas 28 doblarse fdeil-~
mente respecto a la porcidn terminal de la espiga 18 y
simultdneamente extenderse apartademente, como en la fi~-
gura 8, durante el ajuste'del rewache, ~
En virtud de la reduccién del espesor de pared'
de 1a espiga 18 en la zona de las muescas 32, el metal
es fdeilmente estirado para permitir que tenge lugar el
deseado doblamiento y extensidn ein peligro de separa-—.
cibén o rotura dc las plas 28, A éste respecto, las
nuescas 32 cumplen una iﬁportante finalidad, Preferi-
blemente, para acentuarfmés ain el doblaemiento y exten~
sidn, las paredes terminales 34 y 36 de la ranwra y la

'muesca, respectivamente, ge inelinan ligeramente hacia

el extremo terminal 26 desde la pefiferia exterior ha-
cia la interior de la espiga.

Se obgervard que bajo cireunstancias normales

. e8 immecegario disponer muescag gimilares & las 32 en

los extremos opuestos de las ranuras 24, Durante el ajus~
te del remache, como se describird detalladamente mds

adelante, lag porciones terminales de las pias 28 adya-
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centes a la cabeza 20 del manguito se disponsn y sog.-
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tienen dentro de aberturas de las piezas de travajo,
Por'consiguiénte, el doblamiento de las -ptaa 28 tiene
lugar de hecho‘alredédor de 1a pared de 12 abertura
adyacente al lado ciego de la obras como fulere y por

con51gu1ente no hay virbtualmente ninguna tendencia

2 que las pias se separen o rompan ¢n aguel extremo,

L1 pasador 14 es un miembro alargado y gene-

‘ralmente cilindrico e incluye, en serie, una seccidn

de traccibn 38, un vdstago 40 y una cabeza cioga 42,
Cuando se monta el remache 10, como se muestra en
las figurag 1 y 2, el vdstago 40 se digpone dentro
del menguito 12 y 1a’seccién de traccidén 38 y la ca~
beza ciega 42 se proyectan desde los extremos encabeza—
do y terminal del maenguito, respectivamente, Los did—
netros exteriores mdximos de la seccibn de traceién
38 y del vdstago 40 son prefériblemente algoe inferio-
res al didmetro interno normal del taladro 16 (figuras
2 y 2a), aseguréndose asi que el pasador 14 pueda La-
sertarse fdcilmente, con 1a seccién dé'traccién en
primer lugar, en el manguito 12. Por otra parte, para
permitir que el remache montado funcione adecuadamen—
te y sea rdpida y fdoilmente insertado en la obra, el
didmetro exterior mdximo de la cabeza ciega 42 serd
preferible y sustancialmente igual, pero no superior,
al didmetro exterior de la espiga 18, ‘

Con el fin de retener al manguite 12 y al
vrasador 14 entre si en el extremo encabezado del man
guito y permitir que el pasador se fracture al rds de

la cabeza 20, se forme una serie de muescas anulares
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44 de. retencién del cuello de rotura en la poreidn

 intermedia del véstago 40, Estas muescas 44 estdn

adaptadas para recibir una porcién de la corona de re-
tencidén 22 al doblarse éota wltima hacia el interior
durante la operacién de ajuste. Comenzando con la
muesca 44a mds préxima a la seccidén de traccidén 38

¥y prosiguiendo hacia la cabeza clega 42 del pasador,
es decir, de izquierda & derecha en la figura 2, les
muegcasg 44 son sucesivamente mds profwndas, Ademds,

todas las muescas 44 eshdn formadas de manera gue el

pasador 14 sea de menor didmetro incluso en la menos

profunda (44a) que en cualquiera de las restantes por-
ciones, dotadag o né da'muescas, del vdstago 40 y

de la seccidn de traccién 38. Por consiguiente, ge
comprenderd que el pasador 14 tiene una seccién debi-
litada en le muesca 44a y presentz unas secciones
sucesivamente mdigs débiles en cada una de las restan-
tes muescas 44 havia la cabeza ciega 42. La muesca fi-
nal 44b, es naturalmente, la seccidén mds Aébil del
pasador, .
En el vdstago 40 se dispone wna segunda se-

"rie de muescas 46 adyacentes a la cabeza ciega 42.

Ia finalidad de éstas muescas 46 eg recibir metal de
la porcién terminal de la espiga 18, que se recalca
hacia el interior durante le operacidn de montaje, co-
mo se ilustra en la figura 2, para retener al pasador
14 y al manguito 12 conjuntamente al lado del extre-
mo terminal 26 del Wltimo, Preferiblemente, las mues-
cas 46 estdn configuradas de manera que presenten

unos hombros anulares verticalmente orientados y di-
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“rigidos hacia la cabeza ciega 42. Estos hombros se

acoplan al metal recalcado de la espiga (figura 2)

para retener firmemente a2l pasador 14 contra todo

- movimiento de separacidén hacia atrds respecto &l ex~

fremo terminal 26 del manguito,

El movimiento del pasador 14 a btravés del

- manguito 12 se impide naturalmente mediante la cabe-

za clega 42, que tiene un hombro anular 50 acoplado
al ras del extremo terminel 26 de la espiga. En la
fersibn ilustrativa, la cabezea 42 incluye una seg-
cidn relativamente estrecha y cilindricamente con-
figurada 52, solidaria del véstago, y un salicnis
troncocénico 54 para faeilitar la insercibn del rema~
che 10 en ks aberturas de las piezas de trabajo &
wir, El didmetro de la seccidn cilindrica 52 es
sustancialmente igual al didmetro exierior de la es-
piga 18, . .

Para facilitar la retencién dé la seceién
de traccién 38 a fin de birar del pasador 14, éate
presenta una serie de mnescas de traccidn anuvlares
56 relativamente poco profundas, como es-éonvenciO~
nal en el arte, '

Para conseguir una eficaz retencidn del

‘manguito 12 y el pmsador 14 entre sf, tanto en el

extremo encabezado como en el terminal del manguito,

es deseable que el metal de lag crestas intermedias

a cada una de las muescas 44 y 46 tenga una dureza

unitaria relativamente elevada, Lsta propiedad les
permite resistir las fuerzas axiales tendentes &
separar al manguito y alpasador. Tal dureza unitariz

desesda se consigue con ¢l presente pasador en vire
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tud de ls manera en gque el mismo se forma, A modo de
ejemplo, en tal formacidén, se forma primeramente en
frio- un segmento de alambre en el encabezador, para
proporcionar un pasador dotado de la forma general del
vroducto final, a excepcién de las muescas, Despuis

de encabezarse en frio, sc laminan las muescas 44 y 46

-(y 56) en sus respectlvas posiclones anteriormente

esgpecificadas, Ia formaclén de éstas muescas de dickha
manera, tiene por resultado el que el metal de las
crestas intermedias a cada muesca sea trabajado en frio
¥y por consiguiente endurecido por trabajo en frio.

EL montaje del remacke 10 se lleva a cabo
insertando el pasador 14, con la seccibn de traccidn
38 en primer lugar, y 6l extremo terminal 26 de la es-
piga 18, Como se exnone anteriormente j tal comwo se
ilustra en la figura 2a, la cabeza clega 42 se coloca
en aconrlamiento con el extremo terminal 26. Esto hace
que el vdsbtago 40 delpasador se disponga dentro del
manguito 12 y la seccidn de traccién 38 se'proyccte
al exterior desde la cabeza 20, Una seccibn anular 58
de la poreidn terminal 30 de la espiga se recalca lue
go radislmente hacia el interior en relacién de reten-
eién con las muescas 46 longitudinéimeﬁfe alineadas
con aqueila, para retener conjuntamente a las partes
del remache.' ' ‘ )

- E1 recalcado del manguito 12 en el pasador
14 de la manera especificada ofrece muchas ventajas
importantes, En primer lugar, ofrece de hecho un suje~
tador de una sola pieza, Asi, se elimina virtualmente

toda posibilidad de separaciéu del pasador y el mangui~




to entre si antes y después del ajuste del rsmache,
Tal recalcado ofrece también &l ventajoso efecto de
trabajar en frio el metal en la porcidén terminal

de la espiga, Esto, a su vez, vence foda tendencia ds

5; la poreidn terminal a dividirge o abrirse y, por
congigulente, a un funcionamiento defectuoso del remas=
che, Ademds, agegura que la carga aplicada a la espi-
ga 18 en 1la operacidén de ajuste esté wniformemente
distribuida,

10. : El ajuste del remache 1Cmra unir una gerie
de piezas de trabaje puede efectuarse rdpida y fécil~
mente, Por conveniencia de deseripeidn de la overa-
cibén de ajuste, el remache 10 se ilustra en eiapas
progresivas de ajuste en las figuras 5 a 7 en un par

15. de piezas de trabajo 60 que comprenden ldminas
superpuestas de material laminar de baja resistencia
mecdnica, BEn tales piezas de trabajo se disponen unasz
aberturas 62 que se supone estdn inicialmente separa-
das en una pequedia distancia (figura 5); Se supone

20, asimismo que el lado superior 60a de la obra, al que

. puede tenerse convenientemente acceso se encuentra
8 la izguierda de las figuras, mientras que el laﬁb
ciego 60b estd a la derecha,
- E1 remache 10 se coloca para su ajuste me-

25, diente su insercidén en las aberturas 62, siendo facili-

' fada tal insercidén por el saliente troncocénico 54
de la caheza ciega 42 del pasador, Ia cabeza 20 dsl
manguito es presionada contra el lado suyperior 58 ds

. la obra, determinando la proyeccidén de una porcidn

30,  sustancial:de la espiga 18 en el lado ciego 60b, Pora

-



conseguir una ndxima resistencia tanto en corte como
en tensibn, los diémetros relativos Ge las aberturag 52
j de la espiga 18 gon tales que haya wn minimo de espa~
cio libre,

5, IEn el caso en que se degee sellar la conexidn
romachada, se dispone una muesca anular 64 en el lado
inferior dé la cébeza 20 del manguito y wna anilla sella-
dora eldstica y deformable 66 se asienta parcialmente
dentro de la muesca 64, Como puede verse en lg figura

- 10. 2, la anilla 66 estd configurada de manera que se proyecte

inieialmente hacia el exterior de la muesca 64, En la
operacién de ajuste, la anills se deforma contra el lado
superior 60a de la obra y en confinamiento dentro de la
muesca 64, como se indicea en la figura 7, Para conseguir

15, un sellado 6ptimo,'e1 volumen de la anilla 66 ge hace

sustancialmente igual al h&eco de la muesca 64,

Con el remache 10 ag{ colocado, se efectéa cl
ajuste aplicando una fuerza de traccidén a la seccidn 33
del pasador y una fuerza reactiva a 1a_qabeza'20 del |

20. manguito. En virtud del recalcado de la seccidén 58

de 1= espiga en relacidén de retencidén con el pasador 14
Y del acoplamiento de la cabeza ciega 42 con el extre-
mo terminal 26 de la espiga, se transmite una fueraza

compresiva longitudinal a la espiga 18, Como consecuen-

25, cia, las porciones no sustentadas de las puas 28 que

se proyectan sobre el laﬁo ciego de la obra empiezan

a abrirge radialmente hacia el exterior en una serie

de proyécciones a modo de pétalos, de la manera ilustra-
da en la figura 6,

30. Ias ranuras 24 permiton que tenga lugar dicha



" apertura gin que haya de aplicarse una excesive fuer-
ga de traceién, Ademds, las muescas 32 si‘tuadas en
los extremos de las ranuras 24 permiten que las plas
individuales 28 se doblen fécilmente recospecto a la
5. porcidén terminal tubular de 1a espiza y se extiendan
apartadamente de la manera mostrada en la Figura 8,
g8in peligrd de divisién o rotura., Puede verse en la
figura 6 que inme&iatamenteJadyacente al lado ciego
dle la obra, las pias 28 se doblan alrededor del borce
10, de la abertura 62 como fulcro, sustentdndose en el mis-
‘mo los extremos de tales pdas, o
Durante esta etapa inicial de la operacidn de
ajﬁsﬁe, las piezas de trabajo 60 son retenides conjun-
tamente entre la cabeza 20 del manguito, en el lado
15, superior, y wa cabeza ciega 68, que estd siendo Tor-
mada entonces por las pdas 28, en el lado ciego, Je - - -
observard, a propésito, que en la etapa de apertura,
indicada en la figura 6, la anilla selladora 66 estd ..
sélo parcialmente formada ¥y por consiguiente la cabe-
20. za 20 no forma de hecho contacto con el lado superior
602 de la obra, - | -
Al continuvar la apertura hacia la condicidn
mostrada en la figura 7, las pGas 28 se acoplan al
e lado clego .60b-de la_obra en lugares situados r&disls....
25. mente al exterior de las aberturas 62. Egto tiens poxr
resultado la presenciz de un &rea de apoyo sustencial
sobre el lsdo ciego de la obra, Cuando la operacidn -
de ajuste ha progresado hagta la etapa mostrada en
la figura 7, se pliega cads una de las plas 28 sustan-

30, cialmente sobre si mismas para dotar de un drea susian-
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cial a la cabeza ciega 68, Luego se retienen forzada-

~nmente entre si las piezae de trabajo entre la cabeza

20 del manguito y la cabeza ciega 068, habiéndose forma-
do ahora la anilla selladora 66 por completo en confli-
namiento dentro de la muesca 64,Después de haber pro-
gresado en égta medida la apertura, se encuentra un in-
cremento muy sustancial en la resistencia al movimiento
del rasador, Debido a ello, aumentan correépondientemen~
te la tensifn en el pasador 14 y la compresidén en el
manguito 12. En respuesta al hecho de haber alcanzado
le fuerza un nivel pwedeterminado, superlor &l requeri-
do para efectuar la apertura en la manera deseada, cesa
el movimiento relativo del pasador 14 y la corona de
retencidn 22 se dobla en muescas 44 Longitudinalmente
alineadas, como se ilustra en la figura T,

Una vez que la corona de retencidn 22 se ha do-
blado introduciéndose en las muescas 44, gumenta mds
atin 1a tensién en la porcién del pasador 14 disnuesta |
entonces fuera del manguito 12 y situvada entre el pun—
to en que se apiica la fuerza de traceién y la corona
doblada 22, Esto tiene por resultado la fractura del
pasador 14 en la muesca 44 alineada al ras de la corona
22, tén pronto como la fue?za aleanza un nivél prede—~
terminado, superior al requerido para doblar de ésta
manera la corona., La fractura del pasador 14 tiene lu-
gar en el punto deseado, puesto que la particular mues-
ca 44 en la que se fractura el pasador es el punto
mds débil de la seccidn sobre la que actia la tensién
iﬁcrementada. Se recordard por la anterior explica-

cidn que las muescaz 44 son sucesivamente mds profun-
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das de izquierd a derecha en las 1gUﬁas y po* cons

guiente se disponen unas secciones nucesivamenie mds
débiles en cada uns de las muescas 442 ¥y 44h.

Ia operacidn de ajuste queda asi completada
¥ las piezas de trabajo 60 se unen firmemenie entre
la cabeza 20, en el lado superior, y la cabeza ciega
68, en el lado ciego, Bl pésador 14 se retiens firme-
mente hajo tensidn dentre del manguito 12. Junio a la
cabeza 20 del manguito, la corcna de retencidn 22 se do-
bla introduciéndose en muescas alineadas 44; mientras
que en ¢l lado ciego la seccibn 58 de la espiga 16 se
recalea en relacién de retencién con las muescas 46 y,
ademds, la cabeza ciega 42 del pasador se apoya en el
extreno terminal 26 de la esviga.

El remache 10 es tambidn ventajoso desde el
punto de vista de poseer una sustancial game de reten=~
ciones o, en otras palabras, ser capaz de scomodar ume
amplia variedad de espesores en las piezas de trabajo
a wir, En la figura §, el remache 10 se muesira ajus-
tado en las piezas de ﬁrabajo 70 que POSEEn UN espesor
agregado o'longitud de retencidén sustancialmente su~

periof al caso de las piezas de trabajo 62 ilustradas

en lag figuras 5 a 7, EL incremento de la longitud de

‘retencién de las piezas de itrabajo d4d lugar a una corres-

pondiente disminveién en el desplazamiento del pasador
requefido para formar la cabeza ciega 68, Sin embargo,
ge asegura un adscumdo funcionamiento del remache,pucs-
to que las muescas de retencién 44 se extienden en una
considerable porecidn 1ongitu&inal de vdstago 40, Por
congiguiente, algunas de las muescas 44 so alinean con
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la corona de retencidn 22 en el instante en que ésta

-g¢ dobla hacia el interior, En éste Wltimo camo, el pl~

sador se fractura en una de las muescas 44 situada més
cerca de la seccifn de traccidn 38 del pasador.

En Jag figuras 5 a 7 se ilustra una herramien-
ta 80 adecuada para ajustar eficazmente el remacke 10
dé la manera anteriormente explicada., La funcién reque-
rida de la herramienta 80 es aplicar una fuerza de {rac-
cién axial a la seccidén de traccién 38 delymsador 14
y una fuerza reactiva a la cabeza 20, 8l objeto de Hi-
rar del pasador y ajustar el remache de la manera an-
teriormente indicada,

Le herramienta 80 incluye bdsicamente un alo~
jamiento de soporte 82, un collar seccionado 84 para
acoplarse & la cabeza 20 dellmanguito y doblar la co-
rona de retencién 22 y un conjunto de mandril 86 yara
tirar del pasador 14, EX alojamiento 82 presenta un ta-
ladro axial 88 en su porcidn vosterior para recibir
deslizablemente al conjunto de mandril 86, En su por-
cidén delantera, el aloﬁamiento 82 estd estrechado y
pfesenta un taladro 90 que es de didmetro reducido
en comparacién con el taladro 88 y que es coaxial con
éste Gltimo, ‘

El collar 84 comprende un miembro & modo de
nanguito cuya porcidén posterior 92 es recibible en
el extremo delantero del taladro 90, y un collarin 94
en su extremo delantero adaptado para acoplarse a
la cabeza 20 del ﬁanguito 12, Para acoplarse a la co~-
rona 22 y doblarla en la operacién de ajuste, se dis-
pone un borde 95 proyectado hacia el interior, dec sec
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cifn trensversal redondeada, en la peviferia interna

- del collar 84, Como se ilustra en las Figuras 5 y 7,

el borde estd situado & corta distancia al interior

del extremo delantero del collar para acoplarse a la

corona 22 junto a su extremo mds exterior, i
Lz dilatacién y contraceidn dsl collar 84 entre

las posiciones mostradas en las figuras 6 y 7 son per-

mitidas dotando a'aquél de un par dexanuraé 96 longi-

fudinalmente extendidas en S0 parea, en posiciones dia-

gt AN
metralmente opuestas. Ceda wia de Iajk ‘
extiende hacia atrds desde el extremo anterior del Co~
llarin 94 y termine en una abertura redondeada 98 en

w punto adyacente del extremo posterior de la poreidn

92, pero situado antes del mismo, Ia finalidad de las

.eberturas 98 es permitir unas repetidas diltacién y

contraccién del collar 84 sin que se fracture,

Para que el collar 84 realice su funcidn desea~-
da, se 'construye y dispone de manera que asuma normale
mente su posicidn extendida (figuras 5 y 6) y resista
cldsticamente el movimiento a la posicién contraida
(figura 7). Puede proporcionarse f£4cilmente.un collar
de éstas propiedades formindolo de una manera adecuva-
da, A modo de ejemplo, se corta primeramente el collar
84 en la forma deseada y luego se extiende & su posi-

cifn expandida, Bl someterlo a un tratamiento térmico

- mientras estd extendido, hace gue retenga normalmente

tal posicidén y ofrezca eldsticamente resistencia a
la contraccién.
Ta contracecién del collar 84 para doblar

la corona 22 en la operacién de a&juste, se efectta -
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disponiendo unas superficies troncocénicas acopla-

bles o complementarias 100 y 102 en el alojamicnto
82 y en el collar 84, respectivamente., Debido a és-
tas superficies, se determina la contraceién del co-
llar 84 al forzarse =al interior del faladro 90 en
la porcidén delantera del alojamiénto._Tal movimiento
encuentra una resistencia eldstica por su accién.
de resorte y cuande la fuerza axial &z insuficientc
rara vencer tal accidn de resorte, el collar asume
la posicién de las figuras 5 y 6.

| Ia retencibn del collar 84 en su montaje co
el alojamiento 82, se consigue en el presente caso
disponiendo un corto pasador 104 en la porcidén delan-
‘tera del alojamiento 82, que se proyecta transversal-
mente al interior de una por 1o menos de las ranuras
96 y limita el movimiento hacia delante del collar,

El conjunto de mandril 86 destinado a ti-

" rar del pasador 14, incluye unas mordazas de retep~-

cién 106 y un miembro de cierre y traccién 108 con-
céntricamente montado, E1l conjunto 86, como anterior-
nente se indica, estd deslizablemente montado on
el taladro 88 del alojamiento y adaptado para un
movimiento reciproco desde una posicidén de funciona-
miento delantera e inicial, ilustrada en la figura
5, a wna posicién de funcionamiento posterior, hacis
la izgulerda en dicha figura,

| Los extremos delanterog de las mordazas
de retencién 106 y la superficie de acoplamiento
del miembro 108 son de forma troncocénica, Por con- .

siguiente, cuando se aplieca wna fuerza de traccibn
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- axial al miembro 108, las mordazas 106 son apreiadas
hacia el interior, wma hacia otra, para retener al
pasador y tirar de €1, Preferiblemente, las parsdes

" internas de las mordazas 106 ogtdn renuradas para 2co-

plarse & las ranuras 56 de la seccidn de traccidn 38

del pasador 14, al objeto de assgurarse contra resbale-

- - .. mientos, Puede conecltarse cualquier mecanismo scciona- .

10,

15.

20,

25,
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dor adecuado de varios tipos convenoionalmente usados
al conjunto de mandril 86 para accionarlo,

Suponiendo que el remache 10 haya sido colocado
adecuadamente en las piezas de trabajo a unir, se usa
la herramienta 80 para ajusbar el remache 10, colocdn-
dolo primeramente sobre la seccidn de traceidn 38 del
pasador, como se ilustra en la figura 5, Se apoya el Co-
llar 84 contra la cabeza 20 del manguito 12 fuera de
la corona de retencién 22, Tal colocacidén puede efectusx

se répi@a y fdcilmenle, puesto que el collar 84 se

- encuentra en ésta etapa en su posicidén extendida, Ta

seccibén de traccidn 38- del pasador se proyecta, como
puede verse, a través del collar 84 y al interior del
conjunto de mandril 86, donde puede ser retenido para
su traceidn, o

El conjunto de mandril 86 se acciona a contdi-
nuacidén para desplazarlo hacia la izquierda en la fi-
gura 5, hacia la posicidn de la figura 6, para apli-
car la requerida fuerza de traccién al pasador 14 ¥y
la fuersa reactiﬁa'a la cabeza 20 del manguito 12, Al
aumentar la fuerza, el collar 84 se desplaza en gu

conjunto al interior del ‘taladro ©0 del alojamiento 082,

en oposicibn a su acciln de resorte y simultdneamente



378070 §

se contrae de manera forzada alrededor de la corana
de retencién 22, Como se expone anteriormente con de-
talle, cuando la fuerza aplicada.é la corona 22 exce~
de de su intensidad pretendida, se dobla introducidn.
5. (dosec en muescas alineadas 44 del pagador, disponidn~
dose tal doblamiento de tal manera que tenga lugar cuan-
do la. espiga es toltalmente reealeada'para;formar la ca-~
beza ciega 68, La fuerza eldstica del collar 84 se con~
trola de manera gue se ofresca una amplid'resistancia
10, para asegurar que la corond no es forzada hacia el in-
terior prematuramente de manera que prenda al pasador
o impida de otro modo su deseado movimiento, Por igual
motivo, la resistencia no serd tan grande que implda
a l1a corona doblarse cuando la cabesa ciega 68 estd
15.  ‘totalmente formada, : _' . '
La aplicacidén de una fuerza gdicional por
la herramienta 80 determina la fracturz del pasador 14
en la muesca 44 alineada con la cabsza 20 para sepa- -
rar su porcién proyectada (y 1la herram;enta) del remaQ
20. che totalmente ajustado. Cuando tiene lugar ésto, el
conjunto de mandril 86 puede volver libre y‘eléatica—
mente a su posicién delantera original (figura 5) para
expulsar la seccibén rota del pasador, Como el empuje
axial contra el coliar.84 se suprime tgmbién, vuelve
25, eldgticamente a su posicién extendida, preparando asi
a 1a herramienta 80 para una subsiguicente operacidn,
Ta herramienta 80 no s6lc es altamente ga-
tisfactoria para realizar su funcidn pretendida, sino
que ademds es econdmica desde varios puntos de vista,

30. Como puede verse, es de construceidn extremadamente
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venci]la, incorporando relativamente pocas partes y

por 00nsmgulente es de fabricacidén ccondmica. Adond s,

se .consbruye de modo que sea rdpidamente colocada y ac=
cionada por un operario para ajustar el remache 1C y,

por vonsiguiente, es econbmica desde un punto de vista
de coatos de mano ds obra.

Aungue se ha ilustrado y descrlko con detalle
considerable una versién del remache de la invencién g
de la herramienta para ajustarlo, se comprenderi que pue-— '
den'efectuarse varios cambios en los detalles de las
construcciones y disposipiones de las diversas partes,
gin apartarse del espiritu y dmbito de la invencién, tal
como se define en las adjuntas reivindicaciones, '

NOTA
Déscrita suficientemente la naturaleza del invento,

as{ como la manera de realizarlo en la prdctica, dede

_hacerse constar que las disposiciones anteriormente in-

dicadas son susceptibles de modificaciones de detalle

en cuanto no alteren su principio fundamental, siendo

lo que constituye la esencia del referido invento y
por lo que se solicité Patente de Introduccién.por 10
afiog en Espaiia sobre: PERFRCCIONAMIENTOS EN LA COHSTRUC-
CION DE REMACHES CIRGOS, caracterizdndose por 1o siguien-
te: ;

1,~ Perfeccionamientos en la construccidn de
remaéhes ciegos adaptado péra gu insercién desde el la=-
do superior y su ajuste en aberturas alineadas en vna
gserie de piezag de trabajo, caracterizados porque com=-
prenden un manguito tubular qus incluye una espiga con

une diversided de ranuras angulsrmente espaciadas y
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longitudinalmente extendidas que le doten dc un ntmero

similar de plias, y una cabeza radialmente agrandada en

un extremo de dicha espiga, extendiéndoze cada una de
las citadas ranuras longitudinalmente en la mencionada

espiga desde un punto adyacente a ls citada cabeza del

manguito y terminando junto al extremo opuesto en una.
muesca longitudinalmente alineada que se extiende a lo
largo de la citada espiga desde su respectiva ranura hage
te un punto situado cerca del citado extremo opuesto, pre.
sentando wna aenchura aproximadamente igual a la de su
respectiva ranura y una longitud que es relativamente
corta en relacién con la longitud de su ranura, estando
adaptado el referido manguito para insertarse en las
aberturas alineadas de dichas piezas de trabajo, avoydn-
dose la mencionada cabeza en el lado supericr y con una
porcidn de la mencionada espiga 4proyectada desds el
1ado ciego opuesto de la misme, abriéndose las pidas de

la porcién proyectada de dicha espiga radialmente ha-

cia el exterior para formar unzs proyecciones a-modo de
pétalos que se acoplan a presién al lado ciego de lag
piezas de trabajo en puntos situados radialmente al ex—
terior de las mencionadas aberturas, en respuesia a una
fuerza der compresién longitudinal transmitide a dicho ex-
tremo opuesto de la referida espiga; un pasador que ir-
cluye wn vdstago iniciglmente dispuesto dentro del men-
cionado menguito y una seccilén de traccién proyectada
desde el extremo encabezado ds tal manguito, conectdndo
unos medios funcionalmente al referido vdstago con la
egspiga longitudinalmente al extérior de la mencionada

muesca, de manera que se iransmita una fuerza compresi~
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va axial al citado extremo opuesto de la espiga tras

la aplicacién de una fuerza de traceidn axial a la ciw
tada seccidn de traceidén y la aplicacidn de uvna fuerza
reactiva opuesta a dicha cabeza; y medlos en la citads
5, cabeza del manguito y en el pasador para retener a ambog
conjuntamente después de tal apertura de las mencionadas
- ' . pﬁaSo .
. 2.~ Perfeccionamiontos éegﬁn 1a reivindicacién
1, caracterizados porque la profundidad de cade una de
.10, las mencionadas muescas comprende wna poreidn menor del
. espesor de pared de dicho menguito,
. ' i . 3.~ Perfeccionamientos segim las reivindicacio~
' nes 1 y 2, caracterizados porque comprenden un manguito
tubular qﬁé incluye una espiga con una serie de ranuras
15, angularmente espaciadas y longitudinalmente extendidas
que le dotan de wn ndmero andlogo de pias, y wna cabeza
radialmente agrendada en un extremo de la citada espiga,
con una cgrona de retencidén en la misma gue se proyecia
opuestamente desde dicha espiga y estd adayptada para do-
20, ‘blarss hacias el interior, extendiéndose cada una de las
mencionadas renuras longitudinalmente en dicha espiga des-
de un punto adyacente a la citada cabeza del nmanguito '
¥y que termina junto al extremo opuegto en una muesca lon-
gitudinaluente alineada en la pared inberna de la cepigs,
o5, que se extiende longitudinalmente a lo lavso de dsta
desde su respectiva ranura hasta un punto situado csrca
del citado extremo opvesto, presentando una anchura apro=-
ximadamente igual a la de sn respectiva ranvra y una '
longitud relativamente corta en relacidn con la lonzitud
30 de tal ranura, estando adaptado dicho manguito para in-
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-zas de trabajo, proyectdndose una porcidn de 1z eapiza

deede ¢l lado ciego opuesto 4@ la misma; y un pasador

que incluye un vdstago inlcialmente dispuesto dentro del
manguito, medios que conectan funcionalwente el vdstago
con la espiga longitudinalmente al exterior de la citada

nuesca para transmitir una fuerza longitudinsimente con-

présiva a la espiga, y una seccidn de traccidn proyecta—

da exteriormente desde el extremo encabezado del mengui-
to, presentando el referido vdstago junto a la citada
gseccidén de traccidn una serie de muescas de retencién
anulares, abriéndose las plas de la mencionada porcibn
proyectada radialuente hacia el exterior para formar
wiag proyecciones a modo de pétalos que se acoplan a
presién al lado ciego de lag piezas de trabajo en pun~
tos situados radialmente af exterior de dichasg sberfu-
rag, en respuesta a una fuerza de compresién longitudi-
nal transmitida al mencionado extremo obuesto de la es-
piga, teniendo el referido vdstago colocadas las mencio-.
nadas muescas de retencidn de tal ranera gque por lo me=-
nos una de ellas sé extienda dentro de la citada coro-
na de retencidn cuando ésta se dobla pars relener el
manguito a dicho pasador, o

4.~ Perfeccionamientos segun la reivindica~-
cién 3, caracterizados porque comprenden un manguito
tubular que incluye una espiga con itres ranurasequiane
gularmente espaciadas y longitudinalmente extendidas que
le dotan de un nidmero analogo de puas, y una cabezs ra-
dialmente agrandada en un extremo de la citade espiga,

con una corona de retencién en la citada cabeza que se
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proyecha opuestamenie desde la espiga y esbd adapioda

- para doblarsge hacla el interior, extendiéndose cada

una de dichas ranuras longitudinalmente desde uvn pun-

- to adyacente a la cabeza del manguito y terminando june-

to al extremo opuesio de ls espiga en una muesca longi-

tudinalmente alineada que se extiende a lo largo de

‘la espiga desde su respectiva ranura hasta vn punto

gituado cerca del citado extremo opuestbo, presentando

- una anchura aproximadamente igual a la de su respecti-~

ve ranura y una longitud que es relativamente corta en
relacidén con la longitud de su ranura, estando adapbado
dicho manguito para insertarse en las aberiuras alincaw

das de las mencionadas piezas de trabajo, proyectdndo-

" 8¢ una porcién de la espiga desde el lado ciego opuss-

to de la mismaj y un pasador solidario que incluye un vﬁﬁ
tago inicialmente dispuesto dentro del citado manguito,

una secgidn de traceién que se proyecta exteriormentie

. desde el extremo encabezado del manguito y una cabeza

~ oiega que se proyecta exteriormente deede el extremo cie

go opuesto de la espiga y es acoplable &l mismo, medios
que conectan fuwecionalmente el citado vésﬁagé a la espl
ga longitudinalmente al exterior de las menciohadaa nuey
cas, cuyo véslago presenta junto a la referida seccidn
de fraccién uwna serie de primeras muescas de retencién
colocadas de manera que por 1o menos una de ellas se ex
tienda dentro de la mencionada corona de retencién cuan-
do ésta se dobla haecia el interior, teniendo wna serie
de segundas muescas de retencidn junto a la citada cabe
za ciega, la Wltima de las cuales recibe uwna porcibn any

lar de la mencionada espiga situada junto al mencionado
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extremo opuesto y reccalcads radialmente haclia =i inte-
rior en relacién de retenci6bn con el mencionado vidstaszo,
abriéndose radialmente hacia el exterior las pdas de la
porcidén proyectada de dicha eapiga para formar tres pro
yecciones a modo de pétalos que se acoplan a presidn ol
lado ciego de las piezas de trabajo en puntos sitwados
radialmente al exterior de dichas aberturas, en respu@g
ta a una fuerza de compresidén longitudinal transmitida
al referido extremo opuesto de la egpiga y, cuvando las
fuerzas alcanzan un nivel predeterminado superior al re-
querido para formar dichas proyecciones, la mencionada
corona de retencidn se dobla introduciéndose en wma mucs
ca longitudinalmente aliﬁeada~dé dichas primeras muescag
de retencién, ,

5.- Perfeccionamientos segin la reivindiecacidn
4, caracterizados porque comprenden un manguito tubular
que incluye una espiga de un determinado espesgor de pa~
red con una serie de zonas de debilitamiento angularman;
te espaciadas y longitudinalmente extendidas, que le do-
tan de un nimero enflogo de pdas, y una cabeza radialmen
te agrandada en wun extremo de la citada espiga, exiten-
didndose cada una de las citadas zonas de debilitamiento
longitudinalmente en dicha espiga desde un punto adyacen
te & la cabeza del manguito y terminande en una zona ali
gerada que es aproximadamente tan ancha como su respecti-
va zona de debilitamiento y tiene un espesor de pared in
ferior al anteriormente mencionado y superior al espescr
de pared de dichas zonas de debilitamiento y que termina
cerca del extremo opuesto de la mencionada espiga, cstan-

do adaptado el referido manguito para insertarze cn las
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aberturas alineada de dichas piezas de trabajo, apoydindo

- se la mencionada cabeza en el lado superior y con una pox

cibn de la espiga proyectada desde el lado ciego opuesto
de aquéllas, abriéndose radialmente hacia el exterior

 las pﬁas'de la porcién proyectada de dicha espige para

formar- wnas proyecciones a modo de pétalos que se acoplin

. .a presién al lado ciggb de las piezas de trabajo en pun-
tos siturdos radialmenie a2l exterior de las mencionadas

aberturas, en respuesta a una fuerza de compresién longi
tudinal trensmitida a dicho extremo opuesto de la espiga;
un pasador que incluye un vdstago iniciaslmente dispuesto
dentro del citado manguito y una seccidn de traccibn que
se proyecta desde el extremo encabezado de ‘tal manguito,
medios que conectan funcionalmente el citado vdstago a le
espiga longitudinalmente al exterior de la referida zona
aligerada,'de.manera que sé transmita una fuerza de com~
presién axial al referido extremo opuesto de la espiza
tras la aplicacidén de una fuerza a dicha secciédn de trac
cién'y la aplicacidn de-una fuerza reactiva oPuesta'a ai
cha cabeza; y medios en la citada cabeza del manguito y
en el referido pasador para retener a estos dos Ultimos
elementos entre si despuds de producirse tal apertura de
las citadas pias,

6,~ Perfeccionamientos seglin la reivindicacién
5, caracterizados porque comprenden un manguito tubular
gue incluye una espiga con wma serie de ranuras angular-
mente espaciadas y longitudinalmente extendidas que le do
tan de un nimero andlogo de pdas, y una cabeza radialmen-
‘e agfandada en wn extremo de la citada egpiga, con una

corona de retenciln proyectada opuestamente desde tal eg
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plga, estando adaptada para doblarse hzecia el intersor,

extendiéndose cada una de dichas ranuras longitudinalmen

te en la citada espiga y terminando en una muesca que

continda a su asociada ranura y tiene una anchura apro-
ximadamente igual a la misma, estando adaptado el citesdo
manguito para insertarse en las abertwas slineadag de
dichas piezag.de trabajo, apoydndose la mencionada cabe-
z& en el lado superior y proyectdniose una porcidn de lz
citada espiga desde el lado ciego opuesto de las mismas,
abriéndose las pdas de la poreidn proyectada de dicha es
piga radialmente hacia el exbterior para formér umasg pro—
yecciones a modo de pétalos que se acoplan a presién al
lado ciego de las piezas de trabajo en puntos situados
radialmente al exterior de dichas abertures, en respuests
a wa fuerza de compresidn'longitudinal trensmitida & Gi-
cho extremo 0puegto de la esplva- un nasador que inelu--
ye un védstago inicialmente dispuesto dentrc del citado
manguito, una seccién de traccidn solidaria de dicho vég
tago y que se proyecta desde el extremo encabezado del
manguito, y wa cabeza ciega solidaria del citado vdstago
con medios para acoplarse al exbremo ciego opuesto de la
espiga y que se proyectan desde el extremo ciego opuestbo
de la misma, disponidéndose dicho pasador para braasmitir
una fuerza de compresién axial al citado exiremo opuesto
de la espiga, presentando aquel vdstago wna serie de mueg
cas de retencidn destinadas & recibir a la citada corona
de retencién al doblarse ésta dltima hacia el interior
para retener al mencionado pusador én dichd manguito,

7.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién
6, caracterizados porque comprenden un manguito tutwlar
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que incluye una espiga conn una serie de ranuras angular-

~ menbe espaciadas y longitudinalmente extendidas que le
_dotan de un nimero andlogo de plas, y una cabeza radial
mente agrandada en un extremo de la citada espiga, con

una corona de retencién en la misma que se proyecta

jopueatamente desde tal espiga y estd adaptada para doblar
... 8@ hacia el 1nterlor, extendiénﬁose cada une de dichas
" ranuras longitudinalmente en la citada espiga desde un

puto adyacente a la cabeza del manguito y terminando

" junto al extremo opuesto en una muesca longitudinalmente
‘alineada en la pared interna de la espiga, que es relati

vamente corta en relacién con la longitud de su ranura

y que termina cerca del extremo opuesto de 1é'espiga, in
clindndose ligeramente hacia el referido extremo opuesto
de la oitada espiga, desde lg pared exterma hacia la in-
terna de la misma, una pared terminal de cada wna de di~

-chas ranuras en su unidn con lag mencionadas muescas y unt

pared terminal de cada una de éstas Ultimas, estando adap
tado. el referido manguito para insertarselen las aberiu~-
ras alineadas de dichas piezas de trabajo, proyectindose
una poreibn de la mencionada espiga desde el lado ciego
opuesto de la misma; y un pasador que incluye un véstago
inicialmente dispues%o dentro del,citaéo manguito y fun~

cionalmente conectado a la espiga en el extremo de la nig

ma opuesto a dicha cabeza para transmitir vna fuerza de

compresifn longitudinal a la misma, y una seccidn de trac
cibn que se proyecta exteriormenie desde el extremo enca~
bezado del manguito, presentando dicho vdstago junto a le
citada seccién de traccién una serie de muescas de reten-

cién anulares, abriéndose radialmente hacia el exterior

-,
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Yas péas de dicha porcidén proyectada para foruor wmas
proyecciones a modo de pétalos que se acoplan a presién
al lado clego de las piezas de trabajo en puntos situa-
dos radialmente al exterior de dichas aberturas, en res-
puesta a una fuerza de compresidén longitudinal transmiti
da al citado extremo opuesto de la espiga, teniendo dicho
véstago situadas de tal manera a las muescas de retencién
que por lo menos una de ellas se extienda dentré de la
citada corona de retencidn cuando ésta se dobla para re-
tener el citado manguito en dicho pasador.

8,~ Perfecc¢ionamientos en la constrﬁccién de re-
maches ciegos, tal y como queda sustancialmente descrito
en la presente Hemoria y en los dibujos adjuntos.

Esta Memoria consta de treinta y tres hojas esori
una sola cara,

Madrid, 31 m nm

RIVET CORPORATION,

4. GOMEZ ACEBO'Y MODE!
w s Flowindor F, Horniinder R

$as a mdquina /0

I
T



SPLIN '
CLIMPIC SCREW & PIVET : 2 HOJAS~Boja 1

CORTCRATION

AN S

aw~ Ve v
ARIAS!

>

Ay ,f
)=

L8 22

‘ .?{{;ﬂgﬁ‘ o &g % w0
INLN |

28

28

~ ST A Y Hope
vk ot By Howdnded Dot




OLIFPIC SCIIEY & RIVET ORI L

cangie 2 IOJAS-hodn 2

/]
~__:.,96, '-

ll! 'll

#
Il l‘,

,s\
lll|

Illll!llll

Y

Madrsn:

31 HAR 1970




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



