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Eete irivencibn se relacions con remaches y més pap
Jbleulermente com vn perfeccionndo pemache ¢icgo especielmen-~
te adaptado para el afianzumiento de piszas de Wrabajo suder—
puestas, en lag que ©6lo puede tenerse conveuientemente Acoe—

5e 90 desde un lado. ®1 iado mecesible de Ja obra desde 21 oue

Med, 615




se a8plica el remache se denomina con frecusncis "lado supe-
rior", mientras que el otro lado se denominar".lado clego.
Por conveniencia, sge usa aqui esta termincloglge.
Lo meyorfa de los remaches clegos actualmente en
5; - uso ineluyen dos paries bésicag. Una de éstus es uun miembro
tubular, cominmente denominado Mmenguito’; que tienc una esw
piga y una cabeza radialmente agrandada, sollidaria de un ex~
tremo de la espiga. La otra parte del remache es un mandril
o pasador de ajuste telescdpicamente recibido en el mznguito.
10. Los remaches cieges pueden clasificarse en goneral
en dos cleses principales, uns en la que el pasador de ajug=
te se introduce en el manguito desde el lado superior paras
ajustar el remache, y otra en la que el pasador es sometido
a traccibn hacia el exterior respecto al lado superior para
15. ajustar el remache. EL primer éipo se¢ denomina de intrcduccibn
mientras que el Gltimo se denomina de traccibén. La presents
invencién se relaciona con remaches del tipo de traccidn.
Antes de su uso, se¢ coloca el pasador de ajuste de
un remache clego del tipo dé traceibén dentro del manguito,
20. con su seccibn de traccibn proyectada desde el extremo anca-
bezado del manguito. Bn la mayoris de los remaches clegos
del tipo de traccidn, el pasador estd provisto de una cabeza
en su exlremo opuesto o ciego, de un didmetro mayor que el
didmetro interno del manguito. As{, la cabeza no puede pa-
25 sar a través del manguito, por Lo menos sin encontrar ung
aprecisble resistencia. | g
En el uso convencional, el remsche montado del i~
po de traccidn se inserta desde el lado superior, con el exm~
tremo encebezado del pasador en primer lugar, en aberturas

30. alineadas situadac en las piezas de trabajo a remachar. Cusn-
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do estd adecuadamente orlentada, la ecbeza del manguito se
apoya en el lado superior de la ohra y el extremo posterior
de lz espige se proyecta desde el lado ciego. Para ajusiar
egte tipo de remache, se aplica una fuerza de trécoidn g la
seceibn de traccidn del pasador y se splica asimlsmo una fuexr
za reactiva 0 restrictiva a la cabeza del manguito. Esto tiene
por resultade una expansibén radial o "recalcade" de la espi-

g2 de variss maneras, dependiendo del remache particular, pa

ra afisnzar o retener las piezas de trebajo entre si. Como se

comprenderd, en esta condicidn las piezas de trabajo quedan

retenidas entre la cabeza del manguito, en el lado superior,
y la poreién radialmente extendida de la espiga 0 cabeza cig
gay como es sabido en el arte, en el lado opuestc.

Para dejar una conexidén remachade final Que esté
relativamente 2l ras del lado superior expuesto de la obra
sin que ﬁenerique recortar el pasador en una operacidn sepa~
rada, eg convencional en el arte dotar al pasador de una sec~
cibén debilitada, denominada muesca de "cucllo de rotura". Deg
pués de recalcarse la espiga.de la maners anteriormente des-
crita, aumenta la resistencia al movimiento del pasadory ¥y
por consiguiente 1a tensién en el mismo, bajo la aplicacibn
continuade de la fuerza de traceibn. El pasador se dizpone
para fractursrse en la muesca del cuello de rotura cuando es-
ta tensibn alcenza un méximo predeterminado, tras lo cual la
secoldén de traccibén del pasador se separa del resto del mis—
mo dispuesto dentro del mgngulto. )

Un problema que ha surgido en relacibn con los re-
maches anteriores del tipo arriba descrito, particularmente
cuando se usan pare remachar plezas de trabajo relativamente

delgadas o ldminas de escasa resistencia mecénica, es el de
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vng adecuada resistencia tensil. Bajo la influencia de fuer-
zas bendentes 8 separar las plezas de trabajo, las aberturas
de éstas tienden a abrirse y a permitir el paso de la por-
cién terminal posterior radislmente sgrandada de lzo espiga
5. 0 cabeza ciega. Como se comprenderd, la tendenciz de la ca~
beza ciega a pasar depende del 4rea que se apoya sobre cl
lado ciego de la obra. Cuanto mayor sea el drea de 2poyo,
menor serd la presidn unitaria y en consccuencis menor se-
ré la tendencis a que pase la cabeza ciega. Asi, se compren
10. ' derd fdcilmente que un remache satisfactorio del presente
tipo pare léminas de resistencia mecénica beja ha de ser ca
paz de desarrollsr un drea de apoyo relativamente grandp 50—
bre el lado ciego de la obra.
Otro problems de estos remaches anteriores, en 19
15. gque respecta a la reslstencia temnsil, deriva del hecho de
gue el metal eldstico del pasador y del manguito es forza-
do durante el ajuste. Cuando se suprimen répidamente las
fuergas, como por fractura del pasadeor en la muesca del ctellc
de rotura, las partes tienden a retroceder ligeramente. Cc~-
20. mo consecuencia, la fuerza dé afianzamiento sobre la ¢hra
se relaja algo, con el resultado de una reduccidén de la re-
sistencia tensil y de corte de la conexidén. Ademds, la jun-
te puede resultar suelts y completamente insatisfactoria en
algunas aplicaciones. ’
25, Para vencer el problema del retroceso elédstico,
una solueidn que se ha intentado ha consistido en propor—
cionar un remache que incorpore un manguito con un colla-
rin latersl superior, que se recalca hacia el interior con
tra el pasador mientras tieme lugar el ajuste. Ia accidn

30. de retencibén del metel recaleado es la encargada de eviita
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el retroceso eldstico y de mantener las partes unidas en su

condicifn tensads. Aunque ayuda a evitar dicho retroceoso elég
tlco, esta solucidn no es completamente setisfactoria, dpuesto
gue el pasagdor es prendido prematuramente, mientras estd sien
do todavie pasade a través del manguito. Esto incremsnta no-
tablemente la fuerza de traceibn requerida para ajustaer él
remache ¥y requiere el uso de una herramionta mds potente. Asi
mismo, con frecuencia tiene por resultado la fractura del pa-
sador por la muesca del cuello de roltura antes de que el re~
mache esté totalmente ajustado.

Otro recurso que ha sido parcialmente satisfacto-
rio para vencer el problema del retroceso eléstico y para de
sarrollar una adecuads resistencia tensil en loes remaches an
teriores del tipo en cuestibn, consistia en disponer un co-
llarin de retencidn alrededor del pasador junto a la cabeza
del manguito, adoptadc para recalcarse en una nuesca adya-
cente del pasador después de que éste ha sido impulsado en
la déseada distancia en el interior del menguito. El ajuste
de tal remache se consigue por medio de uns herramiente ex-
tractora que aplica iniclalmente la fuerze reactiva a la ca
beza del manguito y luego, despuds de colocarse finslmente
el pasador, al collarin de retencidn. Asf, este Gltimo no es

recalcado hacia el interior hasta que ha tenido lugar el re

querido movimiento del pasador.

Aunque eoste recurso Yltbtimamente mencionsdo ha gi-
do algo sdtiefactorio para vencer el retroceso eldstico y
para desarrollar una adecuads resistenecis tensil, incremen-
ta grondemente la complejidad y por consiguiente los costos
de fabricacién y mantenimiento de la herramienta extracto-

ra. Ademds del incrementado costo de la herramientsy, los
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- cogtos laborales implicados en ¢l gjuste del remache son tam-

bidn sustancislmente incrementados en virtud de la adepiacidn
que ha de efectuarse en la herramlenta para cada nueve espe-
sor total de pilezas de trabajo o longitud de agsrre ¢ relen—
cién, como se denomina en el arte. Se comprenderé fdcilmen-
te que el tener que efectusr tales adaptacloves es una sus-
tancial desventajs cuando el remache se use en la ingtaleciin
de estructuras tales como edificios, en las gque frecucniemcn
te se encuentra una amplis variedad de longitudes de agarve

y condiciones de operacibn.Por consiguiente, un satisfactorio
remgche para estos fines serd aquél que esté adaptado también
para acomoday una amplia veriedad de longitudes de agarre ¥y
condiciones de operacifn para proporcionsr una conexibn sa-
tisfactoria.

En viste de la enterior explicacién, es un objetbo
prinecipal de esta invencidn proporcionar un remache cliego
del tipo de traccibén adaptado para ofrecer una conexién.re—'
machada grandemente perfeccionzada en una amplig variedad de
configuraciones de piezas de'trabajo y dentfo-de une. emplia’
gama de longitudes de agarre o retencién.

0tro objeto es proporcionar un remache ciego del
tipo deserito gue sea capaz de desarrollar un elevado drea
de apoyo sobre el lado ciego de la obra durante la operacidn
de ajuste, al objeto de ofrecer una conexién altamente sa~
tisfactoria incluso entre piezas de trabajo gque comprendon
l4mines de baja resistencia mecénica.

Otro objeto de la invencién es proporcionar un
remache ciego del tipo de traccifn que incorpore un mangui-
t0 encabezado y un pasador de ajuste asociado, dispuesto pa-

ra fracturarse cusndo la tensidn alcanza en el misme un ni-
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vel méximo_prédeterminado, cooperando las dos partes de tal
maners que ¢l pasador se fractura generalmente al ras de la
caberzs del manguito cuando el remache ce ajusta en piezas de
trabajo superpuestas de una amplia variedad de longltudes do
agarre.

Un objeto relacionado es el proporcionar LI romé-
che del tipo desecrito, en el que lé fractura del pasgador no
ticne virtualmente ninguna tendencia a causar un retroceso

eléstico y en consecuencia se mantienen las mAximas fuerzas

‘de afianzamiento aplicadas a las piezas de trabajo.

Otro objeto es el proporcionar un remache para
realizar todos los citados objetos, perc que al mismo tiem—
po sea econémico desde el punto de vista del coste inicial
y de los costog laborales producidos en el ajuste del mismo.
‘ Otro objeto es el de proporcionar un remache cilego
del tipo de tracecibn, adaptado para ajustarse mediante he-
rramientas extremadamente sencillas y por comsiguiente eco-
némicas.

Bstog y otros ohjetos y ventajas de la invenceidn
se comprenderdn mejor con referencia a la siguiente descrip~
cién detallada, considerada en relacidén con los adjuntos di-
bujos, en los cuales: '

La figura 1 es una vista en perspeetiva de un re-
mache construfdo de acuerdo con ls invencidén e ilustra el

manguito y el pasador asociados, montados para su uco antes

"del ajuste.

ILa figura 2 es una vista del remache de la figura
1, que muestra al manguito en seccibn loungitudingl y al pasg
dor en alzado.

Le figura 3 es una seccibn realigada por la lines
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3=3 de la figura 2.

La figura 4 es una vista parcialmente emn seceiébn
longitudinal y parcielmente en alzado, que muestra al rema~—
che colocado en un par de piézas de trabajo a remachar y fi
jado a una herramienta ajustadora al comienzo de la opera-
c¢ién de ajuste. ‘

Ia figura 5 es una vidta similar a la figurs 4,
que ilustra las diversas partes en relacién con las piegas
de trahajo al completamiento'de la primera fazse ¢ de afisn-
zamiento de la operacibn de ajuste.

La figura 6 es una visbta en alzado terminal, to-
ma2ds en la direccidén de la flecha 6 de la figura 5.

La figura 7 es una vista ampliada similar g la
figura 5, que muestra el remache finalmente ajustado ean las
piezas de trabajo con una retencidén casi minima.

La figura 8 es una vists similar a la figure 7,
con la excepeidén de que el remache se muestre con una msxi-
me, retencibn; y .

Ta figura 9 es una viste similar a la figura.2 de
una forma modificade del remache de la invencibn, que mves-—
tra sélo las porciones del remache y el pasador que difieren
naterialmente de las ilustradas en la figure 2.

Con referencia.a los dibujos y en particular a la
figura 1, el remache de la invencidn se indica en su conjun
to por el nlmero de referencia 10. En le posicién mosirada
en la figora 1, el "lado supsrior" del remache se encuen=
tra a la izquierda y el“lado ciego" estd a la derecha.

Como puede verse, el presente remache incluye dos
partes bésicas, siendo una de ellas un manguito 12 y la otra

un mandril o paszdor de ajuste 1l4. Ia costruceién y dispo-
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sicibn del manguito 12 y del pasador 14, asi como la manera
en que cooperan para proporcionér una junta segura, se deseri
ben con detalle més adelante. Pueden congeguirse resultados
satisfagtorios cuando las dos partes bisicas estédn formadas
por uns vafiedad de diferentesy materiales. Sin embargo, las
aleaclones de aluminio ban resultado producir unos rendimien
tos particularmente venbajosos. '

| El manguito 12 incluye una espiga 16 de forma tu~
bular y que tiene una cabeza radialmente agrandada 18 en un
extremo. En la versi6én ilustrativa, la espiga 16 estd cerra-
de en el extremo ciego, como se muestra en 20, opuestamente
a la cabeza 18, Un taladro axisl 22 de didmetro uniforme se
extiende hacia el interior desde el lado superior del man—
guito 12 a través de su espige 16 hasta el extremo cerrado
20 de ésta Gltima.

Ta cabeza 18 es aqul del tipo de brasero, aunque

se comprénder& que, si se desea, pueden usarge otros tipos

de cebezas, Como se ilustra_en las figuras 2 T 3 la,cabe—V

-za, 18 tiene una corona de retencién 24 que se proyecta axiq;

mente desde su lado superior opuesto & la espiga. le cabeza
18 presents una'muesca anular rebajada 30 inmediatamente ad
yacente a la corons 24, a la que rodea. La muesca 30 es ge-~
neralmente de forme cbnica, siendo su pared interma 30a pa-
ralela al ejé longitudinal del manguito 12 e inclindndose
hacia el interior su pared externa 30b, hacia el eje, de arri
ba a abajo. ‘ .
Como puede verse, la pared ¢nterna 30& de la mues
ca define la periferla bésica de la corona 24 ¥y, 3unto con el
taladro axial 22 del manguito 12, da una forma cilfndrice a

la corona, con un espesor de pared uniforme
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A efectos descriptivos, la porcibén proyectads de
la corona 24 se considera la porcién inicialmente proyecta~
da hacla el exterior mAs alld del plano definido por la payr
tc superior de la cabezs, como se indlca por la linea de re
ferencia 34 en la figura 2.

Con referencia a las figurss 2 y 3, puede verse
gue la espiga 16 presenta una serie Qe muescas 36 radial-
mente espaciadas y longitudinalmente extendidas. Ia finalj
dad de las muescas 36 es proporcionar unas secciones o zé-
nas debilitadas en la espiga, en las que ésta W tima se di-
vide al sbrirse radialmente hacia el exterior para formar
una cabeza ciega durante la operacidn de gjuste. Ia manera
en que tiene lugar la formacidén de esta cabeza ciega se deg
cribe seguidamente con detalle en relacién con la operacidn
de ajuste. Preferiblemente, lés muescas 36-son de seceidn
transversal en forma de V (figura 3) y se extienden desde
el lado inferior de la cabeza 18 hacia el extremo ciego 20
de la espiga, pero deteniéndose antes de tal extremo. Como
se ilustra, cada una de las muescas 36 estd cortada a tro-
vés del espesor de la pared (aproximadamente un 90%) sobre
la porcidn de la espiga comprendida entrewun punto adyédenQ
te a la cabeza y el punto medio aproximademente. Desde este
Ultimo punto, tanto la profundidad como la anchura de cada
una de las muescas 36 disminuyen hasta que la muesca desa-
Parece poco antes del extremo ciego 20 de la espiga 16. Aun
que, esta configuracién de muesca ha resultado producir unos
rendimientos particularmente ventajcsos, se comprenders que
la forme exacta mostrada nc es esencial para la funcionsli-
dad de aquella.

Volviendo ahora al pasador de ajuste cooperante 14,
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* incluye una seccién de traceién 40 y un véstago 42. Bl vas-
tagb 42 es de forma gencralnente oilindrica y de un difwetro
ror lo menos ligeramente menor que el del taladro 22 del man
guito, de manera que el vidstago es recibido sueliamente en
el teladro. En une porcidén intermedia del ﬁéstago se foerma
una serie de muescas de retencidén anulares 44 adaptadas-pan
ra recibir una porcidén de la corona de retencién 24, al do-
blarse ésgta Gltima hacia el interior durante la operacidn
de ajuste que se describird. Comenzando con la muesca 44a
més préxime a la seceidn de traccibn 40 y avenzando hacia el
extremo ciego del pasador, es deecir de izquierds a derccha
en la figura 2, las muescas 44 son sucesivemente més profun
das. Ademds, todas las muescas 44 estdn formadas de manera
que el pasador 14 es de menor diémetfo, incluso en el de me-
nos profundidad (44a), que en cualquiera de las restentes or
ciones desprovistas de muescas del véstago 42 y de la seceiln
de traccibn 46. Por consiguiente, se comprenderd que el pa- !
sador 14 tiene una seccidén debilitada en la muesca 44a y pre
senta unas secciones sucesivamente més dbbiles en cada una -
de las restantes'mueSCas 44, progresivamente hacia el extre-
mo ciego del mismo. La muesca final 44b es por consiguiente
la seccibn méds débil del pasador. la razén de former de esta
~manera dichas muescas 44 se expondréd detalladamente més ade-
lante en la explicacidén de la operacibn de ajuste.

Bs conveniente laminar las muescas de retencién

44 en el véstago. Debido a este método de formaoién, se dis-
ponen unas crestas anulures 46 entre las muescas adyacentes:
El didmetro exterior de estas crestas 46 es preferiblemente
igual, pero no superior, al didmetro del taladro 22 en el

manguito 12. Con tales didmetrosy relativos, el vdstago 42

T T A B R A L RIS



" estd adaptado para ser recibido en el teladro 22 con las oreg
tas 46 formando un estrecho ajuste deslizante; como se ilus-
tra en la figuras 2.
En la versidn ilustrativa de la invencidn, la sce~
5e ¢lbn de traccibn 40 no necesita entrer en el taladro 22 y por
consiguiente puede ser de un difdmetro superior al del resto
del pasador. Para facilitar el agarre de la seccibn de trso-
¢ibén 40 cuando se ajusts el remache, se forma preferiblemen-
te con una serie de muescas anulares 48 convencionales y re-
10, lativamente poco profundas.

] Es deseable, para conseguir une retencidn eficagz del
manguito 12 y del pasador 14 en la oﬁeracién de ajuste; que
el metal de las crestas 46 intermedias a las muescas de reten—
cidn 44 ﬁosea una dureza unitarie relativamente elevads, de

15. manersa que no se deformen al sémeterse a fuerzas. Tal deseada
dureza unitaria se consigue en el presente pasador en virtud
de la menera en que eptd formado. En tal formacidn, se con~
figura primeramente en frio un segmento de alambre en un en-
cabezador paprsa proporcionar ﬁn pasador dotadb‘de ila forme ge-

20, neral del producto final, a excepeiln de las muescas 44 y 45.
Después del encabezamiento en frio, se laminan lss muescas
44 y 48 en sus respectivas posicicnes, como se sugiere ante-
riormenic. La formacibn de las muescas de esta manera tiene
por resultado el que el metal de las crestas 46 intermedias

25. a les muescas adyacentes 44 sea ‘trabajado en frio y por con-
siguiente endurecido.

Las longitudes relativas de las diversas secciOnes'
del monguito 12 y del pasador 14 en un remache parﬁicular
dependen principalmente de 1los espesores o longitudes de aza
rre combinados de las plezas de trabajo a remachar. En gene—

30. ral, el manguito 12 ha de ser suficlentemente largo, de mane~
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ra que cusndo se inserte en las aberturas de las piezas de
trabajo a remachar, con su cabeza al ras del lado superior,
el extremo de la espiga 16 se proyecte por lo menos en una
pequefia distancia sobre el lado ciego. El véstago 42 del pa~
sador 14 ha de ser por supuesto suficientemente largo para
extenderse hacie el interior hesta el extremo 20 del mengui
to, deblendo tener sus muescas de retencidén 44 dispuestas
de manera que queden longitudinalmente slineadas con la co~
rona de retencién 24 de la cabeza 18 del wanguito, cuando se
ajugta finalwente el remache.

Teniendo en cuenta la anterior explicacibn de la
construceidn del menguito 12 y el pasador 14, se supone gue
la asociacién cooperante de Jos miembros para conseguir el
bemache puede comprenderse mejor mediente una descripcidn
del montaje inicial y ulteriores operaciones de ajuste. Para
nontar el remache a efectos de embalaje y transpofte, se in-
serta primérdmente el vastago 42 del pasador en el manguito
12, las posiciones de las distintas partes dsspuds ds la

insercidn se ilustran en la figurs 2, en la que purede verse

‘que el extremo del véstago 42 ge apoya al ras del extremo

clego cerrado 20 de la espiga. Una vez montado de esta ma-
nera, 8¢ coloca inlcialmente las muescas de retencidn 44 del
véstago hacia el interior de la cabema 18 6 a la derecha en
la figura 2. La secclén de traceibén 40 se proyecta al exte-
rior del manguito 12, de manera que pueds cogerse convenien-
temente. » | |

gon las partes asi colocadas, se asegura el extre
mo ciego del pasador al extreme ciego cerrado 20 del men-
gulto, como se indica en 49, mediante soldadura‘por puntos.

El asegurar las partes entre sl de esta manera, o3 particu-
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lermente ventajoso, puss impide que aquéllas se separen inad-
vertidamente durante su traﬁsporte y asegura . el gue el ajus
te tenga lugar de le manera deseada. »

' La obra a romachar se suvone que comprende un bar
de piezas de trabajo superpuestas 50 de materiael laminar
relativamente delgado provisto de aberturns alineadas 52 e
inieislmente separadas en una pequefla distancia, como se‘mqu
tra en la figura 4. Se supone ademds que el -lado supsrior ex
puesto 50a al gue puede tenerse acogso, se encuentra a le
izquierda en la fipgure 4, en tanto que el lado clego 50b es-
t4 a la derecha. En la colocacidén del remache para su ajuste,
se inserta el extremo ciego 20 desde el lado superior en las
aberturas 2lineadas y a través de ellas. Para facilitar la
insercidén, se shusa ligeramente el extremo 20 de la espiga
16, como se muestra en 54. Cuegndo queda firmemente colocada,
la cabeza 18 del manguito se presiona firmemente contra el
lado superior 50a y la cspiga 16, asi como la porcibn de vas
tago alojada en la misma, se proyectan sobre el lado ciego
50b. Para conseguir una méxime resistencia tanto en corte
como en tensibdn, los didmetros relativos de las aberburas
52 y de la espiga 16 son tales que ésta Gltime puede inser-
tarse répida y fécilmente, pero coﬁ un minimo de especio li-
bre. Una arandele (no mostrada) formads de material eldstico
y deformable, puede colocarse entre la cabeza 18 v el lado
superior 50a de la obra, cuando se desee una imstalacidén heyr
mética al agua.

Para comenzar le operacidén de ajuste, se eplica ,
ung fuerza de traccidan axial a2 lo seccidn de trocoibn 40 del
pasador 14 y una fuerza reactiva axial a la corona de reten~

cibn 24. Se observard que el cxtremo 20 de la espiga que se
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vne al vistago 42 funciona transmitiendo una fuerza compre-
siva lqngitudinal a la espliga 16. Esto hace.que.la porcidn tex

minal posterior de ésta Ultima, que se proyecta sobre el la-

do ciego, se abre radialmente hocia el exterior y empisce 2

formar una cabeza ciega 5%. Debido a las seccicnes debllita-
das de 1a'espiga proporcionadas por las nmuescas 36, la sepa—
racién de la espiga en estas secciones ticne lugar casi in-

nediatamente. Tras la separacibn, se forms una serie de pro-

_ Yyecciones 56 s modo de pétalos, como se ilustra en las figu-

ras 5 y 6. Bl nimero de proyecciones 56 formedas corresponde

al nimero de muescas 36 inicialmente dispuestas en la espiga
16, disponiéndose en el presente caso tres. Como las muescas
36 terminan antes del extremo 20 de la espiga ¥, ademds, co-
mo tal extremo queda reforzado en la versidn preferida en
virtud de: su cierre, la separacién termina de igunal modo cer-
ca del extremo.

~ Bajo la continuada eplicacidén de las fuerzas de
traceién y reactivas, las proyecciones 56 contindan diletdn-
dose hacla el exterior y eventualmente entran en contaclo con

el lado ciego 50b de lz obra. Como las piezas de trabajo in=-

dividuales 50 estén inicialmente separadag en una ligera dige

tancia, como en la figura 4, quedan afienzadas enfre si en

la posicidén de la figurs 5. Por esta razbn, esta fase de la

operacidn de ajuste puede considerarse como la fase de afian~

zamiento.
Durante la dilatacién o apertura radial de las pro-

yeceiones 56 a modo de pétalos pars formar la cabeza ciega 55,
aumenta constantemente el drea de apoyo efectiva de las pro-
yecciones con el lado clego 50b de la obra o el drea efecti-

ve ds la cabeza clege 55. Esta apertura, producida en respues
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ta al movimiento del pasador, conbinfda hasta gue 1aMeabeza
ciega 55 alcanza aproximadamente la condicidén mostrade en la
figura Te En +al momento; cada ung de las proyecciones 56 se
repliega sustancialmente sobre si misma, con el resultado
de un brusco incremento en la resistencia al ulterior no-
vimiento del pasador. Ademds, debido a esta incrementade re
gistencia,; las fuerzas de tensién en el pasador 14 y las
fuerzas compresivas en la corona de retencidn 24 gumentan
correspondientemente. Cusndo estas fuerszas alcanzan vn nivel
predeterminado, superior al reguerido paras afianzer los pieza
de trabajo y formar la cabeza ciegs 55, cesa el movimiento
relativo del.pasador y la corona 24 se doblg introducidndo-
se en las muescas de retencién 44 del pasador 14 longitudi-
nalmente alineadas. Despuds de que las muescas de retencidn
adyacentes 44 han sido llenadés de material de lg eofona de
retencidn 24, el exceso se alisa en la muesca rebsjada anv-~
lsr 30 de la cabeza 18, dejando a la corona 24 generalmente
al ras del lado superior de la citada cabeza 18, tal como
define la linea de referencia 34. ' o
Se observard que, después de haberse doblado la
corona 24, las dos partes del remache quedan firmemente wve-
tenidas entre sf. A este respecto, se recordard que las cres
tas annlares 46 situadag entre adyacentes muescag de retlen~
cibdn son endurecidas en frio en la versién preferida. Esto
asegura el Que conserven su forma y, junto con la corona de
retencibén doblada 24, impidan eficazmente todo movimiento ul
terior del vAsiago 42 dzl pasador 14 respecto al manguito 12.
En la fése final de la operacibn de ajuste, la
fuerza de tensién aplicada al pasador 14 entre el punto en

que la corona de retencifén 24 se dobla introduciéndose en las
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"muescas de retencidn 44 del pasador y el punto de la secelién

de traccién en que se aplice la fuerza de traccidn, se inere-
ments adicionalmente, como lo hace la fuersa reactiva shora
aplicada & la corona doblada 24. Un importante aépecto de la
presente invencién consisie en que, cuando las fuerzes alecan-
zan un nlvel predeterminado, superior al requerido para dobler
la corona 24,‘el pasador 14 se Iractura por la muescs 44 si-

tuada sustancialmente en alineamiento con el lado superior de

la cabeza 18 del manguito. ILa razbn de que el pasador se frac
turs en este punto deseado es la de que esta muesca Wltimamen

te mencionada, es decir, la que estd sustancialmente al ras

con el lado superior de la cabeza 15, es lg secclbén mis aé-
bil del pasador en toda la longliitud sobre la que actha la in-
crementada fuerza de tensibn.

~ Como explicacién adicional, se recordarsd que cada
una de lag muescas 442 a 44b es sucesivamente més profunda.
(Como el pasad&r 14 es retenido por la corona de retencidn do—-
blada 24, la incrementada tepsién en aquél tiene lugar esen-
ciglmente 5610 en‘el segmento comprendido entre el punto en
que se produce el'agarre y el punto en que se aplics la fuer
za de traccién. Ademds, el pasador 14 es mds débil en la mueg
ca sitvada sustancialmente en alineamisnto con el lado su-
perior de la cabeza 18 que en cualquicra de las situzdas 2 la
izquierda de la misma en la figura 7 y, en consecuenciz, el
pasador se fractura por la primera. Asi, la muesca de cuello
de: rotura dél pasador 14 puede considerarse como la muesca par
ticular, entre todas las muescas 44, que esitd longitudinalnen
e alineads con el lado superior de la osbeze 18 del manguite
cuando cesa el desplazamiento del pesador. ’

Otra importante ventaja, algo relacionada, del pre-
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sente remache, consiste en que, cuande se fraciura el pao~
sador,; no existe virtualmente ningln problema de retroceso
eldstico, como ha ocurrido en el arte antericr. Esto deri-
va del hecho de gque el pasador 14 es retenido por la coro-~
na de retencidén doblada 24 y por-consiguiente retenido con
juntemente con el manguito 12 antes de que tenga lugar la
fractura. En consecuencis, se mantiene la tensibén en la por
cibén del vastago retenida dentro del manguito y el remache
manticne su resistencia méxima en corte y tensidn.

Otro ventajoso aspecto es el de que un remache de
cualquier tamafio determinedo, construfdo de acuerdo con la
invencibn, estd adaptado para acomodar uns amplia game de
longitudes de agarre, ofreciendo al mismo tiempo ungs cone-
xién altamente satisfactoria. A modo de ilustracidn, el re-
mache 10 se muestra finalmente ajustado en wn agarre casi
minimo y en uno miximo en las figuras 7 y 8, respectivamen—
te. Lo acomodacidén de +tal amplia variedad de longitudes de
agarre es posible en virtud de las consirucciones de las
partes del remache y la manera en que ¢ooperan en la ope-~
racibn de ajuste. Como es lé porcidn inicialmente proyecta
da de la espiga 16 la que se abre hacia el exterior y se di
vide formando las proyeccilones individuales 56 de la cabezs
ciega 55 del manguito, el incrememto de la longitud de aga
rre de la obre entfe la ilustrada en la figura 7 y la mos-
trada en la figura 8 tiene por resulitado une correspondien
te disminucién del érea de apoyo de la casbeza ciega 55. Eg
to supone, naturalmente, que la espiga 16 es suficientemen

te largs para proyectarse inicialmente por 1o menos en una

' ‘pequefia distancia sobre el lefo ciego. Como cabria esperar,

Se requiere menos desplagamiento . del pasgador para afianzar

-
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plenamente las piezas de trabajo y formar la cabeza clega ba-

"

jo unas condiciones de agarre méximo. Sin embargo, comd el
pasador 14 presenta una serie de muescas de retencibn 44 eg

paciadas sobre una porcién longitudinal’considerable del wig

“mo, la primera muesca 44a estd alineada con el lado superior

de le cabege 18 del moenguito cuando cesa tal movimiente. Por
consigniente, en este caso la muesca 44a girve de ocuello de
rotursa en el que tiene luger lea fracture del pasador.

Por la anterior expllcacibén, se comprenderd que el
ﬁrearde apoyo de la cabeza clega 55 varia de acuerdo con la
longitud de agarre para un remeche de cualquier tameflo deter—
minado. Ademés, ocuando la longitud de agarre es méxima, el
drea de apoyo es minima ¥y viceversa. Se comprenderéd asimiswo
que cuando la longitud de agarre en minima, con toda proba-
bilidad las plezas de trabajo serdn relativamente densas o0
gruesas, como‘en la figura 8, de manera que hay pocas posi-
bilidades de que la cabeza ciega pueda pasar. Adewds, cuan-—
do ocurre lo contrario, es decir, cuando la longitud de age-
rre es minima, las piezasg dé-trabajo estarén mis probablemen
te formadas de material laminar relativemente delgado, de ma
nera que hay una gran posibilidad de que se produzca el paso

de la cabeza ciega bajo la influencia dé la tensibn, & menos

~que el drea de apoyo sea relativamente grande. En el remache

de la invencidn, se acomoda una smplia variedad de' longitudes
de agarre y al mismo tiempo el 4rca de apoyo de la cabeza
ciega varla de la manera deseada. Es decir, en un minimo agg
rrayen el que se requiere un gran drea de apoyo, &sta es fa
cilitada. Iuego, al avmentar la longitud de agarre y disminuir
la necesiqad de un gran érea de apoyo, tiene lugar una reduc-

cidn en tal drea. En consecuencis, el remoche de la invencidn
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estd adaptedo para usarse con un hamsfio determinado eun-una
emplia variedad de longitudes de agarre y condiciones de fun
cionemiento para ofrecer una conexidn altlamente satisfactoria.

En la figura 9 se ilustra una forma ligeramente mo
dificads 60 del remache de la invencién. E1 remsche 60 di-—
fiore del 10 por la incorvoracidn de un manguito 61 con un
taladro axial 62 extendido por completo a través. de aquél
¥y un basador encabezado 63 recihible en el manguito.

Como se sugiere, el pasador 63 incorpora una c2beza
ciega 64 solidaria de su véstago y adaptada para opoyarse en
el extremo terminal de la espiga 65. Para evitar que la cabg
za 64 entre en el tzladro 62 y el nismo tlempo permitir la in
gsercién de lao unidad acoplada en la obra desde el lado supe-
rior, el didmetro exterior méximo de la cebeza 64 es aproxi-
madamente igual, pero no superior, al didmetro cxterior de la
espiga 65. Ia cabeza tendrd preferiblemente una forma tronco-
cbnica, como se muestra, para facilitar la insercién del re-
mache montado 60 en la obra a remachar.

Parg montar las partes del remache 60 para sw uso
en las posiciones mostradas en la Tigura 6, se inserta el pe-
sador 63, con lg seccibén de traccidén (no mostrada) en primer
lugar, en el extremo terminal de la espiga 65. Cuaundo finel-
mente queda montada, la cabeza ciega 64 del pasador se apoya
en el extremo de la espiga. Comc lg seccibn de traccién ha de

Pasar a través del manguito enesta versibén, serd necesaria-

-mente de un didmetro ligeramente menor gque el del taladro 62.

El sjuste del remache 60 tiene lugar esencialmentwe

de la misma manera anteriormente descrita en relacibn con la
versibn preferida. Al impulsarse el pasador 63 con relacifn

al manguito, tiene lugar la spertura ¥ separscién o divieidn
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de la espiga 65. Como las mue=cas lgﬁglthQIHQJGﬂ de lo espi-
a‘65 termlnan antes de su extremo terminal, la separacidn

se interrumpe de 1nual nodo antes de dicho extremo ¥y se im~

pide la entrada de la caboza 64 del pasador en la osplga.

Por con81gu1ente, en este caso, la cabeza 64 airve para trans

mitir una fuerza compresiva longitudinal a la espiga 65 en

respuesta. a la aplicacidén de las fuerzas de ajuste del rema~
che. ' v ‘ ’ _

‘ En la figura 4 se ilustra una herrsmienta 66 des—

tinade a ajuster el remache 10, y asimismo el remache modifl

cado 60, de la marers anteriormente expuesta., EL requisito
principal en el funcionamiento de la herramienta 66, como se
sugilere anteriormente, es el de que se apligque una fuersza de
traccién a la secclén de traceidén 40 y que se aplique cong~
tantemente una fuerza reactiva sustancialmente igual. y opues—
ta en dlreccxén axial a la corona de retencibn 24.

Como se muestra en la figura 4, la herramienta 66
incluye un alojamiento 68 provisto de un taladro axial T7C. Xl
extremo delantero del alojamiento estd estrechado y exterior-
mente fileteado, como en T72. Proyectédndose axialmente desde
el extremo anterior del alojamiento 68, hay un saliente anu-—

lar o miembro de empuje T4 que presenta un taladro centrgl 76

.coaxial con el taladro 70. El taladro 76 es de un didmetro

tal que la seccibn de tracecibén 40 del pasador 14 pucde ser
recibida libremente en &1 y de tal manera que el extremo an—
terior del miembro de empuje 74 pueda apoyarse en la corona
de retencién 24 en el ajuste del remache.

Coneéntricamente montado sobre el miembre de empu~
je 74, hay un manguito centrader anular 78. Ia funcibén de es=-

te manguito centrador T8 ez deslizarse alrededor de la corena
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de retencidn 24 cuando estd colocando’ la herramienta 66 pa~

ra su uso al objeto de centrar el miembro de empuje T4 res-—
pecto a la corona de retencién y ssegurar que se apliquen

las fuerzas de traccién y reactiva en direcoiones axiales.
Para retener al manguito centrador 78 acoplado ol alojamien~
to 68, aguél presenta un reborde 80 radialmente proyectado

en su extremo posterior. BEste reborde 80 estd adapitado para
apoyarse en un reborde cooperante 82 situado en una manguito
de retencibn 84 aplicado a rosca sobre la poréién exterior-
mente fileteada 72 del alojamiento 68, anteriormente mencions
da.

Cuando se hglla montado de este modo, el manguito
centrador 78 puede desplazarse libremente en sentido longitu-
dinal limitado, con relaciém al miembro de empuje solidario
74 y 2l alojamiento 68. Entre este alojamiento y el menguito
centrador 78 se dispone un resorte laminar 86 falativamente
ligero, que'sirve para impulsar al manguitec T8 hacia su po~
sicibn delantera extrema, en.la que se proyecta hacia adelan—
te por la pares termingl anterior del miembro de empuje 74. Co
mo gse muestra, el manguito 78 tiene suficiente libertad para
desplazarse longitudinalmente, de'manera que pueds moverse
hacia el interior a una posicibn retrasadé,'en la que queda
al ras de la pared terminal delanfera del miembro de empuje
74. Esto asegura la constante aplicacién de la fuerza reacti-
va & la corons de retencién 24 sl doblarse ésia Gltims hacia
el interior.

Se dispone un mandril 90 a modo de collar para agz
rrar 2l pasador 14 y tirar de é1 con relacibn al alojamiénto
68. E1l mandril 90 incluye unas mordazas de retencidén o agarre

92 y un miembro de cierre y traccidn 94 concéniricamente mon-
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tado. Bl mandril 90 estd deslizablemente montado en“el tals

dro 70 del alojamiehto 68 y adaptado pare su movimiento des—

' de la posicién de funcionamiento inieial, ilustrade en la fi~

gura 4, hacia la izquierda en dicha figura. ,

Los extremos anteriores de las mordazas de agarre
92, asi como la superficie de acoplamiento del miembro de cig
rre y traccibén 94, son de forma troncoclnica, dé manera que

cuando se aplica una fuerza axial al miembro 94 pare despla-

-zérlo hacla el exterior o haela la izquierda en la figura 4,

las mordazas 92 son apretadag hacia el interior, una respec-
to a la otra. Se comprenderd fdcilmente que cuando se aplica
tal fuerza acciohadora, lag mordazas 92 sujetan a la seccibn
de traceibn 34 del pasador 14 y tiran de éste de la manere
deseada..Preferiblemente, las paredes internas de las morw
dazas 92 éstén ranuradas para acoplarse a las muesces anula
fes 48 de la seccibn de traceibn del pasador y asegurar un
pogitivo agarre. Se dispone un adecuado mecaniesmo accionador
(no mostrade) para impulsar de dicha manera al miembro 94
hacia la izquierda en la figura 4, haoia la posicién de la

figura 5. Tal mecanismo opera también de manera conocida de~

volviendo el miembro 94 a su posicién inicial pares liberar

las mordazas 92 al objeto de insertar um nuevo remache.

En 14 préetica, suponiendo que el remache 10 haya
gido colocado en las piezas de trabajo, se aplica simple-
mente la herramienta.ajustadora 66 sobre la seccién de trac—
cibén proyectads, 40 del pasador 14 a la posicidén mostrada en
la figura 4. las mordazas 92 son inicialmente separadas en
una medida suficiente para recibir a la seccidén de traccidn.
Cuando el miembro de empuje 74 se colocs en contacto con la

corona de retencidn 24, se acciona la herramienta 66 para
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mover sl miembro 94 con relacién sl alcjemiento dezde la po-

sicibn de la figura 4 hacia la de la figura 5. Como se descri-—
be anteriormente, esto sirve para sujetar las mordazas 92 so-
bre la seccibn de traccidn 34 vy tirar del pasador con relacién
al alojamiento 68, ejerciendo ademds una fuerza opuesta sobre
la corona de retencibn 24. EL ajusfe del remache tiene lugar
de la msnera anteriormente detallada, terminando la cperacibn
cuando se fractura el pasador por una de. las mueacaes 44, se-
pardndose la seccibén de traccibén 40 de las porciones restantes
del remache. Cuando tiene lugar esta separacién, el conjunto
de traccibén 90 retrocede preferiblemente a su posicidn originel
ilustrada en la figura 4, tras lo cual las mordazas 92 se se~
Paran y la percién rota del pasador 14 es expulsada de la he~

rramienta 66 6 liberada, cayendo libremente del alojamiento.

0

Por la anterior descripcidn de la herramienta de aju

H

te 66, se comprenderd gue es de construceidn extremadamente
sencilla y por comsiguiente de fabricacidén econdmica. EL uso

de tal herramienta para obtener los resultados altamente efece~

"tivos logrados en el presente caso, es posible por las especi~

ficadas partes del remsche y la particular manera en que cOOD3
ran en la operacidén de ajuste. Como queda explicado, lg herra-
mienta 86lo ha de aplicar una fuerza de traccidn al pasador

14 y una fuerza reactiva a la corong de retencidén 24 sobre el
manguito 12,

Aunque se han mostrado y descrito con detalle con~
siderable ciertas versiones de la invencibn, se comprenderd
que pueden efectuarse varios cambios en los detalles de cons—
truceibn y disposicidn sin spartarse del espiritu y dmbito de-
la invencidn, tal como se define en las adjuntas reivindica-

ciones.
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Descrite suficientemente la naturaleza del invento,
asil comec la manera de realizarse en la préciica debe hacerse
constar que las disposiciones anteriormente indicadas son sug
ceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no alleren su
principio-fundamental, siendo lo que constituye la esenecis
del referido inveato ¥ Por lo que se solicita una Patente de

Introducclén por 10 afios en Espafin, sobre: PERFECCIONAMIENTOS

EN LA CONSTINICCION DE REMACHES CIEGO0S; caracterizdndose por

lo siguiente:

l.~Perfeccionamientos en la conatruceidn de remaches
ciegoy adaptado para su insercldn desde el lado superior y pa
ra su ajuste en las aberturas alineadas de una serie de plezas
de trabajo, caracterizados porque comprende un manguito tu~-
bular que incluye una espiga provista de una cabeza radialmen-
te agrandada ex un extremo, dotada de una corons de retencibn
que se proyecta axialmente en direccibn opuesta a la citade
espiga, cuyva corona de retencién se adaepta para doblarse hacia
el interior cuando la fuerza compresiva axial ejercida en la
nisma glcanza un nivel predeterminado, y con una serie de sec~
ciones debilitadas angularmente espacisdas y longitudinalmen—

te extendidas en dicha espiga que permiten la expansidén late-

‘ral de la misma y su separacibn por las referidas secciones

debilitadas tras la compresidén axial de las mismas; un pasa~
dor que incluye un véstago inicialmente dispuesto dentro del
referido manguito y una seccidn de traccifn que se proyecta
al exlerior del exbtremo encabegado dal manguito, ocuye véstay'
g0 presenta una serie de muescas de retenciln, una de las
cuales se zlinea longitudinalmente con la referida coxons

de retencidn para recibirla cuando dsta =e dobla hacia el
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interior, para rctener & dicho manguito y al pasador conjun~
tamente, estando otra de: tales muescas longitudinalmente ali-
neada al ras del lado superior de la menclonada cabeza para
fracturarse después de que la citada corona e dobla hacis.

el interior, teniendo dicho pasador todas sus porciones, des-—

-de la seccidn de traceidn inclusive hasts la citada muesca

mis préxima a aquélla, de una seccién transversal superior

a la de cualquiera de laas referidas muescas, con 1o que tiene
lugar la fractura en une de tales muescas, las cuales son
sucesivamente més profundas comenzando con la més préxima a
la referida seccibn de traccién y avenzando hacia el exiremo
opuesto de dicho véstago, en viriud de lo cual el referido
pasador se fracturs por aquélls de dichas nuescas que ecetd
situada sustancialmente a8l ras del lado superior dz la men—'

1
clonada cabeza cuando la fuerza de tensidén ejercida en dicho

pasador excede de lz fuerzg compresiva requerids para doblar

& la mencionada coronaj y nedios ot el citado véstago y en
la espiga para transmitir una fuerze compresiva longitudinal
a2 dicho manguito en el extremo de la referida espiga oﬁueéto
a la mencionada cabeza, en respuésta a la explicacién de una
fuerza de traccidn axial a dicha seccibn de traccibén y una
fuerza reactiva opuesta a la mencionada ¢orona de retencidn.
2.~ Perfeccionamientos segln la reivindicacién 1,
porgue comprende una serie de muescas angularmente espaciadas
¥y longitudinalmente extendidas en dicha espiga, que terminen
cerca del ciltado extremo opuesto; y un pasador que incluye
un vastago inicialmente dispuesto dentro del citedo mangui-
to y asegurado al extremo cerrado de la referide espiga, ¥
una seccibn de traccidn proyectada exteriormente al exbtremo

encabezado del citado manguito, cuyo vlstago presenta una
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serie de muescas de retencidn que son sucesivasente mds pro-
fundas, comenzando por la mds préxims a la secclén de traceibn
y avanzando hacia el extremo opuesto del védstago, cooperando
el manguito y el pasador de manera que, cuando se aplica una
fuerza de traccibn axial a dicho pasador y una fuersza reacti-
va a la corona de retencidén, el pasador se desplaza respec—

to a la espiga, determinando la apertura radial de ésta hacié
el exterior entre sus extremos y su separacién o divisidn en

las mencionadas muescas de la gspiga para formar una serie

‘de proyecciones a modo de pétalos y, seguidamente, cuando

la resistencia al desplazanmiento Qel pasador alcanza un ni-
vel predeterminado, la mencionada corona se dobla introducién
dose en muescas de retencidén longltudinalmente alineadas pa-
ra retener al manguito y al pasador conjuntamente y, tras la
continuada aplicacibén de dichas fuerzas, el mencionado pasa-
dor se fractura por la muesca de reteneidn situada sustan~
cialmente al ras del extremo encabezado del manguito, tenien
do tal pesador situadas les muescas de retencibn de manera
que vng de ellas se extienda sustancialmente al ras del ex-
tremo encgbezado el manguito para fracturarse fras la con-
tinuade aplicacidén de la mencionads fuerza, exitendiéndose
también por lo menos una de tales muescas dentro de la men—

cionada corona de retencidn cuando ésta se doble, para retener

al pasador en dicho manguito, teniendo tal pasador todag sus

porciones, desde la sececibn de traceidn inclusive hasta la
muesce més préxima a aquélls, de una seccibn transversal su-
perior a la de cualquiera de lag referidas muescas, en vir—’
tud de lo cual tiene lugar la fractura en una de éstag.

3e= Perfeocionanientos segiin la reivindicacién 2,

caracterizados porgue dicha corona de retencidén se adspta
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10.

20.
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30.

Para doblarse hacia el interior cuando la fuerza compresi#é
axial ejercida en la nisma slcanza un nivel predeterminado,
habiendo uns muesca anular rebajada en la citada cabeza in~
mediatomente adyacente y espaciade radialmente haciz el ex~
terior respecto a la corona de retencidn, cuyo manguito es~
té adaptado para insertarse en las citadas eberturas alineadas
de las pilezaes de trabajo, apoyéndoée la citada cabeza en el
lado superior y proyecténdose la espiga desde el lado ciego
opuesto de las mismaas, estando adaptada la poreibn proyecta—
da de la espiga pars extenderse xrgdialmente y former una ca~
beza ciega que coopere con la cabeza del manguito'para rete—
ner a las plezas de trabajo entre ellos en respuesta & une
fuerza compresiva axial de un nivel predeterminado, inferior
al requerido psra doblar a la mencionada corona de retencidn,
que se transmite a dicha esplga’ y un pasador que incluye un
véstago inicialmente dispuesto dentro del manguito y funcional
mente conectado al extremo de la espiga opuesto e la mencione-
da cabeza, al objeto de transmitir la tensién existente en

el referido pasador a una fuerza compresiva axial en el ci-
tado manguito, y una seccién de traceidn proyectada exte~—
riormente desde el extremo encabezado del manguito, presenisn
do el mencionado véstago una serie de muescas de retencidn
adyacenteg, cuyas muescas son sucesivamente mis profundas,
comenzando con la mis préxima s la seccidn de tracceién y aven
zando hacia el extremo opuesto del véstago, teniendo dicho
pasador todas sus porciones, desde la seccidn de traccidn
inclusive hesta ls muesca més préxima & ella, de una seccibn
transversal superior a la de cualquiers de las referidas mueg
cas, en virtud de lo cual la fracturs tendrd lugsr en una de

éstas dltimas, estando loagitudinalmente alineads por 1o me-
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nog una de las citadas rmuescas, gparte de la situzda mis cer—
ca de la seccibn de traceidn, con la corona de retencibn cusn
do la compresién ejercida en tal corons alcauza el nivel re-
querido pars doblarla, al objeto de recibirla sl doblarse ha-
cia el interior, extendiéndose por lo menos una de dichazs mueg
cag més préximas a la seccidn de‘tfacoién exteriormente 2l
manguito cusndo la corona de retencidn se dobla, - teniendo lu-
ger asl la fractura en una de dichas muescas exterlormente si-
tua@as, estando adaptado el mencionado pasador para fractu-
rarse por una muesca situada sustancislmente al ras del lado
superior de la mencionada cabeza, cuando la tensién en dicho
pagador alcanza un nivel superior a la fuerza compresiva axial
requeride para dobler la mencionada corona de retencidn.

4.~ Perfeccionamientos segliin la reivindicacibn 3,
caracterizados porque dicho remache comprende un manguito tu-
bular provisto de una cabeza leteralmente extendida en un ex—
tremo y un taladro axial extendido a través der aquél de extre~
mo a extremo, y une corona de retencibn sobre diého manguito
adyacente 2 la citada oabeza; adaptada para doblarse radial~
mente hacia el interior tras la gplicacibén de una fuerza pre-
determinada y axialmente compresiva , presentando las paredes
de dicha espiga una serie de secciones debilitadas angular-
mente espaciadas y longitudinalmente extendidas para permitir
la apertura lateral de la mencionada espiga entre sus extre-
mos y la divisién de la misme en dichas secciones debilitadas
tras su compresidén axial; un pasador de ajuste que incluye
un véstago inicialmente dispuesto en el citado taladro y una
cabeza ciega que se proyecta desde el extremo de la espiga
opuesto & la referida cabeze y acoplable al mismo, y una sec~

c¢ibn de traceibn gue se proyecta desde dicho manguito en su



' extremc encaberado, presentando el citadoAvéstagc une. sedie
de muescas. de retencién adyacentes dispuestas de manera gue
por lo menos uns de ellas, aparte de la mds préxima o la
cltada seccibn de traccidn, esté. sustancialmente alinesda

5e en sentido longitudinal con una porcidn de la mencicnzda ca-
beza adyacente o la referids corona, después de la apertursg
de la espiga, en virtud de lo cual la corona de retencidén
puede doblarse introduciéndose en las mencionadas muescas,
extendiéndose por lo menos una de dichas muescas més proéxi~
10. mes a le seccién de traccidn al exterior del manguito cuando
tal corona de retencidén se abre, con 1o que la fractura tiene
lugar en una de las muescas exteriormente situadas, tendien-
do dicho pasador todas sus porciones, desde la seccidén de
traceidén inclusive hasta una de las muescas mds préximas &
- 15. ella, de una seccidn transversal superior a.la de cualquicra
| de tales muescas, en virtud de lo cual la fractura tendréd
lugar en una de dichas muescas, las cuales son sucesivamen-,
te més profundas empezando por la mds prdéxima a la seccibn
de traccién y avanzando hacié}el extremo opuestc del védstago?d
20, medios de reténcién.formados en la seccién de traceién pro-
yectada de dicho pasador, para retenerlo y tirar del mismo
al.objeto de comprimir axialmente la espigé, estando adapta-
da la mencionads corona de.reteﬁcién en dicho manguito junto
a la citada cabeza para su doblamiento e introduccién en una
25. o més de las citades muescas de retencidn, al objeto de rete-—

ner al manguito y al pasador conjuntamente. ,

5.~ Perfecclonamientos segin la reivindicacidn 4,
caracterizedos porque cuando dicho remache ciego se adapta
pars su insercidn desde el lagdo superior y para su ajuste en

[

30. las aberturas alineadas de una serie de piezas de trabajo,



5

10.

15¢

20.

25. "

30.

378069

. comprende un menguito tubular gue incluye una espiga provis-
ta de una serie de muescas angularmente espaciadas y longi-
tudinalmente extendides y de una cabeza redialmente agrandada
en un extremo de la cltada espiga, con une corona de reten-
cifn que se proyecta axlalmente desde e¢lla en direccidn opueg
ta o tal espiga, teniendo cada une de: dichas muescas una pro-
fundidad, en una porecién de sus longitudes, de una vorcidn
mayor por 1o menos del espesor de la pared de dicha espiga ¥
extendidndose desde un punto adyacente a la citada cabeza ha-
cla el referido extremo terminal opuesto, pero terminando cer-
ca del mismo, estando adaptada la mencionsda espiga para in-
gsertarse en las referidas aberturas alinesdas de las citadas
piezag de trabajo con la'cabeza apoyada en el lado superior
¥ su extremo terminal proyectado sobre el lado ciego de las \

mismas; y un pasador que incluye un vastago inicialmente dis-a

puesto dentro del referido manguito, una seccibn de traccidn

qQue se proyecta exteriormente desde el extremo encabézado’de g

dicho manguito y una cabeza ciega que se proyecta desde el

extremo terminal de la referids espiga.y es acoplable al.
mismo, cuyo vistago presenta una serie de muescas de reten~
cibén adyacentes y sucesivemente més profundas, comenzando con
la muesca méds préxima a la seceidén de traccidn y avanzando has
cia el extremo opuesto del véstago, estando adeptadc la men-
cionada espiga, tras la ablioaeién de una fuerza de traccidn
axial al citado pasador y de una fuerza reactiva axial a ls
c¢itada corons, para abrirse radialmenbe hacia el ekterior en
tre sus exbremog y dividirse en las mencionadas muescas paraf

Tormar una serie de proyecciones. g manera de pétalos que se

acoplan a Ppresién al lado ciego de las piezas de trabajo v,

cuando las fuerzas alcanzan un nivel predeterminado superior
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al requerido para formar las referidas proyecciones, la men--

cionada corona de retencidén estéd adaptada para.doblarse a in-

troducirse en muescas lbngitudinalmente alineadas de dichas
muescas de retencién para retener al menguito y al pasador
5. conjuntamente ¥, ulteriormente, cuando dichas fuerszas alcan-
. zan un nivel predeterminado superior al requerido para doblar
a Gicha corona de retencibdn, el pasador estd adaptado para

fracturarse por la muesca de retencidén longitudinalmente ali

neada con el lado superior de la cabeza del manguito, teniendo
- 10. -dicho pasador colocadas las muescas de retencién de maners que

Por lo menos una de ellas se extienda dentro de la corona de

retencidn cuando #sta se dobla, para retener el manguito a di
cho pasador, y por lo menos una de tales muescas se extienda

‘longitudinalmente alineada con el lado superior de la cabeza

154' del manguito para fracturarse chiando las fuerzas ejercidas
' en dicho pasador alcanzen el ciftado nivel predeterminado supe~

rior al requerido pars doblar la corona de retencidn, -tenien—

7;355g5;," do el pasador todas sus porciones, desde la seccidén de trag—
o .j cibén inclusive hasta uﬁa de di@has muesoeas m&s'prdximas a

b 20, 7 aquélla, de una seccién transversal superior a la de cual-

' quiera de las citadas muescas, en virtud de lo cual la frac—-

:i{> tura se produciri en una de éstas dltimas.

64= Perfeccionamientos en la construcecibn de remaches
7 ciegog; tal\y como\queda /pustancialmente descrito en la pre-
25.. sente Memorik, e iluystra dibujos adjuntos.
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