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CERTITICADO

DE

ADICION

por "MEJORAS EN EL OBJETO DE LA PATENTE PRINCIPAL N2 358,407,
por "PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION Y MONTAJE DE SEGURIDAD,
DE ELEMENTOS DE LAMPARAS Y OTROS UTILES DECORATIVOSY, g favor
de DON MIGUAL ANGEL PLA PEREZ, de nacionglidad espafiols, con
domicilio en BARCELONA, Teodors Lamadrid, 26.

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencidn, se refiere a un certificado
de adicidén, por mejoras en el objeto de la patente principal
ne 358,407, por procedimiento para la fabricacidn y montaje
de seguridad, de elementos de lafiparas, y otros dtiles decora-

tivos.

Bstas mejoras consisten por una parte, en la supre—
gibn de la varills tubular de soporte, que constituia el alma
del elemento, sobre la que se montaban la serie de piezas ob-
tenidas por inyeccién, en forma colateral a tope.

Debido g la supresién del elemento tubular de soporte



se ha ideado la unién de las piezas homélogas, destinadas a
congtituir los posibles elementos individuales, mediante un
ensamble macho-hembra, en forma tal que,’ 16ngi'buﬂinalmente,
presenta la pieza hembra, un adorno en relieve o realce, en

5o caldg extremo dismetrsl, en toda su longitud, debajo del cual,
pueda ajustar la pieza macho por encaje ¥ cuya sumg ofrezca
asi, el aspecto de una solg pieza tubular.

Por otra parte, estas mejorss se complementan por
1la forma distinbta que presentan ambos termingles: uno tubular
10. y el opuesto tiene que consolidarse g la superficie plang del
goporte, frontal a este extremo,

Para el caso de efectuarse la unidn consolidada,

del terminal de uno de estos elementos, con otro extremo tu-

bular, este terminal serd redondo, prolongado por un ajuste
15. tubular externo liso, sl cusl cubrird una cavidad interior ci-
lindrica, de una tuerca redonda, mitad vaso y mitsd roscads
a wn trozo de unidn, roscado en todo su exterior, lo suficlen-
te largo para enroscar al intexrior del agjuste tubular del ele~
mento y al otro extremo tubular, mientras la tuerca=vaso, rog-
cada en parte provista de motivo ornsmental exterior, promue-

20,
vé el ensamblamiento del conjunto, por accidn manual.

El terminal opuesto de estos brazos, debe congoli-
darse a la superficie plana del soporte y a este fin, pregents,
ung aleta planay tanto en ls pieza macho, como asi en la hembra,

25 que se sobresalen en un mismo sentido a 902 hacia el exterior
[ ]

y cuyas aletas se supérponen, siendo total, la de la hemi-pleza

hembra y con unog recortes adecuados, la de la hemi-pieza macho,



5

10,

“i‘l‘n‘ﬁx & \'nvt'é

fl
w
i

ambgs oon la perforacidn pertinente para el peso de Los conduoe
tores, mieniras en la parte alargada de ambas aletas superpues—
Yas, presental un sgujero roscado comm, que un golo ‘tornillo
atroviosa, para consolidar el elomento, al soporte plano desti-
nado a fijarlo.

La invencién, dentro de su esenciglidsd, puede ser
llevada a la practica, en otras formas de realizacién que di-
fiera n en detalle de la indiceda a titulo de ejemplo en lg
descripeién. Podrd, pues, construlrse en cuslquier forma y ta-
mafio con los materiales mas adecuados, por quedar todo ello
comprendido en el espiritu de las reivindicaciones.
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Descrito el objeto de este certificado de adicién,
por mejoras al objeto de la patente principal N2 358,407, lo
que se declars como nuevo, comprende las reivindicaciones si-
guientes:

l.~ Mejoras en el objeto de la Patente principal ne
358,407, por , procedimiento para la fabricacién y montaje de
seguridsd, de elementos de lémparas y otros ttiles decorativos,
cuyas mejoras consisten en la supresién de la varilla tubular
axial de soporie, esencialmente caracterizazdo, por comprender
1la unidn de las piezas homblogas destinadas a congtitulr los
elementos tubulares, un ensamble macho-hembra, en formg tal,
que la hemi-pieza hembra presenta longitudinglmente un sdorno
en realce, en cada uno de sus bordes diametrales, debajo la mi-
tad del cual, encajan ajustados los bordes diazmeirales de la
complementaris hemi-pieza macho, con cuyo ensamble ofrecen el
aspecto de una s0la pleza tubular, que presenta su ggujero in-
terior simetricemente cilindrico, en toda la longitud tubular
interna para el libre paso de los conductores eléctricos; por
presentsr estos elementos individusles, un extremo redondo,
qQue se prolongs por un gjuste tubular externo liso, que cubre
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la cavidad cilindrica de una tuerca redonda, roscada a un tubo
de unién, cuyos extremos enroscan gl interior del extremo re-
dondo y al interior del extremo ferminal redondo a congolidar,
mediante la tuerca~vaso que promueve el ensgmble de seguridad,
por aceidn manugl sobre su motivo ornamental exterior; por pre;
sentar los referidos elementos individuales en el otro extre-
mo termingl, una aleta plana, tanto la parte macho, como asi
la pasrte hembra, que sobresalen en un mismo sentido g 902 hacia
el exterior, cuyas a@letas se superponen y presentan un agujero
coaxial roscado en comin, atravesado por un solo tornillo, que

prolongsdo consolida el elemento, al goporte plano destinsgdo.

2. Mejoras en el objeto de la patente principal Ne
358,407, por Procedimiento para la fabricacién y montaje de se-
guridad, de elementos de lmparas y otros Gtiles decorativos.

Seglin se describe y reivindica en la presente memoria
deseriptiva que consta de 5 pdginas foliasdas y escritas a mé-

quing por una sola de sus carad.

Madrid, a S MAR 1370
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