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Por "PROCEDIMIENTO PARA IA ELABORACION DE LAMINAS TEXTILES", 

a favor de la  firma española PICH AGUILERA, S .A ., dom icilia­

da en BARCELONA, Laurla, 21 .

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente patente de invención, se re fie re  a un 

procedimiento para la  elaboración de láminas t e x t i le s ,  aptas 

oomo elementos lim piadores.

En la  primera fase del presente procedimiento se 

5. forma un velo , de longitud indefin ida, a base de f ib ra s , ta ­

le s  como la s  poliamidas, la s  a c r ílio a s  u o tra s , entrándolas 

en rama, a travós de una carda emborradora.

A la  sa lid a  de la  oarda, e l velo elaborado se le  

somete, a una operación oonjugada de pulverización, mediante
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una re s in a  s in té t ic a  u otro agente l ig a n te  y  a l  mismo tiempo a 

una formación continuada de p liegues tra n sv e rsa les, coadyuvada 

con un avance desviado a 90a para som eterlo de nuevo a una pul­

v e riza c ió n  de una cara , a través de una cabina a l  e fe c to , a cuya

5* s a l id a ,  re c ib e  un p asaje  a través de un horno de secado, para
)

proceder a l a  p u lverizació n  de l a  cara opuesta, a través de otra 

cabina, a l  s a l i r  de l a  c u a l, pasa por otro  homo de secado, para 

someter a l a  lámina no t e j id a ,  a l  paso a través de otra cabina, 

en l a  que s e  procede a una p u lverizació n  conjugada de una cara
10.

mediante un agente lig a n te  cual una resin a  s in té t ic a  y  un polvo 

ab rasivo , procediéndose a un nuevo secado a través de hom o, pa­

ra  a su  s a lid a , proceder a una segunda p u lverizació n  conjugada 

con polvo abrasivo en l a  cara opuesta y  un nuevo paso a través 

3.5, de un homo de secado, para a  su  s a lid a , proceder a u n ,d e fin it i­

vo enrollado.

La presente invención, dentro de su  esen cia lid ad , pue­

de s e r  lle v a d a  a  l a  p rá ctica  en otras formas de r e a liz a c ió n , que 

d ifie ra n  en d e ta lle  de l a  indicada a t í t u l o  de ejemplo en l a  de3- 

20* crip c ió n . Podré, pues, fa b r ic a rs e  en cualquier forma y  tamaño, 

con lo s  m ateriales más adecuados, por quedar todo e l lo  compren­

dido en e l  e s p ír itu  de la s  re iv in d ica c io n e s .

25- N O T A

D escrito  e l  objeto de l a  presente invención, l o  que 

s e  d eclara  como nuevo y  de propia invención, comprende la s  r e i ­

vindicaciones s ig u ie n te s :

1 . -  Procedimiento para l a  elaboración de láminas te x ­

t i l e s  caracterizad os esencialm ente porque comprende en combina-
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olán la s  fases sigu ien tes: 

a) somatar fib ra s  te x t i le s  en rama, del tipo.poliám idioo, a o ri- 

lio o  u otro a l  pao por una máquina emborradora para con sti­

tu ir  un velo de f ib ra s ;

5 . b) p u lverizar a continuación e l  velo constituido, mediante un

agente lig a n te  y conjugadamente c o n stitu ir  pliegues trans­

versales continuadamente, con avance del ve lo , desviado a

90S.

10*

18 .

2 0 *

28 .

c) p u lverizar mediante un agente lig a n te  una oara de la  lámina 

a s i con stitu ida;

d) secar consecutivamente la  lámina por su paso a traváa de un 

horno de secado;

e) p ulverizar mediante un agente lig a n te  la  otra oara de la  lá ­

mina a s i con stitu ida;

f)  aeoar consecutivamente la  lámina por su paso a traváa de 

otro horno de secado;

g) p u lverizar mediante un agente lig a n te  y polvo abrasivo s i ­

multáneamente, una cara de la  lámina a s i con stituida;

h) secar consecutivamente la  lámina por su paso a travás de un 

horno de secado;

i)  p u lverizar mediante un agente lig a n te  y  polvo abrasivo simul­

táneamente, la  otra cara de la  lámina a s i con stitu ida;

j)  secar consecutivamente la  lámina por su paso a travás de 

otro horno de seoado; y

k) a r r o lla r  por Ultimo la  lámina en un plegado a l  efecto  para 

su almacenaje y  u t i liz a c iá n  u lte r io r .

2 .-  Procedimiento para la  elaboración de láminas tex­

t i l e s .

Segán se describe y reivin d ica  en la  presente memo­

r ia  d escrip tiva  que consta de 4 hojas fo liad as y  e scrita s  a
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