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PATENTE DE INVENRCION
por VEIKTE aflos
en Espafia, a favor de la firma HCRTON COIPANY, de
nacionalidad estadounidense, residente en 1 New -
Bond Street, Worcester, Estado de Iassachusetts,
Estados Unidos de America, cuya Patente se refie~
re as

"HMETODO PARA FABRICAR UN ARTICULO ABRA-
SIVO RECUBIERTO"

. 000o=== N

MEMORIA DESCRIPIIVA

Los llamados "abrasivos recubiertos" son
articulos en los que los granos abrasivos se ligan
a la superficie de un soporte de léminas relativa-
mente flexible tal como tela, papel, o fibra, sien-
5y do el material aglutinante un adhesivo polimérico
netural o sintético. En particular la invencidn se
refiere al uso de granos abrasivos policristalinos
egtando compuestos cada grano individual de alfa-
alinina y zirconio, teniendo un contenido medio de

10,= zirconio del 10 al 60 %, produciéndose dichos gra=
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nos por enfriamiento rdpido de una fusidn de alimina y
zireonio, con o sin menores cantidades de impurezas.

Antes de la presente inveneidn, todos 1los ==
abrasivos aluminosos producldos comercialmente utiliza
dos para fabricar productos abrasivos recubiertos empleg
ban granos abrasivos que eran esencialmente cristales
simples o porciones de cristales simples de alimina, -
Aungue algunos granos mayores pueden comprender dos o
tres oristales entrecrecidos, los granos eran esencial
mente morocristalinos. Esto es cierio a pesar del he—-
cho de que hace muchos afios que se conocen y se usan -
los granos de alimina auténticamente policristalinos -
on los:abrasivos ligados (por ejemplo en las muelas =-
abrasivas), aplicaciones en las gque la resistencia y -
durabilidad del material abrasivo es un requerimiento
importante. En las pruebas con aplicaciones abrasivas
tales abrasivos microcristalinos se han mostrado de -~
forma consistente como iguales o inferiores en calidad
a los materiales macro-cristalinos convencionales se~
gin la aplicacidn particular.

Recientemente se ha introducido una nueva ~
familia de abrasivos aluminosos microctistalinos hechos
de fusiones conteniendo alimina y de un 10 a 60% en pe
so0 de zirconia. Hasta recientemente, tales materiales,
no se han mostrado significativamente mejores que los
anteriores abrasivos aluminosos para aplicaciones abra
sivag recubiertas. No obstante, mids recientemente, se
hen hecho disponibles ebrasivos de alumina~zirconio de
menor medida media de cristales de los producidos ante

riormente. Tales abrasivos son los que el solicitante
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ha encontrado con.una eficienclia significativamente
mayor que cualquler abrasivo recubierto previamente
conocido.

Segin la invencidén se proporciona un arti
culo abrasivo recubierto incluyendo un elemento de
soporte que tiene granos abrasivoa ligados al mismo
los cuales estan compuestos de una mezcla alimina-
zirconio conteniendo de 10 gl 60% de zirconio, y tie
ne una'medida numérica media de oristales, de crista
les abrasivos primarios de 50 micras o menos.

Los granos abrasivos microscristalinos de
alﬁmina-zifconio, teniendo un contenido de zirconio
del 10 al 60% de peso, y una medida nimerica media -
de cristales de menos de 50 micras, cuando se ligan
& un material de soporte flexible producen un produc
to abrasivo recubierto que tiene una resistencia sig
nificativamente mayor al embotamiento y un mejor cor
te general, en el pulimentado o amoladura de metales
gue los productos previamente conocidos.

Los productos de alimina=-zirconio que se =~
utilizan en la presente invencidn se distinguen de =
otros, anteriores abrasivos de alimina-zirconio cong
cidos, por su medida de citistales relativamente pe—-
quefia producida por un enfriamiento mds rdpide de la
fusién de alumina y zirconio. Aunque el método para
producir dichos abrasivos no forma parte de la presen
te invencidén, tales materiales se producen comerdial
mente para uso en abrasivos aglutinados (por ejemplo
muelas abrasivas) y un método de produccién ge dispo

ne en la anterior aplicacion S.N. 720,082, de mis co
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Los abrasivos de alimina-zirconio empleados en
la presente invencidn contienen de 10 al 60% de zirconio
en peso. Tales composiciones se caracterizan por la in——

54 clusién de una composicidn eutéctica de alimina~-zirconio
conteniendo alrededor del 45% en peso de zirconif. Apar-
te de la composicidn eutdetica {que puede comprender =~
esencialmente un 100% del producto cuando el contenido =
de zirconio es del 44 al 46%) el producto contiene erista;

10. les primarios de alumine alfa (si el contenido de zirconia
estd por debajo del compuesto eutéctico), o cristales =
primarios de zirconio (si el contenido dé zirconio es ma
yor gque el compuesto eﬁtéctico).

En los compuestos en los que el contenido gene

15. ral de zirconio estd por debajo del compuesto eutéctico,
de manera que se forman oristales de alimina primaria,el
material apropiado para la presente invencion debe tener
una medide numérica media de cristales primarios de 50 -
micras o menos. Cuando la composicidn es tal que los cris.

20. tales primarios de zirconio se forman, tales cristales dg
ben tener como media 50 micras o menos. Cuando la composi
cidn se acerca a lam composicidn eutéctica, de forma que -
solamente pueden abservarse pocos cristales primarios, se
ha encontrado que la medida de las dimensiones de colonia

25, de la composicidn eutéctica es Gtil para determinar la ~-
adecuacidndel abrasivo para esta invenci6n. Aunque 108 w-
eristales dd allmina-alfa y zirconio que forman la compo-
sicidn eutéctica tienen menos de una micra de medida, es-
to8 cristales se asocian en grupos o colonias que se Ob=-

30. servan claramente teniendo mdrgenes que pueden distinguir
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se perfectamente. Tales colonias tienen una medida ge

neralmente de un 25% mayor que los cristales primarios
que pueden estar presentes. De esta forma, los mate=-
riales apropiados para la presente invencidn pueden -
estar caracterizados como dristales que tienen una me
dida media numérica de eristales primaries de 50 mi~~
ores o menos, o una colonia eutéctica de 65 micras o men
nos de medida.

Aunque la prdctica habitual ha sido el aplag
tar por choque y/o trituracién los abrasivos de elimi-
na-zirconio, un abrasivo preferido que deba emplearse en
articulos recubiertos en aplicaciones en los que la —~-
unidad de presidén en los granos debers ser moderada, es
un evrasivo que ha sido sometido, al menos en la opera-
cidn final del aplastamiento, a una operacidn de aplas-
tado con rodillos convencionales. Dicha operacion pr--
porciona unos granos alargados, opuestos a los granos -
en blogque o equidimensionales producidos por el impacto
de aplastamiento. En algunos casos puede ser convenien-

te mezolar granos alargados producidos por aplestamien-

_to con rodillos (teniendo una proporecién dimensionao ti

ploa de méximo a minimo de 1,2:1 y mds), con granos —
equidimensionales producidos por aplazamiento por impag
to. Asimismo, con el fin de aumentar la presidén unita--
rie en los granos abrasivos individugles en la operg—-—e
cién de rectificado el grano de alimina-zirconic se mez
cla veniajosamente con otros granog de diferente forma
y/o composicidn.

En el siguiente ejemplo se utilizé un compues

to alimine-zirconio fundido con un contenido nominal de
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zirconio del 25%. El material tenfa una medida media
numérica de eristales primarios (alimina) de menos de 20
micras. Las masadas crudas fueron aplastadas por im=-
pacto por medios convencionales hasta trozos de 1/4
pulgadas y a continuacidn aplastadas por rodillos ==
hasta congeguir la medida de grano deseada, en este=
caso se separaron para uso los granos que pasaban por
los tamices de 14 a 28 (tamices standard U.S. o equi
valente). E1 andlisis real por andlisis quimico hime

do convencional de los granos fué el siguiente.

ZrO2 25,9
Al,04 72,9
5102 0,4
Fe03 0,2
T102 0,64
Nazo menos de 0,1
BJEPLO I

Se colocd una lémina de esterilla de fibra
vuleanizada de 30 mils de grueso y 36 pulgadas de an
cho en la zona de fabricacidn y se le dejé alecanzar
el eguilibrio y humedad correspondiente a las condi-
ciones del ambiente. Se prepard un compuesto adheci-
vo a base de resina fenélica mezclando juntas 28 li-
bras de una resine de fenol-formeldehido liquido de
un paso teniendo un contenido de sélidos del 73% y =
une proporeidn de CH,0 a 06H50H de 1,7, }1,3 libras
de una resina de fenol-formaldehido liguido de un pa
so teniendo un contenido de sélidos de 80% y una pro
porcion de CH,0 & CgHsOH de 1,0 y 56 libras de carbg
nato cdleiclo precipitedo con una medida media de ~——
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particulas de unas 15 micras. Esta composicidén adhe-
siva se situdé en el aparato de calentamiento de una
méquina de papel de lija y se 1llevd su temperatura -
a unos 1002F, E1 adhesivo caldente se aplicd como ca
pa formadora en la lémina de esterilla de fibra en -
la antidad de 28 libras por resma de papel de lija,-
en el cual se deposité electrostdticamente el ZrO,-
A1203, a través del abrasivo que pasaba por el tamiz
de 14 a 28 (grano 24) descrito arriba, em la cantidad
base de 80 libras por resma de papel de lija. As{ re-
cubierto el soporte, @6 pasé a través de una cémara -
de secado de papel de lija que lo sometid a un ciclo
de tratamiento de calentamlientc de 4 horas, con una -
temperatura de 125 a 2252F,.

A continuacidn se compuso un adhesivo a me-
dida con 27 libres de una resina fenol-formaldehido con
73$ de contenido sdélido, 11 libras de una resina fenol-
formaldehido de 80% de contenido sdélido, y 54 libras de
carbonato de cdleilo, todo ello como los materiales uti=
lizados en la capa adhesiva de preparadidn, a lo cuel -
se agregaron T,4 libras de agua y 2,5 libras de tintu-
ra marrén, Se depositd el recubrimiento em el soporte
ya recubiertc en una mdquina de papel de lija a 1002F
en une cantidad igual a unas 29 libras por resma de =
papel lija. La capa de medida se curé en una cédmaras -
de secado de papel de lija, en un ciclo de calentamien
to de 15~3/4 hora que pasd de 100 a 2352F,

Se cortaron discos abrasivos de esta ldmina

recubiePta.
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EJEMPLO I

Se prepardé material de recubrimiento doble
por el método siguiente, empleando un abrasivo zirco
nio-aldmina de 25% correspondiente a la misma capa ~
del ejemplo I para el recubrimiento superior. El re-
cubrimiento inferior fué una alimina dundida de uso
comercial convencional, con un 98% de A1,0;. Alterng
tivamente pueden emplearse ventajosamente ambos recu
brimientos dé alimina-eirconio, y en cualquier caso
las téenicas de la patente U.S. 2,990.929.

El tejido seleccionado para material de so
porte fué un tejido con zcabado con almiddn de cola,
de 42 pulgadas de ancho y pesando 7 onzas/yarda cua-
drada, con una construccién de sarga o tejido cruza-
do de 2x1, un nimerc de 76 en la urdimbre y de 48 en
la trema, y un nimerc de hile de 12,5'2 en la urdim-
bre y 17'2 en la trama. Se mezclé un adhesivo forma-
do por 5,8 libras de una resina fenol-formeldehido -
1iguida de un paso modificade con glicol con una pro

porcidn de CH,0 a CeHLOH o & 1,5, 4,6 libras de car-

bonato cdleico (medidzmedia de particula de 15 mi--
oras), y 0,4 libras de agua, se situd, en el tanque

de calentemiento apropiado de una miquina de papel -
de lija y se calentd hasta 100¢F, ELl material de so-
porte se recubrid con este adhesivo (21,4 libras por
resma papel de lija) y &e agregd por‘recubrimiento a
gravedad: 30 libras por resma de papel de lija de ==
abrasivo Zroa-A1203 de grano 24 descrito mas arriba.
El material de soporte recubiertc con el abrasivo-ad

hesivo se calentd a 150¢F durante 1-1/2 horas, 2008F
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durente 1/2 hora, y 225eF durante 1 hora, en una cdma-
ra de sejaco de papel de lija. Se aplicd una segunda -

cape de adhesivo con la misma compdsicién en cantided
que la primera capa de base, en la que se depositd =
electrostdticamente el abrasivo Zr02-A1203 de grano -
24 en le medida de 55 libras por resma de papel. Se =
curé utilizandoe el mismo eiclo de tiempo-temperatura
que seutilizd para curar la primera capa. En la mpa -
final se depositd entonces a 100F utilizando una md-
quina para dimensionar papel de iija; la cape superior
estaba compueste de 1,1 libres de une resina de fenol=-
formaldehido de un paso liguida modificada con glicol
y un contenido de solidos de 75%. 0,3 libras de una fg
sina de fenol-formaldehido de un paso liquida modifi-
cada al glicol con un contenido de sélido del 80%, 2,3
libras de carbonato de calcio precipitado (con una me-
dida media de particulas de 15 micras) y 0,7 libras de
agua. Se depositd una cantidad de esta capa aproximade
mente & 26,5 libras por resma de papel. la capa supe—-
rior se curd con tratamiento de calor durante 1/2 hora
a 100eF, 1/2 hora a 125¢F, 1 hora & 175¢F, 1/2 hora a
2008F, y 1 hora a 2502F,

. De esta limina de abrasivo redubierto y aca=
bado se cortaron tiras de medida aproplada y se monta~
ron en correas. Aungue el ejemplo anterior empled un -
producto al 25% de zirconio, se consiguen resultados -
partioularmente buenos cuando el contenido de zirconio
se encuentra entre el 20 y el 50% en peso, pero los be
neficios de la inveneidn pueden demostrarse claramente

en la gama de contenido de zirconio que va de 10 a 60%
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‘La presente solicitud, que corresponde a
la presentada en Estados Unidos, con fecha 7 de a-
bril de 1.969 bajo el nimero 814.162, se acoje a los
beneficios del articulo 51 del vigente Estatuto sobre
Propiedad Industrial. '
moTa

Se declara como de novedad y propiedad pa-
ra todo el territorio espaiiol, el contenido de las
siguientes:

REIVINDICACIOWNES

18.- Ketodo para fabricar un articulo abra-
sivo recubierto que comprende la aplicacidn del abra-
sivo a un elemento de soporte caracterizado por el
hecho de que los granos abrasivos se forman a parbtir
de un compuesto de alimina~zirconio conteniendo del
10 al 60 % de =zirconio, y con un tamafio numérico me-
dio de los cristales abrasivos primarios de un mdxi-
mo de 50 micras, aplicdndose dichos granos a la su-
perficie de un material de soporte, y pogdndose los
mencionados granos a dicho material. .

28, iletodo segin la reivindicacidn 18 ca-
racterizado por el hecho de que los grancos abrasivos
estdn formados de tal manera que contengan conjuntos
eutéeticos de alimina-zirconio con un tamafio numéri-
co medio de menos de 65 micras.

8,~ Método segin cualguiera de las reivin~
dicaciones 12 o 28 caracterizado por el hecho de que
dichos granos abrasivos estdn formados a partir de
granos abrasivos de alimina-zirconio alargados,

48 .~ Hetodo segun cualquiera de las reivin=-
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dicaciones 1 a 3 caracterizado por el hecho de que
se deposita una primera capa de granos abrasivos por
gravedad aplicdndose una segunda capa de granos de
alimina-zirconio alargados orientados con su dimen-
sidn mds larga generalmente perpendicular al plano
de diecho soporte.

a,- Método segun cualguiera de las rei-
vindicaciones 1 a 4 caracterizado por el hecho de
que el ligzado de los granos abrasivos se efectda con
un adhesivo polimérico orgdnico.

g8,- Método, segin cualquiera de las rei-
vindicaciones 1 a 5, caracterizado por el hecho de
que dichos zranos abrasivos de alumina-zirconio a-
plicados son no-cguidimensionales.

78, - létodo, segin la reivindicacidén 2, ca-
racierizado por el hecho de jue dichos granos abrasi-
vos de alimina-zirconio aplicados tienen una dimensidn
mayor y una dimensidn zmenor con una proporcidn entre
dimensidn mayor y dimensidn menor de un minimo de 1,2
s

88,- 11étodo segin reivindicaciones anterio-
res, caractherizado por el hecho de yue los granos a-
brasivos de alimina-zirconio son triturados con rodi-
llos antes de la aplicacidn.

98,~ létodo, segin cualguiera de las rei-
vindicaciones 1 a 8, caracterizado por el hecho de que
los granos abrasivos de alimina-zirconio estén forma-
dos con un 20 a un 50 ¢ de zirconio y tienen un tama-
fio de cristal no sunerior a 50 micras y un tamaiio de

colonia eutéetica de menos de 25 micras.
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108,.- LEETODO PARA FABRICAR UN ARTICULO
ABRASIVO RECUBIERTO.

Todo ello conforme se describe y reiw
vindica en la presente memoria gue consta de DO-
CE hojas escritas a miguina por una sola de sus
caras.

Hadrid, 30 de marzo de 1.97Q
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