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JEMORIA DESCRIPIIVA

YLa presente invencidn se refiere a una mdquina laminado—
ra oon disposicién horizontal de los rodillos, dzstinada a re-
cubrir piezas de trabajo, en especial planas, tales como, por
ejemploy tableros de muebles, con una capa de materiales de
56 recubrimiento fluidos o aplicables a pincel, tales como cola,
barnices, emplastes, pinturas, decolorantes y similares, equi-
pada con un rodillo de aplicacién, un rodillo de apoyo o de
transporte coordinado con 81, as<{ como con un rodillo dosifi--
cador ajustable sobre el rodillo de aplicacidén, presentendo al

10, menos la superficie envolvente metdlica inoxidable, por ejemplo



Se

10.

15,

20,

25,

30,

- 2 -

370031 125

gromada, del rodillo de aplicacidn o del rodillo dosificador,

cavidades unidas abiertamente entre si. Estas cavidades estdn
hechas de tal modo en cuanto a su distribucidn, dimensiones y
forma, que la superfiocie envolvente cilindrica que queda libre
de cavidades representa una parte considerable de la superfi-
cie envolvente tedrica total.

Mediante las cavidades en la superficie envolvente del ro-
dillo de aplicacidn o del rodillo dosificador se consigue que
en el material de recubrimiento tenga lugar, dentro de las ca-
vidades de la superficie envolvente de los rodillos, una cier-
ta compensacidn de la presidn que hace posible un apoyo reci-
proco apretado entre Yas superficies envolventes del rodillo
de aplicacidén y del rodillo dosificador.

Si es la superficie envolvente del rodillo de aplicacidn
la que estd provista de las cavidades, entonces este rodillo a-
coge  una cantidad de material de recubrimiento correspondien—
te a 1la cabida %ofal de dichas cavidades, y transmite este ma-
terial a la superficie de la pieza de trabajo. En este caso la
~superficie metdlica envolvente del rodillo dosificado®, exehnta
de cavidades, sirve Unicamente para el alisado de la superficie
envolvente del rodillo de aplicacibn. Si es la superficie en-
volvente del rodillo dosificador la que estd provista de las
precitadaes ocavidades, entonces, por lo general, estd provis-
t0 el rodillo de apiicaéién, de la manera en s conocida, de u-
na superficie envolvente lisa engomada. En este caso tiene lu-
gar un traspaso indirecto, sometido a accién de recubrimiento,
desde el rodillo de aplicacidn a la guperficie de 18 pleza de
brabajo.

En las miquinas en si eonocidas, el accionamiento del rodi-

1lo de aplicacidn, asi como también del rodillo de apoyo y de
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Fransporte, puede ser regulable sin escalones, de modo que el
rodillo de aplicacién puede girar mds rdpido o mds lentamente
con relacidn al rodillo de apoyo o de tramsporte y, por consi-
guiente, con relaciln a la pieza de trabajo, teniegdo lugar un
recubrimlento con pintura, cola, barniz o emplastey correspon-
dientemente mis fuerte o mds débil.

E1 invento se ha propuesto dar a la miquina laminadora una
forma tal que, a pesar de una construceidn mds shorrativa de
las superficies envolventes provistas de las cavidades abier-
tas, resulte posible que los materiales de recubrimiento a a=-
plicar sobre 1a piez de trabajo se desprendan en forma sustan-
cigalmente mejor de jas cavidades que los contienen.

Este problema se resuelve, conforme al inventom mediante
una reduccidn a1 mfnimo de la superficie envolvente cilindrica
del rodillo dotaedo con las cavidades, de tal modo que j1gs cavi-
dades limiten directemente entre si por todos lados.

Convenientemente las cavidades hacen transicidn unas en o-
tras a lo largo de curvas de forma de beineo

En un ejemplo preferente de realizacidn, las superficies in-
terioree de las cavidades estan curvadas tridimensionalmente a
manera de cubetas, sin ninguna orientacidn lineal, ascendiendo
la profundidad de l-as asperezas a 15 hasta 60 micras, aproxima-
damente.

A continuacidn serd explicado el invento a base de un ejem-
plo, no limitativo, de realizacidn, representado em el dibujo
anexo, en el cual:

Lg fig. 12 muestra 72 nmdquina leminadora en seceidn longi-
tudinal; y 1a fige 22 muestra parte del desarrollo de ja super-
ficie envolvente del rodijjo de aplicacidn o del rodillo dosifi-

cadore
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. El montante 1 de la mdquina dd acogida al rodillé de apoyo
o de transporte 2. En &1 estd soportada asimismo la cinta de
transporte de alimentacidn 3 con el rodijlo alimentador 4, el
rodijlo 5 de accionamiento de la cinta y el rodillo tensor 6,
as{ como también la cinta de transporte'i de evacuacidn con un
rodillo desviador 8 de la cinta, el rodijlo 9 de accionamiento
de la misma y el rodillo tensor 10. La pieza de trabajo 13 se
desplaza sobre 1a mesa 16 con ayuda de la cinta de transporte
de alimentacidn, pasando por la abertura ;i entre rodillos,
donde es recubierta y, una vez que ha atravesado la parte 2,
12 de los rodilios, llega, con ayuda de la cinta de transporte
i a la mesa 18, pars abandonar la micuina en la direecidn de
alimentacidn 19. En el ejemplo de realizacidn, el rodijlo dosi-
fieador 14 estd provisto de una superficie conforme a ja fig.
28, E1 rodillo de aplicacién 12 estd provisto en este caso de
una -suoerficie engomgda.

La superficié envolvente, segun la fig. 22, puede producir-
se de diversas maneras, por ejemplo, por via mecanica, elsctro-
erosiva, quimica o galvinica. El método de confeccidn viene de-
terminado no en Ultimo término por ja clase de estructura de
cada caso.

Tal como puede apreciarse en la fig. 22, la superficie en-
volvente cilindrica del rodiljo provisto de cavidades ha sido re-
dueida a un minimo; pricticamente ha sido ejiminada del todos
en efecto, las cavidades 1 limitan directamente entre si por to-
dos lados, haciendo transicidn unas en otras a lo largo de cur—
vas 2 en forma de peines. La transicidn ha quedado asegurada en
el ejemplo de realizacidn por el hecho de que las curvas de fomma
de peine se encuentran en los puntos 3, en 10s que lindan entre

s varias celdas ahondadas 1 (punto de junta), a la distancia
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maxima del eje del rodillo, estando curvadas entre cada dos
puntos de junta hacia el eje del rodillo. Las celdas ahondadas
1 pueden estar distribuidas sobre la superficie envolvente del
rodillo sin una elineacidn lineal mis exacta. A este partiocu-
lar e] ejemplo de realizacidn reproducido en el dibujo, con u~-
na cierta orientacidn lineal, representa una forma de realiza—
cidn especial de ja disposicidn general sin orientacidn. Las
superficies interiores cdncavas de las cavidades estin curvadas
doblemente a manera de cubetas, por ejemplo, en forma de seg-
mentos esféricos. A este particular asciende la diferencia de
la profundidad de las asperezas de las celdas de las cavidades «m
por 1o general a, como mfximo, + 10 % de ja profundidad media.
La profundidad de las asperezas de la superficie envolvente do-
tada del dibujo estructurado, se elige de un orden de magnitué
de 15-60 micrase

En algunos casos puede ser conveniente dotar de una super—
ficie con dibujo estructurado, tanto a1 rodiilo de aplicacién,

como también al rodillo dosificador.

N O T A

Hecha 1a descripeidn del presente invento se hace constar,
que esta solicitud se acoge a la prioridad de la solicitud de
patente alemana P 19 16 936.9, depositada el 2 de Abril de 1969,
¥ que se declaran como nuevas y de propia invencidn jas reivin-
dicaciones siguientes: -
1.~ Perfeccionamientos en mfquinas laminadoras para recu-

brir piezas de trabajo con capas de materiales de recubrimien-
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to, siendo esta mdquina jeminadora del tipo dotado con disposi-
cidn horigontal de los rodillos, y destinada al referido recu—
brimiento de piezas de trabajo, en especial planas, tales como
tableros de muebles, con una capa de materiales de recubrimien-
to fluidos o gplicables a pincel, tales como cola, barnices, em-
plastes, pinturas, decolorantes y similares, equipada con un ro-
dijlo de aplicacidn, un rodillo de apoyo o de tramsporte coordi-
nado con 81, asi{ como con un rodillo dosificador ajustabje so-
bre el rodillo de aplicacidn, presentando al menos la superficie
envolvente metdlica inoxidable, de preferencia cromada, de]l 1o
dillo de aplicacidn o dey rodijlo dosificador, cavidades unidas
abiertamente entré sf, caracterizados porque la
superficie envolvente cilfndrica se ha reducido en el rodijlo de
aplicacidn o en el rodillo dosificador a un mfnimo, de tal modo
que las cavidades lindan directamente entre si por todos lados.

2.~ Perfeccionamientos, de acuerdo con la reivindicaciédn 1,
caracterigzados porque las cavidades hacen transi-
cidn unas en otras en la zona de curvas comunes en forma de pei~
ne.

3e= Perfeccionamientos, de acuerdo con una cualquiera de las
reivindicaciones 1 02, caracterizados porgue lgs
superficies interiores de las cavidades estdn ocurvadas tridimen-
gionaimente a manera de cubetas,

4.~ Perfeccionamientos, de acuerdo con una cualquiera de 1as
reivindicaciones 1 a 3, caracterizados porgue las
cavidades, de forma aproximadamente igual, estdn dispuestas sin
orientacidn lineal.

5.~ Perfeccionamientos, de acuerdo con ja reivindiecacidn 3,
caracterizados por una diferencia de la profundi-

dad de las asperezas de las cavidades de, a 10 mdximo, + 10 %
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6o~ Perfoccionamientod, de acuerdo con una cualquiera de las

- L4 -‘6"

de la profundidad media.

reivindicaciones precedentes, caracterizados por-
que 1a profundidad de las asperezas de jas cavidades asociende a
15 ~ 60 mioras.

Te= Perfecolonamientos en m;é'quinas laminsdoras para recu-
brir piezas de trabajo con capas de materiales de reocubrimien=
%0,

Segin se describe y reivindica en la presente memoria que
consta de siete hojas foliadas y mecanografiadas por una sola
cara y de una lémina de dibujos.

Madrid, a 30 de Marzo de 1970

ROBERT BURKLE & Coe.
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