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Ia presente invencidn se contrae, tal como indica su
enunciado, a unes mejorss en los dispositivos de figacién de ta
pas presamateriales de los aparatos para tratemiento de fibras

bextileos. = = = @ w - - - - - - - e - on - - - - - -

En los aparatos pera tratamiento de fibras textilesy
especialmente para su tintado, se recurre a la disposicidn de 4i
chas fibras en forma de ovillos, bobinﬁs 0 similares, sobre co-
lumnas verticales alojadas en el interior de la cdmara de tra-
temiento del aperato donde se someten el correspondiente bafio
& una presidén, generalmente, superior & la atmosférica, exis-
tiendo‘a través del interior de dichas columnas 1los pasos con-
venientes para que el bafio de tratamiento sea impulsado por
ellas y a través de las bobinas sobre elles dispuestas, lo
cual ocasiona, en muchas ocasiones, el esponjamiento de la fibra
textil, haciéndose necesario, por lo tanto, un dispositivo qu e
en los extremos de dichas columnas soporte la presién axial
desarrollada por dicho esponjamiento,pero que en ls fase pre-
paratoria de montaje de los ovillog o bobinas sobre las colum?
nes posibilite el presionamiento sobre los mismos, sea cual fug

re laloongitud slcanzeda sobre la CoOlumNa. = = = = « = = = « -

Pare cumplir los fines expuestos en el pérrafo an-
terior se desarrolld en su dfa un dispositivo amparado por
la corresgpondiente patente, de la que las presentes me-

joras son su continuadora introduciendo en el mismo una
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serie de modificaciones acoﬁsejadas por la experiencia y
posteriores 6studios, = = = = = @ v v " - - -o--—----
Esencislmente se caracterizan las mejoras de invencién
por el hecho de que el extremo superior de cada columna por
tadora de materia textil para su tratemiento, comprende una
sucesién de conos coaxiales e iguales, la base menor de
ceda uno de los cuales es coplanaria con la base mayor del
inmedieto superior, excepto, naturalmente, el ﬂlﬁimo; dig-
poniéndose en coincidencia con dichos conos una pleza de
fijacién provista de un mango de menipulacidén y un taladro
de difmetro igual o ligeramente superior al méximo diéme-
tro de los descritos conos, inclinado respecto a su base,
¥ la cusl recibe la accién axial expansiva desarrollada
sobre la misma por la materias textil en tratamiento a tra-
vés de un resorte helicoidal que, dispuesto coaxialmente
a la columna, rodeédndols, recibe, a su vesz, dicha accién
axial a través de una arandela que ejerce, ademés, funcio-
nes de centraje de dicho resorte, y la transmite a la pleza
de fijacién mediante otre arandela similar., Durante la fase
de tretemiento tal pleza de sujecidén se sitla inclinada
respecto a su base de menera que exista coincidencia entre
una de sus generatrices y la de uno de los conos de fija~-
cién, quedando alojado, por lo tanto parcislmente entre
la generatriz de dicho cono y la base del inmediato supe-
rior el cual imposibilita su expulsién hacia arriba y sopor-
ta el empuje axial transmitide a dicha pieza de f£ijacién,
pudiéndose extraer dicha pieza una vez conclufdo el trata-
miento mediante basculacién manual de la misme hasta situer-

la coaxialmente al cono con cuya generatriz estaba en coin-~
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cidencia, una vez logrado 1o cual puede ser extraida me-
disnte desplazamiento vertical hacia arriba, = = = w = =
Debe hacerse observar, como ventaja inherente a las pre-
sentes mejoras, el hecho de que el presionamiento de lea ma-
teria textil se efectfia & través de medios elésticos lo
cual, si bien limita su expansién no la imposibilita dentro
de unos estrechos limites ﬁa que el resorte de compresién
que cumple dicha funcién es capaz de comprimirse algunos
milimetros e incluso centimetros, pero manteniendo la pre-
gibn de fijacién dentro de unos valores sensiblemente cons-
tantes, con lo que se consigue una velocidad de paso del
bafio de tratamiento a través de dicha materia textil sensi-
blemente constante en todas las etapas de dicho tratamiento.
Para facilitar la comprensién de cuanto se ha expuesto,
dando a conocer simulténesmente diversos detelles de orden
constructivo, seguidamente se hace referencia a la limina
de dibujos gue acompafia & la presente memoria, en la que
se representa un ejemplo de realizacién entre los muchos
que de acuerdo con las caracteri{sticas de invencién podrien
llevarse a cabo, por cuyo motivo, dado su fin meramente
ilustrativo, debe ser considerada como desprovista de todo
carfcter limitativo respecto al alcance de la proteccién
legal que se receba. En 1los dibUjost = = = = = = = w = = =
Pigura 1, representa una seccién percial de une auto-
clave para tintado de fibras textiles, en las que las com=
lumnas de fijacién estén provistas de las mejoras de inven-
CifNe = = = = @ = o 00 = = = - .-, .- .
Figura 2, representa un detalle & escala ampliada del

cabezal de presionamiento.de las columnas de la figura

anterior.
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Ia autoclave de tratamiento 1 comprende miltiples
columnas de fijacién 2, si bien en la figura 1 s6lo se ha
representado una de ellas en orden a una mayor clarided
expositiva, soportadas por un disco plano 3 que con el
cono 4 conforme una cémera 5 en comunicacién con el con-
ducto central 6, superiormente cerrado mediante la tapa 7
presionade por el volante 8, Inferiormente el cono 4 esté
dispuesto, en el ejemplo, un serpentin de calentamiento 9
¥ un eilindro perforado 10 que con el conducto 6 conforma
un conducto anular 11, aisléndose todo paso de la cémars
5, 0 interior del conducto 6, a la cémara 11 mediante la
junta de estangqueidad 12, presionada entre dos pletinas 13
y 14, solidaria la primera del cono 4 y la segunda de con-
ducto 6, Por otra perte, la autoclave 1 cierra mediante
la tapa bombeada 15 que presiona su borde contra la junta
de estanqueided 16, alojada en el aro 17, solidario del
borde superior de dicha autoclave f¢ = = = = = = = o = ~

Las columnas 2 presentan en la casi totalidad de la
zona de tratamiento una seccibn recta en cruz para posibi=-
litar el paso del bafio de tratemiento, y en su extremo su-
perior comprenden un vdstago 18 provisto de méltiples conos
19 y en los cuales sloja el grupo de fijaecién 20 compuesto,
en el ejemplo, por la pieza de fijaclén proplamente dicpa
21 las anande}as de centraje 22 y 23, el resorte de com-
presibén 24 y el tﬁbo gula 25, todo ‘ello formando un grupo
extraible en bioque de la respectiva columa 2, = = = =~ «

La pieza de fijacifn 21 aloja en el interior de una
caperuza 26 provista de un taladro 27 para paso del vasta-

g0 18 y de otro taladro lateral 28 para dar paso a la em=
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pufiadura 29, solidaria de la pieza 21 y utilizada para su
manipulacién manusl, Tal como puede verse en la figura 2,
la seccidén recta de dicha pleza 21 es trepecial, es decir,
sus bases superior 30 e inferior 31 no son paralelas dis-
poniendo de un taladro -32 ortogonal a la base superior 30
y oblfcuo a la inferior 31l = = - e v m m m w0 - = - -
Les arandelas 22 y 23 conformen sendos canales anula-
res 33 para centraje del resorte 24, solidarizéndose la
arandela superior 22 a la caperuze 26 mediaente soldadure
e la plétina 34, soldada, & su vez, & dicha caperuza'26,
en tanto que la inferior 23 est4 soldada a una arandela 35
deslizante sobre el tubo 25 e imposibilitada de extraccién
por la valona 36, solidaria de dicho tubo 25¢ = = = = = -
Ias bobinas de materie textil & tratar 37 ven montadas
sobre conos metédlicos o de bagquelita 38, provistos en su
base inferior de una arandela de centraje 39 similar a las
ya descritas 22 y 23y = = = = = = = m - - e a - - -
Todas las columnas 2restén fijadas el disco 3 mediante
las pletinas de fijacién 40 provistas de un taladro circu-
lar 41, en el qus alojan las respectivas columnes 2 vy las
cusles, dade su seccifn recte en cruz, posibiliten el paso
vertical del bafio de tratamiento, « = = = = = = = = < = = -
Para la colocacién de las bobinas 37 sobre las respec—
tivas columnas 2, desprovistas en su extremo superior del
conjunto de fijecibn 20, bastaréd introduclir sucesivemente
dichas bobinas 37 en la forme indiceda en la figura 1, es
decir disponiendo una encima de otra de menera gue la aren-
dela 39 de cada una de ellas cierre la base superior del

cono 38 de la inmediate inferior hasta que colocadas todas
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ellas se introduce encime de la tltime el conjunto de fi=-
jaeién 20 = base de disponer el taladro 32 parelelamente
al eje geoméirico de la respectiva columna 2 mediante
manipulacién sobre su empufiadura 29, hasta que la arandela
inferior 23 cierre la base superior del cono 38 de la
dltima bobina 37, una vez conseguido lo cual se inclinea
dicho taladro 32 hasta disponer una de sus generatrices
entre contacto con una de las generatrices de uno de los
conos 19, presionando simulténeamente al conjunto 20 en
sentido axial descendente hasta que le base superior 30
de la pieza de fijacién 21 sea presionads en sentido ascen
dente por parte del resorte 24 contra la base inferior 42
de uno de diechos conos 19, una vez logrado lo cual en to-
das las columnaslz puede cerrarse le autoclave 1 mediante
colocacién y presionamiento de la tepa 15 e iniciarse le
circulacidén forzads del bhafio de tratamiento, indicado en
la figura 1 mediante flechas, si bien es potestativo in-
vestir dicho sentido de circulacién durante todo o parte
del tratamiénto, con lo que se consigue una mayor homo-
geneidad de tintado en el seno de la mass textil, = = = =
Para llevar & cebo la extraccién del material tintado
bastard manipuler la pieza de fijacldén 21 en su empufia=-
dura 29 hasta que el taladro 32 quede dlspuesto alineado
con los conos 19, una vez conseguido lo cual puede ex=
traerse todo el conjunto de fijacidn 20 elevéndolo hasta
sobresalir de la respectiva columna 2 y extrayendo a con=-
tinuacidén todas las bobings 37e¢ = = = = @ = w « = w - = -

Habiendo descrito suficientemente las caracteristicas,
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ventajas y empleo de los dispositivos de fijaciln de tapas

prensamateriales de los aparatos para tratamiento de fi=
bras textiles dotados de las mejoras que constituyen el
objeto de la presente invencién, debe hacerse constar, en
resumen que en los nismos podrén introducirse cuantes va-
riantes de detalle referentes e meteriales, dimensiones,
némero de elementos integrantes, formes de acoplamiento
nutuo y demés circunstancias accesorias la experiencia y
la préctica pusden econsejar, siempre que con ello no se
desvirtie su esencialided, que es la que se concreta en

la primera de las relvindicaciones que siguens = = = = = =
N O T A

Se declaran de novedad y propledad para Espaiia, sus

territorios y plazas de sobersnia, las sigulentes: = =« = =

REIVINDICACIONES

1.~ Mejoras en los dispositivos de fijacibn de tapas
prensamateriales de los aperatos para tratamiento de fi-
bras textiles, caracterizadas porque el extremo superior
de cada columna portadora de las bobinas comprende una
sucesién de conos coaxiales e iguales, la base menor de
cada uno de ellos, excepto el tiltimo, es coplanarie con
la bage mayor del inmadiatq superior, disponiéndose en
coincidencia con dichos conos une pieza de fijacién pro-
vista de wn mengd pare su manipulacidén y un teladro de
didmetro ligeramente superior a; méximo de los conog in-

clinado respecto a su base, la cual recibe la accibén axial
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expensive de las bobinas durante la fase de tratamiento a
través de un resorte helicoidal que, dispuesio coaxialmente
a la columna, rodeéndola, recibe, a su vez, dicha accibn
e través de una arandels que ejerce, ademés, funciones de
centraje y la transmite & la pieza de fijacién mediante
otra arandelas similar, situéndose tal pieza durante la
fase de tratamiento de manera tal que existiendo coinci-
dencia entre una generatriz de su taladro oblicuo y otra
de uno de los conog, transmite la accién recibida del re-
sorte sobre la base mayor del cono lnmediato superior el
cual imposibilita su desplazemiento y, por lo tanto, efec- |
tla su retencién, pudiéndose extraer dichs pleze, y el re~
gorte y arandeles de centraje, mediante basculacién forza-
de de le misma hasta disponer coaxialmente su taledro obli-
cuo con 1os conos de fijacifn, = = = = = = = = =@ = w - = -
2.~ YNEJORAS EN LOS DISPOSITIVOS DE FIJACION DE TAPAS
PRENSAMATERTALES DE LOS APARATOS PARA TRATAMIENTO DE FI~
BRAS TEXTILES"e = = o ™ = = = st o0 m s = v = v om0 e = = =
Todo ello conforme se describe y reivindice en la pre~
gsente memoria que consta de nueve hojas, folladas y meca=-
nogrefiadas por una sola de sus caras, y de dos figuras

que la llustran.

MADRID, 26 MAR, 1870
P.A M. CURELL SUROL
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