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I N V E N C I O N

p o r  VEINTE a ñ o s

cuyo p r iv ile g io  se s o l ic i t a  para España, 

sus te r r ito r io s  y  plazas de soberanía, a 

favor de:

ARGELICH, TERMES Y C IA ., SOCIEDAD ANONIMA

entidad de nacionalidad española, domici­

lia d a  en Tarrasa (Barcelona), Cta. de 

Gracia-Manresa, Km. 25, 1 , r e la t iv a  a:

"MEJORAS EN LOS DISPOSITIVOS DE FIJACION 

DE TAPAS PRENSAMATERIALES DE LOS APARATOS 

PARA TRATAMIENTO DE FIBRAS TEXTILES"
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La presente invención se contrae, t a l  como in d ica  su. 

enunciado, a  unas mejoras a i  lo s  d isp o sitiv o s de f ija c ió n  de ta  

pas presam ateriales de lo s  aparatos para tratamiento de fib r a s  

t e x t i le s .  -  -  -  - ---------------------------- -  -  - ------------------------------ —

5 . En lo s  aparatos para tratamiento de fib r a s  tex tile s^

especialmente para su tin tad o, se recurre a la  disposición de di 

chas fib ra s  en forma de o v illo s , bobinas o sim ilares, sobre co­

lumnas v e r tic a le s  alojadas en e l  in te r io r  de l a  cámara de tra­

tamiento del aparato donde se someten a l  correspondiente baño 

10. a una presión, generalmente, superior a l a  atm osférica, e x is­

tiendo a través d e l in te rio r  de dichas columnas lo s  pasos con­

venientes para que e l  baño de tratamiento sea impulsado por 

e lla s  y  a través de la s  bobinas sobre e lla s  dispuestas, lo  

cual ocasiona, en muchas ocasiones, e l  esponjamiento de l a  fib r a  

15* t e x t i l ,  haciéndose necesario, por lo  tanto, un d isp o sitivo  qu e 

en lo s  extremos de dichas columnas soporte l a  presión a x ia l  

desarrollada por dicho esponjamiento,pero que en l a  fase pre­

p aratoria de montaje de lo s  o v illo s  o bobinas sobre la s  colum­

nas p o s ib il ite  e l  presionamiento sobre lo s  mismos, sea cual fu s  

20. ye l a  lo n g itu d  alcanzada sobre la  colum na.--------------------------------

Para oumplir lo s  fin e s  expuestos en e l  párrafo an­

te r io r  se desarrolló en su d ía  un d isp o sitivo  amparado por 

l a  correspondiente patente, de l a  que la s  presentes me­

joras son su continuadora introduciendo en e l  mismo una
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s e r ie  de m odificaciones aconsejadas por l a  experiencia y  

p o ste rio re s estudios. - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Esencialmente se caracterizan  la s  mejoras de invención  

por e l  hecho de que e l  extremo superior de cada columna por 

tadora de m ateria t e x t i l  para su tratam iento, comprende una 

sucesión de conos co axiales e ig u a le s, l a  base menor de 

cada uno de lo s  cuales es coplanaria con l a  base mayor del 

inmediato superior, excepto, naturalmente, e l últim o, d is­

poniéndose en coincidencia con dichos conos una p ieza  de 

f i j a c ió n  p ro vista  de un mango de manipulación y  un taladro  

de diámetro ig u a l o ligeram ente superior a l  máximo diáme­

tro  de lo s  d e scrito s oonos, inclinado respecto a su base, 

y  l a  cual recib e  l a  acción a x ia l expansiva desarrollada  

sobre l a  misma por l a  materia t e x t i l  en tratamiento a tra ­

vés de un reso rte  h e lic o id a l que, dispuesto coaxialmente 

a l a  columna, rodeándola, r e c ib e , a su vez, dicha acción  

a x ia l a tra vé s de una arandela que e je r c e , además, funcio­

nes de contraje de dicho re s o rte , y  la  transm ite a l a  pieza  

de f i ja c ió n  mediante otra arandela sim ila r. Durante l a  fase  

de tratam iento t a l  p ieza  de su jeción se s itú a  in clin ada  

respecto  a su base de manera que e x is ta  coincidencia entre 

una de sus gen eratrices y  l a  de uno de lo s  conos de f i j a ­

c ió n , quedando alojad o, por lo  tanto parcialmente entre 

l a  g en e ratriz  de dicho cono y  l a  base d e l inmediato supe­

r io r  e l  cual im p o sib ilita  su expulsión h acia arrib a y  sopor­

t a  e l  empuje a x ia l transm itido a dicha p ieza de f i ja c ió n ,  

pudiéndose extraer dicha p ieza  una vez concluido e l  tra ta ­

miento mediante basculación manual de l a  misma hasta situ a r­

l a  coaxialmente a l  cono con cuya gen eratriz  estaba en co in -
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10.

15 .

20.

25.

30.

cid e n c ia , una vez logrado lo  cu a l puede aer extraíd a  me­

d ian te  desplazamiento v e r t ic a l  hacia arriba. - - - - - -

Dehe hacerse observar, oomo ven ta ja  inherente a la s  pre­

sen tes mejoras, e l  hecho de que e l  presionamiento de l a  ma­

t e r i a  t e x t i l  se efectú a a tra vé s de medios e lá s tic o s  lo  

c u a l, s i  bien  lim ita  su expansión no l a  im p o sib ilita  dentro 

de unos estrechos lim ite s  ya que e l  reso rte  de compresión 

que cumple dicha función es capaz de comprimirse algunos 

m ilím etros e incluso centím etros, pero manteniendo l a  pre­

sión  de f i ja c ió n  dentro de unos valo res sensiblemente cons­

ta n te s , con lo  que se consigue una velocidad de paso d el 

baño de tratam iento a tra vé s de dicha m ateria t e x t i l  sen si­

blemente constante en todas la s  etapas de dicho tratam iento.

para f a c i l i t a r  l a  comprensión de cuanto se ha expuesto, 

dando a conocer simultáneamente diversos d e ta lle s  de orden 

co n stru ctivo , seguidamente se hace refe ren cia  a l a  lámina 

de dibujos que acompaña a l a  presente memoria, en l a  que 

se representa un ejemplo de re a liz a c ió n  entre lo s  muchos 

que de acuerdo oon la s  c a r a c te r ís tic a s  de invención podrían 

lle v a r s e  a cabo, por cuyo m otivo, dado su f in  meramente 

i l u s t r a t iv o ,  debe ser considerada como desprovista de todo 

ca rá cter  lim ita tiv o  respecto a l  alcance de la  protección

le g a l  que se recaba. En lo s  d ib u jos: ------- - - - - - - - -

Figura 1 , representa una sección p a r c ia l de una auto­

cla ve  para tin ta d o  de fib r a s  t e x t i l e s ,  en la s  que la s  co­

lumnas de f i ja c ió n  están p ro v ista s  de la s  mejoras de inven­

ció n . - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

F igu ra 2 , representa un d e ta lle  a e sca la  ampliada d el 

cabezal de presionamiento.de la s  columnas de l a  f ig u r a  

a n te r io r . - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -
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La autoclave de tratam iento 1 comprende m últiples  

columnas de f i ja c ió n  2, s i  bien en l a  fig u ra  1 sólo se ha 

representado una de e lla s  en orden a una mayor claridad  

e x p o s itiv a , soportadas por un disco plano 3 que con e l  

cono 4 conforma una cámara 5 en comunicación con e l  con­

ducto ce n tra l 6, superiormente cerrado mediante l a  tapa 7 

presionada por e l  volante 8. Inferiormente a l  cono 4 está  

d isp u esto, en e l ejemplo, un serpentín de calentamiento 9 

y  un o ilin d ro perforado 10 que con e l  conducto 6 conforma 

un conducto'anular 1 1 ,  aislándose todo paso de l a  cámara 

5, o in te r io r  del conducto 6, a l a  cámara 1 1  mediante l a  

ju n ta de estanqueidad 12 , presionada entre dos p le tin a s  13 

y  14 , s o lid a r ia  l a  primera d e l cono 4 y  l a  segunda de con­

ducto 6. Por otra p a rte , l a  autoclave 1  c ie rra  mediante 

l a  tapa bombeada 15 que presiona su borde contra l a  junta  

de estanqueidad 16 , alojada en e l aro 1 7 ,  so lid a rio  del

borde superior de dicha autoclave 1 .  - - ---------------------

Las columnas 2 presentan en l a  c a s i to ta lid a d  de l a  

zona de tratam iento una sección r e cta  en cruz para p o sib i­

l i t a r  e l  paso d e l baño de tratam iento, y  en su extremo su­

p erior comprenden un vástago 18 p rovisto  de m ú ltiples conos 

19 y  en lo s  cu ales a lo ja  e l  grupo de f i ja c ió n  20 compuesto, 

en e l  ejemplo, por l a  p ie za  de f i ja c ió n  propiamente dicha 

21 la s  arandelas de contraje 22 y  23, e l  reso rte  de com­

presión 24 y  e l  tubo guia 25, todo e llo  formando un grupo 

e x tr a ib le  en bloque de l a  re sp e ctiv a  columna 2. -  -  -  -  -  

La p ie z a  de f i ja c ió n  21 a lo ja  en e l  in te r io r  de una 

caperuza 26 p ro vista  de un taladro 27 para paso d el vásta­

go 18 y  de otro taladro la t e r a l  28 para dar paso a l a  em-
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puñadura 29 , s o lid a r ia  de l a  p ie z a  21 y u tiliz a d a  para su 

manipulación manual. Tal como puede verse en l a  fig u ra  2 , 

l a  sección r e c ta  de dicha p ie z a  21 es tr a p e c ia l, es d e cir ,  

sus bases superior 30 e in fe r io r  31 no son p a ra le la s  d is -  

5. poniendo de un taladro 32 ortogonal a l a  base superior 30 

y  oblicuo a l a  in fe r io r  31* - - - - - - - - - - - - - - - -

Las arandelas 22 y  23 conforman sendos canales anula­

re s  33 para contraje del reso rte  24# solidarizándose la  

arandela superior 22 a l a  caperuza 26 mediante soldadura 

10 . a l a  p le tin a  34, soldada, a su vez, a dicha caperuza 26,

en tanto que l a  in fe r io r  23 e s tá  soldada a una arandela 35 

d e sliza n te  sobre e l  tubo 25 e im p o sib ilita d a de extracción

por l a  valona 36, so lid a r ia  de dicho tubo 25. -  -  -  ----- -

Las bobinas de m ateria t e x t i l  a tr a ta r  37 van montadas 

1 5 . sobre conos m etálicos o de b a q u e lita  38# p ro visto s en su 

base in fe r io r  de una arandela de ce n tra je  39 sim ilar a la s

ya  d e sc rita s  22 y  23. -------- ------------- ------------- ---------------- ------ ---

Todas la s  columnas 2 están f ija d a s  a l  disco 3 mediante 

l a s  p le tin a s  de f i ja c ió n  40 p ro vista s de un talad ro  c ir c u -  

20. la r  41# en e l  que alojan  la s  re sp e ctiv a s columnas 2 y  la s  

cu a le s, dada su sección r e c ta  en cruz, p o s ib ilita n  e l  paso

v e r t ic a l  d e l baño de tr a ta m ie n to .-------- ------------------------ -  -  -

para l a  colocación de la s  bobinas 37 sobre la s  respec­

t iv a s  columnas 2 , d esprovistas en su extremo superior del 

25. conjunto de f i ja c ió n  20 , b astará in trod u cir sucesivamente 

dichas bobinas 37 en l a  forma indicada en l a  f ig u r a  1 , es  

d e c ir  disponiendo una encima de otra de manera que l a  aran­

d e la  39 de cada una de e lla s  c ie rre  l a  base superior del 

cono 38 de l a  inmediata in fe r io r  h asta  que colocadas todas
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e l la s  se introduce encima de l a  últim a e l conjunto de f i ­

ja ció n  20 a base de disponer e l  taladro 32 paralelamente 

a l  e je  geométrico de l a  re sp ectiv a  columna 2 mediante 

manipulación sobre su empuñadura 29, hasta que l a  arandela 

in fe r io r  23 cie rre  l a  base superior del cono 38 de l a  

últim a bobina 37, una vez conseguido lo  cual se in c lin a  

dicho taladro 32 hasta disponer una de sus gen eratrices  

entre contacto con una de la s  gen eratrices de uno de lo s  

conos 19 , presionando simultáneamente a l  conjunto 20 en 

sentido a x ia l descendente hasta que l a  base superior 30 

de l a  p ie za  de f i ja c ió n  21 sea presionada en sentido aseen 

dente por parte d el reso rte  24 contra l a  base in fe r io r  42 

de uno de dichos conos 19 , una vez logrado lo  cual en to ­

das la s  columnas 2 puede cerrarse l a  autoclave 1  mediante 

colocación y  presionamiento de l a  tapa 15 e in ic ia r s e  l a  

c ircu la ció n  forzada d el baño de tratam iento, indicado en 

la  fig u ra  1  mediante fle c h a s, s i  bien es p o te sta tivo  in ­

v e s t ir  dicho sentido de circu la ció n  durante todo o parte  

d e l tratam iento, con lo  que se consigue una mayor homo­

geneidad de tintado en e l seno de l a  masa t e x t i l .  ----- -  -

Para l le v a r  a cabo la  extracción del m aterial tintado  

bastará manipular l a  p ie za  de f ija c ió n  21 en su empuña­

dura 29 hasta que e l  taladro 32 quede dispuesto alineado  

con lo s  conos 19 , una vez conseguido lo  cual puede ex­

tra e rse  todo e l  conjunto de f i ja c ió n  20 elevándolo hasta  

so b re sa lir  de la  resp ectiva  columna 2 y  extrayendo a con­

tinuación todas la s  bobinas 37. - - - - - - - - - - - - -

Habiendo d e scrito  suficientem ente la s  c a r a c te r ís tic a s ,
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v e n ta ja s  y  empleo de lo a  d is p o s itiv o s  de f i ja c ió n  de tapas  

prensam ateriales de lo s  aparatos para tratam iento de f i ­

bras t e x t i l e s  dotados de la s  mejoras que constituyen e l  

o b jeto  de l a  presente invención, debe hacerse con star, en 

5. resumen que en lo s  mismos podrán in trodu cirse cuantas va­

r ia n te s  de d e ta lle  referen tes a m ateriales, dimensiones, 

número de elementos in teg ra n tes, formas de acoplamiento 

mutuo y  demás circu n stan cias accesorias l a  experiencia y  

l a  p r á c tic a  puedan aconsejar, siempre que con e llo  no se 

10. d esvirtú e  su e se n cialid ad , que es l a  que se concreta en

l a  primera de la s  reivin d ica cio n es que siguen. - - - - - -

N O T A

Se declaran de novedad y  propiedad para España, sus 

t e r r ito r io s  y  p la za s de soberanía, la s  s ig u ie n te s: -  -  -  -

15 .  R E I V I N D I C A C I O N E S

1 . -  Mejoras en lo s  d is p o s itiv o s  de f i ja c ió n  de tapas  

prensam ateriales de lo s  aparatos para tratam iento de f i ­

bras t e x t i l e s ,  caracterizad as porque e l  extremo superior  

de cada columna portadora de la s  bobinas comprende una 

2o. sucesión de conos co a x ia le s e ig u a le s, l a  base menor de 

cada uno de e llo s ,  excepto e l  últim o, es coplanaria con 

l a  base mayor d e l inmediato superior, disponiéndose en 

coin cid en cia  con dichos conos una p ie za  de f i ja c ió n  pro­

v is t a  de un mango para su manipulación y  un talad ro de 

25. diámetro ligeram ente superior a l  máximo de lo s  conos in ­

clinado respecto a su base, l a  cual recibe l a  acción a x ia l
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expansiva de la s  bobinas durante l a  fase de tratam iento a 

tra vé s de un resorte  h e lic o id a l que, dispuesto coaxialmente 

a l a  columna, rodeándola, re c ib e , a su vez, dicha acción  

a tra vé s de una arandela que e je r c e , adem&s, funciones de 

con traje y  l a  transm ite a l a  p ie za  de f i ja c ió n  mediante 

otra arandela sim ila r, situándose t a l  p ieza  durante la  

fase  de tratam iento de manera t a l  que existiendo co in ci­

dencia entre una gen eratriz de su taladro oblicuo y  otra  

de uno de lo s  conos, transm ite l a  acción recib id a  d el re­

sorte sobre l a  base mayor del cono inmediato superior e l  

cu al im p o sib ilita  su desplazamiento y , por lo  tan to , efec­

túa su reten ción , pudiéndose extraer dicha p ie za , y  e l r e ­

sorte y  arandelas de ce n tra je , mediante basculación forza­

da de la  misma hasta disponer coaxialmente su taladro o b li­

cuo con lo s  conos de f i j a c i ó n . ----------- - - - - - - - - - -

2 . -  "MEJORAS EN LOS DISPOSITIVOS DE FIJACION DE TAPAS 

PRENSAMATERIALES DE LOS APARATOS PARA TRATAMIENTO DE FI­

BRAS TEXTILES".--------------------------------------------------------------------------

Todo e llo  conforme se describe y  r e iv in d ic a  en l a  pre­

sente memoria que consta de nueve h ojas, fo lia d a s y  meca­

nografiadas por una so la  de sus caras, y  de dos figu ras  

que l a  ilu s tr a n .

MADRID, 2 6 MAR. M7&
P.A M. OWRSU&X
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